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MODELA DIGITALE
MDX-50 /7 HIERSTELLUNG

AUTOMATISIERTE MODELLHERSTELLUNG FUR DEN INDUSTRIE-UND BILDUNGSSEKTOR

Frasen ist eine ideale Stand-alone-Modellierungsldsung und eine effektive erganzende Technologie zum
3D-Druck. Die Moglichkeit, eine breite Palette von Materialien zu frasen, reduziert die Kosten fiir den Modellbau
und ermdéglicht es Anwendern, die Funktionspriifung mit Materialeigenschaften, die dem Endprodukt ahneln,

auszufihren. Durch das Frasen wird auch ein glattes Finish der Oberflache erreicht, was Nachbearbeitungen
minimiert.

Seit Einflihrung des ersten Modells im Jahre 1986 ist Roland DG ein Vorreiter der Desktop-Frastechnik; ein
zuverlassiger Anbieter fir alle, die im Industriedesign arbeiten, dank benutzerfreundlicher, sicherer und
bezahlbarer Technologie.

Die MDX-50 digitale Frasmaschine hebt die automatisierte Produktivitdat und intuitive Bedienung auf ein ganz
neues Niveau.

QUALITAT UND VIELSEITIGKEIT

Die MDX-50 frést eine beeindruckende Vielfalt an Materialien zur Herstellung von Modellen, Vakuumformen,
Vorrichtungen, Einzelteilen, Prototypen und Vielem mehr mit glatten Oberflachendetails. Das Erstellen
von Prototypen aus Materialien, die dem Endprodukt &hneln, um strukturelle und funktionelle it N
Bedienvorgéange zu testen und mit anderen Teilen zu montieren. Mit einem Bearbeitungsbereich von g 3
400 (X) x 305 (Y) x 135 (Z) mm, kann die MDX-50 grofke Einzelobjekte oder Chargen von mehreren fj |
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AuRergewdhnliche Qualitat fir ein hervorragendes Finish auf einer breiten Palette von Materialien -_] . A ‘

! | Vorgangermodell

kleineren Teilen produzieren, was sie ideal fir eine Vielzahl von Anwendungen macht.

AUTOMATISIERTE PRODUKTION

Unbeaufsichtigter Betrieb fiir einen effizienten Workflow

Die MDX-50 verfligt standardmaRig liber einen ATC (Automatischen Werkzeugwechsler), der einen unbeaufsichtigten Betrieb Tag und
Nacht ermdglicht. Die Auto-Sensing-Funktion berichtigt die Werkzeuglange und gewahrleistet so fiir jeden Auftrag die Frasgenauigkeit.
Die optionale Drehachse dreht Materialien automatisch und kontinuierlich von O um 360 Grad oder indexiert sie fiir 2-seitige, 4-seitige
und individuelle Winkel. Dadurch gelingt eine einfache und effiziente Herstellung von Teilen mit komplexen Oberflachen. Dank des ATC

und der Drehachseneinheiten, wird den Anwendern ermdglicht, das Gerat problemlos unbeaufsichtigt zu lassen, so dass sie sich um
andere Auftrage kiimmern kénnen.




INTUITIVE SOF TWARE

Benutzerfreundliche gebiindelte CAM-Software liefert
hervorragende Ergebnisse

Beliebt im Industrie- und Bildungssektor wurde die intuitive ,SRP
Player“ CAM-Software zwecks Anpassung an die erweiterten
Funktionen des MDX-50 aktualisiert. Fraseinstellungen kénnen
in funf einfachen Schritten konfiguriert werden. So gestaltet
sich der Betrieb auch fur diejenigen vollig unkompliziert, die
noch keine Erfahrung mit Fréasen haben.

SICHERE BEDIENUNG

Hochste Sicherheit und saubere Arbeitsumgebung

VPanel auf der PC

EINFACHE BEDIENUNG

Einfache Steuerung des eingebauten MDX-50 Panels

Das integrierte Bedienfeld der MDX-50 macht das Einstellen
von Frasauftragen zu einem Kinderspiel. Justieren Sie ,On
the fly“ die Spindel und Frasgeschwindigkeit und erhalten
Sie Echtzeit-Updates zu lhrem Auftragsstatus. Die“VPanel“-
Bildschirmfunktion unterstitzt die Produktion durch
Werkzeugstandsuiberwachung und Benachrichtigungen der
Anwender per E-Mail, wenn ein Auftrag abgeschlossen oder
ein Eingreifen erforderlich ist.

Die MDX-50 wurde fiir einen sicheren und stérungsfreien Betrieb ausgelegt, wodurch sie ideal fiir den Einsatz im Studio und in
Bildungsumgebungen ist. Die Abdeckung sorgt fiir einen sicheren Betrieb und Frasabfalle werden in einem integrierten Staubbehalter
aufgefangen, um eine sauberere, komfortablere Arbeitsumgebung zu schaffen. Der aktuelle Arbeitsstand kann anhand farbcodierter LED-
Statusleuchten von weitem beobachtet werden und der beleuchtete Arbeitsbereich macht Befestigungsmaterial einfacher und sicherer.




mopEeLa MDX-50

Schneidbare Materialien

Harze wie chemisches Holz und Modellierwachs (Metall wird nicht
unterstitzt)

Rundachssystemeinheit (ZCL-50)

Einsatzbereich

400 (X) x 305 (Y) x 135 (Z) mm (15,8 (X) x 12,0 (Y) x 5,3 (Z) in.)

Harze wie chemisches Holz und Modellier-
wachs (Metall wird nicht unterstiitzt)

Schneidbare Materi-
alien

Ladbare Werkstilickgroke

400 (X) x 305 (Y) x 100 (Z) mm (15,8 (X) x 12,0 (Y) x 3,9 (Z) in.)

XYZ-Achsen-Antriebssystem

Schrittmotor

Arbeits- XY-Achse

7 bis 3600 mm/min (0,3 bis 141,7 in./min)

»363 (X) x 305 (Y) x 125 (Z) mm (14,29 (X) x
12,01(Y) x 4,92 (Z) in.)
A: £ 2146680° (etwa + 5963 Umdrehungen)”

Einsatzbereich

geschwin-
digkeit
(Vorschub-
geschwin-
digkeit)

Z-Achse

7 bis 3000 mm/min (0,3 bis 118,1 in./min)

Gegenstande im Umkreis eines 60 mm
(2,36 in.) Radius vom Rotationsmittelpunkt
um eine Lange von 380 mm (14,96 in.)

Ladbare
Werkstlickgroke

Softwareauflésung

0,001 mm/Schritt (0,039 mil/Schritt: RML-1)

Werkstticke, die durch
einen Drehschraubstock
gesichert werden kénnen

Dicke: 10 bis 65 mm (0,39 bis 2,56 in.) oder
Durchmesser von 20 bis 68 mm (0,79 bis
2,68in.)

0,001 mm/Schritt (0,039 mil/Schritt: NC Code)

Betriebsgeschwindigkeit | A: Maximal 15 Umdrehungen pro Minute

Mechanische Auflésung

0,01 mm/Schritt (0,39 mil/Schritt: Halbschritt)

Mechanische Auflésung | 0,0225°/Schritt (Halbschritt)

Spindelmotor

Biirstenloser Gleichstrommotor

Spindelrotation

4500 bis 15.000 rpm

578 (W) x 190 (D) x 128 (H) mm (22,76 (W) x

Aukenmalte 7,48 (D) x 5,04 (H) in)

Anzahl der untergebrachten Werk-
zeuge

6 (Jedoch wird eines der Werkzeuge auch als Sensorstift verwen-
det.)

Gewicht 7 kg (15,43 Pfund)

“mm” Angaben

Schaftdurchmesser: 6 mm, Spitzendurchmesser: 6 mm oder

weniger, Lange: 30 bis 90 mm
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser von 3 mm oder 4 mm kénnen durch Installation in

Im Lieferumfang enthal-
tene Artikel

Erkennungsbalken, Kopfschrauben,
Bedienungsanleitung.

Verbrauchsmaterialien

Im Lieferumfang enthaltene Artikel

Stromkabel, USB-Kabel, Handbuch, Roland DG Software Package
CD, Erkennungsstift, hexagonaler Schraubenzieher,
Sechskantschlissel, Schraubenschliissel, Werkzeughalter (6x
6mm, 1 x4mm, 1x 3 mm), Werkzeugpositionierer, Z0-Sensor.

CUfSteCk' dem mitgelieferten Werkzeughalter verwendet werden.
ares i
Werkzeug Schaftdurchmesser: 6,35 mm (0,25 in.), Spitzendurchmesser: 6,35 Lo et EREEEilEEg
“Zoll” Angaben mm (0,25 in.) oder weniger, Ladnge: 30 bis 90 mm (1,18 bis 3,54 in.) 5100 Durchmesser des Schnellarbeitsstahls 3
Werkzeuge mit Schaftdurchmesser von 3,175 mm (0,125 in.) kénnen durch die Installa- ZHSA 1(l) x 6 (d) x 50 (L) x 2NT
tion in dem mitgelieferten Werkzeughalter verwendet werden.

- Durchmesser des Schnellarbeitsstahls 2
Schnittstelle USB ZHS-200 | &6 (d) x 50 (L) x 2NT
SLelsibErEhlsely RML-1, NC-Code _ ZHS-300 Durchmesser des Schnellarbeitsstahls 3
Anforderungen an die Stromversor- AC 100 bis 240 V £ 10%, 50/60 Hz (Uberspannungskategorie: II, 10 (I) x 6 (d) x 50 (L) x 2NT
gung IEC 60664-1). 1.2 A ZHS-400 Durchmesser des Schnellarbeitsstahls 4
Stromverbrauch Ca. 95 W Vierkantfrase 12 () x 6 (d) x 50 (L) x 2NT
Betriebsge- | Wahrend des Betriebes | 60 dB (A) oder weniger (wenn Sie nicht schneiden) ZHS-500 Durchmesser des Schnellarbeitsstahls 5
réusch Im Standby 45 dB (A) oder weniger 15 () x & (d) x 55 (L) x 2NT
AuRenmabke 760 (W) x 900 (D) x 732 (H) mm (29,92 (W) x 35,43 (D) x 28,82 (H)) ZHS-600 ?Su(rl)cms‘e((sjefsse?SCh;ﬁ_'r'arbe“SStah's 6

x x x
Gewicht 122 kg (269 Pfund)
- Durchmesser des Schnellarbeitsstahls 3
Innengebrauch in Bis zu 2000 m ZHS-3015 | 15 (I) x 6 (d) x 50 (L) x 2NT, einschlieklich
Hohen 2 Stiick.
Temperatur 5 bis 40° C (41 bis 104° F) 2CBAS0 Hartmetall R1.5 25 (l) x 2,4 (Lc) x 65 (L) x
Installati Luftfeuchtigkeit 35 bis 80% RH (keine Kondensation) 6 (d) x 2NT
nstallati-
onsumge- | Umgebungsver- 2 (geméR IEC 60664-1) Kugelfrise | ZCB-200 E'agr:ezt;”TRz 2532 (Le) <70 (L) x
bung schmutzungsgrad (d)
Kurzfristige temporére Hartmetall R3 30 (I) x 4,8 (Lc) x 80 (L) x
P ZCB-300
Uberspannung 1440V 6 (d) x 2NT
Izangfristige temporére 490V * Einheit: mm, Durchmesser = Durchmesser der Kannelierung, R = Radius der
Uberspannung Kannelierung, Lc = Schnittlange, | = Lange der Kannelierung, d = Schaftdurch-

messer, L = Gesamtlange, NT = Anzahl der Fléten.

Systemanforderungen fiir die mitgelieferte Software

oS Windows-10, 81, 7 (32- oder 64-Bit-Version) *1,*2,* 3

CPU

Mindestens erforderliche CPU fiir das Betriebssystem

Speicher

Mindestmenge an erforderlichem RAM fir das Betriebssystem

Optisches Laufwerk

CD-ROM-Laufwerk

Videokarte und Monitor

Ein Display mit mindestens 16 Bit Farbtiefe und einer Auflésung von
1024 x 768 oder mehr empfohlen (eine Grafikkarte, die Open GL
unterstutzt, wird empfohlen).

(*1) Diese Software ist eine 32-Bit-Anwendung und |&uft daher auf WOW64 (Windows-On-Windows 64), wenn sie auf
64-Bit-Versionen von Windows Betriebssystemen ausgefiihrt wird.

(*2) Internet Explorer 8.0 oder hoher erforderlich.

(*3) Bedienungen wurden nicht in virtuellen Windows Umgebungen wie Hyper-V und Virtual PC verifiziert.

Roland DG behalt sich das Recht vor, Anderungen der Spezifikationen, Materialien oder des Zubehérs

ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Die tatsachliche Leistung kann variieren. Fiir eine optimale
Ausgabequalitét ist moglicherweise eine regelméRige Wartung der entscheidenden Komponenten erforderlich.
Bitte kontaktieren Sie lhren Roland DG-Héandler fiir weitere Einzelheiten. Nur die ausdriicklich erklarte Garantie
oder Gewahrleistung ist inbegriffen. Roland DG haftet nicht fiir Neben- oder Folgeschaden, ob vorhersehbar
oder nicht, die durch Defekte in solchen Produkten verursacht werden. Alle anderen Marken sind Eigentum
ihrer jeweiligen Inhaber. Eine Vervielféltigung oder Verwendung von urheberrechtlich geschiitztem Material
wird von Landes-, nationalen und internationalen Gesetzen geregelt. Die Kunden sind fiir die Einhaltung aller
anwendbaren Gesetze verantwortlich und haften fiir deren Verletzung. Roland DG Corporation hat die Lizenz fiir
die MMP-Technologie von der TPL-Group iibernommen.

Iltem Modell Beschreibung
Modellierwachs ZW-200 10 Sttick
Chemischer Holzschutz | ZSM-SX 5 Stiick
Doppelseitige Klebefolie | AS-10 10 Bogen
Iltem Modell Beschreibung
75-50-6 Inkl. Durch'messer 6mm Spannzan-
ge und Spindelband
Spindeleinheit
75-50-1/4 Inkl. Durchmesser 1/4 Zoll (6,35 mm)
Spannzange und Spindelband
ZC-50-6 Durchmesser 6mm
Spannzange
ZC-50-1/4 Durchmesser 1/4 Zoll (6,35 mm)
7H-6 Werkzeugschaft fir Durchmesser
6mm, fiir ZS-50-6 und ZC-50-6
ZH-4 Werkzeugschaft fiir Durchmesser
4mm, fiir ZS-50-6 und ZC-50-6
7H-3 Werkzeugschaft fir Durchmesser
3mm, fiir ZS-50-6 und ZC-50-6
Werkzeughalter
Werkzeugschaft fiir Durchmesser
ZH-1/4 1/4 Zoll (6,35 mm), fiir ZS-50-1/4 und
ZC-50-1/4
Werkzeugschaft fiir Durchmesser
ZH-1/8 1/8-Zoll (3,175 mm), fir ZS-50-1/ 4
und ZC-50-1/ 4
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