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Vielen Dank fur den Kauf dieses Produktes.

Bitte lesen Sie sich diese Gebrauchsanleitung vollstandig durch, damit Sie das Produkt ordnungsgemaR einsetzen.
Bewahren Sie die Anleitung anschlieRend sicher auf.
Unerlaubtes Kopieren oder Weitergeben dieses Handbuchs, ganz oder teilweise, ist verboten.

¢ Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung sowie die technischen Daten kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung gedndert werden.

Die Anleitung und das Produkt wurden bestmaoglich erstellt und getestet. Sollten Sie Druckfehler oder Fehler feststellen,
teilen Sie dies bitte der Roland DG Corporation mit.

Die Roland DG Corporation haftet weder fiir direkte noch fiir indirekte Verluste oder Schaden, die durch die Verwendung
dieses Produkts entstehen, unabhangig davon, ob die Produktleistung einen Mangel aufweist.

Die Roland DG Corporation haftet weder fiir direkte noch fir indirekte Verluste oder Schaden, die im Zusammenhang mit
Artikeln entstehen, die mit diesem Produkt hergestellt wurden.

Roland DG Corporation



Zu diesem Handbuch

Dieses Dokument ist das Handbuch fiir die Vier- und Sechsfarbengerdte EU-1000MF

Sofern nicht anders angegeben, wird in den Verfahren und Abbildungen das Sechsfarbenverfahren

(Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz, WeilR und Gloss) verwendet. Wenn Sie ein Vierfarbgerat (Cyan, Magenta,
Gelb und Schwarz) verwenden, sind die Informationen zu Wei (Wh) und Gloss (Gl) fir Sie nicht relevant.
Beachten Sie nur die Informationen zu Cyan (C), Magenta (M), Gelb (Y) und Schwarz (K).

VorsichtsmaRBnahmen beim Betrieb der Maschine

Betreiben Sie die Maschine nicht mit eingeklapptem Computerhalter.
Dies kann dazu fliihren, dass das Portal mit dem Computerhalter in Kontakt kommt und die Maschine beschadigt wird.
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Drucker-Einheit

Front

Bedienelemente und Funktionen

®E®YOOO®

Ink Flush Buton

Bezeichnung

Funktionsiibersicht

Computer-Halterung

Dort stellen Sie einen Computer fir den Betrieb dieser Maschine auf.

Tintentank & Alarmanzeige

Hier wird die verbleibende Tintenmenge angezeigt. Eine Warnmeldung wird angezeigt,
wenn die verbleibende Tintenmenge niedrig ist.

[Reset]-Taste

Driicken Sie diese Taste, um den Untertintentank des Druckkopfes mit Tinte zu fillen.
Normalerweise wird der Untertintentank automatisch gefllt. Es ertont ein Alarm,
wenn der Tank nicht innerhalb einer bestimmten Zeit vollstandig mit Tinte befiillt ist.
Driicken Sie diese Taste, um die Tintenfiillung abzuschlieBen und den Alarm zu stoppen.

[OFF]-Taste

Driicken Sie diese Taste, um die sekundare Stromversorgung der Maschine
auszuschalten.

[ON]-Taste

Driicken Sie diese Taste, um die sekundare Stromversorgung der Maschine
einzuschalten.

Vakuumsteuerung

Driicken Sie die Taste [A] oder [¥], um die Vakuumleistung einzustellen.

Taste [Vacuum Area]

Driicken Sie diese Taste, um den Bereich auszuwahlen, in dem das Vakuum des Flat
table eingeschaltet werden soll.

®@Q@e|®] @ |®|0]|F

Taste [Main Power
of Flatbed Vacuum]

Der Hauptnetzschalter fiir das Vakuum des Flat tables.

Taste [Home Position]

Druicken Sie diese Taste, um den Positionierungsstift auszufahren.

©® |©@

Not-Aus

Dies ist ein Not-Aus-Schalter. An der Vorder- und Riickseite der Maschine befinden
sich vier Not-Aus-Tasten.

S)

Static Remover

Dies ist ein Gerat zur Beseitigung statischer Aufladung. Dieses Gerat entfernt statische
Aufladung von den zu bedruckenden Objekten, um die Druckqualitat zu stabilisieren.
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Bedienelemente und Funktionen

2
byl

Bezeichnung

Funktionsiibersicht

Tintenaufnahmevorrichtung

Ein Behalter zur Aufnahme von Fliissigkeit, die aus dem Druckkopfschlitten gespiilt wird.

Aufprallsensor

Dieser Sensor verhindert, dass der Druckkopfschlitten mit zu bedruckenden Objekten
in Kontakt kommt.

® [® |®

Tintenspiiltaste

Driicken Sie diese Taste, um Tinte zu spilen. Solange Sie diese Taste gedriickt halten,
wird die Tintenzufuhr gesplilt.

Unterdruckanzeige

Hier werden die Negativdrucke des Druckkopfs fiir Farbtinte (CMYK) und des Druckkopfs
fur Spotfarben (Wh, Gl) angezeigt.

®|®

Schiene Dies ist die Fihrungsschiene fir die Bewegung des Druckkopfschlittens.
. Hier werden die Druckkdpfe gereinigt. Hier kdnnen Sie Tinte ablassen und die
@ Wartungsstation i
Druckkopfe warten.
Dieser Sensor erkennt ein Eindringen in den Bewegungsbereich des
N&dherungssensor Druckkopfschlittens. Wenn er ein Eindringen erkennt, wird der Sicherheitsschutz
aktiviert, um die Maschine anzuhalten.
Flat table
?H H§ D
91 A B
Nr. Bezeichnung Funktionsiibersicht

@

Vakuumbereich

Der Vakuumbereich ist in vier Abschnitte unterteilt: A, B, C und D.
Verwenden Sie die Taste [Vacuum Area], um den Bereich,
in dem das Vakuum eingeschaltet werden soll, auszuwahlen.

Rechte Seite

Nr.

Bezeichnung

Funktionsuibersicht

Tintenflasche

Die Tintenflasche ft'jrjedg Farbe. Wenn die Tintenmenge niedrig ist,
fiillen Sie Tinte Gber die Offnung dieser Flasche nach.
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Uber diese Maschine

Punkte, die beachtet werden miissen

Der Flat table verfuigt auf beiden Seiten tGber Nuten, in denen sich die Schienen befinden, mit denen das Portal vorwarts

und riickwarts bewegt werden kann.
Lassen Sie niemals Abfall oder Fremdkorper in diese Rillen gelangen. Andernfalls kann die Maschine beschadigt werden.

Separat vorzubereitende Elemente

Behalter

Stellen Sie fir die Reinigung und Wartung des Druckkopfes einen Behalter (@) unter die Wartungsstation.
Der Behilter sollte aus Polyethylen bestehen und eine GréRe haben, die der Wartungsstation entspricht,

sowie eine Hohe von etwa 50 cm (19,69 Zoll).

Informationen zur Handhabung von Tinte, die in den Behalter abgelassen wurde, finden Sie unter P. 68 ,,Entsorgung

von abgelassener Tinte”.

1.Grundlegende Informationen



Zu bedruckendes Objekt

Bedingungen fur das Bedrucken von einstellbaren Objekten

Die Bedingungen fiir zu bedruckende Objekte, die in der Maschine eingestellt werden kénnen, sind unten aufgefihrt.

Breite 2.440 mm (96 Zoll)
Maximale GroRe Lange 1.220 mm (48 Zoll)

Starke 95 mm (3,74 Zoll)
Maximales Gewicht 45 kg/m? (99 Ib/m?)

e Elektrisch aufgeladene zu bedruckende Objekte kdnnen Probleme beim Tintenausstol’ verursachen oder die
Druckqualitat beeintrachtigen.

e Dieser Drucker kann nicht auf allen Materialien drucken. Achten Sie bei der Auswahl des zu bedruckenden Objekts
darauf, vorab Tests durchzufiihren, um eine zufriedenstellende Druckqualitdt sicherzustellen.

¢ Die Abweichung der Unebenheiten auf der Druckoberflaiche muss im 1-mm-Bereich (0,03 Zoll) liegen. Abweichungen
von mehr als 1 mm (0,03 Zoll) kénnen die Druckqualitat beeintrachtigen.

¢ Je nach Art des zu bedruckenden Objekts und der Installationsmethode ist die Hohe moglicherweise nicht korrekt
eingestellt. Die Maschine kann eine Fehlfunktion aufweisen, wenn der Druck mit einer falschen Methode oder auf
einem ungeeigneten Material durchgeflihrt wird. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Objekte zum Bedrucken einstellen,
die dem unten gezeigten Status oder Material entsprechen.

Wenn das zu bedruckende Objekt nicht sicher fixiert ist, kann die Héhe nicht korrekt erkannt
werden. Achten Sie darauf, dass das zu bedruckende Objekt fest sitzt. Wenn sich Medien I6sen,
kénnen Sie sie mit einem im Handel erhéltlichen Klebeband fixieren.

Die korrekte Druckkopfhdhe kann beim Drucken auf weiche Objekte nicht automatisch ermittelt

Objekt:\eﬂa:s \.mleichem werden. Stellen Sie in solchen Fallen den Druckkopf manuell ein.
ateria

Gegenstdnde, die sich
leicht I6sen kénnen

= P. 45 ,Manuelle Einstellung der Druckkopfhéhe”

Bedruckbarer Bereich

Maximaler Druckbereich: Breite 2.440 mm (96 Zoll) (@) x Lange 1.120 mm (44 Zoll) (@) x Héhe 95 mm (3,74 Zoll) (@)
Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorkehrungen vertraut, bevor Sie die Lange auf den Maximalwert von 1.220 mm
(48 Zoll) (@ + @) erweitern. Bei einer Verlangerung kann der Boden direkt der UV-Strahlung ausgesetzt werden,
was das Risiko einer Exposition gegeniiber dieser Strahlung erhoht.

= EU-1000MF Lesen Sie dies zuerst

& WARNUNG Um Lichteintritt in die Augen zu vermeiden, nicht iiber die UV-Lampe
lehnen oder direkt in die UV-Lampe blicken.

& WARNUNG Halten Sie sich mehr als 1 m (39,37 Zoll) von der UV-Lampe entfernt.

¢ Die maximale bedruckbare Flache unterscheidet sich von der maximalen GroRe des zu bedruckenden Objekts.
e Die 1.120 mm (44 Zoll) (@) Lange ist der Bereich ohne 0 bis 100 mm [0 bis 3,93 Zoll] (@) auf der Skala des Flachtisches.

K

@

>
o
@;

@
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Print Exp-Bildschirm und Funktionen

Print Exp ist eine Anwendung, mit der Benutzer die Maschine liber einen Computerbildschirm bedienen kénnen. Sie
kénnen verschiedene Druckbedingungen fiir die Ausgabe von Druckdaten festlegen. AuRerdem kdnnen Status und

Fehler der Maschine angezeigt werden.

Symbolleiste

[Adjust], [Voltage] und [Advance] werden verwendet, wenn diese Maschine installiert ist. Andern Sie die
Einstellungen nicht.

Die folgende Tabelle zeigt das Men in der Registerkarte [File] und erldutert die einzelnen Funktionen.

Lmmnd Cmlmnk

™o i

® ¢ O OB B8 & 6

Flush  Margin Lol Righl  Ahead Back X Resel YResat 2

L B
fods  Spot

Symbol

Layout

Erlduterungen

o

Print

Zum Ausfiihren des Druckvorgangs. Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
wird zur Bestatigung des Vorgangs das Fenster [Confirm before printing] angezeigt.

Start Printing | Der Druckvorgang startet.

Cancel Print Der Druckvorgang wird abgebrochen.

Dadurch wird die Kopfhohe erneut eingestellt. Klicken Sie auf diese
Schaltflache, um das Fenster Z-Achsen-Bedienfeld [Z axis control panel]
anzuzeigen.

Z axis
Debugging
= P. 10 ,[Z axis control panel] Fenster”

Pause

Pausiert den Druckvorgang.

ollo

Cancel

Der Druckvorgang wird abgebrochen.

Check

Dadurch wird ein Testdruck gestartet. Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
wird zur Bestatigung des Vorgangs das Fenster [Confirm before printing] angezeigt.

Start Printing | Der Druckvorgang startet.

Cancel Print Der Druckvorgang wird abgebrochen.

Dadurch wird die Kopfhohe erneut eingestellt. Klicken Sie auf diese
Schaltflache, um das Fenster Z-Achsen-Bedienfeld [Z axis control panel]
anzuzeigen.

Z axis
Debugging

= P.10 ,[Z axis control panel] Fenster”

Flush

Hier wird festgelegt, ob die Tinte regelmaRig automatisch gespilt werden soll.
Wenn diese Schaltflache bei aktivierter Tintenspuilung gedrickt wird, erscheint
,Tip: Ready to close flush?“ wird angezeigt, und wenn diese Schaltflache bei
deaktivierter Tintenspilung gedrickt wird, erscheint ,Tip: Ready to open flush?”.
Auswahlméglichkeiten: OK/Cancel

Margin

Klicken Sie auf diese Schaltflache, um die aktuelle Kopfposition als Basispunkt auf
der X-Achse (Scanrichtung) festzulegen. Wenn Sie auf diese Schaltflache klicken,
erscheint das Popup-Fenster mit der Frage ,Tip: Set current pos to X margin?“
Auswahlméglichkeiten: OK/Cancel

Dia
(¢l[=]

Left/Right
Ahead/Back

Der Druckkopfschlitten bewegt sich nach links, rechts, nach vorne oder zurtick,
wahrend Sie die jeweilige Taste gedriickt halten.
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Print Exp-Bildschirm und Funktionen

Diese Befehle setzen die Druckstartposition auf der X-Achse (Abtastrichtung)

n n X Reset/ und Y-Achse (Vorschubrichtung) zuriick.
B a Y Reset Wenn Sie auf diese Schaltflachen klicken, wird der Wert von [Margin Setting]
in der Registerkarte [Setting] auf Null gesetzt.

Damit wird die Z-Achse (H6he) eingestellt. Klicken Sie auf diese Schaltflache,
Z axis um das Fenster Z-Achsen-Bedienfeld [Z axis control panel] anzuzeigen.

< P. 10 ,[Z axis control panel] Fenster”

D Spot Diese Funktion wird von diesem Gerat nicht verwendet.

[Z axis control panel] Fenster

Z axis control panel n
Z axis move Test height
up UP: |25 mm |
Home In =ity Teszt height
Diowin Tuning: |1 mm
Medium positioning Fine fune

3.7 mm Offset: |0 mm

Location height

Elevation shift distance

Xdst: |1 mm ¥ dist: |1 mm
Z Pos: 100,24 mm Save Exit

Layout Erlduterungen

Dadurch wird der Druckkopfschlitten auf der Z-Achse bewegt.

upP Bewegt den Druckkopfschlitten nach oben.
Z axis move
Home Bringt den Druckkopfschlitten an eine festgelegte Position zurlick.
Down Bewegt den Druckkopfschlitten nach unten.
Medium Dadurch wird der Druckkopfschlitten auf der Z-Achse bewegt.
positioning Geben Sie einen Wert ein und klicken Sie auf [Location height]. Der Druckkopfschlitten fahrt auf die

Hohe des eingegebenen Wertes.

Dies erfasst die Dicke des zu bedruckenden Objektes und passt die Druckkopfschlittenhéhe automatisch an.

Dadurch wird die Hohe des Druckkopfschlittens automatisch angepasst, nachdem der
Schlitten von der aktuellen Position in eine mit [UP] festgelegte Position gefahren ist.
Wenn die automatische Justierung abgeschlossen ist, wird das Fenster [Test height
fine-tuning/Finishing] angezeigt.

Um die automatisch eingestellte Hohe zu andern, geben Sie den gewlinschten Wert

in [Tuning] ein und klicken Sie auf [Fine tune]. Der in [Tuning] eingegebene Wert wird
Test height zur Feineinstellung zur Druckkopfhdhe hinzugefiigt, die automatisch angepasst wurde.
Der Druckkopfschlitten bewegt sich jedes Mal, wenn Sie auf [Fine tune] klicken,

um den unter [Tuning] eingegebenen Wert nach oben oder unten. Klicken Sie auf
[Test Height completed] um die Einstellung abzuschlieBen.

In situ

Test height Diese Funktion wird von diesem Gerat nicht verwendet.

Der Druckkopfschlitten bewegt sich um den in [Tuning] eingegebenen Wert nach oben/
Fine tune unten. Der Druckkopfschlitten bewegt sich jedes Mal, wenn Sie auf [Fine tune] klicken,
um den unter [Tuning] eingegebenen Wert nach oben oder unten.

1.Grundlegende Informationen



Print Exp-Bildschirm und Funktionen

Elevation shift

. Diese Funktion wird von diesem Gerat nicht verwendet.
distance

Z Pos Hier wird die aktuelle Hohe des Druckkopfschlittens angezeigt (der Abstand zwischen dem Flachtisch
und der Unterseite des Druckkopfschlittens).

Registerkarte [File]

Nr. | Erlduterungen

Hier wird der Speicherort fiir die Druckdaten angezeigt.

Zeigt das Vorschaubild des ausgewadhlten Jobs an.

®
@
(® | zeigt die Eigenschaften des ausgewahlten Jobs an.
@

Damit wird ein Druck eingestellt, bei dem zwei Jobs an derselben Position ibereinanderliegen. Dies wird fiir den
Druck auf ein transparentes Objekt verwendet, das von beiden Seiten betrachtet werden soll.

1.Grundlegende Informationen
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Print Exp-Bildschirm und Funktionen

Registerkarte [Print]

Nr. | Layout Erlduterungen

® Print job list Zeigt Jobs an, die gedruckt werden oder auf ihren Druck warten.
® Job history list Zeigt die Historie der zuvor gedruckten Jobs an.

® | zeigt das Vorschaubild des ausgewshlten Jobs an.

@ | zeigt die Eigenschaften des ausgewahlten Jobs an.

1.Grundlegende Informationen




Registerkarte [Setting]

Print Exp-Bildschirm und Funktionen

Head Seboct
Head Select

Comman Satiing
Print Speed

Print Ditect
Pre-Prind Flush
Auto Flesh

¥ Print Direct

X Pos: 0 mm

Maegin Setting Advmnced Funciion
28] 214} - X Mangin: 570,00 mm  ®Adjust Y Margin: 220 i Channel Mormal -
Mirror Pnnt Mo Mimor -
ColorBar Settng Pattarn Safling
High . Moda: O - Mode: O - O Y Motion: Appaind = 0000
Bidirsct = Pos: Lefl - Typs: Fog Typs =
On = Concentastion., Homnal s Aulo Jump White LV Light
Chose - Wt 10,00 mm Typac Step - <—Laft = L Lighte R Lighr
Forsad - Destance. 10000 i Aulo Resel. Yes - *Right & L Light® R Lagh

¥ Poa: 538 mm

Z Poa; 1.04 mm

Jerace Raady

geschwindigkeit

Layout Erlduterungen
Damit wird der Druckmodus eingestellt.
Head Select [26] 2(4C) Wahlen Sie diese Option, um Daten nur in CMYK zu drucken.
Head Select Wahlen Sie diese Option, um Daten einschlieBlich Wh oder Gl
[26] 4C + WV
zu drucken.
Druck- Damit wird die Druckgeschwindigkeit eingestellt.

Auswahlméglichkeiten: Low/Middle/High

Print Direct

Hier wird die Druckrichtung festgelegt: unidirektionaler Druck
(links nach rechts, rechts nach links) oder bidirektionaler Druck.
Auswahlméglichkeiten: Left/Right/Bidirect

Common Setting

Pre-Print Flush

Legt fest, ob Tinte vor jedem Drucken gespilt werden soll.
Auswahlméglichkeiten: Off/On

Auto Flush

Diese Funktion wird von diesem Geréat nicht verwendet.

Y Print Direct

Damit wird die Druckvorschubrichtung auf der Y-Achse eingestellt.

Forward Dies druckt von der nahen Seite zur fernen Seite.

Reverse Dies druckt von der entfernten Seite zur nahen Seite.

Damit wird die Druc

kstartposition eingestellt.

Margin Setting

X Margin

Hier geben Sie die Druckstartposition auf der X-Achse ein.

Y Margin

Hier geben Sie die Druckstartposition auf der Y-Achse ein.

1.Grundlegende Informationen
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Print Exp-Bildschirm und Funktionen

14

Legt fest, ob der Farbbalken und der Status zusammen mit den Druckdaten gedruckt werden sollen.
Das Drucken des Farbbalkens und des Status stabilisiert die Tintenzufuhr und erhélt die Druckqualitat. *1

off Dies druckt ohne Farbbalken oder Status.
Dadurch wird der Farbbalken gedruckt.
Wetting Es wird Tinte aus Dusen injiziert, die nicht zum Drucken
verwendet werden, was ein Verstopfen der Dlsen verhindert.
Mode Dadurch wird ein Farbbalken mit weniger Tinte gedruckt,
als beim Drucken mit [Wetting] verwendet wird. Sie kdnnen
Status . . . . .
prifen, ob eine Diise ausgefallen ist, was mit dem von
[Wetting] gedruckten Farbbalken nicht erkannt werden kann.
. Wetting and stat Dadurch werden der Farbbalken und der Status gedruckt.
ColorBar Setting
Pos Hiermit werden die Druckpositionen des Farbbalkens und der Status festgelegt.
Auswahlmaéglichkeiten: Left/Right/Both
Hiermit wird die Druckdichte des Farbbalkens eingestellt.
Eine hohere Dichte sorgt flr eine bessere Qualitat, verbraucht aber mehr Tinte.
Concentration Weak Hierbei wird leicht gedruckt.
Normal Hierbei wird moderat gedruckt.
Strong Hierbei wird in satten Farben gedruckt.
Width Hiermit wird die Druckbreite des Farbbalkens festgelegt.
Distance Hiermit werden die Rander zwischen Druckdaten, Farbbalken und Status festgelegt.
Pattern Setting | Verwenden Sie diese Funktion, indem Sie [Depth] fir den Modus und [Fog Type] fir den Typ auswahlen.
Legt fest, ob der Druckkopfwagen Rander ohne Daten auslasst, wenn er sich bewegt.
Off Der Druckkopfwagen lasst die Rander nicht aus.
Auto J Der Druckkopfwagen lasst die Rander aus. Bei dieser
u“(;h,l:mp Type Step Einstellung bewegt sich der Druckkopfwagen mit hoherer
e Geschwindigkeit als bei [Together].
Together Der Druckkopfwagen lasst die Rander aus.
Auto Reset Diese Funktion wird von diesem Gerét nicht verwendet.

1.Grundlegende Informationen




Print Exp-Bildschirm und Funktionen

Hiermit werden andere Funktionen eingestellt.

Hiermit werden die Tinten fiir den Druck eingestellt.

Bei dieser Einstellung wird mit CMYK und weilRer Tinte

Normal
Channel gedruckt.
Only Color Bei dieser Einstellung wird nur mit CMYK-Tinten gedruckt.
Only White Bei dieser Einstellung wird nur mit weiRer Tinte gedruckt.
Hier wird festgelegt, ob die Druckdaten wahrend des Drucks gespiegelt werden sollen.
Mirror Print No Mirror Dies druckt ohne Daten zu spiegeln.
Advan.ced Horz Mirror Hiermit werden Daten zum Drucken horizontal gespiegelt.
Function
Hiermit wird die Position auf der Y-Achse eingestellt, zu der der Druckkopfschlitten
nach Abschluss des Druckvorgangs zuriickfahrt.
Apboint Geben Sie einen Wert ein. Die Y-Achse fahrt nach Abschluss
PP des Druckvorgangs in die angegebene Position.
Y Motion Ursorun Der Druckkopfschlitten fahrt nach Abschluss des
prung Druckvorgangs in die Ausgangsposition (Y-Achsen-Nullpunkt).
Current Der Druckkopfschlitten fahrt nach Abschluss des
Druckvorgangs Uber die Y-Achse auf die Wartungsstation.
Terminus Der Druckkopfschlitten fahrt nach Abschluss des
Druckvorgangs in die Endposition auf der Y-Achse.
UV Light Legt fest, ob die UV-Lampe in jeder der Druckrichtungen ein- oder ausgeschaltet werden soll.

Durch Deaktivieren des Kontrollkastchens wird die UV-Lampe wahrend des Druckens ausgeschaltet.

*1: Der Farbbalken und der Status werden auf der linken oder rechten Seite oder auf beiden Seiten der Druckdaten gedruckt.
Um den Farbbalken und den Status zusammen mit den Druckdaten zu drucken, ist es notwendig, die Breite der Druckdaten
zu verringern oder die Breite der zu bedruckenden Objekte zu vergroBern.

1.Grundlegende Informationen
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2. Grundlegende Arbeitsvorgange
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Netzbetrieb

Maschine einschalten

Arbeitsgang

0 Driicken Sie die Taste [ON] an der Vorderseite der Maschine.
Die Stromversorgungstaste leuchtet.

9 Starten Sie Print Exp.

Maschine ausschalten

Uberpriifen Sie Folgendes, bevor Sie die Stromversorgung ausschalten.
e Der Druckvorgang ist abgeschlossen.

o Der Druckkopfschlitten befindet sich in der Wartungsstation.
e Es wird keine Fehlermeldung angezeigt.

e Die Taste [Vacuum Power] ist ausgeschaltet.

Arbeitsgang

0 Schlie3en Sie Print Exp.

9 Driicken Sie die Taste [OFF] an der Vorderseite der Maschine.
Die Stromversorgungslampe schaltet sich aus.

2.Grundlegende Arbeitsvorgédnge
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Netzbetrieb

VorsichtsmaRBnahmen fiur die Stromversorgung

WICHTIG

Ziehen Sie das Stromkabel nicht ab. Schalten Sie die Hauptstromversorgung nicht aus.

Bei eingeschalteter Hauptstromversorgung und angeschlossenem Stromkabel zirkuliert die Maschine und mischt
weile Tinte. Um die Konzentration der weiRen Tinte aufrechtzuerhalten, ziehen Sie das Netzkabel nicht ab, auch
wenn der Drucker langere Zeit nicht benutzt wird. So bleibt die Hauptstromversorgung eingeschaltet.

[0

©
K = —
i
% § Y,

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist,
bevor Sie den Strom abschalten.

Beheben Sie alle Fehler, bevor Sie die Stromversorgung ausschalten.
= P. 99 ,Wenn eine Fehlermeldung erscheint”

Schalten Sie den Strom wahrend des Druckens nicht aus.
Der Druckkopfwagen darf nicht in die Wartungsstation zuriickfahren.
Schalten Sie das Gerat wieder ein, wenn Sie es ausgeschaltet haben.
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Schutzeinrichtung

Funktion der Schutzeinrichtung

Die Maschine ist mit einer Schutzeinrichtung ausgestattet. Die Maschine stoppt, wenn erkannt wird, das etwas in den
beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens gelangt. Diese Funktion verhindert den Kontakt mit Druckkopfschlitten,

der sich wahrend des Druckens mit hoher Geschwindigkeit bewegt.

Wenn alle folgenden Bedingungen erfiillt sind, wird die Maschine von der Schutzeinrichtung gestoppt.
¢ Die Hauptstromversorgung (@) ist eingeschaltet.
¢ Die Sekundar-Stromversorgung (@) ist eingeschaltet.

¢ Der Auto-Schalter (@) steht auf ON.
(Der Druckkopfschlitten befindet sich nicht Giber der Wartungsstation.)

e Etwas dringt in die Erkennungsbereiche der Naherungssensoren (@) ein.

RN
’
-

I __-
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N

N
N
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.
’

2.Grundlegende Arbeitsvorgédnge

19



20

Schutzeinrichtung

Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben

Wenn die Schutzeinrichtung aktiv ist, wird das Fenster ,Anti-collision/emergency stop activation”
(Anti-Kollisions-/Not-Aus-Aktivierung) auf dem Print Exp-Bildschirm angezeigt.

Wenn erkannt wird, dass der bewegliche Bereich des Druckkopfschlittens erreicht wird.
Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen und klicken Sie auf [Release].

Anti-collision/emergency stop activation

Fine-tuning value: |0 mm

ifirmed that the servo motor status and platform height are normal

Resume printing Cancel Frint Z position: 5.59 mm

Wenn die Druckkopfe beim Drucken mit dem Medium in Bertihrung kommen.

Faltenbildung, Lockerung und Verziehen des Mediums sind alles Ursachen fiir den Kontakt zwischen den Képfen
und den Medien.

Beseitigen Sie Falten, Spannungen und Verformung der Medien, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen und klicken
Sie dann zum Abbrechen des Drucks auf [Cancel Print] oder zur Fortsetzung des Drucks auf [Resume printing].

Anti-collision/emergency stop activation

Release

Fine-tuning value: |0 i

ifirmed that the servo motor status and platform height are normal
l Resume printing Cancel Frint l 7 position: 5.53 mm

Kollisionsschutz/Not-Aus-Aktivierung l6schen.

2.Grundlegende Arbeitsvorgdnge
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Druckverfahren

Zwei Kontrollen vor dem Drucken

Bei dieser Maschine kann die auf der Oberflache der Druckképfe aufgebrachte Tinte durch die Reflexion des
Lichts der UV-LED-Lampe und durch Tintennebel (Tintenspritzer wahrend des Druckens) ausharten. Wenn Tinte
auf den Druckkopfen ausgehartet ist, kann es zu Punktaussetzern kommen. Die weitere Verwendung des Produkts
in diesem Zustand kann zu einem Ausfall fiihren, der den Austausch der Druckképfe erforderlich macht.

Die tagliche Reinigung ist zwar wichtig, um Punktaussetzer zu vermeiden, aber es gibt zwei wichtige Punkte,

die Sie vor dem Druck kontrollieren sollten.

1. Verwenden Sie keine Gegenstande, die das Licht reflektieren kénnen.

Materialien, die das Licht der UV-LED-Lampe reflektieren kdnnen, wie Spiegel und Edelstahl, fordern die Aushartung
der Druckkopfe und kdnnen daher nicht als zu bedruckendes Objekt verwendet werden.

2. Verringern Sie den Abstand zu den Druckkopfen.

Tintennebel streut mit zunehmendem Abstand zwischen dem Druckkopf (@) und der Oberflache des zu bedruckenden
Gegenstandes (@). Der Druckkopf kommt mit groRerer Wahrscheinlichkeit mit dem zu bedruckenden Objekt in
Kontakt, wenn der Abstand zwischen ihnen abnimmt. Stellen Sie den Druckkopf so ein, dass der Abstand zwischen
dem zu bedruckenden Objekt und dem Druckkopf (@) 0,8 bis 2,0 mm (0,04 bis 0,07 Zoll) betragt. Der Abstand wird
automatisch auf 2,0 mm (0,08 Zoll) eingestellt.

1.Druckbetrieb
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Druckverfahren

Step 1: Vorbereitung auf die Aufnahme des taglichen Betriebs

Fiihren Sie einen Drucktest durch, um sicherzustellen, dass keine Punktaussetzer, -verschiebungen und
Tintentropfen auftreten.
e Fiihren Sie vor dem taglichen Betrieb unbedingt einen Drucktest durch.
¢ Wenn nach einem Drucktest Punktaussetzer, -verschiebungen und Tintenaustritt festgestellt werden,
fihren Sie die Reinigung erneut durch.

1. Reinigen der Druckkopfe
Bei der Druckkopfreinigung wird eine kleine Menge Tinte aus dem Druckkopf abgelassen. Wischen Sie
unerwiinschte Tinte ab. Die Reinigung kann unerwiinschte Tinte entfernen und Tintenverstopfungen beseitigen.
Auf die Druckkopfe wird ein Unterdruck ausgetibt, damit sie die Tinte halten. Durch die Druckkopfreinigung kann
auch festgestellt werden, ob der Unterdruckwert angepasst werden muss. Einzelheiten zur Unterdruckeinstellung
finden Sie unter P. 87 ,Einstellen des Unterdrucks der Druckképfe”

A WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

e Verwenden Sie ungebrauchtes Vlies, wenn Sie die Unterseite des Druckkopfschlittens reinigen.
Achten Sie beim Reinigen der Oberflache darauf, dass Sie nicht an den Diisenoberflachen reiben.

¢ Verwenden Sie Reinigungsstdbchen fiir die Reinigung der Druckkopfdiisen. Wattestdbchen
oder andere fusselproduzierende Gegenstiande kénnen die Druckkdpfe beschadigen.

¢ Reinigen Sie den Druckkopfschlitten taglich, um zu verhindern, dass seine Unterseite durch anhaftende
Tinte und Staub verschmutzt wird. Wenn die Unterseite verschmutzt ist, kbnnen die Diisen wahrend
der Reinigung mit Fremdkérpern und geronnener Tinte in Beriihrung kommen.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerat ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

< P. 20 , Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

0 Stellen Sie einen Behdlter an die in der Abbildung unten gezeigte Position.
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Druckverfahren

9 Setzen Sie die Tintenaufnahmevorrichtung langsam und volistandig ein.

0 Reinigen Sie die in der Abbildung unten gezeigten Bereiche mit neuem Vlies.

e Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
¢ Beriihren Sie beim Reinigen der Druckkopfe und ihrer Umgebung nicht die Diisenfldachen.

e Reinigen Sie die gesamte Bodenflache und beide Seitenflaichen des Druckkopfschlittens,
indem Sie anhaftende Tinte entfernen.

: Zu reinigender Bereich

.4
iy |

;,

0 Driicken Sie die Taste [Ink Flush] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens, um Tinte aus den
Druckkopfen zu spiilen.

(1) Halten Sie die Taste [K] 10 Sekunden lang gedriickt.
(2) Halten Sie die Taste [C] 10 Sekunden lang gedriickt.

WICHTIG

Halten Sie die Tasten nicht ldnger als 10 Sekunden gedriickt.
Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

' )

CO@m™ CO@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

©WOw®»OOE W

Ink Flush Button

J
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Druckverfahren

Stellen Sie fest, ob der Unterdruckwert richtig eingestellt ist, indem Sie die Diisenflichen des Druckkopfs
Uberprifen. Der Unterdruckwert ist dann angemessen, wenn ausgesplilte Tintentropfchen auf den
Disenoberflachen verbleiben. Ist der Unterdruckwert der Druckkopfdiise zu hoch, werden Tintentropfchen auf
den Dusenflachen in die Disen gesaugt. Ist dies der Fall, senken Sie den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 87 ,Einstellen eines niedrigeren Unterdruckwerts”

e
\i W\ =)

VAN

kol

6 Reinigen Sie die Diisen des K- und C-Druckkopfs mit neuen Reinigungsstibchen.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
¢ Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

L
AR

Stellen Sie nach der Reinigung fest, ob der Unterdruckwert korrekt eingestellt ist, indem Sie die Disenflachen
des Druckkopfs Gberpriifen. Wenn die Diisenoberflachen ihren Zustand unmittelbar nach der Reinigung
beibehalten, ist der Unterdruckwert angemessen. Ist der Unterdruck der Druckkopfdiise zu niedrig, tropft
Tinte aus den Diisenoberflachen. Erhohen Sie in diesem Fall den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 89 ,Einstellen eines hoheren Unterdruckwerts”

26 1.Druckbetrieb



Druckverfahren

0 Wiederholen Sie die Schritte 0 und 0, um die Druckkopfe M und Y zu reinigen.

e Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

,

CO@m™

Negative Pressure (colors)

COm™

Negative Pressure (White)

~

alc [0]0] slelc]T

Ink Flush Button

\.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
¢ Reiben Sie die Diisenflichen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

0 Halten Sie die Taste [GI] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens 10 Sekunden lang gedriickt,
um Tinte aus dem Druckkopf zu spiilen.

WICHTIG

Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRRes oder einer verminderten Druckqualitat fuhrt.

,

~

CO@m™ CO@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

clelololeld Bl

Ink Flush Button
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Druckverfahren

Stellen Sie fest, ob der Unterdruckwert richtig eingestellt ist, indem Sie die Diisenflichen des Druckkopfs
Uberprifen. Der Unterdruckwert ist dann angemessen, wenn ausgesplilte Tintentropfchen auf den
Disenoberflachen verbleiben. Ist der Unterdruckwert der Druckkopfdiise zu hoch, werden Tintentropfchen auf
den Dusenflachen in die Disen gesaugt. Ist dies der Fall, senken Sie den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 87 ,Einstellen eines niedrigeren Unterdruckwerts”

TR
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0 Reinigen Sie die Diisen des Gl-Druckkopfs mit neuen Reinigungsstidbchen.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
¢ Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

Stellen Sie nach der Reinigung fest, ob der Unterdruckwert korrekt eingestellt ist, indem Sie die Disenflachen
des Druckkopfs liberprifen. Wenn die Diisenoberflachen ihren Zustand unmittelbar nach der Reinigung
beibehalten, ist der Unterdruckwert angemessen. Ist der Unterdruck der Druckkopfdiise zu niedrig, tropft
Tinte aus den Diisenoberflachen. Erhohen Sie in diesem Fall den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 89 ,Einstellen eines hoheren Unterdruckwerts”
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0 Wiederholen Sie die Schritte 0 und 0, um den Druckkopf Wh zu reinigen.

e Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.
Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

' )

CO@m™ COm™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

olololulelels [T]

Ink Flush Button

\. J

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
e Wischen Sie Wh-Tinte immer ab, da sie leicht auf dem Druckkopf haftet.

o Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

e
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Druckverfahren

2. Befestigen Sie das zu bedruckende Objekt fiir den Drucktest.

A WARNUNG Nie auf den Tisch klettern. Dies kann zu Verletzungen fiihren. Es kann auch die Genauigkeit
des Tisches beeintrachtigen.

A VORSICHT Tragen Sie beim Umgang mit schweren Gegenstdnden, die bedruckt werden sollen,
persénliche Schutzausriistung wie Sicherheitsschuhe und Handschuhe. Andernfalls
kann es zu Verletzungen kommen.

e Wenn sich im Ansaugbereich Ansaugoffnungen befinden, die nicht mit einem zu bedruckenden Objekt bedeckt sind,
decken Sie diese mit diinnen Materialien wie Papier, Folie oder Klebeband ab.

e Verringern Sie den Ansaugdruck, wenn Sie ein diinnes Objekt bedrucken mochten. Ein starker Sog kann Spuren
der Ansaugé6ffnungen hinterlassen.

¢ Die Kanten eines zu bedruckenden Objektes kdnnen sich verziehen. Gegenstande, die sich verziehen, kdnnen beim
Beriihren des Druckkopfschlittens die Druckkdpfe abnutzen oder beschadigen. Befestigen Sie diese Gegenstdnde
zusétzlich mit Klebeband.

e Damit sich der Tisch nicht verformt, beachten Sie beim Platzieren der zu bedruckenden Objekte die folgenden Punkte.
» Lassen Sie keine schweren Gegenstande auf den Tisch fallen.

» Konzentrieren Sie nicht das Gewicht eines zu bedruckenden Objekts.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerat ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

<= P. 20 , Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Bereite ein Objekt fiir einen Drucktest vor.
Drucktests werden verwendet, um zu Uberprifen, dass kein Punktausfall auftritt. Verwenden Sie ein fir
den Drucktest vorbereitetes Objekt (Breite 200 mm (7,88 Zoll) x Lange 300 mm (11,82 Zoll) oder gréRer),
anstelle eines tatsachlich zu bedruckenden Objekts.

9 Legen Sie das Objekt auf den Flachtisch.
Richten Sie die Kanten des Objekts an der X- und Y-Achse des Flachtisches aus.

Der Druckursprung auf der Y-Achse ist auf 100 mm (3,94 Zoll) eingestellt, auf der Skala des Flachtisches.

O N

o = ; =T © wooooo
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Druckverfahren

9 Driicken Sie die Taste [Vacuum Power], um das Vakuum einzuschalten.

0 Driicken Sie die Taste [Vacuum Area], um das Vakuum entsprechend der Position des zu bedruckenden
Objekts einzuschalten.

Il m/fwl
O

Wenn mehr als eine Taste [Vacuum Area] gleichzeitig gedriickt wird, kann der Unterdruck
voriibergehend unzureichend werden, wodurch der zu bedruckende Gegenstand nicht fest
gesichert werden kann. Warten Sie in diesem Fall, bis sich der Unterdruck stabilisiert hat,
oder driicken Sie in Intervallen die Taste [Vacuum Area].

6 Passen Sie den auf das zu bedruckende Objekt ausgeiibten Unterdruck durch Driicken der Taste [ A ]
oder [ ¥ ] am Vakuum-Controller an.

Lasst sich das zu bedruckende Objekt nicht sicher befestigen, versuchen Sie Folgendes.
 Andern Sie die Bereiche, in denen der Unterdruck angewendet werden soll, mit den Tasten [Vacuum Areal].

= P. 6 ,Flat table”
e Um die Leistung zu erhéhen, driicken Sie die Taste [ A ] am Vakuum-Controller.
Um die Leistung zu verringern, driicken Sie die Taste [ W ].
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Druckverfahren

3. Passen Sie die Druckkopfhohe automatisch an.

Die Hohe des zu bedruckenden Objekts wird automatisch ermittelt und die Druckkopfe werden auf die
passende Hohe fir den Druck eingestellt. Wenn die Hohe des zu bedruckenden Gegenstands bekannt ist,
kann die Druckkopfhéhe manuell eingestellt werden.

= P. 45 ,Manuelle Einstellung der Druckkopfhéhe”

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20 ,Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

0 Messen Sie die Dicke des zu bedruckenden Objekts mit einem Messband oder einem Messschieber.

9 Driicken Sie [Z Axis], um das Fenster [Z axis control panel] anzuzeigen.

9 Halten Sie [UP] in [Z axis move] gedriickt, bis der Druckkopf hoher ist als die Dicke des zu
bedruckenden Objekts.
In Schritt & wird der Druckkopf Giber das zu bedruckende Objekt gefahren. Bewegen Sie den Druckkopf
auf eine solche Hohe, dass er das zu bedruckende Objekt nicht beriihrt, wenn er sich bewegt.

£ axis centrol panel ‘
Z axis move Test height
Hatme In zitu Test height
Doy Tuning: |1 mm
C. Y

0 Wahlen Sie den Wert fiir [UP] in [Test height].
Der hier ausgewahlte Wert ist die Druckkopfhdhe, bei der die Hohenerkennung beginnt.

Wihlen Sie einen Wert, der groRer ist als die Dicke des gemessenen Objekts, auf das gedruckt
werden soll.
Andernfalls kann der Druckkopf mit dem Objekt in Kontakt kommen und beschadigt werden.

£ axis control panel EI
7 axis move Test height
P UP: |25 mm -]
Home In situ Test height
Do Tuning: Il— mm
Medium positioning Fine tune
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Druckverfahren

0 Driicken Sie [Save Exit].
Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Z axis control panel] geschlossen.

IS.? A Offset: IU mm

| Lacation height ‘

—Elevation shift distance

X dist: |1 mm Y dist: Il mm

ZPos: 100.24mm | Savebxt |f | Bt |

0 Driicken Sie [Left], [Right], [Ahead] und [Back] um den Druckkopfschlitten liber das zu bedruckende
Objekt zu bewegen.

Im néchsten Schritt wird die Hohe des zu bedruckenden Objektes erkannt. Stellen Sie sicher, dass sich auf dem
Flachtisch nur das Objekt befindet, auf das gedruckt werden soll.

0 Driicken Sie [In situ].
An der aktuellen Position erkennt der Druckkopfschlitten automatisch die Hohe des zu bedruckenden Objekts.

£ axis centrol panel n
— Z axis move Test height
| up | |7 up: [25mm -]
| Hame ‘ | Ih situ | | Test haight |
| Dt ‘ Tuning: |1 mm
—Medium positioning | Fine tune |
IS.? i Offset: |U mm
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Druckverfahren

4. Konfigurieren Sie die Druckeinstellungen.

Arbeitsgang

o Klicken Sie auf die Registerkarte [Setting].

: ® ¢ D 0O B B & ®

= Fhabh Margmn Leh Haght Abwead Back ¥ Hesel ¥ Rosd T fsis

——— rMar . il
450 - X Margin: 570.00 mm Adjust Y Margin. 220 mm
—— -ColoBar Sefting————————— Paftern Setting————————————————

’ Mode: Off - Mode: Off = =5

9 Geben Sie die Druckstartposition auf der Y-Achse unter [Y Margin] in [Margin Setting] ein.

B F nf“:“-.“"l'l A = L} mA

: ® ¢ D 0O B B & ®

= [ 5] Margn Leh Higihd Abprad Back & Repel Y Reged

Margin Setting Audvay
4] - X Margin: 570.00 mm 2 Adjust @l Y Margin. 220 mm
-ColorBar Sefting———————  -Pattern Setting—
’ Mode: Off - Mode: Off = =5

e Wenn [Y Margin] aufgrund tiberlappender Buchstaben auf dem Bildschirm nicht angezeigt werden kann,
stellen Sie die Bildschirmaufldsung auf 1366 x 768 ein.

Margin Selling
X Margin: 570.00 mimn & Adjusargin: 220 i

e Der Druckursprung auf der Y-Achse ist auf 100 mm (3,94 Zoll) eingestellt, auf der Skala des Flachtisches.
Wird in [Y Margin] 0 eingegeben, beginnt der Druck am Druckursprung.

o i
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Druckverfahren

5. Fiihren Sie einen Drucktest durch.

Uberpriifen Sie die verbleibenden Tintenmengen, bevor Sie mit dem Drucken beginnen. Wenn die Tintemenge zu

niedrig wird, gibt die Maschine einen Warnton aus. Fiillen Sie die Tinte nach und nehmen Sie den Betrieb wieder auf.

= P. 66 ,Nachflllen von Tinten”

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerat ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

< P. 20 , Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Klicken Sie auf [Check].

Vi s

. ¢ O D
u Flush  Margin Laft Right

9 Klicken Sie im Fenster [Confirm before printing] auf [Start Printing].
Die Maschine beginnt mit dem Drucken eines Testmusters.

B | Confirm before printing X

Start Printing

Gancel Print

Z axiz Debugging

[ No more hints Z position: 3.70 mm

9 Priifen Sie das Druckergebnis.

@)
<

Uberpriifen Sie nach Abschluss des Druckvorgangs, dass kein Punktausfall oder keine Punktverschiebung
aufgetreten ist. Wenn das Problem weiterhin besteht, filhren Sie die Kopfreinigung erneut durch. Wenn
der Drucker lber einen langen Zeitraum verwendet wurde, kdnnen Punktausfille auch nach zwei- oder
dreimaliger Kopfreinigung nicht behoben werden. Fiihren Sie in diesem Fall eine Flussigreinigung durch.
= P.24,1. Reinigen der Druckkopfe”
<= P. 82, Liquid Cleaning”
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Druckverfahren

Step 2: Drucken

1. Bringen Sie das zu druckende Objekt an.

A WARNUNG Nie auf den Tisch klettern. Dies kann zu Verletzungen fiihren. Es kann auch die
Genauigkeit des Tisches beeintrachtigen.

A VORSICHT Tragen Sie beim Umgang mit schweren Gegenstdnden, die bedruckt werden sollen,
personliche Schutzausriistung wie Sicherheitsschuhe und Handschuhe. Andernfalls
kann es zu Verletzungen kommen.

e Wenn sich im Ansaugbereich Ansaugoffnungen befinden, die nicht mit einem zu bedruckenden Objekt bedeckt sind,
decken Sie diese mit diinnen Materialien wie Papier, Folie oder Klebeband ab.

e Verringern Sie den Ansaugdruck, wenn Sie ein diinnes Objekt bedrucken mochten. Ein starker Sog kann Spuren der
Ansaugoffnungen hinterlassen.

¢ Die Kanten eines zu bedruckenden Objektes kdnnen sich verziehen. Gegenstande, die sich verziehen, kdnnen beim
Bertihren des Druckkopfschlittens die Druckkopfe abnutzen oder beschadigen. Befestigen Sie diese Gegenstande
zusatzlich mit Klebeband.

e Damit sich der Tisch nicht verformt, beachten Sie beim Platzieren der zu bedruckenden Objekte die folgenden Punkte.
» Lassen Sie keine schweren Gegenstande auf den Tisch fallen.

» Konzentrieren Sie nicht das Gewicht eines zu bedruckenden Objekts.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerat ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

< P. 20 , Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

0 Legen Sie das Objekt auf den Flachtisch.
Richten Sie die Kanten des Objekts an der X- und Y-Achse des Flachtisches aus.

Der Druckursprung auf der Y-Achse ist auf 100 mm (3,94 Zoll) eingestellt, auf der Skala des Flachtisches.

0 U
o= Rl |

36 1.Druckbetrieb



Druckverfahren

9 Driicken Sie die Taste [Vacuum Power], um das Vakuum einzuschalten.

9 Driicken Sie die Taste [Vacuum Area], um das Vakuum entsprechend der Position des zu
bedruckenden Objekts einzuschalten.

WA
Y

Wenn mehr als eine Taste [Vacuum Area] gleichzeitig gedriickt wird, kann der Unterdruck
voriibergehend unzureichend werden, wodurch der zu bedruckende Gegenstand nicht fest
gesichert werden kann. Warten Sie in diesem Fall, bis sich der Unterdruck stabilisiert hat,
oder driicken Sie in Intervallen die Taste [Vacuum Area].

0 Passen Sie den auf das zu bedruckende Objekt ausgeiibten Unterdruck durch Driicken der Taste [ A ]
oder [ ¥ ] am Vakuum-Controller an.

Lasst sich das zu bedruckende Objekt nicht sicher befestigen, versuchen Sie Folgendes.
e Andern Sie die Bereiche, in denen der Unterdruck angewendet werden soll, mit den Tasten [Vacuum Area].

= P. 6 ,Flat table”
e Um die Leistung zu erhéhen, driicken Sie die Taste [ A ] am Vakuum-Controller.
Um die Leistung zu verringern, driicken Sie die Taste [ W ].

1.Druckbetrieb
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Druckverfahren

2. Passen Sie die Druckkopfhohe automatisch an.

Die Hohe des zu bedruckenden Objekts wird automatisch ermittelt und die Druckkdpfe werden auf die passende
Hohe fur den Druck eingestellt. Wenn die Hohe des zu bedruckenden Gegenstands bekannt ist, kann die
Druckkopfhohe manuell eingestellt werden.

= P. 45 ,Manuelle Einstellung der Druckkopfhéhe”

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerat ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

<= P. 20 , Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Messen Sie die Dicke des zu bedruckenden Objekts mit einem Messband oder einem Messschieber.

0 Driicken Sie [Z Axis], um das Fenster [Z axis control panel] anzuzeigen.

0 Halten Sie [UP] in [Z axis move] gedriickt, bis der Druckkopf hoher ist als die Dicke des zu
bedruckenden Objekts.
In Schritt & wird der Druckkopf Giber das zu bedruckende Objekt gefahren. Bewegen Sie den Druckkopf
auf eine solche Hohe, dass er das zu bedruckende Objekt nicht beriihrt, wenn er sich bewegt.

7 axis control panel n
Z axis move Test height
Hame In =itu Tezt height
Dicwary Tuning: |1 mm

0 Wahlen Sie den Wert fiir [UP] in [Test height].
Der hier ausgewahlte Wert ist die Druckkopfhohe, bei der die Hohenerkennung beginnt.

Wahlen Sie einen Wert, der groBer ist als die Dicke des gemessenen Objekts, auf das gedruckt
werden soll.
Andernfalls kann der Druckkopf mit dem Objekt in Kontakt kommen und beschadigt werden.

£ axis centrol panel n
Z axis move Test height
UP UP: |25mm -]
Home In =ity Tezt heieht
Doy Tuning: ll— mm
Mediurn positioning Fine tune
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6 Driicken Sie [Save Exit].
Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Z axis control panel] geschlossen.

0

|3-7 mm

| Location height ‘

Offset: IU mm

r Elevation shift distance

X dist: |1 mm

Z Pos: 100,24 rm

| Save Exit | | Exit I

Druckverfahren

Driicken Sie [Left], [Right], [Ahead] und [Back] um den Druckkopfschlitten liber das zu bedruckende

Objekt zu bewegen.

0 Driicken Sie [Z Axis], um das Fenster [Z axis control panel] anzuzeigen.

=]

Im néchsten Schritt wird die Hohe des zu bedruckenden Objektes erkannt. Stellen Sie sicher, dass sich auf dem
Flachtisch nur das Objekt befindet, auf das gedruckt werden soll.

0

Driicken Sie [In situ].

An der aktuellen Position erkennt der Druckkopfschlitten automatisch die Hohe des zu bedruckenden Objekts.

£ axis centrol panel

—Z axis move

| P |

| Hotme: ‘

| Dt ‘

|—Medium positioning

Test height

UP: |25mm =l

- it | Testheight

Tuning: Il mm

| Fine tune |
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Druckverfahren

3. Konfigurieren Sie die Druckeinstellungen.

Dieser Schritt beschreibt nur die Elemente, die vor jedem Druck eingestellt werden miissen. Stellen Sie bei Bedarf
andere Elemente ein.

< P. 13 ,Registerkarte [Setting]“

Arbeitsgang

0 Klicken Sie auf die Registerkarte [Setting].

9 Wahlen Sie die Druckkopfe der zu verwendenden Farben aus.
Waibhlen Sie [26] 2 (4C) fur Druckdaten nur mit CMYK und [26] 4 + WV fiir Druckdaten einschlieBlich Wh und Gl.

. tangin Setting
Head Salect: [26] 2(4C) - | X Margin: 570.00 mm

Commaon Setting  ~ColorBar Setting

Print Speed: High - Mode: OfF -

9 Geben Sie die Druckstartposition auf der X-Achse unter [X Margin] in [Margin Setting] ein.

E'@Hﬂlﬁgﬂrﬂﬂ_ﬁ

= Fhabh Margmn Leh Haght Abwead Back ¢ Foesel Y Reged T fsis
Marr . Adval
450 - X Margin: 570.00 mm [ Adjust Y Margin. 220 mm
-ColorBar Setting—————  -Pattern Setting
’ Mode: Off - Mode: Off = =5

0 Geben Sie die Druckstartposition auf der Y-Achse unter [Y Margin] in [Margin Setting] ein.

&F QF:-—.II-'H & A & Voliag A
i ® ¢ O D B E! ﬁr f L B
ek Pt Murgin Leh Highd Abwad ®Foeel  F Reged T s B
Margin Setting Audvay
4] - X Margin: 570.00 mm 2 Adjus ll Y Margin. 220 mm
-ColorBar Setting—————  -Pattern Setting
’ Mode: Off - Mode: Off = =5

e Wenn [Y Margin] aufgrund lberlappender Buchstaben auf dem Bildschirm nicht angezeigt werden kann, stellen Sie die
Bildschirmauflésung auf 1366 x 768 ein.

Margin Salting
X Margin: 570.00 mimn & Adjusargin: 220 i
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e Der Druckursprung auf der Y-Achse ist auf 100 mm (3,94 Zoll) eingestellt, auf der Skala des Flachtisches.
Wird in [Y Margin] 0 eingegeben, beginnt der Druck am Druckursprung.

ZONNNN

I 7
[l
=
=

U
12345 %6

4. Fiigen Sie einen Job zu [Print job list] hinzu.

Arbeitsgang

o Klicken Sie auf die Registerkarte [File].

9 Wahlen Sie den Ordner, in dem die gewiinschte Druckdatendatei gespeichert ist.
Die Vorschau der Druckdatendatei im ausgewahlten Ordner wird angezeigt.

Fause Cancel Chach

0 Rechtsklicken Sie auf die Druckdatendatei und wahlen Sie [Add Printing].
Die Druckdatendatei wird zu [Print job list] hinzugefigt.

1.Druckbetrieb
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Druckverfahren

5. Fiihren Sie den Druckvorgang durch.

Uberpriifen Sie die verbleibenden Tintenmengen, bevor Sie mit dem Drucken beginnen. Wenn die Tintemenge zu
niedrig wird, gibt die Maschine einen Warnton aus. Fiillen Sie die Tinte nach und nehmen Sie den Betrieb wieder auf.
= P. 66 ,Nachflllen von Tinten”

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerat ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

< P. 20 , Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Klicken Sie auf die Registerkarte [Print].

Margin Lot Fight

9 Uberpriifen Sie in der [Print job list] den [Print Mode] eines Jobs, gedruckt werden soll.
[Print Mode] zeigt die Auflésung der gerippten Druckdaten an.

Wenn die Druckdaten mit 720 x 600 dpi gerippt sind
Waihlen Sie [720x600_H_4Pass], wenn in [Head Select] auf der Registerkarte [Setting] [[26] 2(4C)]
ausgewahlt wurde.

Wihlen Sie [720x600_4Pass], wenn [26] 4C + WV] in [Head Select] auf der Registerkarte [Setting]
ausgewahlt wurde.

& Print L& Setti

e ® o 0O

Check Flush  Margin Left

Print job list

| “’ rint Mode: 720x600_H_... =
. ob Status: 720x600 4Pass

720x600 V 4Pass -§ —
720x600 H 4Pass

Wenn sich Buchstaben auf dem Bildschirm tGberschneiden, klicken Sie auf einen anderen Job und dann wieder
auf den Job, um ihn erneut zu drucken.

" CLESENIEY  Task Ready |

L nnt Mode: {ZUXB00_aHasa

ob Status ECCE D
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6 Rechtsklicken Sie in der [Print job list] auf einen Job, der gedruckt werden soll.

i’Print L& Sett

0

6

e ® o ([

Flush Margin

Print job list

Peri_peawy_wam bea AN

E rint Mode: 720x600_H_.
ob Status:

Klicken Sie auf [Print].
Das Fenster [Confirm before printing] erscheint.

8 Confimm befere grinting b

I
T i Debuggi |
[0 s mowe b 7 positon: 3.7 mm

Klicken Sie auf [Start Printing].
Der Druckvorgang startet.

|8 Confirm before printing X

Start Printing

Cancel Print

£ axiz Debugging

1 o more hints Z position: 3,70 mm

1.Druckbetrieb
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Anhalten und Abbrechen des Druckvorgangs

Sie kénnen den Druck anhalten und abbrechen, bevor er beendet ist.

Anhalten und Fortsetzen des Druckvorgangs

Wir raten davon ab, den Druckvorgang fortzusetzen, da an der Stelle, an der der Druck angehalten wurde,
horizontale Streifen erzeugt werden.

Arbeitsgang

o Driicken Sie [Pause], bevor der Druckvorgang abgeschlossen ist.
Der Druckvorgang pausiert.

Erie

Pause | |[Cancel Check Flush N

9 Driicken Sie erneut [Pause].
Der Druckvorgang wird fortgesetzt.

Druckvorgang abbrechen

Arbeitsgang

0 Driicken Sie [Pause], bevor der Druckvorgang abgeschlossen ist.
Der Druckvorgang pausiert.

al'-'ﬂi—?'

Pause | |[Cancel Check Fluzh

9 Driicken Sie [Cancel].
Dadurch wird der Druckvorgang abgebrochen.

BiFiec  &Pin

Cancel

Print Pause
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Einstellen der Hohe

Manuelle Einstellung der Druckkopfhoéhe

Stellen Sie den Druckkopf manuell so ein, dass die Entfernung zwischen Druckkopf und zu bedruckendem Objekt
optimal ist. Die manuelle Einstellung eignet sich fiir das Bedrucken weicher Objekte und wenn Sie eine bestimmte
Distanz zwischen dem Druckkopf und der Oberflache des zu bedruckenden Objekts festlegen méchten. Stellen Sie
die Entfernung zwischen dem Druckkopf und der Oberflache des zu bedruckenden Objekts im Bereich von 0,8 bis
2,0 mm (0,04 bis 0,07 Zoll) ein. Ein niedrigerer Wert verringert den Tintennebel, erhéht aber das Risiko, dass der
Druckkopf mit dem zu bedruckenden Gegenstand in Berlihrung kommt.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20 ,Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Messen Sie die Dicke des zu bedruckenden Objekts mit einem Messband oder einem Messschieber.

9 Driicken Sie [Z Axis], um das Fenster [Z axis control panel] anzuzeigen.

6 Geben Sie die Druckkopfhohe in [Medium positioning] ein.
Stellen Sie die Druckkopfhdhe entsprechend der Dicke des zu bedruckenden Objekts ein. Stellen Sie einen Wert

ein, der durch Hinzufligen von 0,8 bis 2,0 mm (0,04 bis 0,07 Zoll) zur Dicke des zu bedruckenden Objekts
abgeleitet wird.

Z axis control panel n

Z axis move Test height
P uP: [25mm ~|
Horme In =itu Test height
Do Tuning: Il— mm
Mediumn positioning Fine tune

3.7 mm Offset: |0 mm

Location height

Elevation shift distance

W Aimd, i i

1.Druckbetrieb

45



Anhalten und Abbrechen des Druckvorgangs

o Driicken Sie [Save Exit].
Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Z axis control panel] geschlossen.

IS.? mm Offset: IU mm

| Location height ‘

r Elevation shift distance

X dist: |1 mm ¥ dist: Il mm

Z Pos: 100.24 mm | Save Exit | | Exit |
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Wichtige Hinweise zur Handhabung und Verwendung

In diesem Abschnitt werden die Sicherheitsvorkehrungen fir die Wartung dieser Maschine erlautert.

Sicherheitsvorkehrungen

A GEFAHR Entfernen Sie keine Abdeckungen oder Teile von dieser Maschine. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

A WARNUNG Nie auf den Tisch klettern. Dies kann zu Verletzungen fiihren. Es kann auch die Genauigkeit des
Tisches beeintrachtigen.

& WARNUNG Reinigen Sie die Maschine regelmaRig. Schmutz oder Staub, der sich auf den in Betrieb befindlichen
Teilen ansammelt, kann zu Undichtigkeiten oder zur Beschadigung der Isolierung fiihren, was
wiederum Brand- und Rauchgefahren mit sich bringen kann.

A WARNUNG Stellen Sie keine Vasen, Blumentdpfe, Becher, Kosmetika, Chemikalien, Wasserbehalter oder kleine
Metallgegenstiande auf oder in der Ndhe dieser Maschine ab. Wasser und Metallgegensténde,
die in die Maschine eindringen, kdnnen zu Branden und Stromschlagen fiihren.

A WARNUNG Beriihren Sie die UV-Lampe nicht. Die UV-Lampe wird wahrend des Betriebs sehr heiB3.
Das Beriihren kann zu Verletzungen oder Verbrennungen fiihren.

& WARNUNG Fiihren Sie keine Wartungsarbeiten am LED-UV-Gerit durch, bevor es vollstandig abgekiihlt ist. Wenn
Sie nicht warten, bis das LED-UV-GERAT vollstindig abgekiihlt ist, kann es zu Verbrennungen kommen.

A WARNUNG Zerlegen, reparieren und verdndern Sie die Maschine nicht. Dies kann zu Feuer oder Stromschlag
fiihren.

A VORSICHT Wenn Sie das Innere der Maschine reinigen mochten, wenden Sie sich an lhren autorisierten
Roland DG Corporation-Handler. Wenn die Maschine langere Zeit nicht gereinigt wird und
sich Staub darin angesammelt hat, kann dies zu Branden oder Fehlfunktionen fiihren.

& VORSICHT Dieser Drucker verwendet ultraviolett aushartende Tinten (UV-Tinten). Tragen Sie bei
Wartungsarbeiten Handschuhe und Schutzbrille.

A VORSICHT Halten Sie die Druckképfe, die umliegenden Bereiche und die Diisen von Wasser und
Alkohol fern. Tinten kénnen gerinnen wenn sie mit Wasser oder Alkohol gemischt werden.

A VORSICHT Verwenden Sie keine Chemikalien, die Benzin, Verdiinner oder Schleifmittel enthalten.
Dadurch kénnen die Abdeckflachen beschadigt oder verformt werden.

A VORSICHT Das Innere des Gerats darf nicht geschmiert werden. Andernfalls kann es zu Fehlfunktionen
der Maschine kommen.

A VORSICHT Uberpriifen Sie die Maschine und ersetzen Sie die angegebenen Teile regelmiBig.

A ACHTUNG Die Maschine enthidlt Komponenten, die bei Beriihrung beschiadigt werden kénnen. Beriihren
Sie keine Komponenten wie Anschliisse, Sensoren und LEDs. Dies kann zu Ausfillen fiihren.

VorsichtsmaBnahmen fur die Betriebsumgebung und andere damit
verbundene Bedingungen

Geeignete Druckeinstellungen und Wartungsintervalle hangen von der Betriebsumgebung und den zu bedruckenden
Objekten ab. Beachten Sie beim Betrieb der Maschine die folgenden Punkte.

Betriebsumgebung Zu beachten
Wenn der Druckkopfabstand hoch eingestellt ist, z. B. weil ¢ Die Dusen kdnnen durch dichten Streunebel UV-Licht
Gewebe aus dem zu bedruckenden Objekt herausragt. ausgesetzt sein.

Wenn das zu bedruckende Objekt UV-Licht stark reflektiert, | ® ErhGhen Sie die Hdufigkeit aller Arten von Wartungsarbeiten.
wie Glas und gldanzendes Metall.

Wenn das zu bedruckende Objekt leicht mit statischer Ergreifen Sie geeignete MaRnahmen wie die Installation
Elektrizitat aufgeladen werden kann. eines Luftbefeuchters. Statische Elektrizitat zieht
Flussigkeitstropfchen und Staub in die Druckbereiche,
die Druckkopfe und ihre umliegenden Bereiche.

Beim Drucken in Umgebungen mit geringer Luftfeuchtigkeit.
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Grundkenntnisse der Wartung

Arten und Zeitpunkt der Wartung

In diesem Abschnitt wird erldutert, wie diese Maschine gereinigt und gewartet wird.

Wartungsintervall

/\ WARNUNG

Reinigen Sie die Maschine regelmaRBig. Schmutz oder Staub, der sich auf den in Betrieb

befindlichen Teilen ansammelt, kann zu Undichtigkeiten oder zur Beschddigung der
Isolierung fithren, was wiederum Brand- und Rauchgefahren mit sich bringen kann.

/\ WARNUNG

Lagern Sie Wartungsreinigungsfliissigkeiten an einem kiihlen und dunklen Ort.

AuBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.

/\ VORSICHT

Dieser Drucker verwendet ultraviolette, aushédrtende Tinten (UV-Tinte).

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten Handschuhe und Schutzbrille.

/\ VORSICHT

Uberpriifen Sie die Maschine und ersetzen Sie die angegebenen Teile regelmiRig.

Um die Maschine unter optimalen Bedingungen zu betreiben, muss sie regelmaRig gewartet werden. Insbesondere
die Druckkopfdiisen miissen ordnungsgemaR gewartet werden, da die Diisen, die die Tinte einspritzen, die
Druckqualitat beeintrachtigen kénnen, wenn sie mit Staub und Schmutz verunreinigt sind.

Wartung

Dies sind die Wartungsarbeiten, die taglich durchgefiihrt werden missen.

Wartungsintervall

Wartungsarbeit

Referenz

Vor Aufnahme des taglichen
Betriebs

Wenn der Druckvorgang
wieder aufgenommen wird

Nach Abschluss der taglichen
Arbeiten

Reinigen der Druckkdpfe

= P. 54 ,Reinigen der Druckkdpfe”

«

= P. 70 ,,Reinigungs- und Drucktest

Wenn die Druckqualitat abnimmt

Reinigen der Druckkopfe

= P. 82 ,Liquid Cleaning”

Einstellen des Unterdrucks der Druckkopfe

= P. 87 ,,Einstellen des Unterdrucks
der Druckkopfe”

Wartung bei Bedarf durchfiihren

Reinigen der UV-Lampe

= P. 62 ,,Reinigung der UV-Lampe”

Reinigung des Tisches und der AulRenseite
der Maschine

=P. 59 ,,Reinigung des Tisches und
der AuBenseite der Maschine”

Reinigung der Wartungsstation und ihrer
Umgebung

= P. 60 ,,Reinigung der Wartungsstation
und ihrer Umgebung”

Entfernen von Tinte, die am Tisch haftet

= P. 65, Entfernen von Tinte,
die am Tisch haftet”

Nachfillen von Tinten

= P. 66 ,,Nachfllen von Tinten”

Entsorgung von abgelassener Tinte

= P. 68 ,Entsorgung von abgelassener Tinte”
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Grundkenntnisse der Wartung

Fur die Wartung erforderliches Werkzeug

Tragen Sie bei der Wartung eine UV-Schutzbrille und Schutzhandschuhe.
Legen Sie Papierhandticher, Vliesstoff, Alkoholreiniger, Polyethylenhandschuhe und Nitrilhandschuhe (Gummi) bereit.
Nutzen Sie nur neue Artikel, keine bereits benutzten.

e Papiertlicher
Verwenden Sie Papiertiicher, um Schmutz vom Tisch und von der AulRenseite der Maschine zu entfernen.
Verwenden Sie sie nicht fiir die Druckképfe und die umliegenden Bereiche.
Vliesstoff
Verwenden Sie Vliesstoff, um die Druckkopfe, die umliegenden Bereiche und die Wartungsstation zu reinigen.
Verwenden Sie Vliesstoff auch fir relativ grofRe Flachen.
Reinigungsstabchen
Verwenden Sie Reinigungsstabchen, um Oberflachen der Druckkopfdiisen und die Innenseite der Wartungsstation
zu reinigen. Verwenden Sie sie auch fir relativ enge Rdume wie Spalten und Absetzkanten.
Reinigungsflissigkeit
Nutzen Sie Reinigungsflissigkeit, um hartnackige Verunreinigungen und verhartete Tinte zu entfernen.
Informationen zum Kauf von Reinigungsflissigkeit erhalten Sie von lhrem Roland DG-Handler.
Alkoholreiniger
Nutzen Sie Alkoholreiniger, um hartnackige Verunreinigungen an den Einstrahlungsstellen der UV-Lampe
und verhartete Tinte zu entfernen. Verwenden Sie Alkohol zur Reinigung.
Polyethylenhandschuhe
Nitril-Handschuhe (Gummi)
UV Schutzbrille

Tragen Sie drei Schichten Handschuhe und ziehen Sie diese in der folgenden Reihenfolge an: Nitril-Handschuhe
(Gummi), Polyethylen-Handschuhe, Nitril-Handschuhe (Gummi).

1.Einleitung 51



Grundkenntnisse der Wartung
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MaRnahmen bei langerer Nichtbenutzung des Druckers

WICHTIG

Bei eingeschalteter Hauptstromversorgung und angeschlossenem Stromkabel mischt und zirkuliert die Maschine
weille Tinte. Um die Konzentration der weien Tinte aufrechtzuerhalten, ziehen Sie das Netzkabel nicht ab,
auch wenn der Drucker langere Zeit nicht benutzt wird. So bleibt die Hauptstromversorgung eingeschaltet.

MaBnahmen, die durchgefiihrt werden missen, wenn der Drucker
uiber einen langeren Zeitraum nicht verwendet wird

Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, bevor Sie die Maschine fiir langere Zeit aulRer Betrieb setzen.
¢ Reinigen der Druckképfe

¢ Reinigung der Bestrahlungsflache der UV-Lampe
e Reinigung des Tisches und der AulRenseite der Maschine

e Entsorgung von abgelassener Tinte

Arbeiten, die durchgefiihrt werden miissen, bevor der Drucker den Druckvorgang wieder aufnimmt.

Reinigen Sie die Maschine, bevor Sie den Druckvorgang wieder aufnehmen, und fiihren Sie einen Testdruck durch,
um die Ergebnisse zu liberprifen.

Wenn die Ergebnisse nicht zufriedenstellend sind, reinigen Sie die Maschine mit Reinigungsflissigkeit. Wiederholen
Sie die Reinigung, bis die Maschine zufriedenstellende Ergebnisse liefert.
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Reinigen der Maschine

Reinigen der Druckkopfe

Schmutz auf den Druckképfen kann die Druckqualitat beeintrachtigen. Reinigen Sie die Druckkopfe,
bevor Sie mit dem Betrieb beginnen, wenn Sie den Betrieb wieder aufnehmen, und nach dem Betrieb.

1. Reinigen der Druckképfe

Bei der Druckkopfreinigung wird eine kleine Menge Tinte aus dem Druckkopf abgelassen. Wischen Sie unerwiinschte
Tinte ab. Die Reinigung kann unerwinschte Tinte entfernen und Tintenverstopfungen beseitigen.

A WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

¢ Verwenden Sie ungebrauchtes Vlies, wenn Sie die Unterseite des Druckkopfschlittens reinigen.
Achten Sie beim Reinigen der Oberflache darauf, dass Sie nicht an den Diisenoberflachen reiben.

¢ Verwenden Sie Reinigungsstdbchen fiir die Reinigung der Druckkopfdiisen. Wattestabchen oder
andere fusselproduzierende Gegenstiande konnen die Druckkdpfe beschadigen.

¢ Reinigen Sie den Druckkopfschlitten taglich, um zu verhindern, dass seine Unterseite durch anhaftende
Tinte und Staub verschmutzt wird. Wenn die Unterseite verschmutzt ist, kbnnen die Diisen wahrend
der Reinigung mit Fremdkérpern und geronnener Tinte in Beriihrung kommen.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Stellen Sie einen Behdlter an die in der Abbildung unten gezeigte Position.

1?4\

78

2.Wartung



Reinigen der Maschine

9 Setzen Sie die Tintenaufnahmevorrichtung langsam und volistandig ein.

9 Reinigen Sie die in der Abbildung unten gezeigten Bereiche mit neuem Vlies.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
¢ Beriihren Sie beim Reinigen der Druckkopfe und ihrer Umgebung nicht die Diisenfldchen.

¢ Reinigen Sie die gesamte Bodenflache und beide Seitenflichen des Druckkopfschlittens,
indem Sie anhaftende Tinte entfernen.

-

0 Driicken Sie die Taste [Ink Flush] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens,
um Tinte aus den Druckkopfen zu spiilen.

1

(1) Halten Sie die Taste [K] 10 Sekunden lang gedriickt.
(2) Halten Sie die Taste [C] 10 Sekunden lang gedriickt.

WICHTIG

Halten Sie die Tasten nicht ldnger als 10 Sekunden gedriickt.
Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

r

O@m™

Negative Pressure (colors)

©©w®» OO 6 m

O@m™

Negative Pressure (White)

Ink Flush Button

~
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Reinigen der Maschine

6 Reinigen Sie die Diisen des K- und C-Druckkopfs mit neuen Reinigungsstdbchen.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
¢ Reiben Sie die Diisenflichen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

0 Wiederholen Sie die Schritte 0 und 6, um die Druckkdopfe M und Y zu reinigen.

Halten Sie die Tasten nicht ldnger als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt

r

~

CO@m™ O@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

lc [0C] plelCIT

Ink Flush Button

|

e Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
e Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

i _
05 |
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Reinigen der Maschine

0 Halten Sie die Taste [GI] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens 10 Sekunden lang gedriickt,
um Tinte aus dem Druckkopf zu spiilen.

WICHTIG

Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt

r

~

CO@m CO@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

®E®®O (@)

Ink Flush Button

\

J

0 Reinigen Sie die Diisen des Gl-Druckkopfs mit neuen Reinigungsstabchen.

e Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
e Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

0 Wiederholen Sie die Schritte 0 und 0, um den Druckkopf Wh zu reinigen.

¢ Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fUhrt.

r

~

CO@m™ CO@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

®E®®»OO6[®)

Ink Flush Button
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Reinigen der Maschine

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.

e Wischen Sie Wh-Tinte immer ab, da sie leicht auf dem Druckkopf haftet.

o Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.
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Reinigen der Maschine

Reinigung des Tisches und der AuBenseite der Maschine

Um die Maschine Gber einen langen Zeitraum auf sichere Weise zu nutzen, muss sie regelmaRig gewartet werden.

A WARNUNG Nie auf den Tisch klettern. Dies kann zu Verletzungen fiihren. Es kann auch
die Genauigkeit des Tisches beeintrachtigen.

A WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

¢ Stellen Sie ausreichende Druckrander ein, um zu verhindern, dass die Tinte auf dem Tisch haften bleibt,
und kleben Sie Abdeckband um den Druckbereich auf dem zu bedruckenden Objekt.

e Wenn versehentlich auf den Tisch gedruckt wurde, stoppen Sie den Druck sofort und wischen Sie die Tinte
mit einem trockenen Tuch ab.
= P. 65 ,,Entfernen von Tinte, die am Tisch haftet”

¢ Pflegen Sie die Warnschilder an diesem Gerat, um sicherzustellen, dass sie jederzeit lesbar sind. Wischen
Sie verschmutzte Warnschilder immer ab.

¢ Um zu verhindern, dass Reinigungswerkzeuge und Abfall in die Nuten fallen (siehe folgende Abbildung),
decken Sie die Nuten vor Beginn der Arbeiten mit Kunststoffplatten oder ahnlichen Materialien ab.

Pflegehinweise

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zurtickgekehrt ist. Wenn das Gerét
ein Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht
in der Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

Wischen Sie den Tisch und die AuRenseite der Maschine mit einem trockenen, weichen Tuch ab. Wenn dies nicht
funktioniert, wischen Sie diese Bereiche mit einem mit Wasser angefeuchteten und gut ausgewrungenen Tuch ab.
Nach der Reinigung mit einem feuchten Tuch mit einem trockenen Tuch nachwischen, um jegliche Feuchtigkeit
vollstandig zu entfernen.

2.Wartung
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Reinigen der Maschine

Reinigung der Wartungsstation und ihrer Umgebung

Reinigen Sie die Wartungsstation und ihre Umgebung regelmaRig. An diesen Bereichen kann Tinte haften.

A WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

e Der Druckkopfschlitten muss wahrend der Reinigung bewegt werden. Stellen Sie nichts auf den Tisch.

e Schmutz ldsst sich nur schwer entfernen, wenn er vollstindig ausgehartet ist. Reinigen Sie die Wartungsstation
und ihre umliegenden Bereiche haufig, wenn Tinte und Staub an diesen Bereichen haften.

Arbeitsgang

o Bewegen Sie den Druckkopfschlitten auf den Flat table, indem Sie in Print Exp auf [Left] und [Right]
driicken.

: Zu reinigender Bereich

9 Wischen Sie die in der folgenden Abbildung gezeigten Bereiche mit einem weichen Tuch ab.
Wenn dies nicht funktioniert, wischen Sie diese Bereiche mit einem mit Wasser angefeuchteten und gut

ausgewrungenen Tuch ab. Nach der Reinigung mit einem feuchten Tuch mit einem trockenen Tuch nachwischen,
um jegliche Feuchtigkeit vollstandig zu entfernen.

WICHTIG

Verwenden Sie nicht das Vlies, das mit Reinigungsfliissigkeit getrankt ist, und in Schritt 9 verwendet wird.

: Zu reinigender Bereich
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Reinigen der Maschine

0 Bewegen Sie den Druckkopfschlitten auf die Wartungsstation, indem Sie in Print Exp auf [Left]
und [Right] driicken.

6 Heben Sie die aktivierte Schutzeinrichtung auf.
= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

2.Wartung
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Reinigen der Maschine

Reinigung der UV-Lampe

Reinigen Sie die Bestrahlungsflaichen der UV-Lampe, wenn sie durch Tinte und Staub verschmutzt sind.
Wenn die Bestrahlungsflichen mit anhaftendem Schmutz oder Farbe blockiert sind, wird die Farbe nicht

entsprechend gehartet, was zu einem ungleichmaRigen Druckergebnis fihrt.

A WARNUNG Fiihren Sie keine Wartungsarbeiten am LED-UV-Gerat durch, bevor es vollstindig
abgekiihlt ist. Wenn Sie nicht warten, bis das LED-UV-GERAT vollstindig abgekiihlt ist,

kann es zu Verbrennungen kommen.
Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

/\ WARNUNG

¢ Der Druckkopfschlitten muss wahrend der Reinigung bewegt werden. Stellen Sie nichts auf den Tisch.

e Wenn das Glas auf der Bestrahlungsflache beschadigt ist, miissen die Teile ausgetauscht werden. Wenn sich
Verunreinigungen nicht entfernen lassen oder die Tinte verhartet ist, wenden Sie sich an lhren Roland DG Héndler.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zurtickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

0 Stellen Sie einen Behalter an die in der Abbildung unten gezeigte Position.
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Reinigen der Maschine

9 Driicken Sie in Print Exp auf [Z AxisZ].
i 1o
i B O

ck X Resel Y Resa

0 Driicken Sie die Taste [UP].
Bewegen Sie den Druckkopfschlitten nach oben, um die Bestrahlungsflachen der UV-Lampe zu priifen.

7 azis contrnl panrel n
2 piok mnua Tast hasght
: = ;I
Hamn Fosisu Test baighd
Drery Tiran: [! =
1 Medum posilereng Fire tne
[1 7 e iffe: [_ =m
Location height
Elewatinn shift distance
xast: i - a1 mm
I Pos: 100,24 mem Save Bxit £k

o Reinigen Sie die Bestrahlungsflaichen der UV-Lampe mit einem neuen Vliesstoff,
der mit Reinigungsalkohol getrankt ist.

WICHTIG

¢ Wischen Sie den Alkohol vollstandig von den Bestrahlungsflachen ab.
¢ Wenden Sie keine Gewalt an, um an den Bestrahlungsflachen haftende ausgehértete Tinte abzureifen.
Wenn sich die Tinte nicht entfernen lasst, wenden Sie sich an Ihren Roland DG Héandler.

2.Wartung
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Reinigen der Maschine

64

0 Driicken Sie in Print Exp auf [Home].

Bewegen Sie den Druckkopfschlitten nach unten in die Position, in der er sich vor der Aufwéartsbewegung befand.

7 azis control panel

£ 805 move

Location hebght

Elewatinn shift distance

Lt |1 L]

I Pos: 100,24 mm

Test hesght

rast |1 i

Sawe Bt £t

0 Ziehen Sie die Tintenaufnahmevorrichtung zuriick.
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Reinigen der Maschine

Entfernen von Tinte, die am Tisch haftet

Die angemessene Wartungshaufigkeit hangt von der Nutzungsdauer und der Einsatzumgebung ab. Je nach zu
bedruckendem Objekt oder zu druckendem Bild kann auch eine hiufigere Wartung erforderlich sein. Andern Sie
die Haufigkeit der Wartung in Abhdngigkeit von den Einsatzbedingungen.

Wenn versehentlich auf den Tisch gedruckt wurde, stoppen Sie den Druck sofort und wischen Sie die Tinte mit
einem trockenen Tuch ab. In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie gehéartete Tinte, die auf dem Tisch haftet
und sich nicht durch Wischen entfernen lasst, beseitigt werden kann.

& WARNUNG Nie auf den Tisch klettern. Dies kann zu Verletzungen fiihren. Es kann auch
die Genauigkeit des Tisches beeintrachtigen.

A WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Tinte kann tropfen oder verspritzen.
WICHTIG

e Auf dem Tisch verbliebene verhartete Tinte kann zu Verformungen der zu bedruckenden Gegenstande fiihren oder
eine unzureichende Absaugung verursachen. Entfernen Sie alle Riickstinde mit einem Reiniger oder Ahnlichem.

¢ Driicken Sie beim Reinigen keine ausgeharteten Tintenreste in die Ansaugoffnungen.

¢ Decken Sie die Druckkopfe und die umliegenden beweglichen Teile (siehe folgende Abbildung) vor Beginn der
Arbeiten mit Plastikfolien oder dhnlichen Materialien ab, um sie vor verstreuten Tintenresten zu schiitzen.

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

Arbeitsgang

o Entfernen Sie die Tinte, die an der Tischplatte haftet.
Wenn sich die an der Tischplatte haftende Tinte nicht mit einem trockenen Tuch entfernen ldsst, verwenden Sie
ein mit Wasser befeuchtetes und dann sehr gut ausgewrungenes Tuch. Nach der Reinigung mit einem feuchten
Tuch mit einem trockenen Tuch nachwischen, um jegliche Feuchtigkeit vollstandig zu entfernen.

9 Entfernen Sie die Tinte, die an den Ansaugoffnungen haftet.
Kratzen Sie die in den Ansauglochern ausgehartete Tinte mit einem spitzen Werkzeug Spitze heraus. Entfernen
Sie abgekratzte Tinte. Diese Tinte kann mit Klebeband, z. B. Industrieklebeband, entfernt werden.
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Nachftllen von Tinten

Ein Warnton ertont, wenn die im Tintentank verbliebene Tintenmenge zu niedrig wird. Bereiten Sie eine
Tintennachfillung vor, um den Tank mit Tinte zu fillen.
Der Warnton verstummt, wenn Tinte nachgefiillt oder die Taste [Stir] gedriickt wird.

/\ WARNUNG
/\ WARNUNG

/\ WARNUNG

(o

Mischen Sie keine Tinte mit Materialien, die nicht gemischt werden diirfen.

Achten Sie darauf, keine Tinte zu verschiitten. Verhindern Sie, dass die Tinte in natiirliche
Gewadsser und hausliche Abwasser gelangt. Tinten sind stark reizend oder toxisch.

Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

e Fiillen Sie den Tank wahrend des Druckens nicht mit Tinte auf, da sich das Portal bewegen und mit dem
Bediener in Beriihrung kommen kann. Legen Sie keine Kappen oder dhnliche Gegenstande auf den Tisch.

e Entsorgen Sie verbrauchte Tintenflaschen iiber den Entsorgungsdienst fiir Industrieabfille.

Die verbleibenden Tintenmengen werden auf dem Display an der Vorderseite der Maschine angezeigt.
Die Teilstriche geben die Menge der Tinte an. Eine groRe Anzahl von Teilstrichen zeigt eine groRere Menge
verbleibender Tinte. Die angezeigte Menge der verbleibenden Tinte ist nur eine Richtlinie. Sie kann etwas
von der tatsachlich verbleibenden Menge abweichen.

Intelligent ink bottle alarm system

naeea 00 o
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Graduierungsfarbe Resttintenmenge (ca,)
Griin 40 bis 100 %
Gelb 20 bis 40 %
Rot 0 bis 20 %

Wenn der Tintenstand zu niedrig ist, driicken Sie die Taste [Reset], um die Tinte zirkulieren zu lassen.

Arbeitsgang

o Uberpriifen Sie den Tintentank und die Alarmanzeige, um festzustellen, welche nachgefiillt

werden muss.

Intelligent ink bottle alarm system
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9 Entfernen Sie die Kappe von einem Tintentank, der nachgefiillt werden muss.

9 Nachdem Sie sich vergewissert haben, dass der Verschluss der Nachfiilltintenflasche fest angezogen ist,
schiitteln Sie die Flasche.

0 Entfernen Sie den Verschluss von der Nachfiilltintenflasche und fiillen Sie den Tank mit Tinte.

¢ Verschitten Sie die Tinte beim Nachfillen nicht. Verschiittete Tinte sofort mit einem trockenen Lappen abwischen.
e Der Warnton verstummt, wenn der Tank mit Tinte befullt ist. Lassen Sie keine Tintenreste in der Nachfull-Tintenflasche.
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68

Entsorgung von abgelassener Tinte

Um die Druckkopfe vor Austrocknung und Verschmutzung zu schiitzen, spiilt diese Maschine regelmaRig Tinte aus
den Druckkodpfen in die Tintenaufnahmevorrichtung, wenn die Hauptstromversorgung eingeschaltet ist. Gespiilte
Tinte sammelt sich in der Tintenaufnahmevorrichtung, die regelmaRig entleert werden muss.

A WARNUNG Mischen Sie keine Tinte mit Materialien, die nicht gemischt werden diirfen.

A WARNUNG Achten Sie darauf, keine Tinte zu verschiitten. Verhindern Sie, dass die Tinte in natiirliche
Gewadsser und hausliche Abwasser gelangt. Tinten sind stark reizend oder toxisch.

& WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

e Lassen Sie wahrend des Druckens keine Tinte aus der Tintenaufnahmevorrichtung ab, da sich das Portal bewegt.
e Entsorgen Sie die abgelassenen Tinten liber einen Entsorgungsdienst fiir Industrieabfalle.

¢ Einige Bestandteile, wie z.B. Fotoinitiatoren, sind fiir Wasserlebewesen giftig. Lassen Sie die Tinte nicht
in natiirliche Gewasser wie Fliisse oder hdusliche Abwasser wie Toiletten oder StraRenablaufe abflieen.

¢ Bei der Entsorgung von ausgelaufener Tinte ist darauf zu achten, dass Schutzvorrichtungen, wie z. B. Papier,
ausgelegt werden, um eine Verunreinigung des Bodens und anderer Materialien durch ausgelaufene Tinte
zu vermeiden.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zurtickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

0 Schieben Sie den Behdlter aus dem Arbeitsbereich, um die gespiilte Tinte abzulassen.

9 Bereiten Sie einen Behilter fiir die Aufbewahrung der abgelassenen Tinte vor.

2.Wartung
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9 Drehen Sie den Ablasshahn an der Unterseite des Tintenbehilters in die mit dem Pfeil angezeigte
Richtung (siehe folgende Abbildung), um die Tinte aus der Tintenaufnahmevorrichtung in den
Behdlter abzulassen.

0 Drehen Sie den Ablasshahn in die mit dem Pfeil angegebene Richtung, um ihn zu schlieBen.
Wischen Sie Tinte, die am Auslassstutzen haftet, mit einem Tuch vollstandig ab.

2.Wartung

69



70

Wartung vor Betriebsbeginn

Reinigungs- und Drucktest

Fiihren Sie einen Drucktest durch, um sicherzustellen, dass keine Punktaussetzer, -verschiebungen

und Tintentropfen auftreten.
e Fiihren Sie vor dem téglichen Betrieb unbedingt einen Drucktest durch.

¢ Wenn nach einem Drucktest Punktaussetzer, -verschiebungen und Tintenaustritt festgestellt werden,
flhren Sie die Reinigung erneut durch.

1. Reinigen der Druckkopfe
Bei der Druckkopfreinigung wird eine kleine Menge Tinte aus dem Druckkopf abgelassen. Wischen Sie
unerwiinschte Tinte ab. Die Reinigung kann unerwiinschte Tinte entfernen und Tintenverstopfungen beseitigen.
Auf die Druckkopfe wird ein Unterdruck ausgetibt, damit sie die Tinte halten. Durch die Druckkopfreinigung kann
auch festgestellt werden, ob der Unterdruckwert angepasst werden muss. Einzelheiten zur Unterdruckeinstellung
finden Sie unter P. 70 ,,Reinigungs- und Drucktest”

A WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

¢ Verwenden Sie ungebrauchtes Vlies, wenn Sie die Unterseite des Druckkopfschlittens reinigen.
Achten Sie beim Reinigen der Oberflache darauf, dass Sie nicht an den Diisenoberfldachen reiben.

¢ Verwenden Sie Reinigungsstidbchen fiir die Reinigung der Druckkopfdiisen. Wattestdbchen
oder andere fusselproduzierende Gegenstande konnen die Druckkopfe beschadigen.

¢ Reinigen Sie den Druckkopfschlitten taglich, um zu verhindern, dass seine Unterseite durch anhaftende
Tinte und Staub verschmutzt wird. Wenn die Unterseite verschmutzt ist, kbnnen die Diisen wahrend
der Reinigung mit Fremdkdérpern und geronnener Tinte in Beriihrung kommen.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Stellen Sie einen Behalter an die in der Abbildung unten gezeigte Position.
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9 Setzen Sie die Tintenaufnahmevorrichtung langsam und volistandig ein.

9 Reinigen Sie die in der Abbildung unten gezeigten Bereiche mit neuem Vlies.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.

¢ Beriihren Sie beim Reinigen der Druckkopfe und ihrer Umgebung nicht die Diisenfliachen.

¢ Reinigen Sie die gesamte Bodenflache und beide Seitenflichen des Druckkopfschlittens,
indem Sie anhaftende Tinte entfernen.

: Zu reinigender Bereich

I

U

0 Driicken Sie die Taste [Ink Flush] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens,
um Tinte aus den Druckkoépfen zu spiilen.

(1) Halten Sie die Taste [K] 10 Sekunden lang gedriickt.
(2) Halten Sie die Taste [C] 10 Sekunden lang gedriickt.

Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fhrt.

,

Om@m ™ Om@m ™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)
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Ink Flush Button
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Wartung vor Betriebsbeginn

Stellen Sie fest, ob der Unterdruckwert richtig eingestellt ist, indem Sie die Diisenflichen des Druckkopfs
Uberprifen. Der Unterdruckwert ist dann angemessen, wenn ausgespiilte Tintentropfchen auf den
Disenoberflachen verbleiben. Ist der Unterdruckwert der Druckkopfdiise zu hoch, werden Tintentropfchen auf
den Dusenflachen in die Disen gesaugt. Ist dies der Fall, senken Sie den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 87 ,Einstellen eines niedrigeren Unterdruckwerts”

e
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6 Reinigen Sie die Diisen des K- und C-Druckkopfs mit neuen Reinigungsstibchen.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.

¢ Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

iRt
[l

Stellen Sie nach der Reinigung fest, ob der Unterdruckwert korrekt eingestellt ist, indem Sie die Disenflachen
des Druckkopfs Gberpriifen. Wenn die Diisenoberflachen ihren Zustand unmittelbar nach der Reinigung
beibehalten, ist der Unterdruckwert angemessen. Ist der Unterdruck der Druckkopfdiise zu niedrig, tropft
Tinte aus den Diisenoberflachen. Erhohen Sie in diesem Fall den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 89 ,Einstellen eines hoheren Unterdruckwerts”
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0 Wiederholen Sie die Schritte 0 und 0, um die Druckkopfe M und Y zu reinigen.

¢ Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

,
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Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)
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Ink Flush Button
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¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.
¢ Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

0 Halten Sie die Taste [GI] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens 10 Sekunden lang gedriickt,
um Tinte aus dem Druckkopf zu spiilen.

WICHTIG

Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fhrt.
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Stellen Sie fest, ob der Unterdruckwert richtig eingestellt ist, indem Sie die Diisenflichen des Druckkopfs
Uberprifen. Der Unterdruckwert ist dann angemessen, wenn ausgesplilte Tintentropfchen auf den
Disenoberflachen verbleiben. Ist der Unterdruckwert der Druckkopfdiise zu hoch, werden Tintentropfchen auf
den Dusenflachen in die Disen gesaugt. Ist dies der Fall, senken Sie den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 87 ,Einstellen eines niedrigeren Unterdruckwerts”
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0 Reinigen Sie die Diisen des Gl-Druckkopfs mit neuen Reinigungsstidbchen.

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.

¢ Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

Stellen Sie nach der Reinigung fest, ob der Unterdruckwert korrekt eingestellt ist, indem Sie die Disenflachen
des Druckkopfs liberpriifen. Wenn die Diisenoberflachen ihren Zustand unmittelbar nach der Reinigung
beibehalten, ist der Unterdruckwert angemessen. Ist der Unterdruck der Druckkopfdiise zu niedrig, tropft
Tinte aus den Diisenoberflachen. Erhohen Sie in diesem Fall den Unterdruckwert der Druckkopfdiise.

= P. 89 ,Einstellen eines hoheren Unterdruckwerts”
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o Wiederholen Sie die Schritte 0 und 0, um den Druckkopf Wh zu reinigen.

¢ Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.
Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRBes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

r

\

Om@m ™

Negative Pressure (colors)

olololulelel [T]

@™

Negative Pressure (White)

Ink Flush Button

~

¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.

e Wischen Sie Wh-Tinte immer ab, da sie leicht auf dem Druckkopf haftet.

e Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

2.Wartung
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2. Befestigen Sie das zu bedruckende Objekt fiir den Drucktest.

A WARNUNG Nie auf den Tisch klettern. Dies kann zu Verletzungen fiihren. Es kann auch die
Genauigkeit des Tisches beeintrachtigen.

A VORSICHT Tragen Sie beim Umgang mit schweren Gegenstinden, die bedruckt werden sollen,
persénliche Schutzausriistung wie Sicherheitsschuhe und Handschuhe. Andernfalls
kann es zu Verletzungen kommen.

e Wenn sich im Ansaugbereich Ansaugéffnungen befinden, die nicht mit einem zu bedruckenden Objekt bedeckt sind,
decken Sie diese mit dlinnen Materialien wie Papier, Folie oder Klebeband ab.

¢ Verringern Sie den Ansaugdruck, wenn Sie ein diinnes Objekt bedrucken mochten. Ein starker Sog kann Spuren
der Ansaugéffnungen hinterlassen.

¢ Die Kanten eines zu bedruckenden Objektes konnen sich durch Hitze verziehen. Solche Gegenstdnde konnen die
Druckkopfe abnutzen oder beschadigen, wenn sie wahrend des Druckens damit in Berlihrung kommen. Befestigen
Sie diese Gegenstande zusatzlich mit Klebeband.

e Damit sich der Tisch nicht verformt, beachten Sie beim Platzieren der zu bedruckenden Objekte die folgenden Punkte.
» Lassen Sie keine schweren Gegenstande auf den Tisch fallen.

» Konzentrieren Sie nicht das Gewicht eines zu bedruckenden Objekts.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Bereite ein Objekt fiir einen Drucktest vor.
Drucktests werden verwendet, um zu Uberprifen, dass kein Punktausfall auftritt. Verwenden Sie ein fir den
Drucktest vorbereitetes Objekt (Breite 200 mm (7,88 Zoll) x Lange 300 mm (11,82 Zoll) oder groRer), anstelle
eines tatsachlich zu bedruckenden Objekts.

9 Legen Sie das Objekt auf den Flachtisch.
Richten Sie die Kanten des Objekts an der X- und Y-Achse des Flachtisches aus.

Der Druckursprung auf der Y-Achse ist auf 100 mm (3,94 Zoll) eingestellt, auf der Skala des Flachtisches.
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9 Driicken Sie die Taste [Vacuum Power], um das Vakuum einzuschalten.

0 Driicken Sie die Taste [Vacuum Area], um das Vakuum entsprechend der Position des zu bedruckenden
Objekts einzuschalten.

/lllllml

_J

Wenn mehr als eine Taste [Vacuum Area] gleichzeitig gedriickt wird, kann der Unterdruck
voriibergehend unzureichend werden, wodurch der zu bedruckende Gegenstand nicht fest
gesichert werden kann. Warten Sie in diesem Fall, bis sich der Unterdruck stabilisiert hat,
oder driicken Sie in Intervallen die Taste [Vacuum Area].

6 Passen Sie den auf das zu bedruckende Objekt ausgeiibten Unterdruck durch Driicken der Taste [ A ]
oder [ W] am Vakuum-Controller an.

Lasst sich das zu bedruckende Objekt nicht sicher befestigen, versuchen Sie Folgendes.
e Andern Sie die Bereiche, in denen der Unterdruck angewendet werden soll, mit den Tasten [Vacuum Area].

= P.6 ,Flat table”
e Um die Leistung zu erhéhen, driicken Sie die Taste [ A ] am Vakuum-Controller.
Um die Leistung zu verringern, driicken Sie die Taste [ W ].
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3. Passen Sie die Druckkopfhohe automatisch an.

Die Hohe des zu bedruckenden Objekts wird automatisch ermittelt und die Druckkdpfe werden auf die passende
Hohe fur den Druck eingestellt. Wenn die Hohe des zu bedruckenden Gegenstands bekannt ist, kann die
Druckkopfhohe manuell eingestellt werden.

= P. 45 ,,Manuelle Einstellung der Druckkopfhohe”

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Messen Sie die Dicke des zu bedruckenden Objekts mit einem Messband oder einem Messschieber.

9 Driicken Sie [Z Axis], um das Fenster [Z axis control panel] anzuzeigen.

L=
41 zaee | ko

9 Halten Sie [UP] in [Z axis move] gedriickt, bis der Druckkopf hoher ist als die Dicke des zu
bedruckenden Objekts.
In Schritt & wird der Druckkopf Gber das zu bedruckende Objekt gefahren. Bewegen Sie den Druckkopf
auf eine solche Hohe, dass er das zu bedruckende Objekt nicht beriihrt, wenn er sich bewegt.

Z axis control panel n
Z axis move Test height
Horme: In situ Test height
Doy Tuning: Il— mm
Medium positioning Fine tune

0 Wahlen Sie den Wert fiir [UP] in [Test height].
Der hier ausgewahlte Wert ist die Druckkopfhdhe, bei der die Hohenerkennung beginnt.

Wihlen Sie einen Wert, der groRer ist als die Dicke des gemessenen Objekts, auf das gedruckt
werden soll.

Andernfalls kann der Druckkopf mit dem Objekt in Kontakt kommen und beschadigt werden.

Z axis control panel EI
Z axis move Test height
UP UP: |25 mm ]
Home In situ Test height
Do Tuning: Il— mm
Medium positioning Fine tune
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6 Driicken Sie [Save Exit].
Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Z axis control panel] geschlossen.

|3.? ] Offset: IU mm

| Location height ‘

r Elevation shift distance

X dist: |1 mm Y dist: Il mm

7 Pos: 100.24mm | SmeExit || | Bit |

0 Driicken Sie [Left], [Right], [Ahead] und [Back] um den Druckkopfschlitten liber das zu bedruckende
Objekt zu bewegen.

Im néchsten Schritt wird die Hohe des zu bedruckenden Objektes erkannt. Stellen Sie sicher, dass sich auf dem
Flachtisch nur das Objekt befindet, auf das gedruckt werden soll.

0 Driicken Sie [In situ].
An der aktuellen Position erkennt der Druckkopfschlitten automatisch die Hohe des zu bedruckenden Objekts.

Z axis control panel EI
£ axis move Test height
| Up ‘ UP: |25 mm |
| Home ‘ | In situ | | Test height |
| Do ‘ Tuning: Il— mm
|—Medium positioning | | Fine tune |

4. Konfigurieren Sie die Druckeinstellungen.

Arbeitsgang

o Klicken Sie auf die Registerkarte [Setting].
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9 Geben Sie die Druckstartposition auf der X-Achse unter [X Margin] in [Margin Setting] ein.

a 'u:' gtting @ -] i1 - &
E ® ¢ 0D OB B & A L B

=1 Flursh Magn Lsh gt Abaac Back X Aozl Y Roged Zikds Spot

MET | ciudeal
E1] - X Margin: 570.00 mm JVAdjust Y Margin: 220 mim
ColorBar Settng Fatern Setling
- Mode: O - Mode: O - S

9 Geben Sie die Druckstartposition auf der Y-Achse unter [Y Margin] in [Margin Setting] ein.

a 'u:' gtting @ -] i1 - &
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rck Push Margmn Leh Haght Abwad Back ¥ FAepsd  f Resd Than  Bpol

Margin Selting - Audvay
4] - X Margin: 570.00 mm 2 Adju Y Margin. 220 mm
= ColorBar Setting - ‘Pattern Setting —
. Mode; Off . Mode: Ol - 2

e Wenn [Y Margin] aufgrund liberlappender Buchstaben auf dem Bildschirm nicht angezeigt werden kann, stellen Sie die
Bildschirmauflésung auf 1366 x 768 ein.

Margin Satting-
X Margin: 570.00 mm & Adjusargin: 220 mrm

e Der Druckursprung auf der Y-Achse ist auf 100 mm (3,94 Zoll) eingestellt, auf der Skala des Flachtisches. Wird in [Y Margin] 0
eingegeben, beginnt der Druck am Druckursprung.
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5. Fiihren Sie einen Drucktest durch.

Uberpriifen Sie die Menge der verbleibenden Tinte auf der Resttintenanzeige, bevor Sie mit dem Druck beginnen.
Wenn die Tintemenge zu niedrig wird, gibt die Maschine einen Warnton aus. Fillen Sie die Tinte nach und nehmen
Sie den Betrieb wieder auf.

= P. 66 ,,Nachfillen von Tinten”

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

80 2.Wartung



Wartung vor Betriebsbeginn

o Klicken Sie auf [Check].

u.' i _E.I . QEPT:'“'_'-

¢ @

Margin Leht Rig

9 Klicken Sie im Fenster [Confirm before printing] auf [Start Printing].
Die Maschine beginnt mit dem Drucken eines Testmusters.

8 | Confirm before printing b4

Start Printing

Cancel Print

Z axiz Debueging

1 o more hints Z position: 3. 70 mm

9 Priifen Sie das Druckergebnis.

Uberpriifen Sie nach Abschluss des Druckvorgangs, dass kein Punktausfall oder keine Punktverschiebung
aufgetreten ist. Wenn das Problem weiterhin besteht, flihren Sie die Kopfreinigung erneut durch. Wenn der
Drucker tber einen langen Zeitraum verwendet wurde, kdnnen Punktausfalle auch nach zwei- oder dreimaliger
Kopfreinigung nicht behoben werden. Fiihren Sie in diesem Fall eine Fliissigreinigung durch.

= P. 70 ,1. Reinigen der Druckkopfe”

= P. 82 ,Liquid Cleaning”

2.Wartung
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Wartung vor Betriebsbeginn

Liquid Cleaning

Wenn der Punktausfall oder die Punktverschiebung auch nach der Reinigung fortbesteht, flihren Sie
eine FlUssigreinigung durch.

A WARNUNG Tragen Sie Handschuhe und Schutzbrille, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Tinte kann tropfen oder verspritzen.

¢ Fiir die Reinigung mit Fliissigkeit ist eine Reinigungsfliissigkeit erforderlich, die als Zubehor erhaltlich ist.
Wenden Sie sich an lhren Roland DG-Fachhéndler.

¢ Verwenden Sie ungebrauchtes Vlies, wenn Sie die Unterseite des Druckkopfschlittens reinigen.
Achten Sie beim Reinigen der Oberflache darauf, dass Sie nicht an den Diisenoberflachen reiben.

¢ Verwenden Sie Reinigungsstdbchen fiir die Reinigung der Druckkopfdiisen. Wattestdbchen oder
andere fusselproduzierende Gegenstande kénnen die Druckképfe beschadigen.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zuriickgekehrt ist. Wenn das Gerat ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

0 Stellen Sie einen Behdlter an die in der Abbildung unten gezeigte Position.
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Wartung vor Betriebsbeginn

9 Reinigen Sie die in der Abbildung unten gezeigten Bereiche mit neuem, mit Reinigungsfliissigkeit
getranktem Vlies.

(o

e Wischen Sie die Reinigungsfliissigkeit vollstdndig ab.
e Beriihren Sie beim Reinigen der Druckképfe und ihrer Umgebung nicht die Diisenflachen.

¢ Reinigen Sie die gesamte Bodenflache und beide Seitenflichen des Druckkopfschlittens, indem Sie anhaftende
Tinte entfernen.

: Zu reinigender Bereich

I

0 Driicken Sie die Taste [Ink Flush] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens,
um Tinte aus den Druckkopfen zu spiilen.

(1) Halten Sie die Taste [K] 10 Sekunden lang gedriickt.
(2) Halten Sie die Taste [C] 10 Sekunden lang gedriickt.

WICHTIG

Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.
Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fhrt.

' )

CO@m™ CO@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

GI6| DiclelelcIT

Ink Flush Button
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Wartung vor Betriebsbeginn

6 Reinigen Sie die Diisen des K- und C-Druckkopfes mit neuen Reinigungsstabchen,
die mit Reinigungsfliissigkeit getrankt sind.

WICHTIG

e Wischen Sie die Reinigungsfliissigkeit vollstdndig ab.

e Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

-
\“MDM /

0 Wiederholen Sie die Schritte 0 und 6, um die Druckkdopfe M und Y zu reinigen.

¢ Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.
Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRRes oder einer verminderten Druckqualitdt fuhrt.

' )

CO@m™ CO@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

ol [0]0] BlelclT

Ink Flush Button

\. J

¢ Wischen Sie die Reinigungsfliissigkeit vollstindig ab.

e Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

i _
05 |
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Wartung vor Betriebsbeginn

0 Halten Sie die Taste [GI] auf der linken Seite des Druckkopfschlittens 10 Sekunden lang gedriickt,
um Tinte aus dem Druckkopf zu spiilen.

WICHTIG

Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoBes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

r

~

CO@m™ CO@m™

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

Glolololeld [E) 0

Ink Flush Button

\

J

0 Reinigen Sie die Oberfliche der Gl-Druckkopfdiise mit neuen Reinigungsstabchen,
die mit Reinigungsfliissigkeit getrankt sind.

e Wischen Sie die Reinigungsfliissigkeit vollstindig ab.
e Reiben Sie die Diisenflaichen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

0 Wiederholen Sie die Schritte 0 und 0, um den Druckkopf Wh zu reinigen.

¢ Halten Sie die Tasten nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.

Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRBes oder einer verminderten Druckqualitat fihrt.

O™ O

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

®©@®©©@

Ink Flush Button
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Wartung vor Betriebsbeginn

e Wischen Sie die Reinigungsfliissigkeit vollstindig ab.
e Wischen Sie Wh-Tinte immer ab, da sie leicht auf dem Druckkopf haftet.

o Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

: Zu reinigender Bereich

I

@ Wiederholen Sie die Schritte 0 bis 0, um die Druckkopfdiisen mit neuen Reinigungsstabchen
zu reinigen.

¢ Halten Sie die Taste nicht langer als 10 Sekunden gedriickt.
Der Tintenvorrat, der sich an der Oberseite des Druckkopfs befindet, geht zur Neige. Dadurch kann Luft in den
Tintenschlauch gelangen, was zu einem Ausfall des TintenausstoRes oder einer verminderten Druckqualitat fiihrt.

e Wischen Sie Wh-Tinte immer ab, da sie leicht auf dem Druckkopf haftet.
¢ Verwenden Sie trockenen Vliesstoff ohne Reinigungsfliissigkeiten.

e Reiben Sie die Diisenflachen niemals stark ab.

m Ziehen Sie die Tintenaufnahmevorrichtung zuriick.

FUhren Sie vor dem eigentlichen Druck einen Testdruck durch, um sicherzustellen, dass kein Punktausfall und
keine Punktverschiebung auftritt. Wenn der Punktausfall oder die Punktverschiebung fortbesteht, wiederholen

Sie die Reinigung mit Flissigkeit.
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Wartung vor Betriebsbeginn

Einstellen des Unterdrucks der Druckkopfe

Dieses Gerat spritzt die Tinte aus den Druckkopfdiisen, um die Medien zu bedrucken. Die Druckkoépfe werden

mit Unterdruck beaufschlagt, um zu verhindern, dass Tinte aus den Druckképfen austritt, wahrend die Maschine

auf den Druck wartet. Die an den Druckkdpfen anliegenden Unterdruckwerte werden bei der Installation der
Maschine entsprechend eingestellt. Sie muss jedoch angepasst werden, wenn sich die Nutzungsumgebung andert,
wie z. B. unterschiedliche Luftfeuchtigkeit, Temperatur oder Luftdruck. Ein unangemessener Unterdruck kann

zu Punktverschiebung, Punktausfall oder Tintenaustritt fiihren, was wiederum die Druckqualitadt beeintrachtigt.
Wenn diese Probleme auch nach wiederholter Reinigung bestehen bleiben, priifen Sie den Unterdruckwert wie folgt.

Problem Referenz
Punktausfall, Punktverschiebung = P. 87 ,Einstellen eines niedrigeren Unterdruckwerts”
Tintenaustritt = P. 89 ,Einstellen eines hoheren Unterdruckwerts”

Einstellen eines niedrigeren Unterdruckwerts

Stellen Sie den Unterdruck so ein, dass er fir Ihre Einsatzumgebung geeignet ist. Punktausfall und Punktverschiebung
treten auf, wenn der Unterdruckwert zu hoch ist. Stellen Sie in diesen Fallen einen niedrigeren Wert ein.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zurtickgekehrt ist. Wenn das Gerét ein
Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht in der
Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

o Klicken Sie auf [Check].

0 Klicken Sie im Fenster [Confirm before printing] auf [Start Printing].
Die Maschine beginnt mit dem Drucken eines Testmusters.

® " Confirm before printing *

Start Printing

Cancel Print

Z axizs Debueging

D Mo more hints Z position: 3.70 mm
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Wartung vor Betriebsbeginn

0 Priifen Sie das Druckergebnis.
Prifen Sie, wo Punktausfall oder Punktverschiebung auftritt.

fKi.Tcl TWh ]
0 Stellen Sie den Unterdruck des Druckkopfes ein, bei dem ein Punktausfall oder eine
Punktverschiebung auftritt.

Stellen Sie den negativen Druck fur die Druckkopfe K, C, Y und M auf [Negative Pressure (colors)]
und fir die Druckkopfe Gl und Wh auf [Negative Pressure (White)] ein.

e

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

¢ Notieren Sie sich die Unterdruckwerte (P1 und P2), bevor Sie mit der Justierung beginnen.

e Justieren Sie die beiden Unterdruckwerte P1 und P2, und achten Sie darauf,
dass Sie fiir P2 einen groBeren Wert als fiir P1 einstellen.

e Andern Sie den Wert wihrend der Justierung um 0,1.
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Wartung vor Betriebsbeginn

(1) Driicken Sie die Taste [MODE], um in den P-1-Einstellmodus zu gelangen.

(2) Driicken Sie einmal die Taste [V].

I R I N I R
( N\ 4 N\ 4 N\
kPa [ Pa ]
1 Fl o 1 - 3._-
2 2 { 2 |
;W &) @ ==l]s3) ) U
~x— Y
(3) Driicken Sie die Taste [MODE], um in den P-2-Einstellmodus zu gelangen.
(4) Driicken Sie einmal die Taste [V].
I R I N I R
( N\ 4 N\ 4 N\
| kPa ] = kPa
1 JE' ) 1 3 F ) 35
2 - L 2 f-." 2 - 35
bgd (2) (v =l=]=3) s
N \ J \ -,

9 Fiithren Sie einen Drucktest durch, um zu priifen, ob das Problem behoben wurde.
Wenn das Problem weiterhin besteht, wiederholen Sie die Justierung, bis es behoben ist.

Einstellen eines hoheren Unterdruckwerts

Stellen Sie den Unterdruck so ein, dass er fiir lhre Einsatzumgebung geeignet ist. Ein Tintenaustritt erfolgt,
wenn der Unterdruckwert zu niedrig ist. Stellen Sie in diesem Fall einen héheren Wert ein.

Arbeitsgang

Vergewissern Sie sich, dass der Druckkopfschlitten zur Wartungsstation zurtickgekehrt ist. Wenn das Gerét
ein Eindringen in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens erkennt, wahrend sich der Schlitten nicht
in der Wartungsstation befindet, wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um das Gerat anzuhalten.

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

@ Kiicken Sie auf [Check].
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Wartung vor Betriebsbeginn

9 Klicken Sie im Fenster [Confirm before printing] auf [Start Printing].
Die Maschine beginnt mit dem Drucken eines Testmusters.
X

8" Confirm before printing

Start Printing

Cancel Print

£ axiz Debugeing

D No more hints Z position: 3.70 mm

0 Priifen Sie das Druckergebnis.
Prifen Sie, wo Punktausfall oder Punktverschiebung auftritt.

>

=~
T

T

%

TWh

TKi.TCy

0 Stellen Sie den Unterdruck des Druckkopfes ein, bei dem es zu Tintenaustritt kommt.
Stellen Sie den negativen Druck flr die Druckkdpfe K, C, Y und M auf [Negative Pressure (colors)]

und fir die Druckkdpfe Gl und Wh auf [Negative Pressure (White)] ein.

Negative Pressure (colors) Negative Pressure (White)

¢ Notieren Sie sich die Unterdruckwerte (P1 und P2), bevor Sie mit der Justierung beginnen

o Justieren Sie die beiden Unterdruckwerte P1 und P2, und achten Sie darauf,
dass Sie fiir P2 einen groBeren Wert als fiir P1 einstellen.

e Andern Sie den Wert wihrend der Justierung um 0,1.
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Wartung vor Betriebsbeginn

(1) Driicken Sie die Taste [MODE], um in den P-1-Einstellmodus zu gelangen.

(2) Driicken Sie einmal die Taste [A].
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(3) Driicken Sie die Taste [MODE], um in den P-2-Einstellmodus zu gelangen.

(4) Driicken Sie einmal die Taste [A].

( j\ 4 qf\ 4 ?\
R | - '. ] |
R > :  P-Z > ; - 1B

| g () @ | oo (&) (7)) \@@j

¥

6 Fiihren Sie einen Drucktest durch, um zu priifen, ob das Problem behoben wurde.
Wenn das Problem weiterhin besteht, wiederholen Sie die Justierung, bis es behoben ist.
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Anfragen zu VerschleiBteilen und Produkten

Artikel, die Sie selbst erwerben konnen

Um die folgenden VerschleiBteile zu erwerben, wenden Sie sich an lhren autorisierten Roland DG-Handler oder
besuchen Sie unsere Website (http://www.rolanddg.com/).

= P. 54 ,Reinigen der Druckkdpfe”
Reinigungsstabchen = P. 70 ,,Reinigungs- und Drucktest”
=P. 82 ,,Liquid Cleaning”

Reinigungsfliissigkeit = P. 82, Liquid Cleaning”

Artikel, die Anfragen vor dem Austausch erfordern

Wenn Sie die folgenden VerschleiBteile austauschen méchten, wenden Sie sich an lhren autorisierten Roland
DG-Héandler.

Druckképfe —
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1. Fehlerbehebung
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Der Drucker lauft nicht

Ist der Strom eingeschaltet?

Driicken Sie die Taste [ON] an der Vorderseite der Maschine, um den Strom einzuschalten.
Die Betriebslampe leuchtet, wenn das Gerat eingeschaltet ist.

WEITERFUHRENDE LINKS

= P. 17 ,,Maschine einschalten”

Ist der Notausschalter aktiviert?

Nachdem Sie die SicherheitsmaBnahmen Uberprift haben, [6schen Sie den Stoppzustand.

WEITERFUHRENDE LINKS

= EU-1000MF Lesen Sie dies zuerst

Ist der Sicherheitsschutz aktiviert?

Wenn ein Mensch oder Objekt in den beweglichen Bereich des Druckkopfschlittens der laufenden Maschine gelangt,
wird der Sicherheitsschutz aktiviert, um die Maschine anzuhalten. Nachdem Sie die SicherheitsmaRnahmen tberprift
haben, 16schen Sie den Stoppzustand.

WEITERFUHRENDE LINKS

= P. 20, Aktivierte Schutzeinrichtung aufheben”

Ertont der Alarm?

Der Alarm wird ausgeldst, wenn der Untertintenbehalter nicht innerhalb einer bestimmten Zeit vollstandig mit
Tinte befillt wird. Driicken Sie die Taste [Reset], um die Tintenflllung abzuschlieBen und den Alarm zu stoppen.

WEITERFUHRENDE LINKS

= P. 5, Drucker-Einheit”

Wird eine Meldung auf dem Bildschirm angezeigt?

Lesen Sie die Fehlermeldung auf dem Bildschirm und ergreifen Sie die erforderlichen Manahmen.

WEITERFUHRENDE LINKS

= P. 99 ,Wenn eine Fehlermeldung erscheint”

1.Fehlerbehebung



Die Druckqualitat schwankt

Sind die Druckkopfe verschmutzt?

Ist der Druckkopf verschmutzt, kann Tinte auf das zu bedruckende Objekt tropfen.
Reinigen Sie den Druckkopf, wenn er verschmutzt ist. Fiihren Sie nach der Reinigung einen Drucktest durch,
um sicherzustellen, dass keine Tinte auf das zu bedruckende Objekt tropft.

WEITERFUHRENDE LINKS

= P. 70 ,,Reinigungs- und Drucktest”

Verursachen die Druckkopfe Tropfenbildung oder Punktversatz?
Bei Tropfenbildung oder Punktversatz ist eine Reinigung erforderlich.

Fiihren Sie nach der Reinigung einen Drucktest durch und vergewissern Sie sich, dass keine Tropfenausfalle
oder Punktverschiebungen auftreten.

WEITERFUHRENDE LINKS

= P. 70 ,,Reinigungs- und Drucktest”

Ist der Drucker an einem ebenen und stabilen Ort aufgestellt?

Stellen Sie das Gerat niemals an einem Ort auf, an dem es geneigt ist oder wo es moglicherweise schwanken
oder Vibrationen ausgesetzt ist. Dies kann zu Tropfenbildung oder einer verminderten Druckqualitat fihren.

Wird der Drucker an einem Ort eingesetzt, an dem sich die
Betriebsumgebung erheblich verandert?

Erhebliche Schwankungen der Temperatur oder Feuchtigkeit wahrend des Druckvorgangs kdnnen dazu fiihren,
dass sich die Farben wahrend des Druckvorgangs teilweise andern. Benutzen Sie die Maschine an einem Ort,
an dem Temperatur und Luftfeuchtigkeit konstant gehalten werden.

1.Fehlerbehebung
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Uberlappungen bei der Print Exp Bilschirmanzeige

Wurde die Bildschirmauflosung geandert?

Wenn die Bildschirmaufldsung geandert wird, kdnnen sich die angezeigten Buchstaben tuberschneiden.
In diesem Fall die Bildschirmauflésung auf 1366 x 768 einstellen.

Stehen mehr als funf Jobs auf der Jobliste?

Wenn die Jobliste mehr als fiinf Jobs enthilt, kénnen Probleme auftreten, wie z. B. Uberlappungen
der angezeigten Buchstaben.

Wenn Uberlappungen auftreten, klicken Sie auf einen Job und dann auf einen anderen Job.
Die Anzeige wird aktualisiert und die Uberlappung der Anzeige korrigiert.
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Wenn eine Fehlermeldung erscheint

Wenn an dieser Maschine ein Fehler aufgetreten ist, wechselt E unten rechts auf dem Bildschirm zu .
Klicken Sie auf @ um [Log] auf der rechten Seite der Registerkarte [Advance] anzuzeigen. Offnen Sie die
Registerkarte, um mogliche Fehlerursachen und MaRnahmen zu sehen. Gehen Sie gemaR den Anweisungen
auf dem Bildschirm vor. Wenn Sie die angezeigten MaBnahmen nicht durchfiihren kénnen oder der Fehler
weiterhin besteht, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren autorisierten Roland DG-Handler.

O

E&ﬂﬂ!bﬂﬁ

Chmis  Fimh  Mags  Lst Bgh Akesd  Bask @ Base jhese  Dels

Protokoll

AR EBEITERFN

X e ) pe ¥ Pos 338 ey T Pos! 108 mew

Wenn Sie Fragen zu den MaRnahmen haben, wenden Sie sich bitte sofort an lhren autorisierten Roland DG-Handler,
ohne selbst aktiv zu werden.
MafRnahmen, bei deren Durchfiihrung Sie unsicher sind, kdnnen die Maschine beschadigen.
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Position des Typenschilds mit Leistungsangabe
und Seriennummer

@ [ | 0 [ | 1 (=]

Seriennummer
Diese Nummer wird bendtigt, wenn Sie Wartung, Service oder Unterstiitzung anfordern. Entfernen Sie niemals
das Schild.

S

——

Leistungsangabe
Verwenden Sie eine Steckdose, die die hier angegebenen Anforderungen an Spannung, Frequenz und Amperezahl
erfillt.
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Spezifikationen

Druckverfahren

Piezo Tintenstrahlverfahren

Kompatible Medien

Breite Max. 2.440 mm (96 Zoll)
Linge Max. 1.220 mm (48 Zoll)
Starke Max. 95 mm (3,74 Zoll)
Gewicht Max. 45 kg/m? (99 Ib/m?)

Maximale Druckbreite/Drucklénge (*1)

Max. 2.440 mm x 1.120 mm (96 Zoll x 44 Zoll)

Type

E-US

Tinte

Farben

Sechs Farben (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz, Weil3, Gloss)
Vier Farben (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz)

Kapazitat des Tintentanks

2,51

Tinten-Aushartungseinheit

Integrierte LED-UV-Lampe

Druckauflésung (dpi)

Max. 720 dpi x 1.200 dpi

Schnittstelle

Ethernet 1000BASE-T nur fiir Steuer-PC

Energieversorgung

AC 220V, 50/60 Hz, 32 A

Leistungsaufnahme

Im Betrieb

Etwa 5.900 W

Schalldruckpegel

Im Betrieb

80 dB(A) oder weniger

MaRe (Breite x Tiefe x Hohe)

4.556 mm x 2.100 mm x 1.470 mm (180 Zoll x 83 Zoll x 58 Zoll)

Abmessungen der Maschinenbelegung

7.000 mm x 5.000 mm oder mehr (276 Zoll x 197 Zoll oder mehr)

Gewicht

1.300 kg (2.870 Ib)

Umgebungsbedingungen

Im Betrieb

Temperatur: 18 bis 25 °C (64,4 bis 77 °F), Luftfeuchtigkeit: 40 bis 70 % RH
(nicht kondensierend)

Lieferumfang

Netzkabel, Benutzerhandbuch (zum Herunterladen),
Software RIP (zum Herunterladen), Schutzbrille usw.

*1: Der maximale Druckbereich kann auf bis zu 2.440 mm x 1.220 mm (96 Zoll x 48 Zoll) erweitert werden.
Weitere Informationen finden Sie unter P. 8 ,,Bedruckbarer Bereich”
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Unterstutzte Anwendungssoftware

0s Windows 8 (64 Bit)/Windows 10 (64 Bit)/Windows 11 (64 Bit)
Prozessor Core i5-4590 oder héher
Print Exp
RAM 4 GB RAM
HDD 120 GB SSD + 1 TB HDD
0s Windows 8 (32/64 Bit)/Windows 10 (32/64 Bit)/Windows 11 (64 Bit)
SAi FlexiPRINT PLUS RAM 4 GB RAM
ROLAND DG Edition Bildschirmauflésung 1024 x 768
HDD 250 GB Festplatte
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