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Erste Schritte

Wichtige Hinweise zur Handhabung und Verwendung

» Dieses Gerat ist ein Prazisionsgerat.

» Stellen Sie das Gerat an einem Ort mit der vorgegebenen Temperatur und relativen Luftfeuchtigkeit
auf. Weitere Informationen dazu finden Sie unter Technische Daten(P. 349).

« SchlieBen Sie das Netzteil sowie das USB- und das Ethernet-Kabel fest an.

« Stiitzen Sie den Boden des Gerats immer mit den Handen ab, wenn sie es bewegen. Wenn das Gerat an
anderer Stelle gehalten wird, kann es beim Tragen beschadigt werden.

Nutzungsort/Umgebung am Nutzungsort

Stellen Sie das Gerat an einem ebenen und stabilen Ort auf.

Stellen Sie das Gerat niemals an einem der folgenden Orte auf. Andernfalls kann es zu Qualitatsproblemen
oder Fehlfunktionen kommen.

» Standorte mit starken Temperatur- oder Feuchtigkeitsschwankungen

« Standorte, an denen Erschiitterungen oder Vibrationen auftreten konnen

« Standorte, an denen der Boden geneigt, nicht eben oder instabil ist

» Staubige Standorte

» Standorte, die direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt sind

» Standorte, die sich in der Nahe von starken Innenbeleuchtungen befinden (ca. 1 m)
» Standorte in der Nahe von Klima- oder Heizungsanlagen

» Standorte, die Wasser oder Luftzug ausgesetzt sind

« Standorte, die erheblichen elektrischen oder magnetischen Storungen oder anderen Formen elektro-
magnetischer Energie ausgesetzt sind

Wichtig

DGSHAPE Corporation ubernimmt keine Haftung fur den Verlust oder die Beschadigung von Daten, die
durch Fehlfunktionen des Computers oder Schaden am Computer entstehen. (Sichern Sie wichtige Daten
immer.)

Support

Die auf der Website der DGSHAPE Corporation zur Verfligung gestellten Supportinformationen werden re-
gelmahig aktualisiert, damit sie bei Problemen eine niitzliche Referenz bieten. Lesen Sie bitte die Informa-
tionen auf der Website und im Abschnitt ,,Methoden zur Fehlerbehebung®, bevor Sie sich mit uns in Verbin-
dung setzen.

Beachten Sie, dass die in diesem Handbuch enthaltenen URLs ohne vorherige Ankiindigung geandert werden konnen.

SIEHE AUCH

+ https://www.rolanddg.co.jp/
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Bedienelemente und Funktionen

Schneideplotter

Vorne

©00000°
©0000000°
©00Q0000
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®1/]]

op sunil

—
—
—
—
S
—_—
|
—_

Nr. Name Funktionsiibersicht

©) Ladehebel Verwenden Sie diesen zum Einlegen von Material.

® Linke Andruckrolle Heben Sie den Ladehebel an und klemmen Sie mit ihr das Material ein.
Setzen Sie sie an den linken Rand des Materials.

® Schneidschlitten Bauen Sie den Klingenhalter ein. Dieses Teil bewegt sich nach links und
rechts, um das Material zu schneiden.

@ Rechte Andruckrolle Heben Sie den Ladehebel an und klemmen Sie mit ihr das Material ein.
Setzen Sie sie an den rechten Rand des Materials.

® Sandwalze Diese Walze gibt das Material nach vorne oder hinten aus.

® Kornmuster Diese zeigen die Positionen der Sandwalzen an. Achten Sie beim Einle-

gen des Materials darauf, dass die Andruckrollen innerhalb des durch
diese Muster angegebenen Bereichs platziert werden.

@ Klingenschutz Er schiitzt die Spitze der Klinge beim Schneiden.
Hilfslinie Dies ist eine Orientierungshilfe fir die Ausrichtung des Materials beim
Einlegen.
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Bedienelemente und Funktionen

Nr. Name Funktionsiibersicht

©® Klingenfiihrung Durch das Einsetzen einer Klinge usw. und deren Bewegung entlang der
Fiihrung kann das Material ausgeschnitten werden, ohne es herauszu-
nehmen.

Bedienfeld Damit konnen Sie verschiedene Vorgange ausfiihren.

10
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Bedienelemente und Funktionen

Zuriick
\
o}
,‘\\‘—
‘\\\\\\
Nr. Name Funktionsiibersicht
@ USB-Anschluss Hier kann ein USB-Kabel angeschlossen werden.
@) Netzkabelanschluss Er dient der Stromversorgung des Gerats.
® Ethernet-Anschluss Hier kann ein Ethernet-Kabel angeschlossen werden.
@ Hilfslinie Dies ist eine Orientierungshilfe fur die Ausrichtung des Materials beim
Einlegen.
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Bedienelemente und Funktionen

Bedienfeld

PEN FORCE

chen. Driicken Sie die Taste erneut, um den
Vorgang neu zu starten.

Teil Name Details In diesem Dokument
verwendete Bezeich-
nung
Display Hier werden verschiedene Einstellungsments -
und andere Informationen angezeigt.
TEST TEST-Taste Halten Sie diese Taste eine Sekunde oder lan- [TEST]
ger gedriickt, um ein zuvor gespeichertes Test-
muster zu schneiden.
ORIGIN ORIGIN-Taste Halten Sie diese Taste eine Sekunde oder lan- [ORIGIN]
ger gedriickt, um die aktuelle Klingenposition
als Ausgangspunkt festzulegen.
PAUSE PAUSE-Taste Mit dieser Taste wird der Vorgang unterbro- [PAUSE]

Mal, wenn Sie diese Taste driicken.

« Aktuell eingestellte Schnittbedingung
* Menii-Modus

« Anzeige der Breite oder Anzeige der Materi-
alart

Pfeiltasten Verwenden Sie diese Tasten, um den Schneid- [A][v][4][P]
Q schlitten oder das Material zu verschieben
A oder um Menupunkte auszuwahlen oder einzu-
© < > Q stellen.
O
MENU-Taste Die Meldung auf dem Display andert sich jedes [MENU]
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Bedienelemente und Funktionen

Teil Name Details In diesem Dokument
verwendete Bezeich-
nung
FORCE FORCE-Taste Mit dieser Taste das Einstellment fur die Klin- [FORCE]
O genkraft angezeigt.
ENTER ENTER-Taste Mit dieser Taste wird ein Meniipunkt ausge- [ENTER]
O wahlt und eine Einstellung abgeschlossen.
Schieberegler PEN Mit dieser Taste kann eine Feinabstimmung der [PEN FORCE]
i FORCE Klingenkraft vorgenommen werden. Sie kon-
nen diese Abstimmung sogar wahrend des
PEN FORCE Schneidens vornehmen.
o Netzschalter Wenn Sie diesen driicken, wird das Gerat ein- -

O

geschaltet und leuchtet blau. Halten Sie ihn
mindestens eine Sekunde lang gedriickt, um
das Gerat auszuschalten.

SIEHE AUCH

P. 22 "KONDITION"
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Bedienelemente und Funktionen

LED-Lampe am Schlitten

Die unterschiedlichen Status des Gerats werden durch die Farben der LED-Lampe und deren Leuchtmuster
angezeigt.

7/

\OOOOOOO 1

©0000000°
©O0O0000©°

Status des Gerats Status der LED
Ausschalten des Gerits Q
Aus
Einschalten des Gerats .

Leuchtet blau

Beim Entfernen von Material
(Ladehebel abgesenkt) . - O - Q - O - .

Leuchtet wiederholt in dunklem Blau und dann in hellem Blau

Beim Einlegen von Material C\
/

(Ladehebel angehoben)
Leuchtet in hellem Blau

Beim Schneiden .

Leuchtet blau

Betrieb unterbrochen . = O = . - Q - .

Blinkt in Blau

Anomalie beim Gerit . = O = . - Q - .

Blinkt in Rot

SIEHE AUCH

+ P. 337 Fehlermeldungen
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Verwendetes Material

Arten von Materialien

Die beiden wichtigsten Arten von Materialien, die in diesem Gerat verwendet werden, sind nachfolgend
dargestellt.

» Rollenmaterial
Auf einer Papierrohre aufgewickeltes Medium
» Flaches Material
Medium, das nicht auf einer Papierrohre aufgewickelt ist, wie z.B. Material in StandardgroBe

Verschiedene Materialien sind je nach Einsatzzweck wahlbar. Detaillierte Informationen zu den einzelnen
Materialien erhalten Sie von lhrem Materiallieferanten.

Anmerkung )

In diesem Handbuch werden Rollenmaterialien und flache Materialien zusammenfassend als ,,Medien“ oder ,,Material“
bezeichnet.

Bedingungen fiir nutzbare Materialien

Die Konditionen fiir Materialien, die in das Gerat eingelegt werden konnen, sind nachfolgend dargestellt.

Breite 50 bis 700 mm
Groke Lange™! 100 mm oder mehr (flaches Material)

Dicke des schneidbaren Materials™2 0,3 mm oder weniger (beim Einlegen bis zu 1,0 mm)
Gewicht Max. Gewicht des Rollenmaterials 5 kg

*1  Es gibt keine Begrenzung fiir Rollenmaterial
*2  EinschlieBlich der Dicke des Tragerpapiers (Unterklebepapiers)

Materialien, die nicht verwendet werden konnen

Materialien, die eine der folgenden Eigenschaften aufweisen, konnen auf diesem Gerat nicht verwendet
werden: Entrollen und glatten Sie die Form des Materials vor dem Einlegen.

 Stark verzogen oder verbogen
» Die Kanten sind nicht parallel

Zum Drucken & Schneiden konnen zusatzlich zu den oben genannten Materialien die folgenden Materialien
nicht verwendet werden.

» Transparentes Material
» Farbiges Material

Anmerkung )

Verwenden Sie zum Drucken und Schneiden weiBes Material mit Tragerpapier, das mit einem Laser- oder Tintenstrahl-
drucker bedruckt werden kann. Die automatische Erkennung von Schnittmarken ist bei einigen Materialien wie laminier-
ten oder glanzenden Materialien unter Umstanden nicht moglich.

« Arten von Materialien, die mit Laserdruckern bedruckt werden konnen
Feinpapier
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Verwendetes Material

Beschichtetes Papier
Kunstdruckpapier
PET
« Arten von Materialien, die mit Tintenstrahldruckern bedruckt werden konnen
Feinpapier
Beschichtetes Papier

16
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Schnittmarken/Werkzeugmarken

Zuschnittsmarken

Schnittmarken dienen der Ausrichtung beim Schneiden des Materials, das von lhrem Drucker auf diesem
Gerat gedruckt wird. Da sich das Gerat die Positionen der Schnittmarken merkt, die zusammen mit dem
Bild gedruckt werden, ist es moglich, die Schneidepositionen zu korrigieren.

O O)

O, O

Lesbare Schnittmarken
Der Sensor des Gerats ist nur in der Lage, Schnittmarken wie den unten abgebildeten Kreis zu lesen.

e Durchmesser: 10 mm
e Farbe: Schwarz

Anmerkung )

Je nach verwendeter Druckertinte kann es vorkommen, dass das Gerat gedruckte Schnittmarken nicht korrekt lesen
kann.

Wann sind Schnittmarken zu verwenden [3] vs [4]

Normalerweise verwenden Sie [4]. Da bei [3] weniger Schnittmarken lesbar sind als bei [4], wird die flr
das Schneiden benctigte Zeit verkiirzt. Der Werkzeugmodus ist bei [3] jedoch nicht verfiigbar.

SIEHE AUCH

P. 345 Rander und Abstand zwischen Schnittmarken
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Schnittmarken/Werkzeugmarken

Werkzeugmarken

Werkzeugmarken werden fur die manuelle Ausrichtung verwendet, wenn eine automatische Ausrichtung
mit Hilfe von Schnittmarken nicht moglich ist.

Diese konnen mit CutStudio oder Plug-ins um Schnittmarken herum gedruckt werden.

o &

S

& ©

SIEHE AUCH

P. 180 Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus

18  Grundlegende Informationen



Grundlegende Funktionswei-
se

Betrieb der StromMVErsOrGUNG ...o.uiieieeiieertiereeeteeieeeneeneeeneeneeaneeneeesesneesneeneennenns 20
EinSChalten des GEIatS ...uuieineieitieiiteiiteeieeeeeeeeeeeeeeaneeeaeeeenseeenneeannees 20
Ausschalten des GEratS.......ouivuiiiniiiiiiii i eaeas 20

Uberpriifen des ANZEIGEMENUS .. ...vvuivneenieneeneneeteeeeeeeeeeeeeneeneeaeeteeaeeaneaneeneenees 21
"KONDITION . Lttt et ettt ettt et e e et e et e eaneeeneaneneneaneanenaaneanenes 22
"SYSTEM INFO. " Lttt e eeaeaas 24
PANDERE". . ...t ettt 25

Einrichten des Materials .....ooueiuiiiiiniiiii ittt ee e reeneeeaeans 27
Ladeposition des MaterialS.....oeeeeueereereirreirnirieieieneeeeereeeneereeeneeneenneannennens 27
Einrichten von flachem Material.......c.eeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e ri e e eeaaees 29
Einrichten von Rollenmaterial.......coeeeiuiiieiiiniiiiiiiiiiiiiiiereeeieeneeeeeneeanens 35

Vorbereitungen fur die SChnittleistung....c.cvvveriiriiiii e e eenes 41
Schritt 1: KUNge VOIrbereiten ...co.uuiiieiiiiiii it eei e eeneeanaaes 41
Schritt 2: Klingenhalter @iNDaUEN ......couviieiiiiieiiiiiiiiiieieieeeeieeereeieennenes 43
Schritt 3: Testschneiden durchflihren........ccooeiiiiiiiiiiiiiiiii e 45
Schritt 4: Einstellen der Ausgabestartposition..........coeveviiiiriiiiiiiiiieininnennnennes 48

Grundlegende Funktionsweise 19



Betrieb der Stromversorgung

Einschalten des Gerats

Vorgehensweise

1. Driicken Sie den Netzschalter.

Das Gerat ist eingeschaltet und die Betriebslampe leuchtet.

Ausschalten des Gerats

Vorgehensweise

1. Halten Sie den Netzschalter eine Sekunde oder linger gedriickt.

Die Stromversorgung wird ausgeschaltet.

2. Senken Sie den Ladehebel und entfernen Sie das Material.

Wenn Sie die Gerat nicht benutzen, lassen Sie den Ladehebel gesenkt, auch wenn die Stromversor-
gung eingeschaltet ist.

SIEHE AUCH

P. 305 Das Gerat lasst sich nicht ausschalten
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Uberpriifen des Anzeigemeniis

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, gehen Sie wie folgt vor, um zum Display zu gelangen.
1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2. Driicken Sie [¥].

2. Driicken Sie mehrmals [A][W¥], um das Menii anzuzeigen, das Sie iiberpriifen mochten.
Die Mendus, die angezeigt werden konnen, sind unten aufgefiihrt.

Klicken Sie in jedem Menu auf [P ], um die detaillierten Informationen zu priifen oder die Einstel-
lung zu andern.

PN "ENTLADEN"
M Dies wird angezeigt, wenn Material eingelegt wird. Durch Driicken von [ENTER]
¢ wird das Material entfernt.
s "KONDITION"
N Stellen Sie die Schnittbedingungen, einschlieBlich Klingenkraft und Schnittge-
’ schwindigkeit, ein. Die Einstellungen haben Einfluss auf die Schnittqualitat. An-
dern Sie die Schnittbedingungen je nach verwendetem Material.
© P. 22"KONDITION"
PN "SYSTEM INFO."
N Uberpriifen Sie die Systeminformationen, einschlieBlich der Firmware-Version,
’ der IP-Adresse und der Subnetzmaske.
© P. 24"SYSTEM INFO."
PN "CROPMARK"
Legen Sie die Ausrichtungsmethode beim Schneiden des Materials fest, in das
» Schnitt- oder Werkzeugmarken gedruckt werden. Normalerweise verwenden Sie
"SENSOR MODUS".
PN "ANDERE"
Sie konnen das Display einstellen oder andere Einstellungen aktivieren oder
> deaktivieren.
© P. 25"ANDERE"
s "PLOT WIEDERH."
N Die vom Computer empfangenen Daten konnen im Speicher des Gerats gespei-
’ chert werden und dann wiederholt zum Schneiden verwendet werden (erneutes
Schneiden).
© P. 231Wiederholtes Schneiden der gleichen Daten
PN "DATENSPEICHER"
N Um die Zeit zu sparen, die fiir das Einrichten der Schnittbedingungen bei jedem
> Materialwechsel aufgewendet werden muss, konnen Sie die Schnittbedingungen
fur haufig verwendete Materialien im Speicher des Gerats ablegen.
© P. 234Speichern von hiufig verwendeten Schnittbedin-
gungen
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Uberpriifen des Anzeigemeniis

SIEHE AUCH

P. 180 Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus
P. 184 Drucken & Schneiden im manuellen Modus
P. 200 Qualitat und Effizienz optimieren

"KONDITION"

Hier werden die Schnittbedingungen, einschlieflich Klingenkraft und Schnittgeschwindigkeit, eingestellt
und bestatigt. Die Einstellungen haben Einfluss auf die Schnittqualitat. Andern Sie die Schnittbedingungen
je nach verwendetem Material.

« "ANDRUCK"

Die Klingenkraft kann eingestellt werden. Wenn sich das Motiv ablost oder das Tragerpapier eben-
falls mit dem Material geschnitten wird, andern Sie die Einstellung von "ANDRUCK".
© P. 205Einstellen der Klingenkraft

e "GESCHW"

Die Schnittgeschwindigkeit kann eingestellt werden. Wenn die Schnittlinie verzerrt ist oder wenn
teilweise ungeschnittene Bereiche verbleiben, andern Sie die Einstellung von "GESCHW".

© P. 207Einstellen der Schnittgeschwindigkeit
o "OFFSET"

Der Versatz der Klingenspitze kann eingestellt werden. Wenn der Anfang eines Schnitts von der vor-
gesehenen Position abweicht oder die Ecken einer Form nicht sauber sind, andern Sie die Einstel-
lung von "OFFSET".

© P. 208Einstellen des Klingenspitzenversatzes
» "UPSPEED"

Die Geschwindigkeit flir das Abheben der Klinge vom Material und die Bewegung zur nachsten
Schneideposition wahrend des Schneidevorgangs kann eingestellt werden. Wenn Sie Material
schneiden, das dunner oder dicker als das Standardmaterial ist, andern Sie die Einstellung von "UP-
SPEED", um Probleme wie das Anheben des Materials zu vermeiden.

© P. 214Einstellen der Geschwindigkeit der Klinge beim Schneiden
« "DREHEN"

Die Schnittkoordinaten konnen gedreht werden und die Schnittrichtung des Materials kann einge-
stellt werden.

© P. 210Einstellen der Ausrichtung der Schnittkoordinaten
o "QUALITY"
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Uberpriifen des Anzeigemeniis

Die Schnittqualitat kann eingestellt werden. Wenn Sie z. B. dickes Material verwenden, andern Sie

die Einstellung von "QUALITY".

"ERWEITERN"

Sie konnen einstellen, ob der Schneidebereich gegeniiber der normalen Einstellung erweitert wer-
den soll oder nicht. Um die Materialausnutzung zu maximieren, andern Sie die Einstellung von "ER-

WEITERN".

© P. 212VergroRern des Schneidebereichs

"BEREICH"

Bei der Verwendung von Rollenmaterial kann die Lange des gewiinschten Materials eingestellt wer-
den. Andern Sie beim Einrichten von Rollenmaterial die Einstellung von "BEREICH".

© P. 403. Materialzufiihrung priifen

Grundlegende Funktionsweise
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Uberpriifen des Anzeigemeniis

"SYSTEM INFO."

Uberpriifen Sie die Systeminformationen, einschlieBlich der Firmware-Version, der IP-Adresse und der Sub-
netzmaske.

« "MODELL"

Der Modellname kann uiberpriift werden.
« "SERIAL NO."

Die Seriennummer kann Uberpriift werden.
» "FIRMWARE"

Die Firmware-Version kann uberpruift werden.
o "SCHNITTSTELLE"

Die Verbindungseinstellung mit dem Computer kann uberpriift werden.

Um Netzwerkeinstellungen wie die IP-Adresse zu tberpriifen, driicken Sie zweimal auf [P], ver-
wenden Sie [¥], um die anzuzeigenden Informationen auszuwahlen, und driicken Sie dann [P ].
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Uberpriifen des Anzeigemeniis

"ANDERE"

Sie konnen das Display einstellen oder andere Einstellungen aktivieren oder deaktivieren.

"GLAETTEN"

Sie konnen die Kurven in den an das Gerat gesendeten Schnittdaten so einstellen, dass sie glatt
sind.

© P. 215Glattes Schneiden von Bdgen und anderen Kurven (Glatten)
"EINHEIT"

4

Sie konnen die angezeigte Einheit einstellen.

© P. 279Andern der anzuzeigenden Langeneinheit
"WERKSEINST."

Mit diesem Verfahren werden alle Einstellungen auf ihre werkseitigen Standardwerte zuriickge-
setzt. Alle bis zu diesem Zeitpunkt vorgenommenen Einstellungen werden geloscht. Notieren Sie
sich alle notwendigen Informationen, z. B. die Schnittbedingungen.

© P. 282Wiederherstellen der Standardeinstellungen
"KONTRAST"

Sie konnen die Helligkeit des Displays einstellen. Andern Sie die Einstellung so, dass das Display in
Ihrer Umgebung leicht ablesbar ist.

© P. 281Einstellen der Helligkeit des Displays
"VAKUUM"

Schalten Sie den Ansaugventilator ein, um das Material wahrend des Schneidens zu fixieren, damit
es sich nicht hebt und nicht verrutscht. Bei Verwendung von diinnen und/oder nicht festen Materia-
lien empfiehlt es sich, die Luftmenge des Ansaugventilators zu verringern.

© P. 220Verwenden von diinnerem oder harterem Material als iiblich

"VORSCHUB"

Das Material wird vor und wahrend des Schneidens automatisch zugefiihrt, um eine falsche Ausrich-
tung der Schnittpositionen zu vermeiden. Diese Einstellung ist vor allem bei Schnittdaten ab 1 Me-
ter nutzlich.

© P. 222Verhindern von Fehlausrichtung beim Schneiden

"WEIT SCHNEIDEN"

25
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Uberpriifen des Anzeigemeniis

26

Diese Funktion schneidet zusatzliches Material am Anfang und am Ende einer Schnittlinie ab. Sie ist
nutzlich, wenn Sie besonders scharfe Kanten erzeugen wollen, zum Beispiel beim Schneiden dick-
erer Materialien.

© P. 218Ecken sauber schneiden (Uberschnitt)
"UEBERLAPPEN"

Der Schnitt wird mehrmals an derselben Stelle mit denselben Schnittdaten wiederholt. Verwenden
Sie diese Einstellung fiir Materialien, die nicht in einem einzigen Arbeitsgang durchgeschnitten wer-
den konnen, z. B. dicke Materialien.

© P. 216Wiederholtes Schneiden an der gleichen Stelle (Uberlappen)
"PERFORIEREN"

Der Perforationsschnitt kann zum Schneiden von Material ohne Tragerpapier oder zum Anbringen
von Knickfalten auf den Schnittdaten verwendet werden. Der Schnittbereich wird nach dem Schnei-
den abgetrennt, um Materialstau zu vermeiden.

© P. 237Spiteres Abtrennen des Schnittbereichs
"CROP ADJ."”

Wenn die Druck- und die Schnittposition nicht iibereinstimmen, konnen Sie das Problem beheben,
indem Sie entweder die Druck- oder die Schnittposition anpassen.

© P. 224Anpassen der Schnittposition
© P. 226Anpassen der Druckposition
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Einrichten des Materials

Ladeposition des Materials

Legen Sie das Material so ein, dass die linken und rechten Rander von den Materialkanten bis zu den And-
ruckrollen gleichmaRig sind. Legen Sie das Material so ein, dass sich die Andruckrolle (W) innerhalb des Be-
reichs (Y) des Kornmusters (X) befindet.

Anmerkung )

Je nach Breite des zu ladenden Materials sind die linken und rechten Rander moglicherweise nicht einheitlich, und der
Rand am rechten Materialkante kann groBer sein als der Rand an der linken Kante.

X

/

N
. A

N

Einsatzposition der linken Andruckrolle

Einsatzbereich der linken Andruckrolle
Wenn Sie Material mit einer anderen Breite als A bis D einlegen, bewegen Sie die linke Andruckrolle.

Einsatzbereich der rechten Andruckrolle mit geladenem Material A

Einsatzbereich der rechten Andruckrolle mit geladenem Material B

Einsatzbereich der rechten Andruckrolle mit geladenem Material C

Einsatzbereich der rechten Andruckrolle mit geladenem Material D

Material mit einer Breite von etwa 150 mm

Material mit einer Breite von etwa 306 mm

Material mit einer Breite von etwa 457 mm

oln|® > @06 O

Material mit einer Breite von etwa 610 mm

Wenn Sie anderes als das oben beschriebene Material einlegen, andern Sie die Position der linken Andruc-
krolle, um sie an die Breite des Materials anzupassen.
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Einrichten des Materials

SIEHE AUCH

+ P. 9 Vorne
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Einrichten des Materials

Einrichten von flachem Material

Wenn flaches Material verwendet wird, muss es mindestens 70 mm langer sein als die vertikale GroRe der
Schnittdaten. Dies ist die Lange, die erforderlich ist, damit die Sandwalze das Material nach vorne oder

hinten ausgeben kann.
Vergewissern Sie sich anhand der nachstehenden Abbildung, dass vorne und hinten, rechts und links am
Material geniigend Rander vorhanden sind.

A

®‘V W W

@3]

@3] |
@ |

@ | 50 mm oder mehr

® | 15 mm oder mehr

® | 25 mm oder mehr

Materialien, die eine der folgenden Eigenschaften aufweisen, konnen nicht verwendet werden: Entrollen und glatten
Sie die Form des Materials vor dem Einlegen.

» Das Material rollt sich nach oben.
« Die Vorderkante des Materials ist verbogen oder zerknittert.

1. Einlegen von flachem Material

Diese Anleitung beschreibt, wie Sie A4-Material einrichten.

Vorgehensweise

1. Senken Sie den Ladehebel.

Wenden Sie beim Bewegen des Ladehebels keine iibermafige Kraft an.
Andernfalls kann er beschadigt werden.

Grundlegende Funktionsweise
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Einrichten des Materials

Die Einrichtungsposition variiert je nach GroBe des einzulegenden Materials.

4. Bewegen Sie die Pinch Roller zu den Kanten des Materials, so dass sich jeder Roller innerhalb der Korn-
muster befindet.

Legen Sie das Material so ein, dass die linken und rechten Rander () von den Materialkanten bis
zu den Pinch Rollern gleich breit sind.

—
U N N
‘ 3. Positionieren Sie das Material wie nachfolgend in der Abbildung gezeigt.
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Einrichten des Materials

—( Anmerkung )

Rand auf ca. 25 mm ein.
~

Wenn Sie Material mit groBer Zufihrmenge (langes Material) verwenden, stellen Sie den linken und rechten

—T
14

I

/////(/I(IIIIHHH””H

—( Anmerkung )

in der Nahe der Perforationen.

]
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¥
O
o
O
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(@)
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T T 1

Perforiertes Material, dass uber ein Kettenrad zugefiihrt wird, hat an jeder Kante Perforationen fiir die Materi-
alzufiihrung. Wenn die Pinch Roller Uber den Perforationen positioniert sind, kann das Material nicht korrekt
zugefiihrt werden. Wenn Sie solches Material mit dem Gerat verwenden: Platzieren Sie die Pinch Roller nicht

5.
Blick von oben auf das Gerdt

[T T T T T T T T T T T T T TTTT

,{”i
o -

|

L

I

I

6. Anheben des Ladehebels.

Das Material wird fixiert.

Richten Sie die linke Kante des Materials so aus, dass sie ungefahr parallel zur Hilfslinie liegt (D).

Grundlegende Funktionsweise
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Einrichten des Materials

—( Anmerkung )

Unter dem folgenden Link finden Sie ein Referenzvideo zu diesem Verfahren.
Laden von flachem Material

SIEHE AUCH

+ P. 15 Bedingungen fir nutzbare Materialien
P. 27 Ladeposition des Materials
P. 344 Schneidebereich
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https://youtu.be/63uKejKN34o

Einrichten des Materials

2. Eingelegtes Material priifen

Vorgehensweise
I 1. Schalten Sie das Gerit ein.

2. Driicken Sie mehrmals [¥], um "BLATT" auszuwihlen.

3. Driicken Sie [ENTER].

Der Schneidschlitten fahrt zur Position der linken Andruckrolle und das Material wird vor und zu-
rick bewegt.

T

HERRRRARRRARREARREAN!

para

|

Il

Nach Abschluss der Initialisierung werden die schneidbare Breite und die schneidbare Lange auf
dem Display angezeigt.

[T

4. Warten Sie, bis das Gerit stoppt, und iiberpriifen Sie, ob folgende Voraussetzungen erfiillt sind:
» Die linke Kante des Materials ist nicht zur Hilfslinie geneigt.
« Die Andruckrollen beruhren das Material.
Blick von oben auf das Gerdt

TN
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Einrichten des Materials

( Anmerkung )

Wenn das Material geneigt ist oder die Andruckrollen nicht auf dem Material aufliegen, kann das
Material nicht richtig eingerichtet werden. Fiihren Sie das nachfolgend beschriebene Verfahren
durch und beginnen Sie die Materialeinrichtung von vorn.

a. Entfernen Sie das Material und bringen Sie den Schneidschlitten in die Bereitschaftsposition zu-
ruck.

© P. 175Entfernen des Materials
b. Driicken Sie den Netzschalter mindestens eine Sekunde lang, um das Gerat auszuschalten.

5. Driicken Sie [MENU].
Vergewissern Sie sich, dass alle erforderlichen Werte angezeigt werden.
Die Werte in der folgenden Abbildung sind ein Referenzbeispiel.

Schnittgeschwindigkeit

Klingenkraft

Versatz der Klingenspitze

® ||

Ausrichtung der Schnittkoordinaten

Wenn flaches Material mit einer Lange von mehr als 1,6 m eingelegt wird, erkennt die Maschine es als Rolle.
Wenn das der Fall ist, schieben Sie das Material vor und vergewissern Sie sich, dass es normal zugefiihrt wer-
den kann.

Wenn Sie mit dem Schneiden beginnen, ohne die Materialzufiihrung zu Uberpriifen, kann das Material wahrend
des Schneidens verrutschen oder die Schnittqualitat kann sich durch falsche Zufiihrung verschlechtern.

© P. 403. Materialzufiihrung priifen

SIEHE AUCH

+ P. 205 Einstellen der Klingenkraft

P. 208 Einstellen des Klingenspitzenversatzes

P. 210 Einstellen der Ausrichtung der Schnittkoordinaten
+ P. 207 Einstellen der Schnittgeschwindigkeit
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Einrichten des Materials

Einrichten von Rollenmaterial

—( Anmerkung )

Wenn Sie die Rollenbasis nicht verwenden, schneiden Sie die fiir das Schneiden benotigte Menge vorher von der Rolle ab
und legen Sie sie als flaches Material ein.

© P. 29Einrichten von flachem Material

1. Einlegen von Rollenmaterial

Legen Sie das Rollenmaterial mithilfe der Rollenbasis in das Gerat ein.

Erforderliches Teil

Rollenbasis

A\ VORSICHT

Legen Sie das Rollenmedium korrekt ein.
Andernfalls kann das Medium herunterfallen und Verletzungen verursachen.

A\ VORSICHT

Das Rollenmedium wiegt ca. 5 kg.
Um Verletzungen zu vermeiden, gehen Sie vorsichtig mit dem Rollenmedium um.

A\ VORSICHT

Laden Sie niemals Medien mit einem Gewicht von iiber 5 kg.
Es kann sein, dass das Gerat diesem Gewicht nicht standhalt und umkippt oder das Medium deshalb herunterfallt.

Vorgehensweise

I 1. Vergewissern Sie sich, dass der Ladehebel abgesenkt ist.
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Einrichten des Materials

36

‘2

Befestigen Sie die Rollenbasis am Gerat.
Halten Sie das Ende des Gerats beim Anheben fest.

Legen Sie das Rollenmaterial auf die Rollenbasis.

Legen Sie das Rollenmaterial () so ein, dass die Bereiche (A), die iiber den linken und rechten
Rand der Rollenbasis (@) hinausragen, gleich sind.

A\ VORSICHT

Legen Sie das Rollenmedium korrekt ein.
Andernfalls kann das Medium herunterfallen und Verletzungen verursachen.

4 N

Ziehen Sie etwas mehr Material von der Rolle ab, als verwendet werden soll, und fiihren Sie es von hin-
ten nach vorn in das Gerat ein.

)
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Einrichten des Materials

Spannen Sie das herausgezogene Material nicht zu stark. Es soll etwas Spiel haben. Wenn Sie das Material ein-
legen, ohne etwas Spiel zu lassen, kann das Material nicht richtig zugefiihrt werden.

Bewegen Sie die Pinch Roller zu den Kanten des Materials und in die Kornmuster.

Positionieren Sie die Pinch Roller so, dass sie jeweils 25 mm oder mehr (D) von der Innenseite der
linken bzw. rechten Kante des Materials entfernt sind.

(I | ; [ \\
S TIE
A —orY
g T

/////(H/I(IIHIHHHI”H ‘

Anmerkung )

Perforiertes Material, dass uber ein Kettenrad zugefiihrt wird, hat an jeder Kante Perforationen fir die Materi-
alzufiihrung. Wenn die Pinch Roller Uber den Perforationen positioniert sind, kann das Material nicht korrekt
zugefiihrt werden. Wenn Sie solches Material mit dem Gerat verwenden: Platzieren Sie die Pinch Roller nicht
in der Nahe der Perforationen.
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Einrichten des Materials

O
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T

Richten Sie die linke Kante des Materials so aus, dass sie ungefahr parallel zur Hilfslinie liegt (D).

> Blick von oben auf das Gerdt
=le |
‘.WMHHH".‘.‘.‘.HH“.\H.H

7. Anheben des Ladehebels.
Das Material wird fixiert.

—( Anmerkung )

Unter dem folgenden Link finden Sie ein Referenzvideo zu diesem Verfahren.

Laden von Rollenmaterial

T E
E.

SIEHE AUCH
+ P. 15 Bedingungen fir nutzbare Materialien

P. 27 Ladeposition des Materials
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https://youtu.be/9KlWGLwfuzc

Einrichten des Materials

2. Auswahl der Materialart

Wabhlen Sie die Art des Materials, das in das Gerat eingelegt werden soll.

Vorgehensweise

1. Schalten Sie das Gerit ein.
Der in der folgenden Abbildung gezeigte Bildschirm wird angezeigt.

2. Driicken Sie [A] oder [¥], um "ROLLE" oder "KANTE" auszuwihlen.

Wenn "KANTE" ausgewahlt und eingestellt ist, werden ca. 15 mm (@) von der Oberkante des Mate-
rials fur den Rand reserviert. Wenn
"ROLLE" ausgewahlt und eingestellt ist, wird kein Rand reserviert.

3. Driicken Sie [ENTER].

Der Schneidschlitten fahrt zum linken Rand. Auf dem Display wird dann die schneidbare Breite an-
gezeigt.

SIEHE AUCH

P. 35 Einlegen von Rollenmaterial
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Einrichten des Materials

3. Materialzufiihrung priifen

Schieben Sie das Material vor dem Schneiden nach vorn und vergewissern Sie sich, dass es sich normal zu-
fuhren lasst.

Wenn Sie mit dem Schneiden beginnen, ohne die Materialzufiihrung zu Uberprufen, kann das Material wah-
rend des Schneidens verrutschen oder die Schnittqualitat kann sich durch falsche Zufuhrung verschlech-
tern.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

3. Driicken Sie [P], dann [A], um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

Das unten dargestellte Display wird angezeigt.

4. Driicken Sie [P].

Damit die Sandwalze das Material vorwarts transportieren kann, miissen am Anfang und am Ende
des Schneidebereichs Rander gelassen werden. Es ist ratsam, einen Wert einzustellen, der etwa
0,2 m langer ist als die erforderliche Materiallange.

6. Driicken Sie [ENTER].

Die eingestellte Lange des Materials wird nach vorn ausgegeben und dann sofort zuriickgezogen
und wieder aufgenommen.

Wenn das Material von den Andruckrollen rutscht, driicken Sie [PAUSE], um den Betrieb zu stoppen.
Senken Sie den Ladehebel, nehmen Sie das Material heraus und fiihren Sie die Einrichtung noch-

‘ 5. Driicken Sie [A][¥], um die fiir die Schnittdaten erforderliche Materiallinge einzustellen.
| mals von Anfang an durch.

7. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

SIEHE AUCH

P. 15 Verwendetes Material
P. 29 Einlegen von flachem Material
P. 35 Einlegen von Rollenmaterial
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Vorbereitungen fur die Schnittleistung

Schritt 1: Klinge vorbereiten

A\ VORSICHT

Beriihren Sie niemals die Spitze des Messers.
Andernfalls kann es zu Verletzungen kommen. AuBerdem wird die Schneideleistung des Messers beeintrachtigt.

Erforderliche Teile (mitgelieferte Teile)

4

Klingenhalter Klinge Stift ™1

*1  Der Stift wird in den Halter eingesetzt.

Vorgehensweise

Drehen Sie die Klingenhalterkappe im Uhrzeigersinn, und ziehen Sie sie fest, bis sie sich nicht mehr
dreht.

| 1. Falls der Stift aus dem Klingenhalter entfernt wurde, setzen Sie den Stift in den Klingenhalter ein.
2

I 3. Setzen Sie die Klinge ein.
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Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

%

Die Schnittbedingungen wie Einschneidhohe, Schnittgeschwindigkeit, Klingenkraft usw. miissen an die jeweili-
ge Materialart angepasst werden.

Fiihren Sie unbedingt Schnitttests mit dem zu verwendenden Material durch und passen Sie die Schnittbedin-
gungen an.

SIEHE AUCH

+ P. 202 Allgemeine Richtlinien fur die Schnittbedingungen
+ P. 203 Anpassen der Schnitteinstellung
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Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

Schritt 2: Klingenhalter einbauen

A\ VORSICHT

Beriihren Sie niemals die Spitze des Messers.
Andernfalls kann es zu Verletzungen kommen. AuBerdem wird die Schneideleistung des Messers beeintrachtigt.

Vorgehensweise

1. Losen Sie die Schraube des Schneidschlittens.
e ™

2. Setzen Sie den Klingenhalter ein.
Vergewissern Sie sich, dass der Klingenhalter und der Schneidschlitten eingerastet sind.

—

I 3. Ziehen Sie die Schraube des Schneidschlittens fest.
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Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

—( Anmerkung )

Unter dem folgenden Link finden Sie ein Referenzvideo zu diesem Verfahren.
Vorbereiten der Klinge
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https://youtu.be/gYVafOw2tms

Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

Schritt 3: Testschneiden durchfiihren

Stellen Sie die Schnittbedingungen je nach Art des Materials und Sauberkeit des Schnitts ein. Um qualitativ
hochwertige Schnittergebnisse zu erzielen, sollten Sie vor dem eigentlichen Schnitt einen Schnitttest
durchfihren, um die Schnittqualitat des Materials zu Uberprufen.

Vorgehensweise

1. Vergewissern Sie sich, dass sich der Schieberegler PEN FORCE in der Mittelstellung befindet (auf der Skala

auf ,,0“).
—
O OO0 2 1 0 +1 +2
0o I I T
O-: -0 = |
O
O O QO
O/’k PEN FORCE

2. Driicken Sie [A][V][4][»], um den Schneidschlitten zu bewegen.

Bewegen Sie den Schneidschlitten so, dass die Klingenspitze auf die Startposition des Schnitts
zeigt.

—( Anmerkung )

Um das Material oder den Schneidschlitten schnell zu bewegen, driicken Sie [ENTER] zusammen mit einer der
Tasten [A][W][4][»], wahrend eine der folgenden Meldungen angezeigt wird.

3. Halten Sie [TEST] eine Sekunde oder langer gedriickt.

Das Schneiden des Testmusters beginnt an der Klingenposition, an der [TEST] gedriickt wird.

[1]

'!HHTLIHHHHHHHHH!

D*

I 4. Sobald der Schneidevorgang abgeschlossen ist, driicken Sie auf [W], um das Material vorzuschieben.
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Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

5. Ziehen Sie die geschnittene Form mit einer Pinzette ab, um die Schnittqualitit zu iiberpriifen.

Die folgenden Bedingungen sind ein Zeichen fur gute Qualitat.
o Wenn der kreisformige Teil abgezogen wird, (0st sich nur der kreisformige Teil

« Wenn der quadratische Teil abgezogen wird, bleibt eine schwache Klingenspur auf dem Trager-
papier zuriick

-@-0

Wenn eine der folgenden Bedingungen vorliegt: Stellen Sie die Klingenkraft oder die Schnittge-
schwindigkeit ein. Fiihren Sie nach der Einstellung erneut einen Schnitttest durch. Wiederholen Sie
diesen Vorgang, bis eine gute Qualitat erreicht ist.

Kontrollpunkte Ergebnis Einstelloption Einstellung
Uberpriifen Sie die Form. Die Schnittform ist verzerrt. Schnittgeschwin- Verringern
digkeit
Ziehen Sie den Kreis ab. Andere Formen l6sen sich gemeinsam Klingenkraft Erhohen
ab
Das Tragerpapier wird auch geschnitten Verringern
Einige ungeschnittene Stellen bleiben Schnittgeschwin- Verringern
erhalten. digkeit
Ziehen Sie das Quadrat ab. Klingenspur ist nicht zu sehen Klingenkraft Erhohen
Klingenspur ist zu tief Verringern

Bei der Verwendung von hartem Material oder diinnem Trigerpapier fiihrt eine Anderung der Klingenkraft mog-
licherweise nicht zu einer guten Qualitat. Stellen Sie die Hohe der Klingenverlangerung ein und passen Sie die
Einschneidhohe prazise an.

—( Anmerkung )

Unter dem folgenden Link finden Sie ein Referenzvideo zu diesem Verfahren.
Schnitttest
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https://youtu.be/w94izU6L63s

Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien fur die Schnittbedingungen
P. 205 Einstellen der Klingenkraft

P. 207 Einstellen der Schnittgeschwindigkeit

P. 203 Einstellen der Einschneidhohe
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Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

Schritt 4: Einstellen der Ausgabestartposition

Stellen Sie vor dem Schneiden die Ausgabestartposition so ein, dass ein ausreichender Schneidebereich ge-
wabhrleistet ist.

Geben Sie den tatsachlichen Schnitt in einem Bereich aus, der sich nicht mit dem fiir die Schnitttests ver-
wendeten Bereich liberschneidet.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie [4][4A], um den Schneidschlitten an die Position zu bewegen, die Sie als Ausgangspunkt fest-
legen mochten.

Bewegen Sie den Schneidschlitten, bis die Klingenspitze auf die Stelle zeigt, die Sie als Ausgangs-
punkt festlegen mochten.

2900003 3 0 000000
L i

\ J

2. Driicken Sie [A], um das Material riickwirts zu bewegen, und stellen Sie sicher, dass sich die Schnitttest-
spuren vor dem Klingenschutz befinden.

Die Klinge fahrt uber den Klingenschutz. Sobald der Ausgangspunkt eingestellt ist, wird der Bereich
hinter dem Klingenschutz als Schneidebereich festgelegt.

O 0 0 0 Leococoe [[LO O O ©

| E—|

3. Halten Sie [ORIGIN] eine Sekunde oder linger gedriickt.
Das Display blinkt und die Position der Klingenspitze wird als Ausgangspunkt festgelegt.
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Schritt 1: Erstellen von Schnittdaten

Geben Sie Text und Formen ein und erstellen Sie Schnittdaten. In diesem Abschnitt wird erklart, wie Sie
Schnittdaten mit ,,SALE* erstellen und eine ,,Weed Line“ hinzufiigen, die das anschlieBende Abziehen er-
leichtert.

Vorgehensweise

1. Starten Sie CutStudio.
« Windows 11
a. Klicken Sie auf [Start].
b. Klicken Sie auf [Alle Apps]>[Roland CutStudio]>[CutStudio].
* Windows 10
a. Klicken Sie auf [Start].
b. Klicken Sie auf [Roland CutStudio]>[CutStudio].
« Windows 8.1

a. Klicken Sie auf unten links im Fenster [Start], um das Fenster [Apps] anzuzeigen.
b. Klicken Sie auf T,

CutStudio wird gestartet.

2. Klicken Sie auf A .

#% Untitled - CutStud
File Edit WView For

S

Mew Open Save

e E
" |
x
Q
A
=

I 3. Klicken Sie auf eine beliebige Stelle und geben Sie dann ,,SALE“ ein.
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#% Untitled - CutStudio

! File Edit View Format Object Help

s fh k' % 95 ¢ W

MNew Open Save Import Cutting Print Undo Redo Cut

..... =

1A

k
Q
A
a sAL
O
O
B2

4. Klicken Sie auf k und andern Sie die GroBe der Zeichen.

m und =1 erscheinen um den Text herum. Ziehen Sie m oder =1, um die TextgroBe zu andern.

8 untitled - CutStudio

¢ File Edit View Format Object Help

bl ALk BT S CE

: New Open Save Import Cutting Print  Undo Redo Cut

o B
TA

SALE

“000» 2]

Anmerkung )

Um die TextgroBRe in Werten anzugeben, wahlen Sie das Zielobjekt aus und klicken Sie auf .

5. Klicken Sie auf [Object]>[Weed].
Das Fenster [Weed] wird angezeigt.
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#% Untitled - CutStudio

! File Edit View Format

Object

Help

B % B E Convert to Polyline E:E] E
- New Open Save Imp Integrate Polylines Cut  Cc
""" B Break Polyline
M|
14| Anchor Point »
x
q Shaping >
u Group 4
A g
O -1 Close
e Q Offset...
Q m Image Outline...
'ﬁ' Weeding...
Pl | Align b

6. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen [Weed Border] und klicken Sie dann auf [OK].

Um die Zeichen herum wird eine Linie zur Ruckstandsbeseitigung eingefligt.
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Weeding X
]
1]
[v ‘“Weed Baorder [ Harizantal
3
Offset 5 iyl O
i L.30R
[ RubberBand )
[ “erical
e O i = 3—
[ C 17.315

Das eingegebene Objekt wird mit seiner ,,Weed Line“ gruppiert. Einzelheiten zu ,,Weed Lines* fin-
den Sie in der CutStudio-Hilfe.
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#% Untitled - CutStudio

! File Edit View Format Object Help

s fh ' w9 ¢ @l

MNew Open Save Import Cutting Print Undo Redo Cut Copy

..... =

1A

=t |

SA

¥

>0 00> O

7. Klicken Sie auf ein Objekt und dann auf IE&

Das Objekt bewegt sich zum Ausgangspunkt.

¥ Untitled - CutStudio

i File Edit View Format Object Help

=T = I C R A T o R R A

© MNew Open Save Import Cutting  Print Undo Redo Cut Copy Paste Fit Maove Symbol  Properti
Fa%

OALE

Lo
[}

ry

Anmerkung )

Der in CutStudio angezeigte Ausgangspunkt gibt die Startposition fiir die Ausgabe des eingelegten Materials an.

Durch die Positionierung des Objekts auf den Ausgangspunkt kann eine iibermaRige Zufiihrung von Material ver-
hindert werden.

8. Klicken Sie auf E

#% Untitled - CutStudio

! File Edit View Format Object Help

L oalflls & =9

MNew Open | Save] Import Cutting Print Undo
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9. Wabhlen Sie den Ordner aus, in den die Daten gespeichert werden sollen, geben Sie den Dateinamen ein
und klicken Sie dann auf [Save].

Die von lhnen erstellten Daten werden gespeichert.

B save As X
T v O £
Organize ~ New folder = - o
~
Working on it...
-
.
v
File name: ~
Save as type: CutStudio Document (*.cst) ~
~ Hide Folders Cancel
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Schritt 2: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie, ob das Material korrekt eingelegt und eingerichtet ist.
© P. 27Einrichten des Materials

2. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

#2 Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

1 New. N | N o @ [

ﬁ Open... ctrl+o [Pg Prnt  Undo Redo Cut C
E Save Ctrl+5
|: Save As...
|I
E- Import...
Scanner »
7 cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

3. Wihlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

Cut Setting *

— Printer
MName(M)

Froperty...

Status:
Type:
Part:

Comment:

Media Size

+ | _
1A WidthM): I mim
Lengthil}: | mm Change...

I 4. Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

A : Ii
1A Wyidth (W) FTIFT
Lengthil}: | mm Change...

5. Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat, und [Width] und [Length] un-
ter [Cutting Area] werden aktualisiert.

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

| 6. Kiicken Sie auf [OK].
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@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.

Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.
Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-

ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':|
Cutting speed: a0
Blacde offset: 0.25

Klicken Sie auf [OK].

gf
cimfsec

mm Getfrom Machine

Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

Anmerkung )

Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses

Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.
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2 3%

<

Print the active document
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Schritt 3: Schneiden

Senden Sie die Schnittdaten an das Gerat und schneiden Sie das Material.

Wenn sich das Material 6st oder das Gerat nicht ordnungsgemaB arbeitet, driicken Sie [PAUSE], um die Ausgabe abzu-
brechen.

Senken Sie den Ladehebel, nehmen Sie das Material heraus und fiihren Sie die Einrichtung nochmals von Anfang an
durch.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf Eﬁ"

Das Fenster [Cut ]Jwird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio
File Edit WView Format Object Help

1 O = |®|F S

New Open Save Import |Cutting] Print Undo

2. Klicken Sie auf [OK].

Der Schneidevorgang beginnt.

cut X

Printer- —
Narme: Roland DG GS2-24

Status Ready
Port UsBo07

[” Select Cut Color

Perforated Cuting Canditions

|ET

[~ Moveto Origin

=
[ o | Cancel Change. | J J E ]

SIEHE AUCH

+ P. 178 Ausgabe anhalten und abbrechen
+ P. 27 Einrichten des Materials
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Schritt 1: Erstellen von Druckdaten & Schnittdaten

1. Druckdaten platzieren

—(_Anmerkung )

CutStudio kann nur die folgenden Dateitypen lesen.

» JPEG-Format (JPEG-Dateien, die im CMYK-Format gespeichert sind, konnen nicht gelesen werden.)

e PNG-Format

» BMP-Format

o Al- und EPS-Formate (nur Illustrator Version 8.0. Wenn Sie eine hohere Version verwenden, setzen Sie die Version
beim Speichern herab.)

Vorgehensweise

1. Starten Sie CutStudio.
» Windows 11
a. Klicken Sie auf [Start].
b. Klicken Sie auf [Alle Apps]>[Roland CutStudio]>[CutStudio].
» Windows 10
a. Klicken Sie auf [Start].
b. Klicken Sie auf [Roland CutStudio]>[CutStudio].
» Windows 8.1

a. Klicken Sie auf unten links im Fenster [Start], um das Fenster [Apps] anzuzeigen.

b. Klicken Sie auf .
CutStudio wird gestartet.

2. Wihlen Sie [File]>[Print&Cut] in CutStudio.

Der Druckbereich und die Schnittmarken werden auf dem Bildschirm angezeigt. Der Druckbereich
wird durch gepunktete Linien dargestellt. Schnittmarken werden in dem Bereich angezeigt, in dem
die unter [Printing Setup] angegebenen Rander von der unter [Set up the printer] angegebenen
MaterialgroBe ausgeschlossen sind.
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i sample.cst - CutStudio

:| File | Edit View Format

Object Help

B New...
_E Open...

Ctrl+N = | D
Ctrl+0 tg Print Undo

Ctrl+S

B Save
I

Save As...

E Import...

Scanner »

r‘ﬁ] Cutting...

Cutting Preview

Ctrl+P

Cutting Setup...

Print & Cut

=ln-.

3. Klicken Sie auf E', um Druckdaten zu importieren.

#% Untitled - CutStudio

Cutting Print

" 7 9

Undo

! File Edit View Format Object Help
PERN-- T = AE
: New Open Save |Import

Hier wird ,,Sample.bmp“ im CutStudio-Installationsordner (normalerweise im Ordner [Program Fi-

les (x86)]>[CutStudio] auf Laufwerk C)

Open Cloud Document
Link
Template
Replace

[ show Import Options

v o £ search HULTALS—

- m 0

ooz

| [ANFormats AL AT PDRD v

4. Waibhlen Sie die Druckdaten aus und klicken Sie auf [Open].

A @ samplesmp

[ show Import Options

x
v o £ search HULTALS—

- m 0

| [ANFormats AL AT PDRD v

als Druckdaten geoffnet.
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5. Platzieren Sie die Druckdaten in dem Bereich innerhalb der Schnittmarken.

Sie konnen die Dichte des importierten Bildes andern.

w300

SIEHE AUCH

+ P. 83 Andern der Dunkelheit des platzierten Bildes
P. 334 Illustrator-Daten konnen nicht importiert werden

P. 335 Beispieldaten konnen nicht gefunden werden
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2. Hinzufiigen von Schnittlinien zu den Druckdaten

Fligen Sie den Druckdaten, die in CutStudio eingelesen werden, Schnittlinien hinzu und erstellen Sie Daten
zum Drucken & Schneiden.

Vorgehensweise

1. Wihlen Sie Q | aus und zeichnen Sie die Schnittlinien.

Der Screenshot unten zeigt, wie eine Schnittlinie um die Druckdaten gezeichnet wird (D).

* - @
1A

: 2 %ofo|o = o slF]

®

2. Klicken Sie auf B

#% Untitled - CutStudio

File Edit View Format Object Help

= | | IR -

New Open | Save] Import  Cutting Print Undo

3. Wihlen Sie den Ordner aus, in den die Daten gespeichert werden sollen, geben Sie den Dateinamen ein
und klicken Sie dann auf [Save].

Die von Ihnen erstellten Druckdaten & Schnittdaten werden gespeichert.
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66

ﬁ Save As
T ~ pel
Organize = New folder = -
~
Working on it...
.
O —
.
v
File name:
Save as type: CutStudio Document (*.cst)
~ Hide Folders Cancel
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Schritt 2: Festlegen der Druckbedingungen

Legen Sie den Druckbereich fiir das Drucken & Schneiden sowie die Schnittmarken fest.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [File]>[Printing Setup].

ﬁ sample.cst - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

1 New. N PN | [

ﬁ Open.. Ctrl+y Pg Print  Undo Redo Cut
E Save Ctrl+5
|: Save As..

E- Import...

Scanner »

T cutting.. Ctri+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

- Print & Cut
g i

Print...

Printing Setup...

| Ml Mheme T mea

I 2. Klicken Sie auf [Set up the printer].
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Printing Setup

Fitinto shared area for cutting and printing

[~ Fine adjustment

Adjust.. |

—Margins
Top I56 mm
Bottom IZD mm
Left I1D mm
Right I1D mm
—Crop marks
¥y, |1EEI iR
L IEDIZI iR
Layaout Paints |4 hd I

Set up the printer... |

= = Tap

‘ EE o
L

i i 1 Bottam

— iy —— T
=+ —|= =+ —|=

Left Right
(0]4 Cancel

Legen Sie die DokumentgroBe fest und klicken Sie dann auf [OK].

Print Setup

>

—Printer
REG IR

Status:
Type:
Where:
Cormment:

I |  Fropertis.. |

Ready

—Paper

Size:

Source: I

|44 2106287 rmm =
=l

Orientation

(@ Portrait

L
" Landscape

Metwork... |

[ o ]

Cancel

Wahlen Sie die Anzahl der Schnittmarken.

Wahlen Sie unter [Layout Points] die Option [4] oder [3] aus.
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5.

Printing Setup

Fitinto shared area for cutting and printing

—Margins

Top B

Botom |2

Left

T

Right 10

mm

mm

mm

mm

— Crop mark:

we (188 mm

Wi

L |eoo mm

[~ Fine adjustment

Adjust

| Layout Points 4 h

Setup the printer.

1
- = 4 Top
{ - ] ]
L
J K o] 1
I Hottorm

—w T
S S
Left Right

o]

Cancel

[4] | Zuschnittsmarken: 4 Punkte

[3] | Zuschnittsmarken: 3 Punkte

Anmerkung )

Normalerweise verwenden Sie [4].
Da bei [3] weniger Schnittmarken lesbar sind als bei [4], wird beim Schneiden Zeit eingespart. Diese Option ist

jedoch im Werkzeugmodus nicht verfiigbar.

Klicken Sie auf [Fit into shared area for cutting and printing].

Die Position der Schnittmarke wird automatisch festgelegt.

Printing Setup

Fitinto shared area for cutting and printing |

—Margins
Top I56 mm
Bottom IZD mm
Left I1D mm
Right I1D mm
—Crop marks

Layout Points

vy |169 LR
L IZDEI LR

C—

[~ Fine adjustment

Adjust.. |

Setup the printer... |

= = Tap

‘ EE o
L

; ; 1+ Bottom

— iy —— T
=== ===

Left Right
(0]:4 Cancel
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—( Anmerkung )

Wenn Sie die Positionen der Schnittmarken manuell festlegen, geben Sie die Rander und den Abstand zwischen
den Schnittmarken gemaB der nachstehenden Tabelle an. Wenn Sie Material mit groBer Zufiihrmenge (langes
Material) verwenden, empfehlen wir, den linken und rechten Rand auf ca. 25 mm einzustellen.

Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen Materialgrofen mit 4 Schnittmar-
ken (Einheit: mm)

Einstelloption A4 A3 B4
Y X Y X Y X
[Margins] [Top] 56 59 59 61 58 56
[Bottom] 20 20 20 20 20 20
[Left] 10 30 30 15 15 14
[Right] 10 16 16 14 16 14
[Crop [W] 170 230 230 370 205 315
marks] [L] 200 110 320 195 265 160

Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen Materialgrofen mit 3 Schnittmar-
ken (Einheit: mm)

Einstelloption A4 A3 B4
Y X Y X Y X
[Margins] [Top] 56 60 60 62 59 57
[Bottom] 20 20 20 20 20 20
[Left] 15 30 30 15 15 15
[Right] 15 17 17 15 17 14
[Crop W1 170 240 240 380 215 325
marks] i 210 120 330 205 275 170

6. Klicken Sie auf [OK].

Vergewissern Sie sich nach der Festlegung der Werte, dass die Schnittmarken innerhalb des Druck-
bereichs liegen.

Wenn Sie Material verwenden, das groBer als die in der Tabelle aufgefiihrten GroRen ist, beziehen Sie sich
beim Festlegen der Werte auf Rander und Abstand zwischen Schnittmarken(P. 345).
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Schritt 3: Ausgabe der Druckdaten & Schnittdaten

1. Drucken der Druckdaten & Schnittdaten

Senden Sie Druckdaten von CutStudio an den Drucker und drucken Sie die Druckdaten & Schnittdaten aus.

Vorgehensweise

1. Legen Sie das Material in den Drucker ein.

Wie Sie das Material in den Drucker einlegen, erfahren Sie in der Dokumentation des Druckers.

Wenn die Option fiir erweiterten/reduzierten Druck aktiviert ist, deaktivieren Sie sie. Vergewissern Sie sich,
dass Sie im MaBstab von 100% drucken.

2. Klicken Sie auf @
Das Fenster [Print] wird angezeigt.

¥ sample.cst - CutStudio

Edit View Format Object Help

EEN= T IR = (W

New Open Save Import  Cutting | Print Un

k

3. Waihlen Sie den gewiinschten Drucker aus und klicken Sie dann auf [OK].
Es werden nur die Druckdaten gedruckt.

Print X

—Printer

Narne: [ - ||  Properties.. |

Status: Ready

Tvpe:

Where:

Comment: I_ Print to file

—Print ranze Ciopies

w Al Murmber of copies: |1 5:

(" Pazes  from: |1 toi |1

tal3) 013
( Selection _I}JJ _I}JJ
Ok I Cancel
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2. Einlegen des gedruckten Materials

Legen Sie das von einem Drucker bedruckte Material in das Gerat ein.

Gewelltes Material kann nicht verwendet werden, da die Schnittmarken moglicherweise nicht lesbar sind. Wenn sich
das Material beim Bedrucken wellt, glatten Sie es, bevor Sie es in das Gerat einlegen.

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie den Ausgangspunkt fiir den Schneidevorgang () auf dem Material.

- L
4 ) [ ] [ )

2. Richten Sie das Material ein, indem Sie den Ausgangspunkt des Materials fiir den Schneidvorgang unten
links am Gerdt platzieren.

Wenn das Material in falscher Richtung eingelegt wird, kann das Gerat die Schnittmarken nicht lesen.

Ly}

3. Positionieren Sie die Pinch Roller.

Beachten Sie bei der Positionierung der Pinch Roller die folgenden Punkte:
« Positionieren Sie die Andruckrollen (@) an der AuBenseite der Werkzeugmarken ().

« Vergewissern Sie sich, dass die Pinch Roller (@) innerhalb des Bereichs der Kornmuster (®3)
eingestellt sind.
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4.

5.

O 0 0 0 0 0 0 0 00 0 0 0
)

O O
—/\72_J |/
/1 N\
-
[ e () s
I§ | SYERCENE | §Y
@ @
L 1 ) B

— Anmerkuné )

Legen Sie die Positionen der Schnittmarken manuell fest. Beachten Sie die folgenden Punkte, wenn Sie Materi-
al in anderen Formaten als A3, A4 oder B4 verwenden:

« Wenn Sie einen Pinch Roller innerhalb des Kornmusters ganz links verwenden, achten Sie darauf, vom linken
Ende des Kornmusters bis zur Schnittmarke mindestens 30 mm (W) Abstand zu lassen. Wenn der Abstand
weniger als 30 mm betragt, kann die Schnittmarke nicht gelesen werden.

R
LS
AAAAAA RN

Richten Sie die linke Kante des Materials so aus, dass sie ungefahr parallel zur Hilfslinie liegt (D).

Blick von oben auf das Gerdt

[T T T T T T ITTTITTTTITTITITTT I

MG |

I

Anheben des Ladehebels.
Das Material wird fixiert.
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6. Schalten Sie das Gerit ein.
7. Wihlen Sie als Materialart [BLATT].

8. Driicken Sie [ENTER].
Die schneidbare Breite und Lange werden angezeigt.

zu positionieren.

Q O (@) O °oooo00° IO O O O
°ooo0000°°
©0o0p00°

Die Schnittmarken konnen in den unten genannten Fallen nicht gelesen werden. Entnehmen Sie das Material
und legen Sie es neu ein.

o Der Abstand von den Schnittmarken zum Klingenschutz (@) betragt 15 mm oder mehr (®).
« Die linken und rechten Schnittmarken haben einen Winkel von 5 Grad oder mehr (®) zur Bewegungsrich-
tung des Schneidschlittens.

« Die linken und rechten Schnittmarken weichen um 20 mm oder mehr (®) in Richtung der Materialzufiihrung

9. Driicken Sie [A][¥], um das Material zu bewegen und die Schnittmarke (@) iiber dem Klingenschutz ()
ab.
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10. Driicken Sie auf [ 4 ][], um den Schneidschlitten so zu bewegen, dass die Spitze der Klinge iiber der
Mitte der unteren linken Schnittmarke liegt.

©000000
©0000000°
©00000°
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Schritt 4: Konfigurieren der Einstellung zur automatischen Ausrichtung

Positionieren Sie die Schnittmarken automatisch mit dem integrierten Sensor des Gerats.

Vorgehensweise
1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.
s
o
2.
3. Driicken Sie [P].
4. Driicken Sie [A] oder [¥], um "SENSOR MODUS" auszuwihlen.
s
o
5. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.
6. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Schritt 5: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie, ob das Material korrekt eingelegt und eingerichtet ist.
© P. 27Einrichten des Materials

2. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

#2 Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

1 New. N | N o @ [

ﬁ Open... ctrl+o [Pg Prnt  Undo Redo Cut C
E Save Ctrl+5
|: Save As...

E- Import...

Scanner »

7 cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

3. Wihlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

Cut Setting *

— Printer
MName(M)

Froperty...

Status:
Type:
Part:

Comment:

Media Size

+ | _
1A WidthM): I mim
Lengthil}: | mm Change...

I 4. Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

A : Ii
1A Wyidth (W) FTIFT
Lengthil}: | mm Change...

5. Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat, und [Width] und [Length] un-
ter [Cutting Area] werden aktualisiert.

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

| 6. Kiicken Sie auf [OK].
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@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-
ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':| gf
Cutting speed: a0 crmjsec
Elade offset; 0.25 i Get fram kMachine

Klicken Sie auf [OK].
Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

Anmerkung )

Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses
Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.
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2 3%

<

Print the active document
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Schritt 6: Schneiden

Senden Sie die Druckdaten & Schnittdaten an das Gerat und beginnen Sie mit dem Schneiden.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1.

Klicken Sie auf EEJ

Das Fenster [Cut Jwird angezeigt.

#% Untitled - CutStudio

= =

File Edit View Format Object Help

'

MNew Open Save Import Cutting

Eamtl

Print

9

Undo

Klicken Sie auf [OK].

Die Druckdaten & Schnittdaten werden an das Gerat gesendet. Wenn das Gerat die Druckdaten &
Schnittdaten empfangt, liest es automatisch die Schnittmarken mithilfe eines Sensors und beginnt

dann mit dem Schneiden.

Cut

Printer
Name: Roland OG GS2-24

Status: Ready
Port USB007
[~ Select Cut Color >
O B
]
<<
Overlap Cuting Machine setiings -
Quality: Machine setlings -
Cutting Conditions
Perforated Cutting Conditions.
Perforation length: 20 mm
Perforation force: 50 af
Half-cutlength: 20 mm

Half-cutforce: af

1

fxl R F

— Anmerkuné ),

Wenn der Sensor die Schnittmarken nicht lesen kann, wird der unten abgebildete Bildschirm angezeigt.
Wenn der folgende Bildschirm angezeigt wird, lesen Sie unter Schnittmarken werden nicht erkannt(P.

299) nach, um den Fehler zu

beheben.
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Wenn das Problem dadurch nicht behoben wird, wechseln Sie in den Werkzeugmodus und fiihren Sie dann die
Ausrichtung durch.

© P. 180Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus

I 3. Entfernen Sie das geschnittene Material.

SIEHE AUCH

P. 175 Entfernen des Materials
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Dieser Abschnitt enthalt niitzliche Verwendungsmethoden fiir die Erstellung von Daten mit CutStudio.

Andern der Dunkelheit des platzierten Bildes

Sie konnen die Dunkelheit eines in CutStudio importierten Bildes andern.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [File]>[Preference].

ﬂ sample.cst - CutStudio

File | Edit View Format Object Help

MNew... Ctrl+N ! b 4)
N ' Open... i+ P9 Print Undo
B Save Ctrl+S
|: Save As..
E:' Import...

Scanner »

T cutting.. Ctri+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

™ | Print...
Printing Setup...
Print Preview

Set up the printer...

Tiling...

Preferences...

2. Stellen Sie [General]>[Image Darkness] ein.
» Einstellbereich: 1 bis 100%
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Preferences

Gieneral |ODIDrs| Grid | Curve |

—LUnit = Wiew
(o Millimeter Imaze Darkness I30 i
" Theh |¢ Standard Toolbar Text
— Text
= ABC
HJ 1 U8 lpliar (® Bazeline
IQC| (o] " Descender line

o |

Cancel

| 3. Kiicken sie auf [OK].
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Umschalten auf vertikale Schriftarten

Dieses Verfahren unterstiitzt keine Alphabetschriften.

Vorgehensweise

1. Verwenden Sie r , um die Zeichen auszuwahlen, die Sie in vertikalen Text umwandeln mochten.

ﬁ sample.cst - CutStudio

i Flle Edit View Format Object Help

L B« B WS ¢ @I NO Ik &

: New Open Save Import Cutting  Print Undo Redo Cut Copy Paste Fit Move Symbol  Properties

A Links

T |
1A Beferer

—

ZAlTB I

1:3%000» 0 a1~

2. Klicken Sie auf .
Das Docking-Panel 6ffnet sich.

TR A A

Zopy Paste Fit Move Symbol | Properties

3. Nachdem Sie die Seite [Format] ausgewihlt haben, aktivieren Sie das Kontrollkistchen [Vertical writing
font].

Format v X

Size and Sh... Position | Line Style a... Format  Links

T E2

Boldness
LY
Marmal Bold

Der Text wird nicht mehr horizontal, sondern vertikal geschrieben.
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i sample.cst - CutStudio

i File Edit View Format Object Help

=T = B EIREN - S T Nt I Vo N A

: New Open Save Import Cutting  Print Undo Redo Cut Copy Paste Fit Move Symbol  Properties

_____ # Format

IZ‘ 1A‘ ’ Size and ¢

,; Font

a =

A =} A - v e

O ﬂ ﬂ s ﬁg

IS - = I J |
[ — [ ——

a 5] v 5] —

Yo Hj-

1

—( Anmerkung )

Wenn Sie die Ausrichtung der Zeichen andern mochten, verwenden Sie [Angle of Rotation] auf der Seite [Size
and shape].

4. Auswahl der Schriftarten

Es erscheinen japanische Schriftarten, die vertikales Schreiben unterstiitzen.
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Verschieben eines gespeicherten Symbols auf einen neuen Computer

Anmerkung )

Eine Anleitung zum Speichern von Symbolen finden Sie in der CutStudio-Hilfe.

Vorgehensweise

1. Kopieren Sie den Ordner [Symbol] aus dem untenstehenden Pfad.

e C:\ProgramData\Roland DG Corporation\CutStudio\Symbol

Anmerkung )

Wenn der Ordner nicht angezeigt wird, Uberpriifen Sie die Einstellung fiir die Anzeige ausgeblendeter Dateien.
© P. 335Beispieldaten konnen nicht gefunden werden

2. Kopieren Sie den Ordner [Symbol] auf den neuen Computer.
Kopieren Sie den Ordner an denselben Ort auf dem neuen Computer.
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Schneidverfahren

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie mit Adobe Illustrator Schnittdaten erstellen und Schneide-
vorgange durchfuhren.

Um mit Adobe Illustrator erstellte Schnittdaten an CutStudio auszugeben, miissen Sie das Plug-in ,,CutStu-
dio“ fur Adobe Illustrator installieren.

Informationen zu den neuesten unterstitzten Versionen finden Sie auf der Website der DGSHAPE Corporati-
on (https://www.rolanddg.co.jp/).

SIEHE AUCH

+ (GS2-24 Installation and Initial Settings Windows Version

Schritt 1: Erstellen von Schnittdaten

Geben Sie Text und Formen ein und erstellen Sie Schnittdaten. In diesem Abschnitt wird erklart, wie Sie
mit Adobe Illustrator 2020 Schnittdaten erstellen konnen. Die Vorgehensweise ist bei den anderen Versio-
nen gleich.

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie Adobe lllustrator.

2. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

Miew Window

Mew Window

Arrange ¥
Find Extensions on Exchange...

Workspace ¥

Extensions » | ikrariac

Roland CutStudio
Control

Toolbars ¥

Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.
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Schneidverfahren

Roland CutStudio

Model:
Auto Update
Status:
Media: -
Force: —

Speed: --
Offset: -

AeaEm v

CQutput Selected Lines Ll

Scaling: %%

Rotate: R 2 H = Mimor: R A K

Preview:  Update  Auto Update

3. Erstellen Sie ein neues Dokument.

Stellen Sie die DokumentgroBe auf eine der schneidbaren GroBen ein, die nach dem Einrichten des
Materials auf dem Bildschirm des Gerats angezeigt werden.

4. Geben Sie Text und Formen ein.

In diesem Beispiel geben wir ,,SALE“ ein und zeichnen eine Linie um das Wort.Diese Linie wird als
»Weed Line“ bezeichnet und zum einfachen Entfernen der Schnittdaten verwendet.

SALE

Anmerkung )

UmreiBen sie den Text.Der Text lasst sich umreiBen, indem Sie ihn auswahlen und auf der Palette [Roland Cut-

Studio] auf klicken.
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Roland CutStudio

Model:
Auto Update

-

Rotate: R &z 4 ® Mmooz R H K

Preview:  Update o Auto Update
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Schritt 2: Ausgabe der Schnittdaten an CutStudio

Sie konnen mit Adobe Illustrator erstellte Schnittliniendaten an CutStudio ausgeben.

Vorgehensweise

1. Wihlen Sie auf der Palette [Roland CutStudio] die Option [Output All Lines] aus.

Roland CutStudio

Speed:
Offset: -

Al % B~

Output All Lines > &

Output All Lines

Output Selected Lines

Output Current Layer

Output Marked Lines mo: R A B
Output Perforated Cut Lines Only

Qutput Selected Lavers |, update

2. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen [Auto Update] in der Palette.

Es wird eine Vorschau des auszugebenden Objekts angezeigt.

Roland CutStudio

Model:
Auto Update

Status:

Media: —
Force: -
Speed: --
Offset: -

AeaEm v

Cutput All Lines Ll

Scaling: 3 %
Rotate: R = H = Mimor: R H K

 Auto Update

3. Klicken Sie auf B,

CutStudio wird gestartet und die Schnittliniendaten werden an CutStudio gesendet.

Anmerkung )

Die Ausgabedaten werden immer am Ausgangspunkt von CutStudio ausgerichtet, unabhangig von der Position
in Adobe Illustrator. (Dies gilt nicht fiir Daten mit Schnittmarken.)
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W 2 IO

r=n
|
L—
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Schritt 3: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie, ob das Material korrekt eingelegt und eingerichtet ist.
© P. 27Einrichten des Materials

2. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

#2 Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

1 New. N | N | [

ﬁ Open... ctrl+o [Pg Prnt  Undo Redo Cut
E Save Ctrl+5
|: Save As...

E- Import...

Scanner »

7 cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

3. Wihlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

Cut Setting

— Printer
MName(M)

Status:
Type:
Part:

Comment:

Froperty...

Media Size

1A Width (W) I mim

Length(L):

mim

Change...

I 4. Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

A : Ii
1A Wyidth (W) FTIFT
Lengthil}: | mm Change...

Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat, und [Width] und [Length] un-

ter [Cutting Area] werden aktualisiert.

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

Klicken Sie auf [OK].
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@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

7. Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-
ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':| gf
Cutting speed: a0 crmjsec
Elade offset; 0.25 i Get fram kMachine

8. Klicken Sie auf [OK].
Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

Anmerkung )

Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses
Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.
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2 3%

<

Print the active document
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Schritt 4: Schneiden

Senden Sie die Schnittdaten an das Gerat und schneiden Sie das Material.

Wenn sich das Material lost oder das Gerat nicht ordnungsgemaR arbeitet, driicken Sie [PAUSE], um die Ausgabe abzu-
brechen.

Senken Sie den Ladehebel, nehmen Sie das Material heraus und fiihren Sie die Einrichtung nochmals von Anfang an
durch.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf Eﬁ"

Das Fenster [Cut ]Jwird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio
File Edit WView Format Object Help

1 O = |®|F S

New Open Save Import |Cutting] Print Undo

2. Klicken Sie auf [OK].

Der Schneidevorgang beginnt.

cut X

Printer- —
Narme: Roland DG GS2-24

Status Ready
Port UsBo07

[” Select Cut Color

Perforated Cuting Canditions

SIEHE AUCH

« P. 27 Einrichten des Materials
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Verwenden der Adobe Illustrator-Hilfe

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

Miew Window

Mew Window

Arrange ¥
Find Extensions on Exchange...

Workspace ¥

Extensions 3 1ihrariac
Roland CutStudio
Control

Toolbars ¥

Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.
I 2. Klicken Sie in der Palette auf E.

3. Klicken Sie auf [Help].

Roland CutStudic
Crop-marks...

Model: -‘ Connecticn...
Auto Update / Preference...

Help...
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Schritt 1: Festlegen der Druckbedingungen

Legen Sie den Druckbereich fiir das Drucken & Schneiden sowie die Schnittmarken fest.

Vorgehensweise

I 1. Starten Sie Adobe lllustrator und 6ffnen Sie dann ein neues Dokument.

Legen Sie die Zeichenflache fest.

2. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

View Window

Mew Window

Arrange >
Find Extensions on Exchange...

Workspace >

Extensions » | ilrariar

Roland CutStudio
Control

Toolbars »

Roland CutStudic

Model:
Auto Update

Status:

Media: --
Force: --
Speed: --
Offset: --

Ale &z v

Cutput Selected Lines » | |

Scaling: %%
Rotate: B = § = Mmor: R A K

Preview:  Update  Auto Update
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3. Klicken Sie in der Palette auf E
Schnittmarken werden in die Zeichenflache eingefugt.

4. Klicken Sie in der Palette auf B und dann auf [Crop-marks].

Roland CutStudio
Crop-rnarks...

Model: :" Connection...
Aute Update ’ Preference...

Help...

[Point] gibt die Anzahl der Schnittmarken an.

Wenn fiir [Point] ,,4“ ausgewahlt ist | Zuschnittsmarken: 4 Punkte

Wenn fiir [Point] ,,3“ ausgewahlt ist | Zuschnittsmarken: 3 Punkte

Normalerweise wahlen Sie unter [Point] ,,4“ aus. Wenn fur [Point] ,,3“ ausgewahlt ist, ist der Werk-
zeugmodus nicht verfugbar.

6. Legen Sie den Rand und den Abstand zwischen den Schnittmarken fest und klicken Sie dann auf [OK].

Einzelheiten zu den Randern und dem Abstand zwischen den Schnittmarken finden Sie in der nach-
stehenden Tabelle. Wenn Sie Material mit groBer Zufliihrmenge (langes Material) verwenden, emp-
fehlen wir, den linken und rechten Rand auf ca. 25 mm einzustellen.

5. Stellen Sie [Type], [Point] ein.
Wabhlen Sie fiir [Type] ,,GS2-24“ aus.
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Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen Materialgrofen mit 4 Schnittmarken

(Einheit: mm)

A4 A3 B4
Y X Y X Y X
W] 170 230 230 370 205 315
[L] 200 110 320 195 265 160
IX] 10 30 30 15 15 15
[Y] 20 20 20 20 20 20

Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen Materialgrofen mit 3 Schnittmarken

(Einheit: mm)

A4 A3 B4
Y X Y X Y X
W] 170 240 240 380 215 325
[L] 210 120 330 205 275 170
[X] 15 30 30 15 15 15
[Y] 20 20 20 20 20 20

Anmerkung )

Wenn Sie Material verwenden, das groBer als die oben aufgefiihrten GroRen ist, stellen Sie die Werte anhand

von Rander und Abstand zwischen Schnittmarken(P. 345) ein.

Schnittmarken werden auf der Zeichenflache angezeigt.
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Schritt 2: Erstellen von Druckdaten & Schnittdaten

1. Druckdaten platzieren

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [File]>[Placement], um Druckdaten zu importieren.

Hier wird ,,Sample.bmp“ im CutStudio-Installationsordner (normalerweise im Ordner [Program Fi-
les (x86)]>[CutStudio] auf Laufwerk C) als Druckdaten geoffnet.

@ rice
€ o varllrm =
Organize = New folder

A E samplebmp

X
Search FLLTALS—

- m 0

| [ANFormats AL AT PDRD v

2. Wihlen Sie die Druckdaten aus und klicken Sie auf [Layout Points].

@ rice
€ o varllrm =
Organize = New folder

A E samplebmp

Open Cloud Document

Link

Tem

Repla

Replace
[ show Import Options

X
Search FLLTALS—

- m 0

ooz

| [ANFormats AL AT PDRD v

I 3. Platzieren Sie die Druckdaten in dem Bereich innerhalb der Schnittmarken.
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2. Hinzufiigen von Schnittlinien zu den Druckdaten

Fligen Sie den positionierten Druckdaten Schnittlinien hinzu und erstellen Sie Daten zum Drucken & Schnei-
den.

Vorgehensweise

1. Erstellen Sie eine neue Ebene fiir die Schnittlinien und zeichnen Sie dort Schnittlinien.

Der Screenshot unten zeigt, wie eine Schnittlinie um die Druckdaten gezeichnet wird (D).

I 2. Klicken Sie auf [File]>[Save].

3. Wihlen Sie den Ordner aus, in den die Daten gespeichert werden sollen, geben Sie den Dateinamen ein
und klicken Sie dann auf [Save].

Die von Ihnen erstellten Druckdaten & Schnittdaten werden gespeichert.

Erstellen von Schnittdaten mit Adobe lllustrator (Windows) 105



Druck- und Schneidverfahren

Schritt 3: Ausgabe der Druckdaten & Schnittdaten

1. Drucken der Druckdaten & Schnittdaten

Senden Sie die Druckdaten an den Drucker und drucken Sie die Druckdaten & Schnittdaten.

Vorgehensweise

1. Legen Sie das Material in den Drucker ein.

Wie Sie das Material in den Drucker einlegen, erfahren Sie in der Dokumentation des Druckers.

Wenn die Option fiir erweiterten/reduzierten Druck aktiviert ist, deaktivieren Sie sie. Vergewissern Sie sich,
dass Sie im MaBstab von 100% drucken.

2. Blenden Sie die Ebene mit den Schnittlinien aus.

File | Edit Object & Effect View Win

Mew... Ctrl+M

frumy yﬂl +M

Documer. setup... Alt+ Ctrl+ b

Mo Selection

Document Color Mode

File Info... Alt+5hift+ Ctrl+l

Print... Ctrl+P I

Excit Ctrl+

4. Uberpriifen Sie die Druckeinrichtung und klicken Sie auf [Print].

| 3. Klicken Sie auf [File]>[Print].

Es werden nur die Druckdaten gedruckt.
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2. Einlegen des gedruckten Materials

Legen Sie das von einem Drucker bedruckte Material in das Gerat ein.

Gewelltes Material kann nicht verwendet werden, da die Schnittmarken moglicherweise nicht lesbar sind. Wenn sich
das Material beim Bedrucken wellt, glatten Sie es, bevor Sie es in das Gerat einlegen.

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie den Ausgangspunkt fiir den Schneidevorgang () auf dem Material.

- L
4 ) [ ] [ )

2. Richten Sie das Material ein, indem Sie den Ausgangspunkt des Materials fiir den Schneidvorgang unten
links am Gerdt platzieren.

Wenn das Material in falscher Richtung eingelegt wird, kann das Gerat die Schnittmarken nicht lesen.

Ly}

3. Positionieren Sie die Pinch Roller.

Beachten Sie bei der Positionierung der Pinch Roller die folgenden Punkte:
« Positionieren Sie die Andruckrollen (@) an der AuBenseite der Werkzeugmarken ().

« Vergewissern Sie sich, dass die Pinch Roller (@) innerhalb des Bereichs der Kornmuster (®3)
eingestellt sind.
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@
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— Anmerkuné )

Legen Sie die Positionen der Schnittmarken manuell fest. Beachten Sie die folgenden Punkte, wenn Sie Materi-
al in anderen Formaten als A3, A4 oder B4 verwenden:

« Wenn Sie einen Pinch Roller innerhalb des Kornmusters ganz links verwenden, achten Sie darauf, vom linken
Ende des Kornmusters bis zur Schnittmarke mindestens 30 mm (W) Abstand zu lassen. Wenn der Abstand
weniger als 30 mm betragt, kann die Schnittmarke nicht gelesen werden.

R
LS
AAAAAA RN

4. Richten Sie die linke Kante des Materials so aus, dass sie ungefihr parallel zur Hilfslinie liegt (D).

Blick von oben auf das Gerdt

[T T T T T T ITTTITTTTITTITITTT I

MG |

I

5. Anheben des Ladehebels.
Das Material wird fixiert.
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6. Schalten Sie das Gerit ein.
7. Wihlen Sie als Materialart [BLATT].

8. Driicken Sie [ENTER].
Die schneidbare Breite und Lange werden angezeigt.

zu positionieren.

Q O (@) O °oooo00° IO O O O
°ooo0000°°
©0o0p00°

Die Schnittmarken konnen in den unten genannten Fallen nicht gelesen werden. Entnehmen Sie das Material
und legen Sie es neu ein.

o Der Abstand von den Schnittmarken zum Klingenschutz (@) betragt 15 mm oder mehr (®).
« Die linken und rechten Schnittmarken haben einen Winkel von 5 Grad oder mehr (®) zur Bewegungsrich-
tung des Schneidschlittens.

« Die linken und rechten Schnittmarken weichen um 20 mm oder mehr (®) in Richtung der Materialzufiihrung

9. Driicken Sie [A][¥], um das Material zu bewegen und die Schnittmarke (@) iiber dem Klingenschutz ()
ab.
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10. Driicken Sie auf [ 4 ][], um den Schneidschlitten so zu bewegen, dass die Spitze der Klinge iiber der
Mitte der unteren linken Schnittmarke liegt.

©000000
©0000000°
©00000°
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Schritt 4: Konfigurieren der Einstellung zur automatischen Ausrichtung

Positionieren Sie die Schnittmarken automatisch mit dem integrierten Sensor des Gerats.

Vorgehensweise

1.

Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

Driicken Sie [P ].

Driicken Sie [A] oder [ W], um "SENSOR MODUS" auszuwahlen.

Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Schritt 5: Daten zum Drucken & Schneiden an CutStudio senden

Vorgehensweise
I 1. Rufen Sie die Ebene mit den von Adobe lllustrator gezeichneten Schnittlinien auf und wihlen Sie sie aus.

2. Wihlen Sie in der Palette [Roland CutStudio] die Option [Output Current Layer] aus und klicken Sie dann
auf [Update].

Vergewissern Sie sich, dass die auszugebende Schnittlinie im Vorschaubildschirm angezeigt wird.

Roland CutStudio

Model:

Auto Update

Status:
Media:

Force:
Speed:
Offset:

Ao wsm

Cutput Current Layer
OQutput All Lines

I Qutput Current Layer

Qutput Perforated Cut Lines Only
Output Selected Layers

o B H K

oo opoos =0 Update

3. Klicken Sie auf E

CutStudio wird gestartet und die Schnittliniendaten werden an CutStudio gesendet.
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Schritt 6: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

([ New. cisN | RPNy | [

ﬁ Open.. ctri+o [pd Pnnt Undo Redo Cut C
B Save Ctrl+5
[ Save As...
|I
El Import...
Scanner 4
T Cutting.. Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

2. Waibhlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

Cut Setting X

—Printer
Marne(M)

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

+ |
1A Whiidth (W) I FrIrm
Length(L): | mm Change...

I 3. Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

A : Ii
1A Wyidth (W) FTIFT
Lengthil}: | mm Change...

4. Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat, und [Width] und [Length] un-
ter [Cutting Area] werden aktualisiert.

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

| 5. Kiicken Sie auf [OK].
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@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-
ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':| gf
Cutting speed: a0 crmjsec
Elade offset; 0.25 i Get fram kMachine

Klicken Sie auf [OK].
Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

Anmerkung )

Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses
Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.
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2 3%

<

Print the active document
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Schritt 7: Schneiden

Senden Sie die Druckdaten & Schnittdaten an das Gerat und beginnen Sie mit dem Schneiden.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-

zungen fihren.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf EEJ

Das Fenster [Cut Jwird angezeigt.

S

Mew Open Save

#% Untitled - CutStudio

[«

File Edit View Format Object Help

'

Import Cutting

% | 5

Print Undo

2. Klicken Sie auf [OK].

Die Druckdaten & Schnittdaten werden an das Gerat gesendet. Wenn das Gerat die Druckdaten &
Schnittdaten empfangt, liest es automatisch die Schnittmarken mithilfe eines Sensors und beginnt
dann mit dem Schneiden.

Cut

Printer
Name: Roland OG GS2-24

Half-cutforce: 1

Status: Ready
Port USB007
[~ Select Cut Color >
] K
B
<<
Overlap Cuting: | Machine seflings -
Quality: Maching sefings -
Cuting Conditions
Perforated Cutting Conditions.
Perforation length: 20 mm
Paroration force: 50 gt
Half-cut length: 20 mm

of

fxl R F .

Ausrichtung durch.

— Anmerkuné ),

Wenn der Sensor die Schnittmarken nicht lesen kann, wird der unten abgebildete Bildschirm angezeigt.

Wenn der folgende Bildschirm angezeigt wird, lesen Sie unter Schnittmarken werden nicht erkannt(P.
299) nach, um den Fehler zu beheben.
Wenn das Problem dadurch nicht behoben wird, wechseln Sie in den Werkzeugmodus und fiihren Sie dann die

© P. 180Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus
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I 3. Entfernen Sie das geschnittene Material.

SIEHE AUCH

P. 175 Entfernen des Materials
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In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie mit Adobe Illustrator Schnittdaten erstellen und Schneide-
vorgange durchfuhren.

Um mit Adobe Illustrator erstellte Schnittdaten auszugeben, missen Sie das Plug-in ,,CutStudio“ fiir Adobe
Illustrator installieren.

Informationen zu den neuesten unterstitzten Versionen finden Sie auf der Website der DGSHAPE Corporati-
on (https://www.rolanddg.co.jp/).

SIEHE AUCH

+ (GS2-24 Installation and Initial Settings For Macintosh Computers

Schritt 1: Erstellen von Schnittdaten

Geben Sie Text und Formen ein und erstellen Sie Schnittdaten. In diesem Abschnitt wird erklart, wie Sie
mit Adobe Illustrator 2020 Schnittdaten erstellen konnen. Die Vorgehensweise ist bei den anderen Versio-
nen gleich.

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie Adobe lllustrator.

2. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

View Window Help

New Window
Arrange >
Find Extensions on Exchange...
Workspace >
Extensions > = =S
Roland CutStudio |

v Application Frame

Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.
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Roland CutStudio

Model: G52-24

Auto Update

Status: Unknown
Media: --
Force: ==
Speed: --
Offset: -~

Ad % ol v

Output All Lines v =

Rotate: R &2 ¥ = Mirror: B H K

Maove to Origin

Preview: Update ¥ Auto Update

Erstellen Sie ein neues Dokument.

Stellen Sie die DokumentgroBe auf eine der schneidbaren GroBen ein, die nach dem Einrichten des
Materials auf dem Bildschirm des Gerats angezeigt werden.

Geben Sie Text und Formen ein.

In diesem Beispiel geben wir ,,SALE“ ein und zeichnen eine Linie um das Wort.Diese Linie wird als
»Weed Line“ bezeichnet und zum einfachen Entfernen der Schnittdaten verwendet.

SALE

Anmerkung )

UmreiBen sie den Text. Der Text lasst sich umreiBen, indem Sie ihn auswahlen und auf der Palette [Roland

CutStudio] auf klicken.
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Roland CutStudio

Model: G52-24
Auto Update

Status: NotReady
Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm

Rotate: R o2 H = Mirror: R A K

122  Erstellen von Schnittdaten mit Adobe lllustrator (Mac)



Schneidverfahren

Schritt 2: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie, ob das Material korrekt eingelegt und eingerichtet ist.
© P. 27Einrichten des Materials

2. Wihlen Sie auf der Seite [Roland CutStudio] unter [Model] die Option [GS2-24] aus.

Roland CutStudio

Status: NotReady

Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf

Speed: 20 cm/sec

Offset: 0.25 mm

3. Klicken Sie auf der Seite auf [Update Information].

Der schneidbare Bereich wird vom angeschlossenen Gerat erfasst und der fur [Media] angezeigte
Wert wird aktualisiert.

Roland CutStudie

Model: G52-24
Aute Update

Status: MotReady

Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf

Speed: 20 em/sec

Offset: 0.25 mm

Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

4. Klicken Sie in der Palette auf B und dann auf [Preferences].

Roland CutStudio Crop-marks...

Model: C52-24 Connection...

Auto Update Preference...

Status: MotReady

Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf

Speed: 20 cm/sec

Offset: 0.25 mm

Help...

I 5. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen [Use Cut Setting].
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Unit

* Millimeter

Inch

Reset Dialog

Cancel

| 6. Kiicken Sie auf [OK].

7. Klicken Sie in der Palette auf B und dann auf [Cut Setting].
Durch das Auswahlen von [Cut Setting] wird [Cut Setting] angezeigt.

Roland CutStudio Crop-marks...

Model: G52-24

Auto Update Connection

: NotReady Preference...
: W0.0 mm, L 0.0 mm

: 50 gf

: 20 cm/sec

: 0.25 mm

Help...

8. Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use Machine Setting] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use Machine Set-
ting] und geben Sie Werte ein.

Cut Force:
Cut Speed: cm/sec

Cutter Offset:

Perforated Cutting Conditions
Cut Length:

Half Cut Length:

Half Cut Force:

Other Conditions

Overlap Cutting:

Cut Quality:

Cancel

| 9. Kiicken sie auf [OK].
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Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.
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Schritt 3: Schneiden

Senden Sie die Schnittdaten an das Gerat und schneiden Sie das Material.

Wenn sich das Material 6st oder das Gerat nicht ordnungsgemaB arbeitet, driicken Sie [PAUSE], um die Ausgabe abzu-
brechen.

Senken Sie den Ladehebel, nehmen Sie das Material heraus und fiihren Sie die Einrichtung nochmals von Anfang an
durch.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1. Wibhlen Sie in der Palette [Roland CutStudio] die Option [Output All Lines] aus und klicken Sie dann auf
[Update].

Vergewissern Sie sich, dass die auszugebende Schnittlinie im Vorschaubildschirm angezeigt wird.

Roland CutStudio

Model: C52-24
Auto Update

Status: NotReady
Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf
Speed: 20 cm/sec
0.25 mm

Rotate: R ¢ H = Mirror: R A K

I 2. Klicken Sie in der Palette auf ﬂ

3. Wihlen Sie [Roland GS2-24] aus und klicken Sie auf [Cut].
Der Schneidevorgang beginnt.

fi CutStudio Output

Cut

Exit
|

Wenn der Modellname nicht angezeigt wird, lesen Sie unter Das Gerat lauft nicht nach.
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I 4. Klicken Sie nach dem Schneiden auf [Exit], um das Fenster zu schlieBen.
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Schritt 1: Festlegen der Druckbedingungen

Legen Sie den Druckbereich fiir das Drucken & Schneiden sowie die Schnittmarken fest.

Vorgehensweise

I 1. Starten Sie Adobe lllustrator und 6ffnen Sie dann ein neues Dokument.

Legen Sie die Zeichenflache fest.

2. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

View Window Help

New Window

Arrange
Find Extensions on Exchange...
Workspace

Extensions

+ Application Frame

Roland CutStudio

Model: GS52-24

Auto Update
Status: Unknown
Media: --
Force: ==
Speed: --
Offset: --

Ad % ol v

Output All Lines - B

Scaiing: "+ (T %
Rotate: R ¢ ¥ = Mirror: B H K

Move to Origin

Preview:  Update ¥ Auto Update

3. Klicken Sie in der Palette auf E
Schnittmarken werden in die Zeichenflache eingefiigt.

I 4. Klicken Sie in der Palette auf B und dann auf [Crop-marks].
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5.

Roland CutStudio

Model: G52-24
Auto Update

Status: NotReady

Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf

Speed: 20 cm/sec

Offset: 0.25 mm

Stellen Sie [Type], [Point] ein.
Wabhlen Sie fur [Type] ,,GS2-24“ aus.

Connection...

Preference...

Help...

[Point] gibt die Anzahl der Schnittmarken an.

r

Wenn fiir [Point] ,,4“ ausgewahlt ist

Zuschnittsmarken: 4 Punkte

Wenn fir [Point] ,,3“ ausgewahlt ist

Zuschnittsmarken: 3 Punkte

Normalerweise wahlen Sie unter [Point] ,,4“ aus. Wenn fir [Point] ,,3“ ausgewahlt ist, ist der Werk-
zeugmodus nicht verfiigbar.

Legen Sie den Rand und den Abstand zwischen den Schnittmarken fest und klicken Sie dann auf [OK].

Einzelheiten zu den Randern und dem Abstand zwischen den Schnittmarken finden Sie in der nach-
stehenden Tabelle. Wenn Sie Material mit groBer Zufuhrmenge (langes Material) verwenden, emp-

fehlen wir, den linken und rechten Rand auf ca. 25 mm einzustellen.

Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen MaterialgroBen mit 4 Schnittmarken

(Einheit: mm)

A4 A3 B4
Y X Y X Y X
[W] 170 230 230 370 205 315
[L] 200 110 320 195 265 160
[X] 10 30 30 15 15 15
[Y] 20 20 20 20 20 20
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Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen MaterialgroBen mit 3 Schnittmarken
(Einheit: mm)

A4 A3 B4

Y X Y X Y X
W] 170 240 240 380 215 325
[L] 210 120 330 205 275 170
IX] 15 30 30 15 15 15
[Y] 20 20 20 20 20 20

Anmerkung )

Wenn Sie Material verwenden, das groBer als die oben aufgefiihrten GroRen ist, stellen Sie die Werte anhand
von Rander und Abstand zwischen Schnittmarken(P. 345) ein.

Schnittmarken werden auf der Zeichenflache angezeigt.
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Schritt 2: Erstellen von Druckdaten & Schnittdaten

1. Druckdaten platzieren

Vorgehensweise
I 1. Klicken Sie auf [File]>[Placement], um Druckdaten zu importieren.

2. Platzieren Sie die Druckdaten in dem Bereich innerhalb der Schnittmarken.

_ L
L — o
o T °
A r
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2. Hinzufiigen von Schnittlinien zu den Druckdaten

Fligen Sie den positionierten Druckdaten Schnittlinien hinzu und erstellen Sie Daten zum Drucken & Schnei-
den.

Vorgehensweise

1. Erstellen Sie eine neue Ebene fiir die Schnittlinien und zeichnen Sie dort Schnittlinien.

Der Screenshot unten zeigt, wie eine Schnittlinie um die Druckdaten gezeichnet wird (D).

I 2. Klicken Sie auf [File]>[Save].

3. Wihlen Sie den Ordner aus, in den die Daten gespeichert werden sollen, geben Sie den Dateinamen ein
und klicken Sie dann auf [Save].

Die von Ihnen erstellten Druckdaten & Schnittdaten werden gespeichert.

132  Erstellen von Schnittdaten mit Adobe lllustrator (Mac)



Druck- und Schneidverfahren

Schritt 3: Ausgabe der Druckdaten & Schnittdaten

1. Drucken der Druckdaten & Schnittdaten

Senden Sie die Druckdaten an den Drucker und drucken Sie die Druckdaten & Schnittdaten.

Vorgehensweise

1. Legen Sie das Material in den Drucker ein.

Wie Sie das Material in den Drucker einlegen, erfahren Sie in der Dokumentation des Druckers.

Wenn die Option fiir erweiterten/reduzierten Druck aktiviert ist, deaktivieren Sie sie. Vergewissern Sie sich,
dass Sie im MaBstab von 100% drucken.

2. Blenden Sie die Ebene mit den Schnittlinien aus.

@ lllustrator File Edit Object Type Select Ef

New... # N
|I u e
Document Setup... X®P
Document Color Mode >

File Info... Ko |

e =]

4. Uberpriifen Sie die Druckeinrichtung und klicken Sie auf [Print].

‘ 3. Klicken Sie auf [File]>[Print].

Es werden nur die Druckdaten gedruckt.
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2. Einlegen des gedruckten Materials

Legen Sie das von einem Drucker bedruckte Material in das Gerat ein.

Gewelltes Material kann nicht verwendet werden, da die Schnittmarken moglicherweise nicht lesbar sind. Wenn sich
das Material beim Bedrucken wellt, glatten Sie es, bevor Sie es in das Gerat einlegen.

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie den Ausgangspunkt fiir den Schneidevorgang () auf dem Material.

- L
4 ) [ ] [ )

2. Richten Sie das Material ein, indem Sie den Ausgangspunkt des Materials fiir den Schneidvorgang unten
links am Gerdt platzieren.

Wenn das Material in falscher Richtung eingelegt wird, kann das Gerat die Schnittmarken nicht lesen.

Ly}

3. Positionieren Sie die Pinch Roller.

Beachten Sie bei der Positionierung der Pinch Roller die folgenden Punkte:
« Positionieren Sie die Andruckrollen (@) an der AuBenseite der Werkzeugmarken ().

« Vergewissern Sie sich, dass die Pinch Roller (@) innerhalb des Bereichs der Kornmuster (®3)
eingestellt sind.
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4.

5.

O 0 0 0 0 0 0 0 00 0 0 0
)

O O
—/\72_J |/
/1 N\
-
[ e 1) com—
I§ | SYERCENE | §Y
@ @
L 1 ) B

— Anmerkuné )

Legen Sie die Positionen der Schnittmarken manuell fest. Beachten Sie die folgenden Punkte, wenn Sie Materi-
al in anderen Formaten als A3, A4 oder B4 verwenden:

« Wenn Sie einen Pinch Roller innerhalb des Kornmusters ganz links verwenden, achten Sie darauf, vom linken
Ende des Kornmusters bis zur Schnittmarke mindestens 30 mm (W) Abstand zu lassen. Wenn der Abstand
weniger als 30 mm betragt, kann die Schnittmarke nicht gelesen werden.

R
LS
AAAAAA RN

Richten Sie die linke Kante des Materials so aus, dass sie ungefahr parallel zur Hilfslinie liegt (D).

Blick von oben auf das Gerdt

[T T T T T T ITTTITTTTITTITITTT I

MG |

I

Anheben des Ladehebels.
Das Material wird fixiert.
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6. Schalten Sie das Gerit ein.
7. Wihlen Sie als Materialart [BLATT].

8. Driicken Sie [ENTER].
Die schneidbare Breite und Lange werden angezeigt.

zu positionieren.

Q O (@) O °oooo00° IO O O O
°ooo0000°°
©0o0p00°

Die Schnittmarken konnen in den unten genannten Fallen nicht gelesen werden. Entnehmen Sie das Material
und legen Sie es neu ein.

o Der Abstand von den Schnittmarken zum Klingenschutz (@) betragt 15 mm oder mehr (®).
« Die linken und rechten Schnittmarken haben einen Winkel von 5 Grad oder mehr (®) zur Bewegungsrich-
tung des Schneidschlittens.

« Die linken und rechten Schnittmarken weichen um 20 mm oder mehr (®) in Richtung der Materialzufiihrung

9. Driicken Sie [A][¥], um das Material zu bewegen und die Schnittmarke (@) iiber dem Klingenschutz ()
ab.
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10. Driicken Sie auf [ 4 ][], um den Schneidschlitten so zu bewegen, dass die Spitze der Klinge iiber der
Mitte der unteren linken Schnittmarke liegt.

©000000
©0000000°
©00000°
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Schritt 4: Konfigurieren der Einstellung zur automatischen Ausrichtung

Positionieren Sie die Schnittmarken automatisch mit dem integrierten Sensor des Gerats.

Vorgehensweise

138

1.

Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

Driicken Sie [P ].

Driicken Sie [A] oder [ W], um "SENSOR MODUS" auszuwahlen.

Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Schritt 5: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie, ob das Material korrekt eingelegt und eingerichtet ist.
© P. 27Einrichten des Materials

2. Wihlen Sie auf der Seite [Roland CutStudio] unter [Model] die Option [GS2-24] aus.

Roland CutStudio

Status: NotReady

Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf

Speed: 20 cm/sec

Offset: 0.25 mm

3. Klicken Sie auf der Seite auf [Update Information].

Der schneidbare Bereich wird vom angeschlossenen Gerat erfasst und der fur [Media] angezeigte
Wert wird aktualisiert.

Roland CutStudie

Model: G52-24
Aute Update

Status: MotReady

Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf

Speed: 20 em/sec

Offset: 0.25 mm

Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

4. Klicken Sie in der Palette auf B und dann auf [Preferences].

Roland CutStudio Crop-marks...

Model: C52-24 Connection...

Auto Update Preference...

Status: MotReady

Media: W 0.0 mm, L 0.0 mm
Force: 50 gf

Speed: 20 cm/sec

Offset: 0.25 mm

Help...

I 5. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen [Use Cut Setting].
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Unit

* Millimeter

Inch

opmark Reset Dialog

Cancel

6. Klicken Sie auf [OK].

7. Klicken Sie in der Palette auf B und dann auf [Cut Setting].
Durch das Auswahlen von [Cut Setting] wird [Cut Setting] angezeigt.

Roland CutStudio Crop-marks...

Model: G52-24

Auto Update Connection

: NotReady Preference...
: W0.0 mm, L 0.0 mm

Help...

: 50 gf

: 20 cm/sec
: 0.25 mm

Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use Machine Setting] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use Machine Set-
ting] und geben Sie Werte ein.

Cutter: Roland G52-24

Use Machine Settings

utting Conditions

Cut Force: of
Cut Speed: cm/sec

Cutter Offset:

Perforated Cutting Conditions
Cut Length:

Half Cut Length:

Half Cut Force:

Other Conditions
Overlap Cutting:

Cut Quality:

Cancel

8. Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.

| 9. Kiicken sie auf [OK].
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Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.
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Schritt 6: Schneiden

Senden Sie die Daten an das Gerat und beginnen Sie mit dem Schneiden des Materials.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.
Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1. Rufen Sie die Ebene mit den Schnittlinien auf und wihlen Sie sie aus.
Vergewissern Sie sich, dass die auszugebende Schnittlinie im Vorschaubildschirm angezeigt wird.

2. Wihlen Sie [Output Current Layer] aus.
Vergewissern Sie sich, dass die auszugebende Schnittlinie im Vorschaubildschirm angezeigt wird.

Qutput Current Layer Ll

p—_—

Rotate: R = ¥ = Mimor: R H K

Preview:  Update J BAuto Update

Informationen zum Andern oder Uberpriifen der Schnitteinstellung finden Sie unter Schritt 2: Ein-
stellen der Schnittbedingungen.

I 3. Klicken Sie in der Palette auf .

4. Wwibhlen Sie [Roland GS2-24] aus und klicken Sie auf [Cut].

i CutStudio Output

Cut
Exit
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Die Schnittdaten werden an das Gerat gesendet. Sobald das Gerat die Daten empfangt, liest es die
Schnittmarken automatisch mit einem Sensor ein und beginnt dann mit dem Schneiden.

—( Anmerkung )

Wenn der Modellname nicht angezeigt wird, lesen Sie unter Das Gerat lauft nicht nach.

—( Anmerkung )

Wenn der Sensor die Schnittmarken nicht lesen kann, wird der unten abgebildete Bildschirm angezeigt.

Wenn der folgende Bildschirm angezeigt wird, lesen Sie unter Schnittmarken werden nicht erkannt
nach, um den Fehler zu beheben.

Wenn das Problem dadurch nicht behoben wird, wechseln Sie in den Werkzeugmodus und fiihren Sie dann die
Ausrichtung durch.

© P. 180Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus

I 5. Klicken Sie nach dem Schneiden auf [Exit], um das Fenster zu schlieBen.

I 6. Entfernen Sie das geschnittene Material.

SIEHE AUCH

P. 175 Entfernen des Materials
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In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Sie mit CorelDRAW Schnittdaten erstellen und Schneidevorgange
durchfuhren.

Um mit CorelDRAW erstellte Schnittdaten an CutStudio auszugeben, mussen Sie das Plug-in ,,CutStudio* fur
CorelDRAW installieren.

Informationen zu den neuesten unterstitzten Versionen finden Sie auf der Website der DGSHAPE Corporati-
on (https://www.rolanddg.co.jp/).

SIEHE AUCH

+ (GS2-24 Installation and Initial Settings Windows Version

Schritt 1: Erstellen von Schnittdaten

Geben Sie Text und Formen ein und erstellen Sie Schnittdaten. In diesem Abschnitt wird erklart, wie Sie
mit CorelDRAW 2020 Schnittdaten erstellen konnen. Die Vorgehensweise ist bei den anderen Versionen
gleich.

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie CorelDRAW.

2. Klicken Sie in der Symbolleiste auf ﬂ

Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.

Ble i Mew laout Object Effets  Gtmaps  Tew bl Took  Mindow Hep [ 5
oland CutStudio
FE-d®®4 D= [0 [ & sex - =L
Model: -
@ Task1(0000) ~ E
0 210.0 mm e E,
a4 = m [D 297.0 mm e D EI % I]Iil] = ke Status: Unknown J
\‘ Media:
4, A Untitled-2* R
S i| speed:

“
) Offset: -
Q& :
T Y i = i 4 s

i Qutput Selected Lines =
L, = o
El Scaling: 100 i’ %
gf |rote: [R ] w| =] moor[R 5]

4 |
®, g Preview: Update ¥ Auto Update
il
Q.
22}
2
) |

a @ \ page1 [ < |

» 2

3. Erstellen Sie ein neues Dokument.

Stellen Sie die DokumentgroBe auf eine der schneidbaren GroBen ein, die nach dem Einrichten des
Materials auf dem Bildschirm des Gerats angezeigt werden.

4. Geben Sie Text und Formen ein.

In diesem Beispiel geben wir ,,SALE“ ein und zeichnen eine Linie um das Wort.Diese Linie wird als
,Weed Line“ bezeichnet und zum einfachen Entfernen der Schnittdaten verwendet.
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CorelDRAW 2020 (54-Bit) - Untitled-1*

File Edit View Layout Object Effects Bitmaps Tey

OE-desed 5 O~
h,

f“ ﬁ W:Icume Scriﬁn Unt;rt\fedﬂ'

Jq-‘ ® &0 a0

Q#

5

v [SALE

—( Anmerkung )

UmreiBen sie den Text.Der Text lasst sich umreiBen, indem Sie ihn auswahlen und auf der Palette [Roland Cut-

Studio] auf ﬁl klicken.

Roland CutStudio X
Model: I ER-H j

el 4|3
Status:  Unknown ﬂ
Media:
Force:
Speed:

Offset: =
(5] 21 =l <l ] <] =
I Qutput Selected Lines j EI

Scaling: 100 ﬂ %
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Schritt 2: Ausgabe der Schnittdaten an CutStudio

Senden Sie die in CorelDRAW erstellten Schnittdaten an CutStudio.

Vorgehensweise

1.

2,

3.

Roland CutStudio

Wahlen Sie auf der Palette [Roland CutStudio] die Option [Output All Lines] aus.

Modet [ “aram _31 E

Status:  Unknown
Media:

Force:

Speed:

Offset

4l 4] o £] o] ] 2
Output All Lies -l _J

Outi:ut Current Layer

Output Marked Lines
Output Perforated Cut Lines Only r: IT il 4

Output Selected Lavers

al 2] el 2 8l - =

| Output All Lines j |
Scaling: 100 il %

e [R ] u =] wroc[R 2] 8]

Preview: Update | I [v' Auto Update I

SALE

Aktivieren Sie das Kontrollkastchen [Auto Update].

Vergewissern Sie sich, dass die auszugebende Schnittlinie im Vorschaubildschirm angezeigt wird.

Klicken Sie auf

CutStudio wird gestartet und die Schnittliniendaten werden an CutStudio gesendet.

Die Ausgabedaten werden immer am Ausgangspunkt von CutStudio ausgerichtet, unabhangig von der Position

in CorelDRAW.
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¥ Untitled - CutStudio - m] X
i File Edit View Format Object Help
DA R B R Y ORIk &
: New Open Save Import Cutting  Print Undo Redo Cut  Copy Paste Fit Move Symbol Properties
IEI ~ Format v X

I Size and Sh.. Position  Line Style a... Format | Links
F RS y
q Font

[ EEE B4
A [~ erical Font
O
Eoldness
O B
< ABC
MNormal Eold
tef I
= HJI Text Height Align with Curs
M w u mrm
~ < >
Cursor: 61.6, 89.9 mm Grid: 5,5 mm 100%

—( Anmerkung )

Die in CorelDRAW erstellten Daten werden unter den folgenden Bedingungen an CutStudio ausgegeben:
« Alle Grafiken, die gezeichnet werden, werden an CutStudio ausgegeben.

« Zeichenfolgen werden nicht an CutStudio ausgegeben. Fiigen Sie ihnen vor dem Ausgeben einen Umriss hin-
Zu.

« Linienbreite, Flllung und Pfeile werden ignoriert.
Zeilen ohne Breite werden nicht ausgegeben.
Bilder werden nicht ausgegeben.
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Schritt 3: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie, ob das Material korrekt eingelegt und eingerichtet ist.
© P. 27Einrichten des Materials

2. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

#2 Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

1 New. N | N o @ [

ﬁ Open... ctrl+o [Pg Prnt  Undo Redo Cut C
E Save Ctrl+5
|: Save As...

E- Import...

Scanner »

7 cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

3. Wihlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

Cut Setting *

— Printer
MName(M)

Froperty...

Status:
Type:
Part:

Comment:

Media Size

+ | _
1A WidthM): I mim
Lengthil}: | mm Change...

I 4. Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

A : Ii
1A Wyidth (W) FTIFT
Lengthil}: | mm Change...

5. Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat, und [Width] und [Length] un-
ter [Cutting Area] werden aktualisiert.

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

| 6. Kiicken Sie auf [OK].

150 Erstellen von Schnittdaten mit CorelDRAW



Schneidverfahren

@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.

Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.
Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-

ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':|
Cutting speed: a0
Blacde offset: 0.25

Klicken Sie auf [OK].

gf
cimfsec

mm Getfrom Machine

Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

Anmerkung )

Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses

Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.
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2 3%

<

Print the active document
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Schritt 4: Schneiden

Senden Sie die Schnittdaten an das Gerat und schneiden Sie das Material.

Wenn sich das Material 6st oder das Gerat nicht ordnungsgemaB arbeitet, driicken Sie [PAUSE], um die Ausgabe abzu-
brechen.

Senken Sie den Ladehebel, nehmen Sie das Material heraus und fiihren Sie die Einrichtung nochmals von Anfang an
durch.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf Eﬁ"

Das Fenster [Cut ]Jwird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio
File Edit WView Format Object Help

1 O = |®|F S

New Open Save Import |Cutting] Print Undo

2. Klicken Sie auf [OK].

Der Schneidevorgang beginnt.

cut X

Printer- —
Narme: Roland DG GS2-24

Status Ready
Port UsBo07

[” Select Cut Color

Perforated Cuting Canditions

SIEHE AUCH

« P. 27 Einrichten des Materials
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Verwenden der CorelDRAW-Hilfe

Vorgehensweise

1.

154

Klicken Sie in der Symbolleiste auf i

Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.

flle  Edit view lajout Object FEffects  Bitmaps Text Jable  Tools
Fh-deed D [ [] & [se»

@ Task1(0000) ~

Window  Help

e
MR

W Y@ £ 2100 mm "2 0 & By llp  units: miimeters

10/ 297.0 mm

k

< A&  Untitled-2*

o

MEBLO SN #0000 L&

&

Klicken Sie in der Palette auf ﬂ

Klicken Sie auf [Help].

Roland CutStudio

X
Model: | _fl i'_|

Status:  Unknown

Crop-marks...
Media: Connection...
Force: = Preference...
. -

al 2l el 518l A 2l
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Roland CutStudio X

woge: [TE o]

EI ﬁ
Status:  Unknown |
Media:

Force: =

) T Speed:

Offset: -

4l 2|2 £] 8] o] o

;mlng: 100 j’ %

Rotate: IT i[il il Mirror: |T il _H]
.Frevew: Update [V Auto Update
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Schritt 1: Festlegen der Druckbedingungen

Legen Sie den Druckbereich fiir das Drucken & Schneiden sowie die Schnittmarken fest.

Vorgehensweise

I 1. Starten Sie CorelDRAW und 6ffnen Sie dann ein neues Dokument.

Legen Sie die DokumentgroBe fest.

2. Klicken Sie in der Symbolleiste auf ﬂ
Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.

fle Edit View lajout Object FEffects Bitmaps Tet Table Tools  Window  Help

Roland CutStudio X
FE-A886 4 O WHE e W I
Model:
@ Task1(00:00) ¥ & El ﬁ
a4 - @ D20emm - - (A 0 g Units: milimeters - i'
Dzs70mm |- - = ol i Status:  Unknown o
k‘ Media:
{,, M Untitled-2* ) Forcer -
Y i | speed: -
.
P2 Offset: -
Q, &
- LY 2 e 7 | 2
I, -
pb‘ < Output Selected Lines = _l
E!, Scaiing: 100 i’ %
e o 7 ] 3] =] woocl % ] ¥]
) | -
B ° Preview:  Update 7 Auto Update
il
5
Q.
2]
3
g @\ Page 1 [ < \
y 2

3. Klicken Sie in der Palette auf EJ
Schnittmarken werden in das Dokument eingefiigt.
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file  Edit  View Layout Object  Effects  Bitmaps Text Table Tools  Window  Help [

FE-de®®dd R~

@ Task 1(00:00) ~

O[] & s

0 = ‘ £3/210.0 mm

10 297.0 mm O/ B lop  units: milimeters

Ol
g™

Untitled-2*

SBU AN & O00F LG

(] ¢ Roland CutStudio
- -

ol e
et

Status:  Unknown i

Media: &

_| Force:

| speed:

Offset: ~ —

al 2] ol A[5]] =

[omrmme =] o

sag: [0 ]
rme [ 2] 8] | e [® (5] 8]
F;mview: Update

[ Auto Update

Klicken Sie in der Palette auf ﬂ und dann auf [Crop-marks].

Roland CutStudio

X
- FILl

o]

Status:  Unknown

Media:

Connection...
Force: = Preference...
Speed: - Help...
Offset:

al 215l 5l 81 21

=]

Scaing: |1uu—:| w“

Rotate: Fﬂﬂil M'\rror:l?ﬂ_BI

I Output All Lines

Stellen Sie [Type], [Point] ein.
Wahlen Sie fir [Type] ,,GS2-24“ aus.

[Point] gibt die Anzahl der Schnittmarken an.

Crop-marks X
=] pont [ ;Il

w I 6.6929 in

_ .L
L I 7.874 in
X I 0.3937 in
Y I 0.7878 in

|Type: I =

———

+ A r

S

———
Sl

OK | Cancel |

Wenn fiir [Point] ,,4“ ausgewahlt ist | Zuschnittsmarken: 4 Punkte

Wenn fiir [Point] ,,3“ ausgewahlt ist | Zuschnittsmarken: 3 Punkte
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Normalerweise wahlen Sie unter [Point] ,,4“ aus. Wenn fir [Point] ,,3“ ausgewahlt ist, ist der Werk-
zeugmodus nicht verfugbar.

Legen Sie den Rand und den Abstand zwischen den Schnittmarken fest und klicken Sie dann auf [OK].

Einzelheiten zu den Randern und dem Abstand zwischen den Schnittmarken finden Sie in der nach-
stehenden Tabelle. Wenn Sie Material mit groBer Zufiihrmenge (langes Material) verwenden, emp-

fehlen wir, den linken und rechten Rand auf ca. 25 mm einzustellen.

Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen Materialgroen mit 4 Schnittmarken

(Einheit: mm)

A4 A3 B4
Y X Y X Y X
[W] 170 230 230 370 205 315
[L] 200 110 320 195 265 160
[X] 10 30 30 15 15 15
[Y] 20 20 20 20 20 20

Rander und Abstande zwischen Schnittmarken bei verschiedenen MaterialgroBen mit 3 Schnittmarken

(Einheit: mm)

A4 A3 B4
Y X Y X Y X

W] 170 240 240 380 215 325

[L] 210 120 330 205 275 170
[X] 15 30 30 15 15 15
[Y] 20 20 20 20 20 20

Anmerkung )

Wenn Sie Material verwenden, das groBer als die oben aufgefiihrten GroRen ist, stellen Sie die Werte anhand

von Rander und Abstand zwischen Schnittmarken(P. 345) ein.

Schnittmarken werden auf der Zeichenflache angezeigt.
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Schritt 2: Erstellen von Druckdaten & Schnittdaten

1. Druckdaten platzieren

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [File]>[Import], um Druckdaten zu importieren.

Hier wird ,,Sample.bmp“ im CutStudio-Installationsordner (normalerweise im Ordner [Program Fi-
les (x86)]>[CutStudio] auf Laufwerk C) als Druckdaten geoffnet.

d Import X
T v @] e
Organize ¥ New folder =~ M e
~
~ Name Date Type Size Tags
| |
. . |8 sample.bmp 9/13/2021 9:30 PM BMP File 740 KB
|
i
- i >
File name: “ V‘ All File Formats (*.5) ~
Cancel

2. Waibhlen Sie die Druckdaten aus und klicken Sie auf [Import].

&Y import X
T v O
Organize ~ New folder = - O @
”~ Name Date Type Size Tags
| |
rm n &| sample.omp 9/13/2021 9:30 PM BMP File 740 KB
|
i
L 4 >
File name: | sample.omp V| All File Formats (**) ~

I 3. Platzieren Sie die Druckdaten in dem Bereich innerhalb der Schnittmarken.
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2. Hinzufiigen von Schnittlinien zu den Druckdaten

Fligen Sie den positionierten Druckdaten Schnittlinien hinzu und erstellen Sie Daten zum Drucken & Schnei-
den.

Vorgehensweise

1. Erstellen Sie eine neue Ebene fiir die Schnittlinien und zeichnen Sie dort Schnittlinien.
Der Screenshot unten zeigt, wie eine Schnittlinie um die Druckdaten gezeichnet wird (D).

Objects
£
(¢ & [ Pagel Layerz Qg
~

¥ Pagel |
Guides &)
S Layert
S Layer2 ] I

¥ Master Page

Guides (all pages) &)
| Deskiop & '

» @ Layer 1 (all pages) ]

g4
I 2. Klicken Sie auf [File]>[Save].

3. Wibhlen Sie den Ordner aus, in den die Daten gespeichert werden sollen, geben Sie den Dateinamen ein
und klicken Sie dann auf [Save].

Die von Ihnen erstellten Druckdaten & Schnittdaten werden gespeichert.
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Schritt 3: Ausgabe der Druckdaten & Schnittdaten

1. Drucken der Druckdaten & Schnittdaten

Senden Sie die Druckdaten an den Drucker und drucken Sie die Druckdaten & Schnittdaten.

Vorgehensweise

1. Legen Sie das Material in den Drucker ein.

Wie Sie das Material in den Drucker einlegen, erfahren Sie in der Dokumentation des Druckers.

Wenn die Option fiir erweiterten/reduzierten Druck aktiviert ist, deaktivieren Sie sie. Vergewissern Sie sich,
dass Sie im MaBstab von 100% drucken.

2. Blenden Sie die Ebene mit den Schnittlinien aus.

Objects

Search

@ g G Page1 Layer2 Q

spalao &)

¥ Pagel Lo

Guides &, '
¥ Layer1

= T

¥ Master Page

Guides (all pages) & '
W  Desktop i l

» ¥ Layer 1(all pages) l

LT

| 3. Klicken Sie auf [File]>[Print].

v

d CorelDRAW 2020 (64-Bit) - C:\Users\pj
Edit View Layout Ob
P new. Ctrl+N
New from Template...

Open.. Ctrl+0

© N EY

Open from Corel Cloud...

Send To 3

Print Merge »

Print... Ctrl+P I |

Print Preview...

> 1)

t;‘= Document Properties...

(M) Exit Alt+F4

4. Uberpriifen Sie die Druckeinrichtung und klicken Sie auf [Print].
Es werden nur die Druckdaten gedruckt.
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2. Einlegen des gedruckten Materials

Legen Sie das von einem Drucker bedruckte Material in das Gerat ein.

Gewelltes Material kann nicht verwendet werden, da die Schnittmarken moglicherweise nicht lesbar sind. Wenn sich
das Material beim Bedrucken wellt, glatten Sie es, bevor Sie es in das Gerat einlegen.

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie den Ausgangspunkt fiir den Schneidevorgang () auf dem Material.

- L
4 ) [ ] [ )

2. Richten Sie das Material ein, indem Sie den Ausgangspunkt des Materials fiir den Schneidvorgang unten
links am Gerdt platzieren.

Wenn das Material in falscher Richtung eingelegt wird, kann das Gerat die Schnittmarken nicht lesen.

Ly}

3. Positionieren Sie die Pinch Roller.

Beachten Sie bei der Positionierung der Pinch Roller die folgenden Punkte:
« Positionieren Sie die Andruckrollen (@) an der AuBenseite der Werkzeugmarken ().

« Vergewissern Sie sich, dass die Pinch Roller (@) innerhalb des Bereichs der Kornmuster (®3)
eingestellt sind.
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4.

5.

O 0 0 0 0 0 0 0 00 0 0 0
)

O O
—/\72_J |/
/1 N\
-
[ e () s
I§ | SYERCENE | §Y
@ @
L 1 ) B

— Anmerkuné )

Legen Sie die Positionen der Schnittmarken manuell fest. Beachten Sie die folgenden Punkte, wenn Sie Materi-
al in anderen Formaten als A3, A4 oder B4 verwenden:

« Wenn Sie einen Pinch Roller innerhalb des Kornmusters ganz links verwenden, achten Sie darauf, vom linken
Ende des Kornmusters bis zur Schnittmarke mindestens 30 mm (W) Abstand zu lassen. Wenn der Abstand
weniger als 30 mm betragt, kann die Schnittmarke nicht gelesen werden.

R
LS
AAAAAA RN

Richten Sie die linke Kante des Materials so aus, dass sie ungefahr parallel zur Hilfslinie liegt (D).

Blick von oben auf das Gerdt

[T T T T T T ITTTITTTTITTITITTT I

MG |

I

Anheben des Ladehebels.
Das Material wird fixiert.
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6. Schalten Sie das Gerit ein.
7. Wihlen Sie als Materialart [BLATT].

8. Driicken Sie [ENTER].
Die schneidbare Breite und Lange werden angezeigt.

zu positionieren.

Q O (@) O °oooo00° IO O O O
°ooo0000°°
©0o0p00°

Die Schnittmarken konnen in den unten genannten Fallen nicht gelesen werden. Entnehmen Sie das Material
und legen Sie es neu ein.

o Der Abstand von den Schnittmarken zum Klingenschutz (@) betragt 15 mm oder mehr (®).
« Die linken und rechten Schnittmarken haben einen Winkel von 5 Grad oder mehr (®) zur Bewegungsrich-
tung des Schneidschlittens.

« Die linken und rechten Schnittmarken weichen um 20 mm oder mehr (®) in Richtung der Materialzufiihrung

9. Driicken Sie [A][¥], um das Material zu bewegen und die Schnittmarke (@) iiber dem Klingenschutz ()
ab.
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10. Driicken Sie auf [ 4 ][], um den Schneidschlitten so zu bewegen, dass die Spitze der Klinge iiber der
Mitte der unteren linken Schnittmarke liegt.

©000000
©0000000°
©00000°
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Schritt 4: Konfigurieren der Einstellung zur automatischen Ausrichtung

Positionieren Sie die Schnittmarken automatisch mit dem integrierten Sensor des Gerats.

Vorgehensweise

166

1.

Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

Driicken Sie [P ].

Driicken Sie [A] oder [ W], um "SENSOR MODUS" auszuwahlen.

Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Schritt 5: Daten zum Drucken & Schneiden an CutStudio senden

Vorgehensweise
I 1. Rufen Sie die Ebene mit den Schnittlinien in CorelDRAW auf und wihlen Sie sie aus.

2. Wihlen Sie in der Palette [Roland CutStudio] die Option [Output Current Layer] aus und klicken Sie dann
auf [Update].
Vergewissern Sie sich, dass die auszugebende Schnittlinie im Vorschaubildschirm angezeigt wird.

Roland CutStudio

X
Mode: [T é Eﬂ

Status: Unknown
Media:
Force:
Speed:
Offset:

al 2] ol 4] 2l
|| Output Current Layer jl J
=
Rotate: |T ﬂ ﬂ ﬂ Mirror: |T ﬂ ﬂ
Preview: Update | |+ Auto Update

O

3. Klicken Sie auf ﬂ

CutStudio wird gestartet und die Schnittliniendaten werden an CutStudio gesendet.
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Schritt 6: Einstellen der Schnittbedingungen

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

1Y New.. Ctrl+N
_ﬁ Open... Ctrl+0O

B Save Ctrl+5S
[ Save As...

El Import...

Scanner

T Cutting.. Ctrl+P

Cutting Preview

| W 5 ¢ |

g Print Undo Redo Cut

Cutting Setup...

2. Waibhlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

Cut Setting

—Printer

Marne(M)

Status:
Type:
Port:

Comment;

Froperty...

kMedia Size

+ |
1A Whicith (W) I mm
LengthiL): I mm

Change...

I 3. Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

A : Ii
1A Wyidth (W) FTIFT
Lengthil}: | mm Change...

Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat, und [Width] und [Length] un-
ter [Cutting Area] werden aktualisiert.

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

Klicken Sie auf [OK].
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|

—

Wt | Get from hMachine |

Unit -
@ Millimeters

O Ihehes

Rotate

(@ Oft
(iondes

B Roland Abot...

Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

6. Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-
ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':| gf

Cutting speed: a0 crmjsec

Blade offset; 0.25 mm Getfrom Machine

7. Klicken Sie auf [OK].
Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

Anmerkung )

Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses
Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.

@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
_H_ ‘L Width o omm
. Length : c P
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2 3%

<

Print the active document
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Schritt 7: Schneiden

Senden Sie die Druckdaten & Schnittdaten an das Gerat und beginnen Sie mit dem Schneiden.

/\ WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie in CutStudio auf EEJ

Das Fenster [Cut Jwird angezeigt.

#% Untitled - CutStudio
File Edit View Format Object Help

Ht 0 & |B|E S

MNew Open Save Import Cutting | Print Undo

2. Klicken Sie auf [OK].

Die Druckdaten & Schnittdaten werden an das Gerat gesendet. Wenn das Gerat die Druckdaten &
Schnittdaten empfangt, liest es automatisch die Schnittmarken mithilfe eines Sensors und beginnt
dann mit dem Schneiden.

Cut X
Printer —
Name: Roland OG GS2-24
Status: Ready
Port USB007
[~ Select Cut Color >
] K
B
<<
Overlap Cuting: | Machine seflings -
Quality: Maching sefings -
Cuting Conditions
Perforated Cutting Conditions.
Perforation length: 20 mm @)
Paroration force: 50 gt
Half-cut length: 20 mm
Half-cutforee: 1 af o r .
~ A1l
Lom | e oo [ [5] k

— Anmerkuné ),

Wenn der Sensor die Schnittmarken nicht lesen kann, wird der unten abgebildete Bildschirm angezeigt.
Wenn der folgende Bildschirm angezeigt wird, lesen Sie unter Schnittmarken werden nicht erkannt(P.
299) nach, um den Fehler zu beheben.

Wenn das Problem dadurch nicht behoben wird, wechseln Sie in den Werkzeugmodus und fiihren Sie dann die
Ausrichtung durch.

© P. 180Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus
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I 3. Entfernen Sie das geschnittene Material.

SIEHE AUCH

P. 175 Entfernen des Materials
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Entnehmen/Abschneiden von Material.......ooceeeiiiiiniiiiiiniiiieiiiieieieeeeeneenneanes 175
Entfernen des Materials ....oeeueieieieiiiiiiiiiiiiiiiieiieiieeiieeeeneeeeneeeaneaannns 175
Abschneiden vON Material.....o.eeeerriiirrtiiiiiitiiieitiiierteeeeneeeeenneeneenneanens 177

Ausgabe anhalten und abbrechen........oeeeiiiiiiiiiii e eaees 178
Anhalten der AUSGabe .......cieuiiuiitiiiii i e 178
Abbrechen der AUSGabe .....ciuiiiiitiiei i ieier e e eeeneeeeeneeeneanneanens 178
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Nach der Ausgabe nehmen Sie das Material aus dem Gerat oder schneiden es ab.

Entfernen des Materials

Entfernen Sie das Material, wenn das Schneiden beendet ist.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

HIKSETIHER (s

o

2. Driicken Sie [ENTER].
Der Schneidschlitten kehrt in die Ausgangsposition zuriick.

~ A\ANy

3. Senken Sie den Ladehebel.

Wenden Sie beim Bewegen des Ladehebels keine libermaBige Kraft an.
Andernfalls kann er beschadigt werden.

I 4. Entfernen Sie das Material.
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Abschneiden von Material

Nach der Ausgabe schneiden Sie das Material nach Bedarf ab.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

I 2. Driicken Sie [A][¥], um das Material zuzufiihren, bis die Schnittlinie hinter der Klingenfiihrung (®) ist.

3. Schneiden Sie das Material mit einem Messer oder Ahnlichem entlang der Klingenfiihrung auf der Vorder-
seite des Gerats ab.
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Ausgabe anhalten und abbrechen

Anhalten der Ausgabe

Ein laufender Schneidevorgang kann angehalten und die angehaltene Schnittausgabe wieder aufgenommen
werden.

Anmerkung )

Dieser Vorgang kann die Schnittqualitat beeintrachtigen. Vermeiden Sie das Anhalten, wann immer moglich.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie [PAUSE], bevor der Druckvorgang abgeschlossen ist.
Die Schnittausgabe pausiert.

2. Driicken Sie erneut [PAUSE].
Der Druckvorgang wird fortgesetzt.

Abbrechen der Ausgabe

Flihren Sie den folgenden Vorgang aus, um die Schnittausgabe zu beenden, wahrend der Schnittvorgang
lauft.

Anmerkung )

Durch diesen Vorgang werden die Ausgabedaten geloscht, so dass die Schnittausgabe nicht wieder aufgenommen wer-
den kann.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie [PAUSE], bevor der Druckvorgang abgeschlossen ist.
Die Schnittausgabe pausiert.

2. Halten Sie [ENTER] eine Sekunde oder langer gedriickt.
Die Ausgabedaten werden geloscht. Starten Sie die Schnittausgabe erneut.
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Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus

Der Werkzeugmodus kann in den folgenden Situationen verwendet werden:
« Wenn es im Sensormodus nicht moglich ist, eine Ausrichtung durchzufiihren
» Wenn beim Drucken & Schneiden kein Materialtyp ausgewahlt wird

Anmerkung )

Es ist nicht moglich, den Werkzeugmodus zu verwenden, wenn nur 3 Schnittmarken verwendet werden.

Erforderliche Artikel

Ausrichtungswerkzeug Material, auf das Werkzeugmarken aufgedruckt sind (D)

Schritt 1: Ausrichtungsmethode einstellen (Werkzeugmodus)

Vorgehensweise

Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

6. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

‘ 3. Driicken Sie [P].
I
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Schritt 2: Schneiden nach der automatischen Ausrichtung

/N WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.

Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-
zungen fihren.

Vorgehensweise

1.  Wenn [File]>[Print&Cut] von CutStudio nicht ausgewihlt ist, wihlen Sie es aus.

¥ sample.cst - CutStudio
File | Edit View Format Object Help
New.. Ctrl+N = | D
+ Open.. cir+0 P9 Print Undo
B save Curl+s
I: Save As...
I::- Import..
Scanner »
] cutting.. Cirl+P
Cutting Preview
Cutting Setup...
Print & Cut
— e

2. Senden Sie Schnittdaten.
Am Display erscheint folgende Meldung.

Das Ausrichtungswerkzeug kann auf die gleiche Weise wie der Klingenhalter installiert werden.

ooooooo

4. Driicken Sie [ENTER].

| 3. Entfernen Sie den Klingenhalter und installieren Sie das Ausrichtungswerkzeug.
I Am Display erscheint folgende Meldung.

Andere Schneidevorgiange 181



Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus

5. Driicken Sie [A][W][4][ P ] und richten Sie die Spitze des Ausrichtungswerkzeugs an Werkzeugmarke 1
aus.

Driicken Sie mit dem Finger leicht von oben auf das Ausrichtungswerkzeug und priifen Sie, ob die
Spitze des Ausrichtungswerkzeugs die Werkzeugmarke Uberragt.

J. .L \
SE
S ==
® - L
S

Das Werkzeug wird in die Nahe der unteren rechten Schnittmarke bewegt, woraufhin der unten ab-
gebildete Bildschirm angezeigt wird.

7. Driicken Sie [A][W][€4][»] und richten Sie die Spitze des Ausrichtungswerkzeugs an Werkzeugmarke 2
aus.

Um die Ausrichtung erneut durchzufiihren: Driicken Sie wahrend der Einrichtung [MENU], um zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren, und fiihren Sie den Vorgang erneut durch.

. /e
| 6. Driicken Sie [ENTER].

8. Driicken Sie [ENTER].

Das Werkzeug wird in die Nahe der oberen linken Schnittmarke bewegt, woraufhin der unten abge-
bildete Bildschirm angezeigt wird.

I 9. Richten Sie die Werkzeugmarken 3 und 4 auf die gleiche Weise aus.
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Werkzeugmarke 3 Werkzeugmarke 4

| L a L
" [ ] [ 3)

)

10. Nach dem Ausrichten der Werkzeugmarke 4 driicken Sie [ENTER].
Am Display erscheint folgende Meldung.

o

12. Driicken Sie [ENTER].

13. Driicken Sie [ENTER], wenn die folgende Anzeige erscheint.
Der Schneidevorgang beginnt.

11. Entfernen Sie das Ausrichtungswerkzeug und setzen Sie den Klingenhalter ein.
‘

I 14. Entfernen Sie das geschnittene Material.

SIEHE AUCH

P. 43 Klingenhalter einbauen
P. 175 Entfernen des Materials
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Drucken & Schneiden im manuellen Modus

Wenn Sie den manuellen Modus verwenden, konnen Sie Drucken & Schneiden, ohne CutStudio, Adobe Il-
lustrator oder CorelDRAW verwenden zu missen.

Uberpriifen Sie vorher das kompatible Material und den zu verwendenden Drucker.

Zu verwendender Drucker

Laser- oder Tintenstrahldrucker mit einer Auflosung von 720 dpi oder mehr

SIEHE AUCH

P. 15 Bedingungen fur nutzbare Materialien

Schritt 1: Werkzeugmarken-Daten manuell erstellen

Werkzeugmarken-Daten werden mit einer anderen Software als CutStudio, Adobe Illustrator oder CorelD-
RAW erstellt.

Wenn Sie eine Anwendungssoftware zum Hinzufiigen von Werkzeugmarken zu einer Zeichnung verwenden,
mussen Sie bei der Festlegung der Position den fiir das Schneiden erforderlichen Rand beriicksichtigen.

In diesem Abschnitt wird anhand von Beispieldaten beschrieben, wie Sie manuell Werkzeugmarken-Daten
erstellen konnen.

Beispieldaten:

»oample.bmp“ im CutStudio-Installationsordner (normalerweise im Ordner [Program Files (x86)]>[Cut-
Studio] auf Laufwerk C)

Vorgehensweise

1. Zeichnen Sie Werkzeugmarken an.
Es gibt keine genauen Vorgaben, wie Werkzeugmarken aussehen sollten. Die Verwendung von For-
men mit Ecken, wie in der Abbildung unten gezeigt, erleichtert jedoch die Ausrichtung.

Der Ausgangspunkt fur den Schnitt befindet sich unten links. Die Werkzeugmarke des Ausgangs-
punkts sollte von den anderen Werkzeugmarken unterscheidbar sein.

2. Legen Sie die Riander fest.

Bei der Verwendung von Material mit groBer Zufiihrmenge (langes Material) wird empfohlen, die
folgenden Rander einzustellen: ca. 25 mm () jeweils links und rechts, ca. 20 mm (@) oben in
Materialzufiihrrichtung und ca. 50 mm (®) hinten in Zuflihrrichtung.
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(R e

4. Notieren Sie sich die Versatzwerte.

Uberpriifen Sie den Ausgangspunkt der Software (X und Y beide 0) und notieren Sie sich den Ab-
stand zwischen diesem Ausgangspunkt () und der unteren linken Werkzeugmarke (W, L).

!
S BN
1

@
\
=]

5. Platzieren Sie die Zeichnung innerhalb des durch die Werkzeugmarken festgelegten Schneidebereichs.
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S

SIEHE AUCH

P. 345 Rander und Abstand zwischen Schnittmarken
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Schritt 2: Ausgabe der Druckdaten & Schnittdaten

1. Drucken der Druckdaten & Schnittdaten

Vorgehensweise

1. Legen Sie das Schnittmaterial in den Drucker ein.
Wie Sie das Material in den Drucker einlegen, erfahren Sie in der Dokumentation des Druckers.

OO 0O

Wenn die Option fiir erweiterten/reduzierten Druck aktiviert ist, deaktivieren Sie sie. Vergewissern Sie sich,
dass Sie im MaBstab von 100% drucken.

I 2. Drucken Sie die Daten zum Drucken & Schneiden.
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2. Einlegen des gedruckten Materials

Legen Sie das von einem Drucker bedruckte Material in das Gerat ein.

Das Material wellt sich manchmal, wenn es vom Drucker bedruckt wird. Glatten Sie gewelltes Material, bevor Sie es in
das Gerat einlegen.

Vorgehensweise

1. Uberpriifen Sie den Ausgangspunkt (D) fiir das Schneiden des Materials.

s D \ B -
1 I\&

2. Legen Sie den Ausgangspunkt fiir das Schneiden auf die linke untere Ecke des Materials fest und legen Sie
das Material in das Gerat ein.

Wenn das Material in der falschen Richtung eingelegt wird, werden die in Schritt 1, Vorgehensweise 3 und 4
angegebenen Werte ungiiltig und das Schneiden kann nicht korrekt durchgefiihrt werden.

T UL

= A

3. Positionieren Sie die Andruckrollen.

Beachten Sie bei der Positionierung der Andruckrollen die folgenden Punkte:
« Positionieren Sie die Andruckrollen (@) an der AuBenseite der Werkzeugmarken (Q).

« Vergewissern Sie sich, dass eine Andruckrolle (®) innerhalb des Bereichs des Kornmusters (®)
eingestellt ist.
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O 0 0 0 0 0 0 0 00 0 0 o0
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Blick von oben auf das Gerdt

[T T T T T T ITTTITTTTITTITITTT I

TG |

5.

6. Schalten Sie das Gerit ein.
7. Waibhlen Sie als Materialart [BLATT].

8. Driicken Sie [ENTER].
Die schneidbare Breite und Lange werden angezeigt.

| 4. Richten Sie die linke Kante des Materials so aus, dass sie ungefahr parallel zur Hilfslinie liegt (D).
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9. Driicken Sie [A]['¥], um das Material zu bewegen und die Werkzeugmarke (@) iiber dem Klingenschutz
(@) zu positionieren.

) —

O O O O 2000000 O O O O
©0000000°
©o0o00000

Wenn eine der folgenden Situationen eintritt, entnehmen Sie das Material und legen Sie es neu ein.

« Der Abstand von den Werkzeugmarken zum Klingenschutz betragt 15 mm oder mehr

« Die rechten und linken Werkzeugmarken haben einen Winkel von 5 Grad oder mehr zur Bewegungsrichtung
des Schneidschlittens

« Sie weicht um 20 mm oder mehr in Richtung der Materialzufiihrung ab

©000000
©0000000°
©000000°

10. Driicken Sie auf [ 4][ ], um den Schneidschlitten so zu verschieben, dass die Spitze der Klinge iiber der
unteren linken Werkzeugmarke liegt.
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Schritt 3: Einstellen der Ausrichtungsmethode (manueller Modus)

1. Manuellen Modus auswahlen

Stellen Sie als Methode zum Ausrichten der Schnittmarken den manuellen Modus ein.

Vorgehensweise

Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

4. Driicken Sie [A][¥] und wihlen Sie "MANUELL" aus.

5. Driicken Sie [ENTER].

‘ 3. Driicken Sie [P].
|

6. Driicken Sie [D].
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2. Abstand zwischen den Werkzeugmarken eingeben

Geben Sie den Abstand, die Breite (W) und die Lange (L) ein, die Sie sich bei der manuellen Erstellung der
Werkzeugmarken notiert haben.
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Vorgehensweise

1. Press [P] three times to display the screen shown below.

N
il
V'S
L 14

4. Driicken Sie [¥], dann [ ], um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

ein.

‘ 3. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

6. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.
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SIEHE AUCH

+ P. 184 Werkzeugmarken-Daten manuell erstellen
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3. Versatzwerte eingeben

Geben Sie den Abstand, die Breite (W) und die Lange (L) der Versatzwerte ein, die Sie sich bei der manuel-
len Erstellung der Werkzeugmarken notiert haben.

4 L
R r
L1

v : :
“W"

Vorgehensweise

Driicken Sie [¥], dann [P ], um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

‘1
‘2.
‘3.
‘4.
‘5.
‘6
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SIEHE AUCH

P. 184 Werkzeugmarken-Daten manuell erstellen
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Schritt 4: Schneiden (manueller Modus)

/N WARNUNG

Beriihren Sie niemals den Schneidschlitten, wahrend der Druckvorgang lauft.
Der Schneidschlitten bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Das Beriihren des beweglichen Schlittens kann zu Verlet-

zungen fihren.
Vorgehensweise

1. Driicken Sie [ 4], dann [¥], um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

Wahlen Sie fiir drei Werkzeugmarken "3-PUNKT START" aus.

2. Driicken Sie [ENTER].
Am Display erscheint folgende Meldung.

Das Ausrichtungswerkzeug kann auf die gleiche Weise wie der Klingenhalter installiert werden.

oooooo

4. Driicken Sie [ENTER].
Am Display erscheint folgende Meldung.

5. Driicken Sie [A][ V][4 ][ P ] und richten Sie die Spitze des Ausrichtungswerkzeugs an Werkzeugmarke 1
aus.

Driicken Sie mit dem Finger leicht von oben auf das Ausrichtungswerkzeug und priifen Sie, ob die
Spitze des Ausrichtungswerkzeugs die Werkzeugmarke uUberragt.

| 3. Entfernen Sie den Klingenhalter und installieren Sie das Ausrichtungswerkzeug.
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6. Driicken Sie [ENTER].

Das Werkzeug wird in die Nahe der unteren rechten Werkzeugmarke bewegt, woraufhin der unten
abgebildete Bildschirm erscheint.

aus.

Anmerkung )

Um die Ausrichtung erneut durchzufiihren: Driicken Sie wahrend der Einrichtung [MENU], um zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren, und fiihren Sie den Vorgang erneut durch.

8. Driicken Sie [ENTER].

Das Werkzeug wird in die Nahe der oberen linken Werkzeugmarke bewegt, woraufhin der unten ab-
gebildete Bildschirm erscheint.

| 7. Driicken Sie [A][W][4][»] und richten Sie die Spitze des Ausrichtungswerkzeugs an Werkzeugmarke 2

9. Richten Sie die Werkzeugmarken 3 und 4 auf die gleiche Weise aus.
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10. Nach dem Ausrichten der Werkzeugmarke 4 driicken Sie [ENTER].
Am Display erscheint folgende Meldung.

o

12. Driicken Sie [ENTER].

13. Driicken Sie [ENTER], wenn die folgende Anzeige erscheint.

14.

Sobald das Gerat die Daten erhalt, beginnt es mit dem Schneiden.

‘ 11. Entfernen Sie das Ausrichtungswerkzeug und setzen Sie den Klingenhalter ein.

I 15. Entfernen Sie das geschnittene Material.

SIEHE AUCH

P. 175 Entfernen des Materials

P. 43 Klingenhalter einbauen
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Schnittbedingungen

Allgemeine Richtlinien fiir die Schnittbedingungen

Die drei Schnittbedingungen sind die Klingenkraft, die Schnittgeschwindigkeit und der Versatz der Klingen-
spitze.

Nachstehend finden Sie allgemeine Richtlinien fiir die Schnittbedingungen und die Nutzungsdauer der Klin-
ge bei verschiedenen Kombinationen von Materialien und Klingen.

Beachten Sie, dass die Einhaltung der unten aufgefiihrten Bedingungen allein kein optimales Schneiden ga-
rantiert. Flihren Sie vor dem Schneiden unbedingt einen Schnittest mit einer fiir das Material geeigneten
Klinge durch.

Jede Klinge ist jeweils fiir bestimmte Materialien geeignet. Das Schneiden von Materialien, fiir die nicht ausdriicklich
eine Eignung angegeben ist, kann zum Bruch der Klinge fihren.

Schnittge- Versatz der Klin- Nutzungsdauer
Klinge Material Klingenkraft (gf) | schwindigkeit z ! (m)*2
1 genspitze (mm)
(cm/s)

ZEC-U5032 Allgemeine Vinylschilder 30 bis 100 20 oder weniger 0,25 4,000
Allgemeine Vinylschilder 40 bis 100 20 oder weniger 4,000

ZEC-U5025 0,25
Fluoreszierendes Vinyl 120 bis 200 10 oder weniger 2,500

*1  Je hoher die Schnittgeschwindigkeit ist, desto schlechter ist die Bildqualitat. Stellen Sie die Geschwindigkeit entsprechend der
gewiinschten Bildqualitat ein.

*2  Die Nutzungsdauer ist ein allgemeiner Richtwert, bei dem zugrunde gelegt wird, dass immer dieselbe Art von Material ge-
schnitten wurde.

N\

Anmerkun

Wenn ungeschnittene Bereiche verbleiben, obwohl die Klingenkraft auf einen Wert erhoht wurde, der um 50 bis 60 gf
hoher ist als die in der Tabelle angegebenen Werte, tauschen Sie die Klinge aus.

SIEHE AUCH

* P. 45 Testschneiden durchfihren
+ P. 203 Anpassen der Schnitteinstellung
+ P. 289 Austausch der Klinge
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Anpassen der Schnitteinstellung

Flihren Sie einen Schnitttest durch, bevor Sie die Schnitteinstellung anpassen. Passen Sie die Schnittbedin-
gung erst an, nachdem Sie das Ergebnis des Schnitttests Uberprift haben. Sie konnen die Klingenkraft, die
Schnittgeschwindigkeit und den Versatz der Klingenspitze uiber das Fenster [Print Setting] des Druckertrei-
bers (oder CutStudio/VersaWorks) andern.

SIEHE AUCH

P. 45 Testschneiden durchfiuihren

Einstellen der Einschneidhohe

Wenn Sie eine genaue und feine Einstellung der Einschneidhohe vornehmen mochten, z.B. beim Schneiden
von Material mit dinnem Tragerpapier, konnen Sie gute Ergebnisse erzielen, indem Sie die Klingenverlan-
gerung anpassen. Drehen Sie den Kappenabschnitt des Klingenhalters, um die Hohe der Klingenverlange-
rung einzustellen.

Die Hohe der Klingenverlangerung (®) betragt mindestens 0 mm (@) und hochstens 2,5 mm (®). Eine An-
passung um 0,5 mm kann durch Drehen der Kappe um eine volle Umdrehung erfolgen.

@ @

1] e

-®

Stellen Sie die Hohe der Klingenverlangerung () so ein, dass sie der Summe aus der Dicke des Materialab-
schnitts (@) und der halben (@) Dicke des Tragerpapiers (®) entspricht.

Anmerkung )

Wenn Sie perforierte Linien in Material ohne Tragerpapier schneiden: Stellen Sie die Hohe der Klingenverlangerung (®)
so ein, dass sich die Klinge beim Durchstechen des Materials (@) leicht verlangert. Wenn Sie die Klinge zu weit heraus-
driicken, werden Klinge und Klingenschutz beschadigt und der VerschleiB beschleunigt, also seien Sie vorsichtig.
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Einstellen der Klingenkraft

Wenn sich das Motiv ablost oder das Tragerpapier ebenfalls mit dem Material geschnitten wird, andern Sie
die Klingenstarke.

Vorgehensweise

1. Vergewissern Sie sich, dass sich der Schieberegler PEN FORCE [PEN FORCE] in der Mittelstellung befindet
(auf der Skala auf ,,0“).

—1
©0o0 AR R AP
OQO I-
o)
O O QO
O/’k PEN FORCE

Driicken Sie [FORCE].

Die aktuelle Klingenkraft wird angezeigt.

i a
v

Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Anmerkung )
« Werkseitige Standardeinstellung: 50 gf

| 2.
I 3. Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwihlen.
4.
« Einstellbereich: 30 bis 500 gf (kann in Schritten von 10 gf geandert werden)

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien fur die Schnittbedingungen

Feinabstimmung der Klingenkraft
Nachdem Sie die Klingenkraft tiber das Menu "ANDRUCK" eingestellt haben, konnen Sie die Klingenkraft mit
dem Schieberegler PEN FORCE weiter optimieren. "ANDRUCK"Flihren Sie diesen Vorgang aus, wenn Sie die

Klingenkraft im Vergleich zu der im Menu vorgenommene Einstellung geringfiigig erhohen oder verringern
mochten.

Vorgehensweise

I 1. Stellen Sie die Klingenkraft mit dem Schieberegler PEN FORCE ein.
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« Einstellbarer Bereich: +ca. 30 gf

Der hier eingestellte Wert ist nur ein grober Richtwert. Die Genauigkeit dieses Wertes ist nicht garantiert.
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Einstellen der Schnittgeschwindigkeit

Stellen Sie die Schnittgeschwindigkeit ein.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, gehen Sie wie folgt vor, um zum Display zu gelangen.
1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2. Driicken Sie [V¥].

2. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie [P].

5. Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwihlen.

6. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

7. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

« Einstellbereich: 1 bis 85 cm/s (1-cm/s-Schritte)

‘ 3. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

Anmerkung )
« Werkseitige Standardeinstellung: 20 cm/s

SIEHE AUCH

+ P. 202 Allgemeine Richtlinien fur die Schnittbedingungen
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Einstellen des Klingenspitzenversatzes

Mit dieser Einstellung konnen Sie den Versatz fiir die Spitze der Klinge festlegen. Geben Sie den aufgeliste-
ten Versatzwert fur die Klinge ein. Wenn Sie die mitgelieferte Klinge verwenden, konnen Sie mit den werk-
seitigen Standardeinstellungen schneiden.

Anmerkung )

Passen Sie den Versatzwert an, wenn der Anfang eines Schnitts von der vorgesehenen Position abweicht oder die Ecken
einer Form nicht sauber sind.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, gehen Sie wie folgt vor, um zum Display zu gelangen.
1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2. Driicken Sie [V¥].

2. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie [P].

5. Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwihlen.

6. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

7. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

« Einstellbereich: 0,000 bis 1,000 mm (in Schritten von 0,025 mm)

‘ 3. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

Anmerkung )
« Werkseitige Standardeinstellung: 0,250 mm

SIEHE AUCH
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P. 202 Allgemeine Richtlinien flir die Schnittbedingungen
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Einstellen der Ausrichtung der Schnittkoordinaten

Drehen Sie die Schnittkoordinaten und entscheiden Sie, in welche Richtung das Material geschnitten wer-
den soll.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, gehen Sie wie folgt vor, um zum Display zu gelangen.
1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

o

2. Driicken Sie [V¥].

2. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie [P].

5. Driicken Sie [A] oder [¥], um eine Einstellung auszuwihlen.

H 4
J
"Odeg" Die Pfeile in den folgenden Abbildungen zeigen die positi- « Ausgangspunkt: Unten links
ven Richtungen der X- bzw. Y-Achse an. « Koordinatenachse:
Vertikale Richtung: Y-Achse
Q Horizontale Richtung: X-Achse

‘ 3. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.
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"90deg" Die Pfeile in den folgenden Abbildungen zeigen die positi- « Ausgangspunkt: Unten rechts
ven Richtungen der X- bzw. Y-Achse an. « Koordinatenachse:
Vertikale Richtung: X-Achse
[;“} Horizontale Richtung: Y-Achse
|
S 11 A - ?@ B
e Y |
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6. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

Anmerkung )

« Werkseitige Standardeinstellung: "0deg"

Sie konnen den Einstellwert auch durch mehrmaliges Driicken von MENU bestatigen, um zum fol
genden Display zu gelangen.

o Bei Einstellung auf "0deg”

« Bei Einstellung auf "90deg”

I 7. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien flir die Schnittbedingungen
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VergroBern des Schneidebereichs

Eine VergroBerung des Schneidebereichs ermaoglicht eine maximale Materialausnutzung.

Anmerkung )

Je nach dem zu schneidenden Motiv konnen die Andruckrollen uber die Oberseite der Schnittlinie laufen.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

— Anmerkuné ),

Wenn das Material eingelegt ist, gehen Sie wie folgt vor, um zum Display zu gelangen.
1. Dricken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2. Driicken Sie [¥].

2. Driicken Sie [P].

3. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

4. Driicken Sie [P].

« Der eingestellte Wert wird auf beide Enden des Schneidebereichs angewendet.

« Wenn "ERWEITERN" nach dem Einlegen des Materials eingestellt wird, weicht der auf dem Bedienfeld ange-
zeigte Wert "W" von der tatsachlichen Schnittbreite ab.

| 5. Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwahlen.
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Beispiel: Einstellung von 0 mm auf 10,0 mm

@200 mm
® 220 mm
® |10 mm

I 6. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

7. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

Anmerkung )
« Werkseitige Standardeinstellung: 0,0 mm
« Einstellbereich: 0,0 bis 10,0 mm

SIEHE AUCH

P. 39 Auswahl der Materialart
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213



Anpassen der Schnitteinstellung

Einstellen der Geschwindigkeit der Klinge beim Schneiden

Mit dieser Einstellung konnen Sie die Geschwindigkeit fur die Bewegung der Klinge zur nachsten Schneide-
position festlegen, wobei die Klinge wahrend des Schneidevorgangs vom Material abgehoben wird. Wenn
Sie Material schneiden, das diinner oder dicker als das Standardmaterial ist, kann es besser sein, die Ge-
schwindigkeit zu verringern, um Probleme wie das Anheben des Materials zu vermeiden.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, gehen Sie wie folgt vor, um zum Display zu gelangen.
1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2. Driicken Sie [V¥].

I 2. Driicken Sie [P].

3. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

I 4. Driicken Sie [P].

5. Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwihlen.

Wenn "AUTO" eingestellt ist, bewegt sie sich mit der unter "GESCHW" eingestellten Geschwindig-
keit. Die Erhohung von "UPSPEED" verkiirzt die Schnittzeit.

I 6. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

7. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

Anmerkung )
« Werkseitige Standardeinstellung: "AUTO"
« Einstellbereich: 10 bis 85 cm/s (in Schritten von 5 cm/s), "AUTO"

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien flr die Schnittbedingungen
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Glattes Schneiden von Bogen und anderen Kurven (Glatten)

Sie konnen die Kurven in den an das Gerat gesendeten Schnittdaten so einstellen, dass sie glatt sind. Stel-
len Sie den Hebel zur Hohenverstellung normalerweise auf "AN". Wenn die Eckschnitte beim Schneiden von
kleinem Text oder komplizierten Formen zu rund sind, stellen Sie die Einstellung auf "AUS". Wir empfehlen
Ihnen, den Hebel auch auf "AUS" zu stellen, wenn Sie die Produktivitat erhohen missen und Qualitat keine
Rolle spielt.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, dricken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

4. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

5. Driicken Sie [P].

6. Driicken Sie [A] oder [¥], um "AN" oder "AUS" auszuwihlen.

7. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

8. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

Anmerkung )

« Werkseitige Standardeinstellung: "AN"

I 3. Driicken Sie [P].
|
|
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Anpassen der Schnitteinstellung

Wiederholtes Schneiden an der gleichen Stelle (Uberlappen)

Der Schnitt wird mehrmals an derselben Stelle mit denselben Schnittdaten wiederholt. Verwenden Sie die-
se Einstellung fur Materialien, die nicht in einem einzigen Arbeitsgang durchgeschnitten werden konnen,

z. B. dicke Materialien.

Vorgehensweise

1.

| 7

8.

216

Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, dricken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

Driicken Sie [P ].

Driicken Sie [A][V¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

Driicken Sie [P ].

Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwahlen.

— Anmerkuné )

spricht.

Zusatzlich zum normalen Schnitt wird eine Anzahl von Schnitten durchgefiihrt, die dem eingestellten Wert ent-

Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

Anmerkung )

-
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Anpassen der Schnitteinstellung

I ‘ « Einstellbereich: "AUS", 1 bis 10

SIEHE AUCH

P. 81 Schneiden
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Anpassen der Schnitteinstellung

Ecken sauber schneiden (Uberschnitt)

Diese Funktion schneidet zusatzliches Material am Anfang und am Ende einer Schnittlinie ab. Sie ist nitz-
lich, wenn Sie besonders scharfe Kanten erzeugen wollen, zum Beispiel beim Schneiden dickerer Materiali-
en. Beim Schneiden kleiner Zeichen oder komplexer Formen wird diese Funktion normalerweise auf "AUS"
eingestellt, um das Schneiden notwendiger Teile des Materials zu vermeiden.

"AN" "AUS"

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—(__Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

3. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

5. Driicken Sie [P].

‘2.
1
1
1

6. Driicken Sie [A] oder [¥], um "AN" oder "AUS" auszuwihlen.
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I 7. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

Anmerkung )

8. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
« Werkseitige Standardeinstellung: "AUS"
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden
und korrigieren

Verwenden von diinnerem oder harterem Material als tiblich

Schalten Sie den Ansaugventilator ein, um das Material wahrend des Schneidens zu fixieren, damit es sich
nicht hebt und nicht verrutscht. Normalerweise verwenden Sie "AUTO" unverandert. Bei Verwendung von
dinnen und/oder nicht festen Materialien sollte die Luftmenge des Ansaugventilators jedoch verringert
werden.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, dricken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

3. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

5. Driicken Sie [P].

6. Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwihlen.

Verwenden Sie eine geringere Luftmenge, wenn Sie diinnes Material verwenden.

2.
OTHERS }
1
1
1

7. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

8. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

Anmerkun
« Werkseitige Standardeinstellung: "AUTO"
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden und korrigieren

‘ « Einstellbereich: 1 bis 5, "AUTO"
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden und korrigieren

Verhindern von Fehlausrichtung beim Schneiden

Das Material wird vor und wahrend des Schneidens automatisch zugefiihrt, um eine falsche Ausrichtung der
Schneidepositionen zu vermeiden. Wenn diese Funktion auf "AN" eingestellt ist, wird das Material automa-
tisch um 1 m nach vorn bewegt, sobald der Computer Schnittdaten sendet (je nach den Daten kann das
Material um 1 m oder mehr bewegt werden). Dann wird mit dem Schneiden begonnen.

Anmerkung )

Wenn bereits Material mit der Funktion "BEREICH" ausgegeben wurde, wird das Material nicht automatisch nochmal Gber
die bereits ausgegebene Lange ausgegeben. Das gilt auch dann, wenn "VORSCHUB" auf "AN" eingestellt ist.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2.
- = >
|
|
|

3. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

5. Driicken Sie [P].

6. Driicken Sie [A] oder [¥], um "AN" oder "AUS" auszuwihlen.

7. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

8. Wenn "AN" ausgewihlt ist: Stellen Sie die Geschwindigkeit fiir die Materialzufiihrung ein.

(1) Driicken Sie [ ] zweimal, um zum unten angezeigten Display zu gelangen.
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden und korrigieren

9.

(2) Driicken Sie [P].
(3) Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwahlen.

(4) Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

Anmerkung )

« Werkseitige Standardeinstellung: "AUS"
« Einstellbereich: "AN" (1 bis 10 cm/s), "AUS"

Optimieren der Schnittqualitét
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden und korrigieren

Anpassen der Schnittposition

Wenn die Druckposition und die Schnittposition wie in der folgenden Abbildung gezeigt versetzt sind, kon-
nen Sie das Problem korrigieren, indem Sie entweder die Druckposition oder die Schnittposition anpassen.
Dieses Beispiel zeigt die Vorgehensweise beim Anpassen der Schnittposition.

(D: Vorgesehene Schnittlinie
(2: Tatsachliche Schnittlinie

Vorgehensweise
I 1. Uberpriifen Sie, ob das Material eingelegt ist.

2. Uberpriifen Sie die Korrekturwerte anhand des Schnittstatus.

"CROP-L" gibt die Vorschubrichtung des Materials an und "CROP-W" die Bewegungsrichtung des
Schneidschlittens.

Beispiel: So verschieben Sie die Schnittlinie um 0,5 mm nach rechts (D) und 0,7 mm nach oben (®)

o CROP-W: Einstellung auf +0,500
e CROP-L: Einstellung auf +0,700

3. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

I 4. Driicken Sie [¥], um zum folgenden Display zu gelangen.
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden und korrigieren

I 5. Driicken Sie [P].

6. Driicken Sie [A][¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

(2) Driicken Sie [A][W¥], um den Korrekturwert fiir CROP-L einzustellen.
(3) Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwdhlen.

(4) Driicken Sie "¥", dann "P", um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

(5) Driicken Sie [A][¥], um den Korrekturwert fiir CROP-W einzustellen.

(6) Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwdhlen.
8. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

9. Fiihren Sie den Schnitt erneut durch.

Wenn die Fehlausrichtung der Schnittlinie korrigiert ist, ist die Anpassung abgeschlossen. Falls eine
weitere Anpassung erforderlich ist, wiederholen Sie den Vorgang.

(_Anmerkung )

o Werkseitige Standardeinstellung:
"CROP-L": (Vorschubrichtung des Materials) 0,000
"CROP-W": (Bewegungsrichtung des Schneidschlittens) 0,000

7. Stellen Sie die Korrekturwerte fiir CROP-L und CROP-W ein.
(1) Driicken Sie [ ] zweimal, um zum unten angezeigten Display zu gelangen.
| o Einstellbereich: -25,000 mm bis +25,000 mm
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden und korrigieren

Anpassen der Druckposition

Wenn die Druckposition und die Schnittposition wie in der folgenden Abbildung gezeigt versetzt sind, kon-
nen Sie das Problem korrigieren, indem Sie entweder die Druckposition oder die Schnittposition anpassen.
Dieses Beispiel zeigt die Vorgehensweise zum Anpassen der Druckposition.

@: Vorgesehene Schnittlinie
®: Tatsachliche Schnittlinie

Vorgehensweise

1. Klicken Sie in CutStudio auf [File]>[Printing Setup].

ﬂ sample.cst - CutStudio

File | Edit View Format Object Help

MNew... Ctrl+N ! EamP 4') (" E:]
4 4 Open.. ci+o PG  Print Undo Redo Cut
E Save Ctrl+5S
|: Save As..
E:- Import...

Scanner »
T cutting.. Ctri+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

i [ <]

Print...

Printing Setup...

| Ml Mheme T mea
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2. Waibhlen Sie [Fine adjustment] aus und klicken Sie auf [Adjust].
Das Fenster [Crop Mark Adjustment] wird angezeigt.

3. Richten Sie die Position an einer Linie oder einem Punkt (@) in der Nihe des Ausgangspunkts (D) aus.

Passen Sie die Werte [BaseX] und [BaseY] so an, dass die Fehlausrichtung behoben wird, und kli-
cken Sie dann auf [OK].

« Wenn die Schneideposition nach links oder rechts von der Druckposition abweicht

Andern Sie den Wert [BaseX]. Wenn die Schneideposition gegeniiber der Druckposition nach
rechts versetzt ist, erhohen Sie den Wert; wenn sie gegeniiber der Druckposition nach links
versetzt ist, verringern Sie den Wert. In dem in der obigen Abbildung dargestellten Fall ist
[BaseX] zu erhohen.

« Wenn die Schneideposition nach oben oder unten von der Druckposition abweicht

Andern Sie den Wert [BaseY]. Wenn die Schneideposition gegeniiber der Druckposition nach
oben versetzt ist, erhohen Sie den Wert; wenn sie gegeniiber der Druckposition nach unten ver-
setzt ist, verringern Sie den Wert. In dem in der obigen Abbildung dargestellten Fall ist [BaseY]
zu erhohen.

Wenn die Druck- und die Schneideposition an einem vom Ausgangspunkt (D) weiter entfernten
Punkt abweichend voneinander ausgerichtet sind, wie in der folgenden Abbildung, und das
selbst nachdem die Positionen mit [BaseX] und [BaseY] angepasst wurden, ist das Material
moglicherweise gedehnt, zusammengedriickt oder verdreht und das ist der Grund, warum der
Abstand zwischen den gedruckten Schnittmarken von der Einstellung abweicht ([W], [L]). Fah-
ren Sie fort mit Schritt 4.

9 o

\ 4
9 0
Vel

O W

I 4. Legen Sie im Fenster [Crop Mark Adjustment] die Werte [W] und [L] fest und korrigieren Sie die Abwei-
chungen.
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Die Werte sind jedoch nur Richtwerte. Die optimalen Werte miissen durch Andern der Werte und
mehrmaliges Schneiden des Materials ermittelt werden.

Vergewissern Sie sich vor dem Einstellen, dass [BaseX] und [BaseY] an einer Linie oder einem Punkt in der Na-
he des Ausgangspunkts (D) ausgerichtet wurden. Wenn sie an einem weit entfernten Punkt ausgerichtet sind,
weicht das Anpassungsergebnis in Schritt 3 ab, sobald [W] und [L] festgelegt werden.

« Schnittlinien weichen von der Druckposition nach auBen ab

Dies kann daran liegen, dass der Abstand zwischen den gedruckten Schnittmarken langer ist als
der eingestellte Wert. Legen Sie in diesem Fall fur [W] und [L] groBere Werte als in den Ein-
stellungen fest, um die Position anzupassen.

® (]
@

» Schnittlinien weichen von der Druckposition nach innen ab

Dies kann daran liegen, dass der Abstand zwischen den gedruckten Schnittmarken kiirzer ist als
der eingestellte Wert. Legen Sie in diesem Fall fir [W] und [L] kleinere Werte als in den Ein-
stellungen fest, um die Position anzupassen.

@: Ausgangspunkt

Die im Fenster [Crop Mark Adjustment] eingegebenen Werte sind nur wirksam, wenn [Adjust] im Dialog-
feld [Printing Setup] ausgewahlt ist. Alle eingegebenen Werte werden geloscht, wenn [Fine adjustment]
deaktiviert wird oder wenn die Einstellungen [W] und [L] von [CROPMARK] geandert werden.

Anmerkung )
Wenn der Sensor die Schnittmarken nicht lesen kann, wird der unten abgebildete Bildschirm angezeigt.
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Fehlausrichtungen beim Schneiden vermeiden und korrigiere

n

Wenn der folgende Bildschirm angezeigt wird, lesen Sie unter Schnittmarken werden nicht erkannt(P.
299) nach, um den Fehler zu beheben.

Wenn das Problem dadurch nicht behoben wird, wechseln Sie in den Werkzeugmodus und fiihren Sie dann die
Ausrichtung durch.

© P. 180Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus
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IWiederhoItes Schneiden der gleichen Daten

"PLOT WIEDERH."

Die vom Computer empfangenen Daten konnen im Speicher des Gerats gespeichert werden und dann wie-
derholt zum Schneiden verwendet werden (erneutes Schneiden). Zum erneuten Schneiden verwenden Sie
"PLOT WIEDERH." im Anzeigemend.

» Alle Daten, die von dem Zeitpunkt, an dem die Maschine in den Einrichtungszustand versetzt wird, bis
zu dem Zeitpunkt, an dem der Einrichtungszustand aufgehoben wird, empfangen werden, werden ge-
speichert.

« Die Daten werden nicht geloscht, auch wenn der Einrichtungszustand aufgehoben wird.

» Wird der Einrichtungszustand aufgehoben und das Gerat anschlieBend wieder in den Einrichtungszu-
stand versetzt, werden alle gespeicherten Daten mit den neuen Daten, die vom Computer gesendet
werden, uberschrieben.

» Beim Ausschalten des Gerats werden alle Daten geloscht.

« Wenn die im Speicher des Gerats gespeicherten Daten 2 MB Uberschreiten, kann nicht erneut geschnit-
ten werden, bis die Daten geloscht sind. Wenn "PLOT WIEDERH." unter dieser Bedingung ausgefiihrt
wird, erscheint "SPEICHERUEBERL.". Wenn keine Daten im Speicher des Gerats gespeichert sind, wird
"KEINE DATEN" angezeigt, wenn "PLOT WIEDERH." im Menu gewahlt wird.

Schritt 1: Vorbereiten der Daten fiir das erneute Schneiden

Loschen Sie alle im Speicher des Gerats verbliebenen Daten und senden Sie anschlieBend neue Daten, da-
mit nur die erforderlichen Daten im Speicher des Gerats gespeichert werden.

Vorgehensweise
I 1. Uberpriifen Sie, ob das Material eingelegt ist.

2. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

Wenn "KEINE DATEN" angezeigt wird, fahren Sie fort mit Schritt 6.

‘ 4. Driicken Sie [P].
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Wiederholtes Schneiden der gleichen Daten

6. Driicken Sie [ENTER].
Die Daten werden geloscht.

I 7. Senden Sie Daten vom Computer.
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Wiederholtes Schneiden der gleichen Daten

Schritt 2: Erneutes Schneiden

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

4. Driicken Sie [ENTER].

Auf dem Display erscheint wieder die unten abgebildete Anzeige, und der im Speicher gespeicherte
Schnitt wird ausgefiihrt.

‘ 3. Driicken Sie [P].
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Speichern von haufig verwendeten Schnittbedin-
gungen

Speichern der Schnittbedingungen

Um die Zeit zu sparen, die fir das Einrichten der Schnittbedingungen bei jedem Materialwechsel aufgew-
endet werden muss, konnen Sie die Schnittbedingungen fiir haufig verwendete Materialien im Speicher ab-
legen. Wenn Sie das nachste Mal dasselbe Material verwenden, konnen Sie die Einstellungen auf die fur das
Material geeigneten andern, indem Sie einfach den gespeicherten Speicher laden.

Acht Einstellungssatze kénnen in den Speicherpldtzen USER 1 bis USER 8 gespeichert werden. Das Uber-
schreiben eines Speichers loscht alle alten Schnittbedingungen, die dieser enthalt.

Vorgehensweise

Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

Das Display zeigt die Werte der Meniis "ANDRUCK", "GESCHW" und "OFFSET" von links an.

4. Driicken Sie [A][¥], um die Speichernummer auszuwihlen, in der Sie die Schnittbedingungen speichern
mochten.

5. Driicken Sie [ENTER].
Am Display erscheint folgende Meldung.

‘2.
[

6. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Speichern von haufig verwendeten Schnittbedingungen

Anmerkung )

UPSPEED (die Geschwindigkeit, mit der sich die Klinge bewegt, wenn sie nicht schneidet) und die Schnittquali-
tat werden ebenfalls gespeichert, obwohl sie nicht auf dem Display angezeigt werden.
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Speichern von haufig verwendeten Schnittbedingungen

Laden der Schnittbedingungen

Wahlen Sie einen gespeicherten Speicher aus und wenden Sie diesen auf das Bedienfeld an.

Sie konnen einen Speicher von USER 1 bis USER 8 auswahlen. Beachten Sie, dass beim Laden von Schnittbe-
dingungen aus dem Speicher alle nicht gespeicherten Schnittbedingungen geloscht werden.

Vorgehensweise

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

4. Driicken Sie [A][¥], um die Speichernummer auszuwihlen, die Sie laden méchten.

| 1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.
I 5. Driicken Sie [ENTER], um den Vorgang auszufiihren.

6. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Spateres Abtrennen des Schnittbereichs

Der Perforationsschnitt kann zum Schneiden von Material ohne Tragerpapier oder zum Anbringen von Knick-
falten auf den Schnittdaten verwendet werden.

Der Schnittbereich wird nach dem Schneiden abgetrennt, um Materialstau zu vermeiden.

SIEHE AUCH

P. 27 Einrichten des Materials

P. 41 Vorbereitungen fir die Schnittleistung
P. 57 Einstellen der Schnittbedingungen

P. 67 Festlegen der Druckbedingungen

Erstellen von Perforationsschnittdaten mit CutStudio

1. Perforationsschnittdaten erstellen

Legen Sie das Material vorher in das Gerat ein und bereiten Sie die Schnittausgabe vor.
© P. 27Einrichten des Materials
© P. 41Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

Vorgehensweise

1. Starten Sie CutStudio.
o Windows 11
a. Klicken Sie auf [Start].
b. Klicken Sie auf [Alle Apps]>[Roland CutStudio]>[CutStudio].
* Windows 10
Klicken Sie im Mendi [Start] auf [ Roland CutStudio]>[CutStudio].
» Windows 8.1

Klicken Sie unten links im Bildschirm [Start] auf , um den Bildschirm [Anwendungen] anzu-
zeigen. Klicken Sie auf -}

CutStudio wird gestartet.

I 2. Erstellen Sie eine Form.
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238

In diesem Beispiel werden Sie das in der folgenden Abbildung gezeigte Motiv erstellen.

i W 3 %000

r=1

-—a

Klicken Sie auf £ -,

Der Perforationsschnitt wird eingestellt und das Objekt wird rot angezeigt.

@EEEE}C}

—( Anmerkung )

Klicken Sie auf [File]>[Preference], um das Fenster [Preference] anzuzeigen. Hier konnen Sie die Farbe und
Darstellung der perforierten Linien einstellen.

—( Anmerkung )

Um die Einstellung fiir perforierte Linien zu deaktivieren: Verwenden Sie k , um die Form auszuwahlen, fir

die Sie den Perforationsschnitt deaktivieren mochten, und klicken Sie dann auf L1, Sobald die Einstellung fir
perforierte Linien deaktiviert ist, wird die Schnittlinie wieder schwarz angezeigt.
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2. Einstellen der Bedingungen fiir das perforierte Schneiden

Vorgehensweise

1.

I 3.

Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

| File

#2 Untitled - CutStudio

Edit View Format Object Help

=
Jet

&
[

MNew... Ctri+N
Open... Ctrl+0O
Save Ctrl+5
Save As...

Import...

Scanner

Cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

= I R

g Print Undo Redo Cut

Cutting Setup...

Widhlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

— Printer
MName(M)

Cut Setting

Status:
Type:
Part:

Comment:

Froperty...

Media Size

Widlth(W):

Length(L):

o
-—

mim

Change...

Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

I:-ﬂ:_ - Width(W): I il
Ii

Length(L):

mm Change...

4. Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat und aktualisieren Sie [Width]
und [Length] unter [Cutting Area].

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

| 5. Kiicken Sie auf [OK].
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@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

6. Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-
ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':| gf
Cutting speed: a0 crmjsec
Elade offset; 0.25 i Get fram kMachine

7. Deaktivieren Sie das Kontrollkistchen [Use perforated cutting conditions of machine].

Dies ermoglicht die Eingabe von Werten fiir [Perforated Cutting].
Perforated Cutting Conditions

II_ Use perforated cutting conditions of mau:hinel

Ferforation length: |2':I i

Ferforation force: |5E|7 of

Half-cut length: 2l i Getfrom Machine |
Half-cut force: |17 of

(8]:4 | Cancel |
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8. Stellen Sie [Perforation length], [Perforation Force], [Half-cut length] und [Half-cut Force] unter [Perfo-

rated Cutting] ein.

e (D: Perforationslange
Lange des aus dem Material geschnittenen Teils

e (@: Halbschnittlange
Lange des nicht aus dem Material geschnittenen Teils mit unterdriickter Klingenkraft

Stellen Sie die Perforationskraft oder die Halbschnittkraft je nach Materialart ein.

[Perforation length] > [Half-cut [Perforation length] = [Half-cut [Perforation length] < [Half-cut
length] length] length]
- - e ® ® o

-~ N ;0 N . .
/ \ ‘ .
I \ / \ :' s
| } [ \ . .
. .
\ / \ ! . ;
AN / \ / ' .
\\_’// \\._// s‘..."

Perforationslange: 20 mm Perforationslange: 20 mm Perforationslange: 1 mm

Halbschnittlange: 1 mm Halbschnittlange: 20 mm Halbschnittlange: 20 mm

9. Klicken Sie auf [OK].
Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

—( Anmerkung )
Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses
Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.

2 3 x|

<

Print the active document

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien fur die Schnittbedingungen
+ P. 205 Einstellen der Klingenkraft
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P. 263 Einstellen der Bedingungen fiir das perforierte Schneiden am Gerat
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3. Perforierte Linien schneiden

Vorgehensweise

I 1. Uberpriifen Sie, ob das Material eingelegt ist.

2. Klicken Sie auf Eﬁ-‘

Das Fenster [Cut Jwird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio

i File Edit View Format Object Help

MEEN= T i B B R

New Open Save Import |Cutting] Print Undo

[Cutlines only] Gibt nur Schnittlinien aus

[Perforated Cut Lines only] | Gibt nur perforierte Schnittlinien aus

Cut X

Printer —
Name Roland DG GS2-24
Status Ready

Port USBD07

[~ Select Cut Calor

<

ENEN AN

Overlep Cuting: | Machine sefiings ~
Quality Machine settings ~

- Cutiing Condito

Cutting force: - of
Cutting speed - crjsec

Blade oftset - mm

-~ Perforated Cuting Condifions
Perfaration length 20 i O

Perforation force 50 of

Half-cut length: 20 i

Halt-cutfarce: 1 af ¥ Cutin color order [~ Mowve to Origin

oK Cencel Chenge. | j j ||AH Lll

4. Klicken Sie auf [OK].
Der Schneidevorgang beginnt.

o

3. Wihlen Sie die Art der Schnittlinien, die Sie ausgeben machten.
[ALL] Gibt Schnittlinien und perforierte Schnittlinien aus
I Uberpriifen Sie das Schneidergebnis.

Passen Sie die Schnittbedingung nach Bedarf an.

SIEHE AUCH

* P. 239 Einstellen der Bedingungen fur das perforierte Schneiden
* P. 203 Anpassen der Schnitteinstellung
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Erstellen von Perforationsschnittdaten mit Adobe Illustrator

1. Perforationsschnittdaten erstellen

Legen Sie das Material vorher in das Gerat ein und bereiten Sie die Schnittausgabe vor.
© P. 27Einrichten des Materials
© P. 41Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

In diesem Abschnitt wird beispielhaft gezeigt, wie Perforationsschnittdaten mit Adobe Illustrator 2020 er-
stellt werden. Die Vorgehensweise ist bei den anderen Versionen gleich.

Vorgehensweise

1. Erstellen Sie ein neues Dokument und zeichnen Sie eine neue Form oder offnen Sie eine vorhandene Da-
tei.

In diesem Beispiel werden Sie das in der folgenden Abbildung gezeigte Motiv erstellen.
AL oy File Edit Object Type Select Effect View Window Help = ~

Untitled-1* @ 66.67% (CMYK/Preview) x

TNWLSIHANOE™Y

D - Erf;‘

2. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

View | Window

MNew Window
Arrange >
Find Extensions on Exchange...

Workspace >

Extensions % | ilrariar

Roland CutStudio
Control

Toolbars ¥

Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.
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Roland CutStudio

Model:
Aute Update =

Status:

Media: -
Force: —
Speed: --
Offset: -

Ao aam

CQutput Selected Lines > &

Scaling: %%

Rotate: R 2 H = Mimor: R A K

Preview:  Update  Auto Update

I 3. Wihlen Sie ein Objekt aus, auf das Sie den Perforationsschnitt anwenden mochten.

I 4. Klicken Sie auf .
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Roland CutStudio

Model:
Auto Update

Status:

Media: —
Force: -
Speed: --
Offset: —

Ao %z m

CQutput Selected Lines > |

Scaling: %%

Rotate: R 2 H = Mimor: R A K

Preview:  Update  Auto Update

Roland CutStudia

Model:
Auto Update

Status:

Media: --
Force: -
Speed: -

Offset: -

Ao %y R

Output Perforated CutLine ~ B
Output All Lines

Output Selected Lines

Output Current Layer

6. Klicken Sie in der Palette auf [Update].

Vergewissern Sie sich, dass die Schnittlinie, die Sie ausgeben mochten, auf dem Vorschaubildschirm
angezeigt wird.

7. Klicken Sie auf E

CutStudio wird gestartet und die Schnittdaten werden an CutStudio gesendet. Die ausgegebenen
Schnittdaten werden immer am Ausgangspunkt von CutStudio ausgerichtet, unabhangig von der Po-
sition in Adobe Illustrator (Ausnahme: Schnittmarkendaten).

‘ 5. Waibhlen Sie [Output Perforated Cut Lines Only] aus.
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2. Einstellen der Bedingungen fiir das perforierte Schneiden

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

#2 Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

1 New. N | N o @ [

ﬁ Open... ctrl+o [Pg Prnt  Undo Redo Cut C
E Save Ctrl+5
|: Save As...
|I
E- Import...
Scanner »
7 cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

2. Wihlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

Cut Setting

— Printer
MName(M)

Froperty...

Status:
Type:
Part:

Comment:

Media Size

!:—ﬂ:_ . WidthM): I mim
Ii

Length(L): mm Change...

I 3. Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

A : Ii
1A Wyidth (W) FTIFT
Lengthil}: | mm Change...

Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat und aktualisieren Sie [Width]

und [Length] unter [Cutting Area].

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

Klicken Sie auf [OK].
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@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

6. Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-
ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':| gf
Cutting speed: a0 crmjsec
Elade offset; 0.25 i Get fram kMachine

7. Deaktivieren Sie das Kontrollkistchen [Use perforated cutting conditions of machine].

Dies ermoglicht die Eingabe von Werten fiir [Perforated Cutting].
Perforated Cutting Conditions

II_ Use perforated cutting conditions of mau:hinel

Ferforation length: |2':I i

Ferforation force: |5E|7 of

Half-cut length: 2l i Getfrom Machine |
Half-cut force: |17 of

(8]:4 | Cancel |

250  Optimierung der Arbeitseffizienz



Spateres Abtrennen des Schnittbereichs

8. Stellen Sie [Perforation length], [Perforation Force], [Half-cut length] und [Half-cut Force] unter [Perfo-

rated Cutting] ein.

e (D: Perforationslange
Lange des aus dem Material geschnittenen Teils

e (@: Halbschnittlange
Lange des nicht aus dem Material geschnittenen Teils mit unterdriickter Klingenkraft

Stellen Sie die Perforationskraft oder die Halbschnittkraft je nach Materialart ein.

[Perforation length] > [Half-cut [Perforation length] = [Half-cut [Perforation length] < [Half-cut
length] length] length]
- - e ® ® o

-~ N ;0 N . .
/ \ ‘ .
I \ / \ :' s
| } [ \ . .
. .
\ / \ ! . ;
AN / \ / ' .
\\_’// \\._// s‘..."

Perforationslange: 20 mm Perforationslange: 1 mm

Halbschnittlange: 20 mm Halbschnittlange: 20 mm

Perforationslange: 20 mm

Halbschnittlange: 1 mm

9. Klicken Sie auf [OK].
Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

—( Anmerkung )
Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses
Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.

2 3 x|

<

Print the active document

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien fur die Schnittbedingungen
+ P. 205 Einstellen der Klingenkraft
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P. 263 Einstellen der Bedingungen fiir das perforierte Schneiden am Gerat
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3. Perforierte Linien schneiden

Vorgehensweise

I 1. Uberpriifen Sie, ob das Material eingelegt ist.

2. Klicken Sie auf Eﬁ-‘

Das Fenster [Cut Jwird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio

i File Edit View Format Object Help

MEEN= T i B B R

New Open Save Import |Cutting] Print Undo

3. Wihlen Sie die Art der Schnittlinien, die Sie ausgeben machten.
[ALL] Gibt Schnittlinien und perforierte Schnittlinien aus

[Cutlines only] Gibt nur Schnittlinien aus

[Perforated Cut Lines only] | Gibt nur perforierte Schnittlinien aus

Cut X

Printer —
Name Roland DG GS2-24
Status Ready

Port USBD07

[~ Select Cut Calor

<

ENEN AN

Overlep Cuting: | Machine sefiings ~
Quality Machine settings ~

- Cutiing Condito

Cutting force: - of
Cutting speed - crjsec

Blade oftset - mm

-~ Perforated Cuting Condifions
Perfaration length 20 i O

Perforation force 50 of

Half-cut length: 20 i

Halt-cutfarce: 1 af ¥ Cutin color order [~ Mowve to Origin

oK Cencel Chenge. | j j ||AH Lll

4. Klicken Sie auf [OK].
Der Schneidevorgang beginnt.

o

Uberpriifen Sie das Schneidergebnis.
Passen Sie die Schnittbedingung nach Bedarf an.

SIEHE AUCH

* P. 239 Einstellen der Bedingungen fur das perforierte Schneiden
* P. 203 Anpassen der Schnitteinstellung
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Erstellen von Perforationsschnittdaten mit CorelDRAW

1. Perforationsschnittdaten erstellen

Legen Sie das Material vorher in das Gerat ein und bereiten Sie die Schnittausgabe vor.
© P. 27Einrichten des Materials
© P. 41Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

In diesem Abschnitt wird erklart, wie Sie mit CorelDRAW 2020 Schnittdaten flir das perforierte Schneiden
erstellen konnen. Die Vorgehensweise ist bei den anderen Versionen gleich.

Vorgehensweise

1. Erstellen Sie ein neues Dokument und zeichnen Sie eine neue Form oder offnen Sie eine vorhandene Da-
tei.

In diesem Beispiel werden Sie das in der folgenden Abbildung gezeigte Motiv erstellen.

P 3 i - O X
[EXCI - S gy o' pob o icc oy e - oo ER o w I )
cE-@deed O WM F b [ B EEE B o - 0 Do -
@ Task1(0000) ¥
s ~| Ei;:gzz 0 Bl unis|mimeters — ~| & otmm |2 %:gm =
N B
£, A Welcome Hcdrr
‘4-,
Qs
s
oy
U,
O&
Q.

& T T
B ya N

/

o /

= |
) \ “‘
o, \
B \ /
2.

@ @\ Page 1 < 2

» 2

2. Klicken Sie in der Symbolleiste auf ﬂ

Die Palette [Roland CutStudio] wird angezeigt.
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File Edit View Layout Obl&d Effects Bpm\aps Text Table Tools Window uelp

Fo-dees D= [ [ & |ss% - =
Model:

B Task1(0000) ~ = ﬁ

Roland CutStudio X

" S @ grete Ol Tl vnesmimeters | =
k Media:

{, M Untitled-2* Force: -

Offset:  —

al 2l ol 5 0] o] &
s

-Scalng: 100 i’ %

Rotate: Fi[ﬂil Mirror:lTﬂ_B]

Preview: Update ¥ Auto Update

SBUO AN S O000F L

&

a & \paget | 1<
2

3. Wihlen Sie ein Objekt aus, auf das Sie den Perforationsschnitt anwenden mochten.

4. Klicken Sie auf _‘

‘ 5. Wihlen Sie [Output Perforated Cut Lines Only] aus.

Roland CutStudio X

Model: | i _flil

Status:  Unknown _DI
Media:

Force:
Speed:
Offset:

Al ///I QI le DI ~/| EI]l
Output Current Layer j @l
Output All Lines
Output Selected Lines
NuiEnut Currant | avar
R A B

CULDUL e 10 et Gt Lhies Ory ‘Jr:

Output Selected Layers

6. Klicken Sie auf [Update].

Vergewissern Sie sich, dass die Schnittlinie, die Sie ausgeben mochten, auf dem Vorschaubildschirm
angezeigt wird.

] 2ol £l 0 | o

I Qutput Perforated Cut Lines Only j EI

Scaling: 100 ﬂ %

Rotate: F il il il Mirror: IT il _KI
Preview: [v Auto Update

7. Klicken Sie auf il
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CutStudio wird gestartet und die Schnittdaten werden an CutStudio gesendet. Die ausgegebenen
Schnittdaten werden immer am Ausgangspunkt von CutStudio ausgerichtet, unabhangig von der Po-
sition in CorelDRAW (Ausnahme: Schnittmarkendaten).
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2. Einstellen der Bedingungen fiir das perforierte Schneiden

Vorgehensweise

1.

I 3.

Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

Das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

| File

#2 Untitled - CutStudio

Edit View Format Object Help

=
Jet

&
[

MNew... Ctri+N
Open... Ctrl+0O
Save Ctrl+5
Save As...

Import...

Scanner

Cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

= I R

g Print Undo Redo Cut

Cutting Setup...

Widhlen Sie auf [Name] unter [Printer] [Roland DG GS2-24].

Der Modellname wird festgelegt.

— Printer
MName(M)

Cut Setting

Status:
Type:
Part:

Comment:

Froperty...

Media Size

Widlth(W):

Length(L):

o
-—

mim

Change...

Klicken Sie unter [Media Size] auf [Change].
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Cut Setting X

— Frinter
Marne(M) Fuoland DG GS

Froperty...

Status:
Type:
Port:

Comment;

kMedia Size

I:-ﬂ:_ - Width(W): I il
Ii

Length(L):

mm Change...

4. Klicken Sie auf [Get from Machine].

Erfassen Sie den schneidbaren Bereich vom angeschlossenen Gerat und aktualisieren Sie [Width]
und [Length] unter [Cutting Area].

# Roland DG G52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
'L Width : 5242 4 mm
A Length : 1600.0 c [l
W Get from hMachine
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(Ol
(90dee
HmRoland Abaut...
Gancl Help

—(_Anmerkung )

Wenn [The machine is not responding.] angezeigt wird, Uiberpriifen Sie die Einstellungen auf diesem Gerat
und dem Computer.

© P. 304Das Gerit lauft nicht

| 5. Kiicken Sie auf [OK].
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@0 Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings  Options
Cutting Area
: I ) Width : 2135 4 mm
Length : 8162 c [l
W | Get from hMachine |
Unit -
@Millimeters
Olnches
Rotate
(@ Oft
(iondes
N Roland About...
Ok Cancel Help

Die Einstellung wird gespeichert und das Fenster [Cutting Setup] wird angezeigt.

6. Stellen Sie die Schnittbedingungen ein.
Normalerweise ist das Kontrollkastchen [Use cutting conditions of machine] aktiviert.

Um die Schnittbedingungen zu andern, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen [Use cutting conditi-
ons of machine] und geben Sie Werte ein.

Cutting Conditions

[ Use cutting conditions of machine

Cutting force: |5':| gf
Cutting speed: a0 crmjsec
Elade offset; 0.25 i Get fram kMachine

7. Deaktivieren Sie das Kontrollkistchen [Use perforated cutting conditions of machine].

Dies ermoglicht die Eingabe von Werten fiir [Perforated Cutting].
Perforated Cutting Conditions

II_ Use perforated cutting conditions of mau:hinel

Ferforation length: |2':I i

Ferforation force: |5E|7 of

Half-cut length: 2l i Getfrom Machine |
Half-cut force: |17 of

(8]:4 | Cancel |
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8. Stellen Sie [Perforation length], [Perforation Force], [Half-cut length] und [Half-cut Force] unter [Perfo-

rated Cutting] ein.

e (D: Perforationslange
Lange des aus dem Material geschnittenen Teils

e (@: Halbschnittlange
Lange des nicht aus dem Material geschnittenen Teils mit unterdriickter Klingenkraft

Stellen Sie die Perforationskraft oder die Halbschnittkraft je nach Materialart ein.

[Perforation length] > [Half-cut [Perforation length] = [Half-cut [Perforation length] < [Half-cut
length] length] length]
- - e ® ® o

-~ N ;0 N . .
/ \ ‘ .
I \ / \ :' s
| } [ \ . .
. .
\ / \ ! . ;
AN / \ / ' .
\\_’// \\._// s‘..."

Perforationslange: 20 mm Perforationslange: 20 mm Perforationslange: 1 mm

Halbschnittlange: 1 mm Halbschnittlange: 20 mm Halbschnittlange: 20 mm

9. Klicken Sie auf [OK].
Der Schnittbereich und die Bedingungen werden gespeichert.

—( Anmerkung )
Der in CutStudio weiB dargestellte Bereich ist der Schnittbereich. Zeichen und Formen, die auBerhalb dieses
Bereichs liegen, werden nicht geschnitten.

2 3 x|

<

Print the active document

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien fur die Schnittbedingungen
+ P. 205 Einstellen der Klingenkraft
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Spateres Abtrennen des Schnittbereichs

P. 263 Einstellen der Bedingungen fiir das perforierte Schneiden am Gerat
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Spateres Abtrennen des Schnittbereichs

3. Perforierte Linien schneiden

Vorgehensweise

I 1. Uberpriifen Sie, ob das Material eingelegt ist.

2. Klicken Sie auf Eﬁ-‘

Das Fenster [Cut Jwird angezeigt.

¥ Untitled - CutStudio

i File Edit View Format Object Help

MEEN= T i B B R

New Open Save Import |Cutting] Print Undo

[Cutlines only] Gibt nur Schnittlinien aus

[Perforated Cut Lines only] | Gibt nur perforierte Schnittlinien aus

Cut X

Printer —
Name Roland DG GS2-24
Status Ready

Port USBD07

[~ Select Cut Calor

<

ENEN AN

Overlep Cuting: | Machine sefiings ~
Quality Machine settings ~

- Cutiing Condito

Cutting force: - of
Cutting speed - crjsec

Blade oftset - mm

-~ Perforated Cuting Condifions
Perfaration length 20 i O

Perforation force 50 of

Half-cut length: 20 i

Halt-cutfarce: 1 af ¥ Cutin color order [~ Mowve to Origin

oK Cencel Chenge. | j j ||AH Lll

4. Klicken Sie auf [OK].
Der Schneidevorgang beginnt.

o

3. Wihlen Sie die Art der Schnittlinien, die Sie ausgeben machten.
[ALL] Gibt Schnittlinien und perforierte Schnittlinien aus
I Uberpriifen Sie das Schneidergebnis.

Passen Sie die Schnittbedingung nach Bedarf an.

SIEHE AUCH

* P. 239 Einstellen der Bedingungen fur das perforierte Schneiden
* P. 203 Anpassen der Schnitteinstellung
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Spateres Abtrennen des Schnittbereichs

Einstellen der Bedingungen fiir das perforierte Schneiden am Gerat

Stellen Sie die Bedingungen fir das perforierte Schneiden am Bedienfeld des Gerats ein. In diesem Beispiel

werden "HALBE LAENGE", "HALBER ANDRUCK" und "SCHNEIDLAENGE" eingestellt.

o (D: "SCHNEIDLAENGE"
Lange des aus dem Material geschnittenen Teils
» (@: "HALBE LAENGE"
Lange des nicht aus dem Material geschnittenen Teils mit unterdriickter Klingenkraft
Stellen Sie "HALBER ANDRUCK" je nach Art des Materials ein.

"SCHNEIDLAENGE" > "HALBE LAENGE" "SCHNEIDLAENGE" = "HALBE LAENGE"

"SCHNEIDLAENGE" < "HALBE LAENGE"

/ N\ P .
/ \ d \\ S "
/ \ / , .
l } | \ : .
\ / \ ! ) .
N / \ / ' .

\\_’// ~N _ Ve .. L

Schnittlange: 20 mm Schnittlange: 20 mm Schnittlange: 1 mm

Halbschnittlange: 1 mm Halbschnittlange: 20 mm Halbschnittlange: 20 mm

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

— Anmerkuné )

Wenn das Material eingelegt ist, driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2. Driicken Sie mehrmals [¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

Ee «$

I 3. Driicken Sie [P].

Optimierung der Arbeitseffizienz
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Spateres Abtrennen des Schnittbereichs

Driicken Sie [A][V¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

5. Driicken Sie [P ].
6. Driicken Sie [A] oder [¥], um "AN" auszuwihlen.
7. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

8. Driicken Sie [ ] zweimal, um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

Stellen Sie die Halbschnittlange ein.

v O

(1) Driicken Sie [P].

(2) Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwahlen.

(3) Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Stellen Sie die Halbschnittkraft ein.

(1) Driicken Sie [P].

(2) Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwahlen.

£.0
-
o

(3) Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Driicken Sie [¥], um zum folgenden Display zu gelangen.
Stellen Sie die Schnittlange ein.

(1) Driicken Sie [P].

(2) Driicken Sie [A] oder [¥], um einen Wert auszuwahlen.

(3) Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

| . Driicken Sie [¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien flir die Schnittbedingungen
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf
mehreren Materialstlicken

Ubersicht iiber die Kachelausgabe

Wenn die Daten groBer sind als der schneidbare Bereich, werden die Daten in mehrere auszugebende Ma-
terialstucke aufgeteilt.

BIG

i

Die Kachelausgabe ist fiir die Daten zum Drucken & Schneiden nicht verfiigbar.

Funktion des inneren Randes

Um Liicken beim Verbinden verschiedener Materialstiicke zu vermeiden, kann der Rand jedes Kachelausga-
bestiicks einen zusatzlichen Schnittbereich aufweisen. Der zusatzliche Teil, der geschnitten wird, wird als
innerer Rand bezeichnet ((»). Sie konnen den inneren Rand nach Bedarf einstellen.

¢ Ohne inneren Rand: Liicke zwischen den Randern, wenn Teile verbunden sind

c hd sic_

¢ Mit innerem Rand: Keine Liicke zwischen den Randern, wenn Teile verbunden sind

®

A
-
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

Schritt 1: Entscheiden, in wie viele Stiicke die Kachel unterteilt werden soll

Bei der Ausgabe von unterteilten (gekachelten) Schnittdaten ist es hilfreich, sich vorher die fertige GroBe
vorzustellen.

In diesem Abschnitt wird erlautert, wie sich groBe Daten wie unten abgebildet schneiden lassen.

BIG
!" SALE/ e
@

<> < >
|

@ @

.

®

@ | 550 mm
® | 1.000 mm
® | 1.000 mm

Vorgehensweise

1. Ermitteln Sie die AusgabegroBe der Daten.

@

®

@ [ 1.000 mm
® | 1.000 mm

2. Uberpriifen Sie die MaterialgroBe und entscheiden Sie, wie viele Stiicke Sie verwenden mdchten.

In diesem Beispiel werden die Daten ausgegeben, indem sie in 2 x 2 Teile aufgeteilt werden (2 ver-
tikal, 2 horizontal). Stellen Sie sicher, dass die kombinierte MaterialgroBe groBer ist als die GroBe
der Ausgabedaten.

@

®
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

550 mm

550 mm

Optimierung der Arbeitseffizienz
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

Schritt 2: Einstellen der Bedingungen fiir die Kachelausgabe

Aktivieren oder deaktivieren Sie die Kachelausgabe und die inneren Rander.

Legen Sie das Material vorher in das Gerat ein und bereiten Sie die Schnittausgabe vor.
© P. 27Einrichten des Materials
© P. 41Vorbereitungen fiir die Schnittleistung

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie CutStudio.

2. Klicken Sie auf [File]>[Tiling].

Das Fenster [Tiling] wird angezeigt.

¥ untitled - CutStudio

File | Edit View Format Object Help

Mew... Ctrl+N | P 4':
4B | open- cvi+0 (BRI U
E Save Ctrl+S

Save As..
!
E‘ Import...

Scanner »

T cutting.. Ctri+P

Cutting Preview

-

Cutting Setup...

Print & Cut
= | Print...
Printing Setup...

Print Preview

Set up the printer...

—

Tiling...

| Preferences... |

| 3. Kiicken Sie auf [Change Size].

268  Optimierung der Arbeitseffizienz



Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

[v Tiled Cutput

Harizontal 2
“erical 2

Inner kargin(0) |5 P

Segment Size Crerall Size

Width 1485 i width |288] i
Length 146.6 mim Length egs.2 mim

Change Size...

(0]4 Cancel

Klicken Sie auf [Get from Machine].

Der schneidbare Bereich wird vom angeschlossenen Gerat erfasst und die Werte werden automa-
tisch eingegeben.

# Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings Options
Cutting Area
| I ) wigth: [ |a mm
W Get from Machine
Uniit ©
(@ Millimsters
O lhches
Rotate
@ ot
() 50dee
HRoland About.
Gancel Help

5. Nachdem die Werte automatisch eingegeben wurden, klicken Sie auf [OK].
Die Segmentgrofe wird aktualisiert.
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

# Roland DG GS52-24 Properties X
Size  Settings Options
Cutting Area
| I ) width: [ |a mm
W Get from Machine
Uniit ©
(@ Millimsters
O lhches
Rotate
@ ot
() 50dee
HRoland About.
Gancel Help

Aktivieren Sie das Kontrollkastchen [Tiled Output] und geben Sie die Anzahl der Kacheln ein.

Tiling X
@5 > > T > B [v Tiled Output
Harizontal 2
WVertical 2

32 3 3 -3 4D

Inner hargin(0) |5 mm

Overall Size

Wficlth mrn
Length [l

Legen Sie die inneren Rander fest.

Wenn [Inner Margin] eingegeben wird, wird [Overall Size] automatisch aktualisiert. Stellen Sie si-
cher, dass [Overall Size] grofRer ist als die AusgabegroBe.

Tiling

Segment Size

‘Width mm
Length mm

Change Size

[v Tiled Output
Harizontal 2
2

|\nﬂerMargim(0) 5 mm |

Vertical

Owerall Size

‘Width mm
Length mm

X

1
Segment Size
Wficlth mrn
Length [l
Change Size..

8. Klicken Sie auf [OK].

270
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

Das Dokument wird angezeigt. Die Kanten der Segmente werden auch dann angezeigt, wenn kein
innerer Rand eingestellt wurde.

#% Untitled - CutStudio
! File Edit View Format Object Help

L A ¢« B & 9 ¢ &IO MO L1y

Print Undo Redo Cut

SIEHE AUCH

P. 265 Ubersicht iiber die Kachelausgabe
+ P 266 Entscheiden, in wie viele Stlicke die Kachel unterteilt werden soll
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

Schritt 3: Erstellen von Schnittdaten

Erstellen Sie Schnittdaten und uberprifen Sie die Ausgabereihenfolge und die Schnittbedingungen in der
Vorschau.

Vorgehensweise

1. Geben Sie nach Belieben Text und/oder Formen ein.

In diesem Beispiel werden Sie die in der folgenden Abbildung gezeigten Daten eingeben.

#% Untitled - CutStudio

! File Edit View Format Object Help

LR« 8 & 9 ¢ ki O I

MNew Open Save Import Cutting Print Undo Redo Cut

Z w—
1~

: X000 > O x>

I 2. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Preview].
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

#% Untitled - CutStudio

i| File | Edit View Format Object Help

D Mew...
_ﬁ Open...

B Save
|

Save As..

E:l Import...

Scanner

ﬂ Cutting...

Ctrl+N

Ctrl+O

Ctrl+S

Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut
,@ Print...
d Printing Setup...

Print Preview

Set up the printer...

Tiling...

Preferences...

w5 ¢ & IO 0O 1|1

Cut Copy Paste Fit Mov

Wenn Sie auf [Next Page] klicken, werden die Vorschauen in der Reihenfolge des Schneidens ange-

zeigt.

Optimierung der Arbeitseffizienz
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

#2 Untitled - CutStudio

Mext Page |

Frew Page Two Page Zoom In Zoorm Ot Cloze

Schneidreihenfolge

I 3. Uberpriifen Sie die Schnittdaten und schlieBen Sie die Vorschau.
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

Schritt 4: Schneiden

Kachelschnitt starten.

Vorgehensweise

I 1. Uberpriifen Sie, ob das Material eingelegt ist.

2. Klicken Sie auf EEJ

#% Untitled - CutStudio

! File Edit View Format Object Help

M= = N N Ry

MNew Open Save Import Cutting | Print Undo

Das Fenster [DivCut Page] wird angezeigt.

3. Klicken Sie auf [OK].
Das Fenster [Cut] wird angezeigt.

DivCut Page X

Fage 1 (1/4) D

Please load sheet, D

SAL

oK. | Cancel Skip

| 4. Kiicken sie auf [OK].
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

Cut

X
Printer —
Name Roland DG GS2-24
Status Ready
Port UsE007

[~ Select Cut Calor

<

Overlep Cuting: | Machine sefiings ~
Quality Machine settings ~
- Cutiing Condito
Cutting force: = of

Cutting speed - crjsec

Blade oftset -

ENEN AN

mm

- Perforated Cutting Conditions

Pertaration length - m
Perforation force - of
Halfeutlengih - mm
Halfeutfarce: of

¥ Cutin calororder [~ Move to Origin

IIT” Cancel Change j j Jan 1

Der Schneidevorgang beginnt.

Nach Abschluss des Schneidevorgangs wird ein Meldungsbildschirm angezeigt.

Anmerkung )

Wenn Sie flaches Material verwenden: Legen Sie ein neues flaches Material ein.

5. Klicken Sie auf [OK].

DivCut Page

Page 2 (2/4)
Please load sheet.

U

Al

Q... | Cancel Skip
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Aufteilung der Schnittdaten und Ausgabe auf mehreren Materialstiicken

Wiederholen Sie die Schritte 4 und 5.
Ausgabe der eingestellten Anzahl von Kacheln.

Kombinieren Sie das Ausgabematerial.

Richten Sie die Rander aus, um den Vorgang abzuschlieBen.

BIG -

SALE

Optimierung der Arbeitseffizienz
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Verwalten der Grundeinstellungen des Gerats

Andern der Anzeigesprache

Vorgehensweise

1. Wenn das Gerit eingeschaltet ist: Driicken Sie den Netzschalter mindestens eine Sekunde lang, um das
Geradt auszuschalten.
2

Halten Sie [MENU] gedriickt und driicken Sie den Netzschalter.
Am Display erscheint folgende Meldung.

I 4. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwahlen.

Andern der anzuzeigenden Langeneinheit

Andern Sie die Einheit, die fiir die Anzeige verwendet wird.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, dricken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

2.

| 3. Driicken Sie [P], [¥], dann [D].
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Verwalten der Grundeinstellungen des Gerits

4. Wihlen Sie die Einheit mit [A][W] aus.
Es konnen Millimeter oder Zoll ausgewahlt werden.

I 5. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

I 6. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Verwalten der Grundeinstellungen des Gerits

Einstellen der Helligkeit des Displays

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, dricken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

3. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie mehrmals [¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

5. Driicken Sie [P].

6. Driicken Sie [A][¥], um die Bildschirmhelligkeit einzustellen.

¢ Einstellbereich: 1 bis 5

7. Driicken Sie [ENTER], um die Einstellung auszuwihlen.

2,
1
1
1
1

8. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.
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Verwalten der Grundeinstellungen des Gerits

Wiederherstellen der Standardeinstellungen

Mit diesem Verfahren werden alle Einstellungen auf ihre werkseitigen Standardwerte zuriickgesetzt.

Anmerkung )

Dieser Vorgang setzt alle Einstellungen auf die Standardeinstellungen zuriick und 6scht alle bis dahin vorgenommenen
Anderungen. Notieren Sie sich alle notwendigen Informationen, z. B. die Schnittbedingungen.

Die Spracheinstellung bleibt unverandert.

Vorgehensweise

1. Driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

—( Anmerkung )

Wenn das Material eingelegt ist, driicken Sie mehrmals [MENU], um zum folgenden Display zu gelangen.

- ¢

3. Driicken Sie [P].

4. Driicken Sie mehrmals [¥], um zum folgenden Display zu gelangen.

6. Driicken Sie [ENTER], um den Vorgang auszufiihren.

Die Anzeige auf dem Display ist wieder wie unten gezeigt.

‘ 2. Driicken Sie mehrmals [¥], um zum folgenden Display zu gelangen.
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Reinigung

Die Reinigung ist wichtig, um einen sauberen Schnitt zu gewahrleisten. Reinigen Sie das Gerat in regelma-
Rigen Abstanden.

/\ WARNUNG

Fiihren Sie die Vorgange unbedingt gemaB den Anweisungen durch und beriihren Sie niemals ei-
nen Bereich, der nicht in den Anweisungen angegeben ist.
Plotzliche Bewegungen des Gerats konnen zu Verletzungen oder Verbrennungen fiihren.

/\ WARNUNG

Verwenden Sie fiir die Reinigung niemals ein Losungsmittel wie Benzin, Alkohol oder Verdiinner.
Andernfalls kann es zu einem Brand kommen.

Reinigung des Gerats

Wischen Sie Schmutz und Dreck mit einem mit Wasser angefeuchteten und gut ausgewrungenen Tuch ab.

Schalten Sie das Gerat vor der Reinigung aus.

Senken Sie den Ladehebel vor der Reinigung ab.
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Reinigung

® Andruckrolle

Halten Sie die Andruckrolle mit der Hand fest, damit sie sich nicht dreht, und wi-
schen Sie Schmutz und Materialreste vom Gummiteil der Rolle ab. Wischen Sie
dann mit einem trockenen Tuch nach.

® Display

Wischen Sie es mit einem trockenen Tuch ab.

® Sandwalze

Nachdem Sie alle Andruckrollen angehoben haben: Drehen Sie die Sandwalze und

biirsten Sie sie dabei ab. Verwenden Sie *!, um Staub von der Oberfliche zu entfer-
nen.

*1

286

Verwenden Sie keine Metallbirste.
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Reinigung

Reinigen der Klingenhalterkappe

Wenn ein Klingenhalter lange Zeit verwendet wurde, nutzt sich das Lager ab, das die Klinge stuitzt, wo-
durch sich die Klinge schwerer drehen lasst. Wenn Sie den Klingenhalter in diesem Zustand weiter verwen-
den, schneidet das Gerat nicht sauber, weil sich die Klingenspitze nicht leichtgangig drehen lasst.

Reinigen Sie die Klingenhalterkappe, wenn eine der folgenden Bedingungen eintritt:
« Ecken und Kurven sind nicht sauber.
» Schnittlinien sind perforiert.

A\ VORSICHT

Beriihren Sie niemals die Spitze des Messers.
Andernfalls kann es zu Verletzungen kommen. AuBerdem wird die Schneideleistung des Messers beeintrachtigt.

Losen Sie die Kappe, um sie abzunehmen, und entfernen Sie eventuelle Material- oder Staubablagerungen
im Inneren der Kappe.

Anmerkung )

Wenn die Reinigung keine Besserung bringt, ersetzen Sie den Klingenhalter durch einen neuen.
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Reinigung

SIEHE AUCH

P. 289 Austausch der Klinge
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Verschleilteile

Um VerschleiBteile zu kaufen, besuchen Sie die Website der DGSHAPE Corporation oder wenden Sie sich an
Ihren autorisierten DGSHAPE Corporation-Handler.

SIEHE AUCH

https://www.rolanddg.co.jp/

Klinge

/

Klinge

In den nachfolgend aufgefuihrten Fallen hat die Klinge das Ende ihrer Lebensdauer erreicht. Ersetzen Sie
sie durch eine neue.

» Die Spitze der Klinge ist abgebrochen.

» Es verbleiben ungeschnittene Bereiche, obwohl die Klingenkraft auf 50 bis 60 gf erhoht wurde.
» Die Schnitte sind nicht mehr so sauber wie bisher.

« Das Material lost sich beim Schneiden von Detailbereichen oder Ecken vom Tragerpapier.

Die Spitze von Klingen, die lange Zeit benutzt wurden oder mit denen hartes Material geschnitten wurde,
kann sich abnutzen. Eine derart abgenutzte Klinge schneidet nicht mehr sauber, weshalb sie durch eine
neue ersetzt werden sollte.

SIEHE AUCH

P. 289 Austausch der Klinge

Austausch der Klinge

Wenn die Klinge stumpf wird, ersetzen Sie sie durch die mitgelieferte Ersatzklinge.

/N WARNUNG

Fiihren Sie die Vorgange unbedingt gemaB den Anweisungen durch und beriihren Sie niemals ei-
nen Bereich, der nicht in den Anweisungen angegeben ist.
Plotzliche Bewegungen des Gerats konnen zu Verletzungen oder Verbrennungen fiihren.

A\ VORSICHT

Beriihren Sie niemals die Spitze des Messers.
Andernfalls kann es zu Verletzungen kommen. AuBerdem wird die Schneideleistung des Messers beeintrachtigt.

Vorgehensweise
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VerschleiRteile

I 1. Entfernen Sie jegliches Material, das in die Maschine eingelegt ist.

2. Losen Sie den Klingenhalter.

3. Austausch der Klinge.
(1) Driicken Sie den Stift, um die alte Klinge herauszudriicken.

(2) Setzen Sie eine neue Klinge ein.

@ @ )
S -7 d

Vi

4. Setzen Sie den Klingenhalter in den Schneidschlitten ein.

I 5. Stellen Sie sicher, dass die Schraube fest angezogen ist.

SIEHE AUCH

« P. 175 Entfernen des Materials
+ P. 203 Einstellen der Einschneidhohe
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VerschleifRteile

Klingenhalter

Klingenhalter

Wenn mit eingestellter Klingenspitze geschnitten wird, reiben die Kappe des Klingenhalters und das Mate-
rial aneinander, wodurch die Spitze der Kappe allmahlich abgenutzt wird.Starke Abnutzung verhindert die
korrekte Einstellung der Klingenspitze und erschwert einen sauberen Schnitt. Ersetzen Sie in diesem Fall
den Klingenhalter durch einen neuen.

SIEHE AUCH

P. 287 Reinigen der Klingenhalterkappe

Klingenschutz

—

Klingenschutz

Wenn beim Schneiden die Hohe der Klingenverlangerung oder die Klingenkraft nicht richtig eingestellt ist,
kann die Spitze der Klinge das Tragerpapier des Materials durchstechen und den Klingenschutz zerkratzen.
Wenn Sie mit zerkratztem Klingenschutz schneiden, sind die Schnitte moglicherweise nicht sauber.

Tauschen Sie in den folgenden Fallen den Klingenschutz aus.
» Die Oberflache des Klingenschutzes ist aufgrund von Kratzern oder ahnlichen Schaden verformt.
o Sein Zustand ist so schlecht, dass er sich lost

SIEHE AUCH
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Druck und Schnitt sind falsch ausgerichtet

SIEHE AUCH

P. 224 Anpassen der Schnittposition
P. 226 Anpassen der Druckposition

Wird ein dickes Material verwendet?

Wenn Sie dickes Material verwenden, stellen Sie "QUALITY" auf "SCHWER" ein.

SIEHE AUCH

P. 207 Einstellen der Schnittgeschwindigkeit

Ist das Gerat so eingestellt, dass vor dem Schneiden eine bestimmte Material-
menge vorgeschoben wird?

Wenn Sie Rollenmaterial oder flaches Material verwenden, das langer als 1,6 m ist, kann das Material ver-
rutschen oder der Betrieb aufgrund eines Motorfehlers unterbrochen werden, wenn beim Schneiden die fir
die Schnittdaten erforderliche Materiallange nicht vorgeschoben wird.

Stellen Sie das Gerat so ein, dass die erforderliche Materialmenge vor dem Schneiden vorgeschoben wird.

SIEHE AUCH

P. 40 Materialzufiihrung priifen
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Einzelne Bereiche werden gar nicht geschnitten
oder Schnittkanten sind nicht sauber

Sind die Klinge und der Klingenhalter fest eingebaut?

Achten Sie darauf, dass die Schrauben fest angezogen sind, damit sie sich beim Schneiden nicht l6sen.

SIEHE AUCH

P. 289 Austausch der Klinge

Ist die Spitze der Klinge gebrochen?

Ist dies der Fall, ersetzen Sie die Klinge durch eine neue.

SIEHE AUCH

P. 289 Austausch der Klinge

Hat sich an der Spitze der Klinge Staub oder Materialkleber angesammelt?

Entfernen und reinigen Sie die Klinge.

SIEHE AUCH

P. 289 Austausch der Klinge

Haben sich im Inneren des Klingenhalters Materialabrieb oder Staub angesam-
melt?

Nehmen Sie die Spitze des Klingenhalters ab und entfernen Sie allen Materialabrieb oder Staub im Inneren.

SIEHE AUCH

P. 287 Reinigen der Klingenhalterkappe

Wird ein dickes Material verwendet?

Wenn Sie dickes Material verwenden, stellen Sie "QUALITY" auf "SCHWER" ein.

SIEHE AUCH

P. 207 Einstellen der Schnittgeschwindigkeit

Sind die Klingenkraft und die Schnittgeschwindigkeit angemessen?

Fiihren Sie Schnitttests durch und passen Sie die Einstellungen an, bis das Schneiden korrekt durchgefiihrt
werden kann.

SIEHE AUCH
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Einzelne Bereiche werden gar nicht geschnitten oder Schnittkanten sind nicht sauber

P. 205 Einstellen der Klingenkraft
P. 214 Einstellen der Geschwindigkeit der Klinge beim Schneiden
P. 45 Testschneiden durchfuhren

Ist der Versatz der Klingenspitze passend?

Wenn die Versatzeinstellung fur die Klingenspitze nicht korrekt ist, konnen die Ecken abgerundet sein oder
Horner aufweisen.

Stellen Sie einen geeigneten Wert fur den Versatz der Klingenspitze ein.

SIEHE AUCH

P. 208 Einstellen des Klingenspitzenversatzes

Ist das Gerat so eingestellt, dass vor dem Schneiden eine bestimmte Material-
menge vorgeschoben wird?

Wenn Sie Rollenmaterial oder flaches Material verwenden, das langer als 1,6 m ist, kann das Material ver-
rutschen oder der Betrieb aufgrund eines Motorfehlers unterbrochen werden, wenn beim Schneiden die fiir
die Schnittdaten erforderliche Materiallange nicht vorgeschoben wird.

Stellen Sie das Gerat so ein, dass die erforderliche Materialmenge vor dem Schneiden vorgeschoben wird.

SIEHE AUCH

P. 40 Materialzufuihrung prufen

Ist "GLAETTEN" auf "AUS" gestellt?

Um Kurven sauber zu schneiden, setzen Sie "GLAETTEN" auf "AN".

SIEHE AUCH

P. 215 Glattes Schneiden von Bogen und anderen Kurven (Glatten)

Ist der Klingenschutz beschadigt oder verformt?

Wenn der Klingenschutz beschadigt ist, wird das Material moglicherweise nicht richtig geschnitten, obwohl
die Einstellungen des Gerats korrekt sind und die Klinge und der Klingenhalter richtig installiert sind. Wen-
den Sie sich in diesem Fall an lhren autorisierten Roland DG Corporation-Handler.

SIEHE AUCH

P. 291 Klingenschutz
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Das Gerat schneidet das Tragermaterial

Sind die Einstellung der Klingenspitze und die Klingenkraft fiir das zu schnei-
dende Material geeignet?

Fihren Sie einen Schnitttest durch und stellen Sie die Klingenspitze und die Klingenkraft entsprechend ein.

SIEHE AUCH

P. 202 Allgemeine Richtlinien flir die Schnittbedingungen
P. 45 Testschneiden durchfuhren
P. 203 Einstellen der Einschneidhohe
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Das Gerat schneidet denselben Bereich zweimal

Ist [Overlap Cutting] in CutStudio auf [0] eingestellt?

Wenn auf dem Bildschirm [Cut] [Overlap Cutting] auf einen anderen Wert als [0] eingestellt ist, wird der
Wert zur Anzahl der Schnitte hinzugefugt. Stellen Sie [Overlap Cutting] auf [0] ein oder stellen Sie [UE-
BERLAPPEN] am Gerat auf [AUS].

SIEHE AUCH

P. 81 Schneiden

Ist die [OVERLAP]-Einstellung des Gerats eine Zahl zwischen 1 und 10?

Stellen Sie die Einstellung "UEBERLAPPEN" des Gerats auf "AUS" ein.

SIEHE AUCH

P. 216 Wiederholtes Schneiden an der gleichen Stelle (Uberlappen)

Uberschneiden sich irgendwelche der Linien?

Es kann sein, dass die gleichen Daten kopiert wurden, was zu sich iiberlappenden Linien fiihrt. Uberpriifen
Sie die Daten.
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Schnittmarken werden nicht erkannt

Wenn das Gerat keine Schnittmarken lesen kann, wird die nachfolgend aufgefiihrte Fehlermeldung ange-
zeigt und das Gerat unterbricht den Betrieb.

« "SET TO <WERKZEUG MODUS>"
« "LANGE N.K."

e "BREITE N.K."

« "VERZUG ZU GROS"

Driicken Sie in diesem Fall eine beliebige Taste auf dem Bedienfeld. Entfernen Sie das Material, Uiberpriifen
Sie die nachfolgend beschriebenen Punkte und legen Sie das Material erneut ein.

Ist das Material korrekt eingelegt?

Vergewissern Sie sich, dass das Material eingelegt und korrekt eingerichtet ist.

SIEHE AUCH

P. 27 Einrichten des Materials

Verwenden Sie Material, das nicht weiB oder glanzend ist?

Schnittmarken konnen nicht erkannt werden, wenn sich Dekorationen oder Farben auf dem Material befin-
den. Schnittmarken konnen auch auf glanzendem Material nicht erkannt werden, selbst wenn es weil ist.

Bereiten Sie ein weiBes, mattes (minimal glanzendes) Material vor und wiederholen Sie den Vorgang ab
dem Druckschritt.

SIEHE AUCH

P. 15 Bedingungen fur nutzbare Materialien

Verwenden Sie ein transparentes Material?

Schnittmarken konnen auf transparentem Material nicht erkannt werden. Verwenden Sie ein anderes Mate-
rial.

SIEHE AUCH

P. 15 Bedingungen fur nutzbare Materialien

Weist das Material Knicke oder Falten auf?

Schnittmarken sind moglicherweise nicht lesbar, wenn das Material Knicke oder Falten aufweist.

Glatten Sie die Knicke oder Falten und legen Sie das Material erneut ein. Wenn die Schnittmarken immer
noch nicht gelesen werden konnen, bereiten Sie neues Material ohne Knicke oder Falten vor und wiederho-
len Sie den Vorgang ab dem Drucken der Daten.
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Schnittmarken werden nicht erkannt

Sind die Schnittmarken unscharf oder haben sie eine andere Farbe als
Schwarz?

Setzen Sie die Farbe der Schnittmarken auf Schwarz, stellen Sie auf Ihrem Drucker eine Druckdichte von
100% ein und drucken Sie die Daten erneut.

SIEHE AUCH

P. 17 Zuschnittsmarken

Sind die GroBe und Form der Schnittmarken korrekt?

Das Gerat kann nur Schnittmarken in der vorgeschriebenen Form erkennen.
Machen Sie die Schnittmarken als perfekte Kreise mit einem Durchmesser von 10 mm.

SIEHE AUCH

P. 17 Zuschnittsmarken
Befinden sich die Schnittmarken an den richtigen Stellen?

Platzieren Sie die Schnittmarken an den richtigen Stellen.

SIEHE AUCH

P. 345 Rander und Abstand zwischen Schnittmarken
Ist das Menii "DREHEN" auf "90deg" eingestellt?

Wenn Sie Schnittmarken verwenden, miussen Sie das Menu "DREHEN" auf "Odeg” einstellen. Die Schnittmar-
ken konnen nicht gelesen werden, wenn das Menu auf "90deg” eingestellt ist.

SIEHE AUCH

P. 210 Einstellen der Ausrichtung der Schnittkoordinaten

Ist das Gerat direktem Sonnenlicht oder starker Innenbeleuchtung ausgesetzt?

Wenn der Sensor des Schneidschlittens direktem Sonnenlicht oder Innenbeleuchtung ausgesetzt ist, werden
Schnittmarken moglicherweise nicht erkannt.

Stellen Sie das Gerat an einen Platz, an dem es keinem direkten Sonnenlicht und keiner Innenbeleuchtung
ausgesetzt ist.

Wenn das Problem auch nach den oben genannten Schritten nicht behoben ist, fiihren Sie eine Ausrichtung
Uber "WERKZEUG MODUS" durch.

SIEHE AUCH

P. 180 Drucken & Schneiden im Werkzeugmodus
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Schnittmarken werden nicht erkannt

Ist das Material gerade und sicher eingelegt und eingerichtet? Sind die Dru-
ckergebnisse schief?

In den folgenden Fallen konnen Schnittmarken nicht erkannt werden: Stellen Sie sicher, dass das Material
mit geraden Schnittmarken eingelegt oder bedruckt wird.

« Die linken und rechten Schnittmarken haben einen Winkel von 5 Grad oder mehr zur Bewegungsrich-
tung des Schneidschlittens.

» Die Schnittmarken sind um 20 mm in Richtung der Materialzufuhrung versetzt.

SIEHE AUCH

P. 72 Einlegen des gedruckten Materials

Stimmen die von der Software vorgegebenen Abstande zwischen den Schnitt-
marken mit den Angaben am Gerat iiberein? (Manueller Modus)

Stellen Sie am Gerat den von der Software vorgegebenen Abstand korrekt ein.

SIEHE AUCH

P. 192 Einstellen der Ausrichtungsmethode (manueller Modus)

Wird der Druck vergroBert oder verkleinert?
Wenn die GroBe beim Drucken vergroBert oder verkleinert wird, konnen die Schnittmarken beim Schneiden

nicht gelesen werden.
Drucken Sie die Daten mit 100% VergroBerung.
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Das Material rutscht wahrend des Schneidens
unter den Andruckrollen weg

Ist der Ladehebel gesenkt?

Wenn dies der Fall ist, wird das Material nicht fixiert. Priifen Sie, ob die Andruckrollen innerhalb der Kan-
ten des Materials liegen, und heben Sie den Ladehebel an.

Ist das Material parallel zu den Hilfslinien eingelegt?

Verwenden Sie Material, dessen linke und rechte Kante parallel sind, und richten Sie die linke Kante des
Materials so aus, dass sie parallel zu den Hilfslinien liegt.

SIEHE AUCH

P. 27 Ladeposition des Materials

StoBt das Material beim Schneiden auf ein Hindernis?

Achten Sie darauf, dass die linke und rechte Kante des Materials beim Schneiden nicht mit den Innenfla-
chen des Gerats in Berihrung kommt. Ein solcher Kontakt beschadigt nicht nur das Material, sondern be-
hindert auch den normalen Materialtransport und fihrt dazu, dass das Material aus der Position rutscht.

Wurde geschnitten, ohne die Materialzufiihrung zu iiberpriifen? (Rollenmateri-
al)

Wenn Sie mit dem Schneiden beginnen, ohne die Materialzufiihrung zu Giberprufen, werden moglicherweise
nicht die korrekten Schneidergebnisse erzielt. Im schlimmsten Fall kann es zu einem Fehler, einer Fehl-
funktion oder einer Beschadigung des Materials kommen.

SIEHE AUCH

P. 40 Materialzufuhrung prufen

Werden die Andruckrollen verwendet, um beide Kanten des Materials zu fixie-
ren?

Wenn die Andruckrollen nicht im Bereich der Sandwalzen platziert sind, wird das Material nicht fixiert, so

dass es nicht richtig zugefiihrt werden kann.
Legen Sie das Material neu ein.

SIEHE AUCH

P. 27 Ladeposition des Materials
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Das Gerat lauft nicht

Sind die Kabel richtig angeschlossen?
Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel, das USB-Kabel und das Ethernet-Kabel richtig angeschlossen sind.

Wenn ein USB-Kabel und ein Ethernet-Kabel gleichzeitig angeschlossen sind, funktioniert das Gerat manch-
mal nicht. SchlieBen Sie nur eines dieser Kabel an.

Ist die Stromversorgung ausgeschaltet?

Schalten Sie das Gerat ein.

SIEHE AUCH

P. 20 Einschalten des Gerats

Wurde das Material eingerichtet?

Wahrend der unten gezeigte Bildschirm angezeigt wird, ist das Schneiden nicht moglich, auch wenn Daten
gesendet werden.

Wahlen Sie das eingelegte Material aus und drlicken Sie dann [ENTER], um die Einrichtung abzuschlieBen.

SIEHE AUCH

P. 27 Einrichten des Materials

Sind die Einstellungen der Softwareanwendung falsch?

Wahlen Sie den passenden Treiber fur das Gerat. In der Anleitung der Anwendungssoftware lesen Sie, wie
Sie diesen auswabhlen.
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Das Gerat lasst sich nicht ausschalten

Haben Sie den Netzschalter eine Sekunde oder langer gedriickt gehalten?

Driicken Sie den Netzschalter mindestens eine Sekunde lang, um das Gerat auszuschalten. Wenn sich das
Gerat immer noch nicht ausschaltet, trennen Sie das Netzteil vom Gerat.
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Schnittmaterial kann nicht mit "BLATT" einge-
richtet werden

Ist das zugefiihrte Material 1,6 m oder langer?

Wenn flaches Material mit einer Lange von 1,6 m oder mehr mit "BLATT" eingerichtet wird, erkennt das
Gerat es als Rolle.

SIEHE AUCH

P. 15 Arten von Materialien
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer
(Windows)

Verbinden iiber USB-Kabel

Sie konnen bis zu flinf GS2-24 an einen einzigen Computer anschlieBen. Wenn Sie mehrere GS2-24 Uiber ei-

ne USB-Verbindung anschlieBen, miissen Sie die USB-Nummer jedes Gerats andern, damit sich die Ausgabe-
ziele unterscheiden lassen. Die Standardeinstellung des Gerats ist "A". Wenn zwei oder mehr Gerate ange-

schlossen werden, miissen das zweite Gerat und jedes weitere Gerat mit einer anderen Einstellung als "A"

konfiguriert werden, damit das Gerat das Ausgabeziel der Daten unterscheiden kann.

Flihren Sie die Schritte 1 bis 3 aus, um die Gerate anzuschlieBen. Das gleiche Verfahren kann zum Anschlie-
Ben eines dritten oder weiterer Gerate verwendet werden.

Schritt 1: USB-Buchstaben des Gerats andern

SchlieBen Sie das Gerat noch nicht mit dem USB-Kabel an den Computer an. Dies kann die korrekte Anwendung der Ein-
stellungen beeintrachtigen.

Vorgehensweise
1. Schalten Sie das Gerat aus.

2. Driicken Sie gleichzeitig [TEST] und den Netzschalter.
Am Display erscheint folgende Meldung.

Es ist moglich, einen Wert von "B" bis "E" zu wahlen. In diesem Beispiel ist "B" ausgewahlt.

4. Driicken Sie [ENTER].

5. Schalten Sie das Gerit aus und dann wieder ein.

Am Display erscheint folgende Meldung. Uberpriifen Sie, ob der in Schritt 3 eingestellte Buchstabe
angezeigt wird.

| 3. Driicken Sie [A] und [¥], um eine andere Einstellung als "A" auszuwihlen.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Windows)

Schritt 2: Druckereinstellungen des Computers andern

Vorgehensweise

1. SchlieBen Sie das Gerit mit dem USB-Kabel an den Computer an.
Der Treiber ist installiert.

2. Offnen [Devices And Printers].

o Windows 11
a. Klicken Sie auf [Start]>[Alle Apps]>[Windows Tool].
b. Doppelklicken Sie auf [Contorol Panel].
c. Klicken Sie auf [Geradte und Drucker].

* Windows 10
a. Klicken Sie auf [Start]>[Windows-System]>[Contorol Panel].
b. Klicken Sie auf [Geradte und Drucker].

o Windows 8.1

a. Platzieren Sie den Mauszeiger in der unteren rechten Ecke des Bildschirms, um die Charms
anzuzeigen, und klicken Sie dann auf [Einstellungen].

b. Klicken Sie auf [Contorol Panel].
c. Klicken Sie auf [Hardware und Sound]>[Gerate und Drucker].
[Roland DG GS2-24 (1)] (oder [Roland DG GS2-24 (1 Copy)]) wird erstellt.

3. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf [Roland DG GS2-24 (1)] (oder [Roland DG GS2-24 (1 Copy)] und
wdhlen Sie [Printer Properties] aus.

I 4. Andern Sie [Roland DG GS2-24 (1)] (oder [Roland DG GS2-24 (1 Copy)]) in [Roland DG GS2-24 (B)].

| 5. Kiicken Sie auf [OK].
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Windows)

Schritt 3: Uberpriifen, ob der zweite GS2-24 installiert wurde

Vorgehensweise

I 1. Starten Sie CutStudio.

2. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

#2 Untitled - CutStudio

File | Edit View Format Object Help

New...

= Open...

B Save
[

Save As...

El Import...

Scanner

Eﬁ" Cutting...

Cutting Preview

Ctri+N

Ctrl+0O

Ctrl+5

Ctrl+P

| Eamt

g Print

Undo Redo

Cut C

Cutting Setup...

3. Klicken Sie auf den [Printer Name].
Wenn [Roland DG GS2-24 (B)] angezeigt wird, ist das zweite Gerat korrekt angeschlossen.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Windows)

Verbinden iiber Ethernet

Sie konnen bis zu fiinf GS2-24 an einen einzigen Computer anschlieBen. Wenn Sie mehrere Gerate uber
Ethernet an einen einzigen Computer anschlieBen, installieren Sie beim AnschlieBen fir jedes Gerat je-
weils einen Treiber.

Flihren Sie die Schritte 1 bis 3 aus, um die Gerate anzuschlieBen. Das gleiche Verfahren kann zum Anschlie-
Ben eines dritten oder weiterer Gerate verwendet werden.

Schritt 1: Installieren des Treibers fiir das hinzuzufiigende Gerat

Vorgehensweise
I 1. Verbinden Sie das hinzuzufiigende Gerit iiber ein Ethernet-Kabel mit demselben LAN wie den Computer.

2. Installieren Sie den Treiber auf dem Computer.

Lesen Sie den Abschnitt ,,Installieren der Software mit automatisch eingestellter IP-Adresse* im
Handbuch ,Installation und Grundeinstellungen Windows-Version* (https://downloadcen-
ter.rolanddg.com/GS2-24), und installieren Sie den Treiber auf dem Computer.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Windows)

Schritt 2: Druckereinstellungen des Computers andern

Vorgehensweise

1. Offnen [Devices And Printers].

o Windows 11
a. Klicken Sie auf [Start]>[Alle Apps]>[Windows Tool].
b. Doppelklicken Sie auf [Contorol Panel].
c. Klicken Sie auf [Gerate und Drucker].

e Windows 10
a. Klicken Sie auf [Start]>[Windows-System]>[Contorol Panel].
b. Klicken Sie auf [Gerate und Drucker].

« Windows 8.1

a. Platzieren Sie den Mauszeiger in der unteren rechten Ecke des Bildschirms, um die Charms
anzuzeigen, und klicken Sie dann auf [Einstellungen].

b. Klicken Sie auf [Contorol Panel].
c. Klicken Sie auf [Hardware und Sound]>[Gerate und Drucker].
[Roland DG GS2-24 (1)] (oder [Roland DG GS2-24 (1 Copy)]) wird erstellt.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf [Roland DG GS2-24 (1)] (oder [Roland DG GS2-24 (1 Copy)] und
wahlen Sie [Printer Properties] aus.

I 3. Andern Sie [Roland DG GS2-24 (1)] (oder [Roland DG GS2-24 (1 Copy)]) in [Roland DG GS2-24 (B)].

| 4. Kiicken sie auf [OK].
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Windows)

Schritt 3: Uberpriifen, ob der zweite GS2-24 installiert wurde

Vorgehensweise

I 1. Starten Sie CutStudio.

2. Klicken Sie auf [File]>[Cutting Setup].

#2 Untitled - CutStudio

File | Edit View Format Object Help

New...

= Open...

B Save
[

Save As...

El Import...

Scanner

Eﬁ" Cutting...

Cutting Preview

Ctri+N

Ctrl+0O

Ctrl+5

Ctrl+P

| Eamt

g Print

5 ¢l

Undo Redo Cut C

Cutting Setup...

3. Klicken Sie auf den [Printer Name].
Wenn [Roland DG GS2-24 (B)] angezeigt wird, ist das zweite Gerat korrekt angeschlossen.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer
(Mac)

Anmerkung )

Es ist nicht moglich, mehrere Gerate tber USB an einen Computer anzuschlieBen.

Wenn Sie mehrere Gerate anschlieBen mochten, wechseln Sie fiir die Verbindung zwischen dem Computer und den Ge-
raten von USB zu Ethernet.

Verbinden iiber Ethernet (manuell eingestellte IP-Adresse)

Auf einem Macintosh-Computer verwenden Sie ein Adobe Illustrator-Plug-in zur Ausgabe an das Gerat.
Wenn Sie mehrere Gerate an einen einzigen Computer anschlieBen, stellen Sie Ethernet-Verbindungen zwi-
schen dem Computer und den einzelnen Geraten her.

Schritt 1: LAN-Kabel anschlieBen

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie den Computer.

2. Driicken Sie den Netzschalter, um das anzuschlieBende Gerit zu starten.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

Schritt 2: Einstellen der IP-Adresse des zu verbindenden Gerats

Vorgehensweise

Legen Sie die IP-Adresse des Gerats fest.
Uberpriifen Sie die IP-Adresse des Computers, um die IP-Adresse des Gerits festzulegen.
Wenn die IP-Adresse des Computers 192.168.0.xxx lautet

o IP-Adresse des Gerats: 192. 168. 0. yyy

Geben Sie fur [yyy] eine beliebige Zahl von 1 bis 254 ein. Achten Sie darauf, dass sie sich von
den Zahlen anderer Netzwerkgerate unterscheiden.

| 1.
‘ 2. Wenn das Gerit ausgeschaltet ist, driicken Sie den Netzschalter, um das Gerit zu starten.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

10.

11.

] 12.

] 13.

Driicken Sie [ ] und dann [¥], um DHCP auf OFF zu stellen.

Driicken Sie [ENTER].

Driicken Sie [ ¥] einmal, um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

Driicken Sie zweimal [P ].

a. Driicken Sie [4A] oder [¥], um die IP-Adresse des Gerats einzugeben, die Sie in Schritt 1 ermit-

telt haben.

Driicken Sie [ 4] oder [P], um den Cursor zu bewegen.

b. Driicken Sie [ENTER].

Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 12, um die IP-Adresse des zweiten Gerats einzustellen.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

Schritt 3: Konfigurieren der Ausgabeeinstellungen des Adobe Illustrator-Plug-
ins

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie Adobe lllustrator.

2. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

View Window Help

New Window

Arrange >

Find Extensions on Exchange...

Workspace >

Extensions _? Lo

Roland CutStudio

+ Application Frame

Reland CutStudio

Model: G52-24
Auto Update

Status: Unknown
Media: --
Force: ==
Speed: --
Offset: --

Ae % o B v

Output All Lines - B

Scaling: -+ FCTIN %
Rotate: R &£ ¥ = Mirror: B H K

Move to Origin

Preview:  Update ¥ Auto Update

I 3. Waihlen Sie [GS2-24] aus der Liste [Model].
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

Roland CutStudio

Model: G52-24
Sv-8
Sv-12
Sv-15
GX-24
Media: Gx-300
Force: GX-400
GX-500
Speed:  Gx-640
Offset: G5-24

G52-24

GR=-420

Status:

4. Klicken Sie auf B2 und wihlen Sie dann [Connection].

Reland CutStudio Crop-marks

Model: GS2-24 Connection...
Auto Update Preference...

Status: Unknown
Media: -~

Help...

5. Wihlen Sie [IP] und geben Sie dann die IP-Adresse ein, die Sie in Schritt 1 von [Schritt 2: Einstellen der
IP-Adresse des zu verbindenden Gerats].

Beispiel:
Wenn die IP-Adresse des Gerats [192.168.000.061] lautet, geben Sie [192.168.0.61] ein.

~

Cutter: Roland DG G52-24

Port: UsB Check Connection

6. Klicken Sie auf [Priifen].
Wenn die Verbindung mit dem Gerat erfolgreich hergestellt wurde, wird [Success!] angezeigt.

~

@
Cutter: Roland DG G52-24

Port: i Check Connection |

Success!|

oK

Wenn [Failed.] angezeigt wird, priifen Sie, ob die IP-Adresse richtig eingegeben wurde.
7. Klicken Sie auf [OK].

8. Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 7, um die Verbindung fiir das zweite Gerat einzustellen.

Anmerkung )

Sie konnen den Rechner, der die Daten ausgibt, wechseln, indem Sie die IP-Adresse des Rechners eingeben, der
die Ausgabe an das Adobe Illustrator-Plug-in vornimmt.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

Verbinden iiber Ethernet (automatisch eingestellte IP-Adresse)

Auf einem Macintosh-Computer verwenden Sie ein Adobe Illustrator-Plug-in zur Ausgabe an das Gerat.
Wenn Sie mehrere Gerate an einen einzigen Computer anschlieBen, stellen Sie Ethernet-Verbindungen zwi-
schen dem Computer und den einzelnen Geraten her.

Schritt 1: LAN-Kabel anschlieBen

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie den Computer.

2. Driicken Sie den Netzschalter, um das anzuschlieBende Gerit zu starten.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

Schritt 2: Uberpriifen der Einstellungen des anzuschlieBenden Gerits

Vorgehensweise

1.  Wenn das Gerit ausgeschaltet ist, driicken Sie den Netzschalter, um das Gerit zu starten.

Wenn DHCP auf OFF gestellt ist, driicken Sie [P], dann [¥], um DHCP auf ON zu stellen, und dann

[ENTER].

7. Driicken Sie [¥] einmal, um zum unten angezeigten Display zu gelangen.

‘ 3. Driicken Sie [¥] einmal, um zum unten angezeigten Display zu gelangen.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

I 8. Driicken Sie [ »] einmal.
I 9. Notieren Sie sich die angezeigte IP-Adresse.
I 10. Driicken Sie [MENU], um zum urspriinglichen Display zuriickzukehren.

I 11. Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 10, um die Einstellungen des zweiten Gerits zu iiberpriifen.
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

Schritt 3: Konfigurieren der Ausgabeeinstellungen des Adobe Illustrator-Plug-
ins

Vorgehensweise
I 1. Starten Sie Adobe lllustrator.

2. Klicken Sie auf [Window]>[Extensions]>[Roland CutStudio].

View Window Help

New Window

Arrange >

Find Extensions on Exchange...

Workspace >

Extensions _? Lo

Roland CutStudio

+ Application Frame

Reland CutStudio

Model: G52-24
Auto Update

Status: Unknown
Media: --
Force: ==
Speed: --
Offset: --

Ae % o B v

Output All Lines - B

Scaling: -+ FCTIN %
Rotate: R &£ ¥ = Mirror: B H K

Move to Origin

Preview:  Update ¥ Auto Update

I 3. Waihlen Sie [GS2-24] aus der Liste [Model].
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AnschlieBen mehrerer Gerate an einen Computer (Mac)

Roland CutStudio

Model: G52-24
SV-8
§V-12
Sv-15
GX-24
Media: Gx-300
Force: GX-400
GX-500

Status:

Speed:  Gx-640
Offser: G5-24

G52-24

GR=-420

4. Klicken Sie auf B2 und wihlen Sie dann [Connection].

Roland CutStudio Crop-marks

Model: GS2-24 Connection...
Auto Update Preference...

Status: Unknown
Media: --

Help...

der Einstellungen des anzuschlieBenden Gerats].

Beispiel:
Wenn die IP-Adresse des Gerats [192.168.000.061] lautet, geben Sie [192.168.0.61] ein.

~

Cutter: Roland DG G52-24

Port: UsB Check Connection

6. Klicken Sie auf [Priifen].
Wenn die Verbindung mit dem Gerat erfolgreich hergestellt wurde, wird [Success!] angezeigt.

~

@
Cutter: Roland DG G52-24

Port: i Check Connection |

Successl|

oK

Wenn [Failed.] angezeigt wird, priifen Sie, ob die IP-Adresse richtig eingegeben wurde.
7. Klicken Sie auf [OK].

8. Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 7, um die Verbindung fiir das zweite Gerit einzustellen.

Anmerkung )

Sie konnen das Ausgabeziel wechseln, indem Sie die IP-Adresse des Gerats, auf dem die Ausgabe erfolgen soll,
Uber die Option [Connection] im Adobe Illustrator-Plug-in auswahlen.

| 5. Wihlen Sie [IP] und geben Sie dann die IP-Adresse ein, die Sie sich in Schritt 9 von [Schritt 2: Uberpriifen
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Treiberinstallation ist nicht moglich

Wenn Sie die Installation abgebrochen haben oder wenn der Assistent beim AnschlieBen des USB-Kabels
nicht startet, gehen Sie wie folgt vor, um den Treiber zu installieren.

Neuinstallieren des Treibers (Windows 8.1)

Vorgehensweise
I 1. SchlieBen Sie das Gerit mit dem USB-Kabel an den Computer an und schalten Sie das Gerit ein.

2. Wenn die Meldung [Neue Hardware gefunden] angezeigt wird: Klicken Sie auf [SchlieBen], um sie zu
schlieBen.

Trennen Sie das USB-Kabel jedes Druckers, nicht aber das des Gerats.

3. Platzieren Sie den Mauszeiger in der unteren rechten Ecke des Bildschirms, um die Charms anzuzeigen,
und klicken Sie dann auf [Systemsteuerung]>[Hardware und Sound].

4. Klicken Sie auf [Systemsteuerung] und dann auf [Drucker & Scanner].

5. Klicken Sie auf [Gerdte-Manager]. Wenn das Fenster [Benutzerkontensteuerung] angezeigt wird, klicken
Sie auf [Ja] (oder [Zulassen]).

Der [Gerate-Manager] wird angezeigt.

7. Suchen Sie in der Liste nach [Drucker] oder [Andere Gerite] und doppelklicken Sie dann darauf.

Unter dem ausgewahlten Element wird der Name lhres Gerats oder [Unbekanntes Gerat] ange-
zeigt. Klicken Sie auf den Namen, um ihn auszuwahlen.

I 6. Klicken Sie im Menii [Ansicht] auf [Ausgeblendete Gerite anzeigen].
I 8. Klicken Sie im Menii [Aktion] auf [Deinstallieren].

I 9. Klicken Sie im Fenster [Deinstallation des Gerits bestatigen] auf [OK].
I 10. SchlieBen Sie den [Gerite-Manager].

I 11. Trennen Sie das USB-Kabel vom Computer und starten Sie dann Windows neu.

I 12. Deinstallieren Sie den Treiber gemiB dem Verfahren unten.

© P. 327Deinstallieren des Treibers (Windows 8.1)

13. Starten Sie die Installation nochmals von Anfang an, gemiR dem Verfahren unten.
GS2-24 Installation and Initial Settings Windows Version
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Treiberinstallation ist nicht moglich

Neuinstallieren des Treibers (Windows 10)

Vorgehensweise

I .

2,

-
°

-—
-—

I S S B B S S -
N

SchlieBen Sie das Gerat mit dem USB-Kabel an den Computer an und schalten Sie das Gerat ein.

Wenn die Meldung [Neue Hardware gefunden] angezeigt wird: Klicken Sie auf [SchlieBen], um sie zu
schlieBen.

Trennen Sie das USB-Kabel jedes Druckers, nicht aber das des Gerats.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Schaltflache [Start] und klicken Sie dann auf [Gerate-Mana-
ger].

Klicken Sie im Menii [Ansicht] auf [Ausgeblendete Gerate anzeigen].

Suchen Sie in der Liste nach [Drucker] oder [Andere Gerate] und doppelklicken Sie dann darauf.

Unter dem ausgewahlten Element wird der Name lhres Gerats oder [Unbekanntes Gerat] ange-
zeigt. Klicken Sie auf den Namen, um ihn auszuwahlen.

Klicken Sie im Menii [Aktion] auf [Gerat deinstallieren].

Klicken Sie im Fenster [Deinstallation des Gerdts bestatigen] auf [OK].
SchlieBen Sie den [Gerate-Manager].

Trennen Sie das USB-Kabel vom Computer und starten Sie dann Windows neu.

Deinstallieren Sie den Treiber gemaB dem Verfahren unten.
© P. 328Deinstallieren des Treibers (Windows 10)

Starten Sie die Installation nochmals von Anfang an, gemaf dem Verfahren unten.

GS2-24 Installation and Initial Settings Windows Version
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Treiberinstallation ist nicht moglich

Neuinstallieren des Treibers (Windows 11)

Vorgehensweise

I 1. SchlieBen Sie das Gerit mit dem USB-Kabel an den Computer an und schalten Sie das Gerit ein.

326
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Wenn die Meldung [Neue Hardware gefunden] angezeigt wird: Klicken Sie auf [SchlieBen], um sie zu
schlieBen.

Trennen Sie das USB-Kabel jedes Druckers, nicht aber das des Gerats.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Schaltflache [Start] und klicken Sie dann auf [Gerate-Mana-
ger].

Klicken Sie im Menii [Ansicht] auf [Ausgeblendete Gerate anzeigen].

Suchen Sie in der Liste nach [Drucker] oder [Andere Gerate] und doppelklicken Sie dann darauf.

Unter dem ausgewahlten Element wird der Name lhres Gerats oder [Unbekanntes Gerat] ange-
zeigt. Klicken Sie auf den Namen, um ihn auszuwahlen.

Klicken Sie im Menii [Aktion] auf [Gerat deinstallieren].

Klicken Sie im Fenster [Deinstallation des Gerdts bestatigen] auf [OK].
SchlieBen Sie den [Gerate-Manager].

Trennen Sie das USB-Kabel vom Computer und starten Sie dann Windows neu.

Deinstallieren Sie den Treiber gemaB dem Verfahren unten.
© P. 328Deinstallieren des Treibers (Windows 10)

Starten Sie die Installation nochmals von Anfang an, gemaf dem Verfahren unten.

GS2-24 Installation and Initial Settings Windows Version
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Deinstallieren des Treibers

Flihren Sie das unten beschriebene Verfahren durch, um den Treiber zu deinstallieren.

Deinstallieren des Treibers (Windows 8.1)

Vorgehensweise
I 1. Schalten Sie das Gerit aus und trennen Sie dann das Verbindungskabel zwischen Computer und Gerit.
I 2. Starten Sie Windows.

3. Klicken Sie auf [Desktop].

4. Platzieren Sie den Mauszeiger in der unteren rechten Ecke des Bildschirms, um die Charms anzuzeigen,
und klicken Sie dann auf [Einstellungen].

5. Klicken Sie auf [Systemsteuerung]>[Programm deinstallieren].

6. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Treiber des zu entfernenden Gerits. Klicken Sie dann auf
[Deinstallieren].

Wenn das Fenster [Benutzerkontensteuerung] angezeigt wird, klicken Sie auf [Ja] (oder [Zulas-
sen]).

7. Wenn eine Meldung erscheint, in der Sie aufgefordert werden, den Loschvorgang zu bestitigen, klicken
Sie auf [Ja].

8. Klicken Sie auf [Start]>[Desktop].

den Treiber angegeben wurde.

10. Doppelklicken Sie auf [SETUP64.EXE] (64-Bit-Version) oder [SETUP.EXE] (32-Bit-Version).

Wenn das Fenster [Benutzerkontensteuerung] angezeigt wird, klicken Sie auf [Ja] (oder [Zulas-
sen]).

Das Setupprogramm fur den Treiber wird gestartet.

1.

-_—

Wahlen Sie [Deinstallieren] aus und klicken Sie dann auf [Start].

1

g

Wenn ein Fenster erscheint, in dem Sie aufgefordert werden, den Computer neu zu starten, klicken Sie
auf [Ja].

1

g

Offnen Sie nach dem Neustart des Computers erneut die Systemsteuerung und klicken Sie dann auf [Ge-
rate und Drucker anzeigen].

1

b

Wenn Sie das Symbol des zu loschenden Gerdts sehen konnen, klicken Sie mit der rechten Maustaste da-

I 9. Offnen Sie den Explorer. Offnen Sie den Ordner, der zum Zeitpunkt des Downloads als Speicherort fiir
I rauf und dann auf [Gerat entfernen].
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Deinstallieren des Treibers

Deinstallieren des Treibers (Windows 10)

Vorgehensweise

I .
| 2
| s

4,

10.
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Schalten Sie das Gerdt aus und trennen Sie dann das Verbindungskabel zwischen Computer und Gerat.
Melden Sie sich bei Windows als Administrator des Computers an.
Klicken Sie auf [Start]>[Windows-System]>[Systemsteuerung]>[Programm deinstallieren].

Doppelklicken Sie auf den Treiber des zu entfernenden Gerats. Klicken Sie dann auf [Ja].

Wenn das Fenster [Benutzerkontensteuerung] angezeigt wird, klicken Sie auf [Ja] (oder [Zulas-
sen]).

Wenn eine Meldung erscheint, in der Sie aufgefordert werden, den Loschvorgang zu bestdtigen, klicken
Sie auf [Ja].

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Schaltflache [Start] und klicken Sie dann auf [Explorer].

Offnen Sie den Explorer. Offnen Sie den Ordner, der zum Zeitpunkt des Downloads als Speicherort fiir
den Treiber angegeben wurde.

Doppelklicken Sie auf [SETUP64.EXE] (64-Bit-Version) oder [SETUP.EXE] (32-Bit-Version).

Wenn das Fenster [Benutzerkontensteuerung] angezeigt wird, klicken Sie auf [Ja] (oder [Zulas-
sen]).

Das Setupprogramm fiir den Treiber wird gestartet.
Wahlen Sie [Deinstallieren] aus und klicken Sie dann auf [Start].

Wenn ein Fenster erscheint, in dem Sie aufgefordert werden, den Computer neu zu starten, klicken Sie
auf [Ja].

Die Deinstallation wird nach dem Neustart des Computers abgeschlossen.
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Deinstallieren des Treibers

Deinstallieren des Treibers (Windows 11)

Vorgehensweise
I 1. Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie dann das Verbindungskabel zwischen Computer und Gerit.
I 2. Melden Sie sich bei Windows als Administrator des Computers an.
I 3. Klicken Sie auf [Start]>[Alle Apps]>[Windows Tool].
4. Doppelklicken Sie auf [Systemsteuerung].
5. Klicken Sie auf [Programm deinstallieren].

6. Doppelklicken Sie auf den Treiber des zu entfernenden Geriits. Klicken Sie dann auf [Ja].

Wenn das Fenster [Benutzerkontensteuerung] angezeigt wird, klicken Sie auf [Ja] (oder [Zulas-
sen]).

7. Wenn eine Meldung erscheint, in der Sie aufgefordert werden, den Loschvorgang zu bestitigen, klicken
Sie auf [Ja].

8. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Schaltfldche [Start] und klicken Sie dann auf [Explorer].

den Treiber angegeben wurde.

10. Doppelklicken Sie auf [SETUP64.EXE].

Wenn das Fenster [Benutzerkontensteuerung] angezeigt wird, klicken Sie auf [Ja] (oder [Zulas-
sen)).

Das Setupprogramm fur den Treiber wird gestartet.
11. Wahlen Sie [Deinstallieren] aus und klicken Sie dann auf [Start].

12. Wenn ein Fenster erscheint, in dem Sie aufgefordert werden, den Computer neu zu starten, klicken Sie
auf [Ja].

I 9. Offnen Sie den Explorer. Offnen Sie den Ordner, der zum Zeitpunkt des Downloads als Speicherort fiir
| Die Deinstallation wird nach dem Neustart des Computers abgeschlossen.
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Der Treiber wird nach der Installation als [Nicht
angegeben] angezeigt

Wenn der Treiber nicht korrekt installiert wurde, wird der installierte Treiber auf dem Computer als [Nicht
angegeben] aufgefiihrt. Gehen Sie in diesem Fall wie folgt vor, um den Treiber neu zu installieren.

Der Treiber kann nicht ordnungsgemabB installiert werden (Windows 8.1)

Vorgehensweise

2,
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Melden Sie sich bei Windows als Administrator des Computers an.
Klicken Sie auf dem [Start]-Bildschirm auf [Desktop].

Bewegen Sie den Mauszeiger in die untere rechte Ecke des Desktop-Fensters und dann leicht nach oben.

Die Charms-Leiste wird auf der rechten Seite des Bildschirms angezeigt.

Klicken Sie auf [Einstellungen].
Auf der rechten Seite des Bildschirms wird der Charm [Einstellungen] angezeigt.

Klicken Sie auf [Contorol Panel].
Klicken Sie auf [Devices And Printers].

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Treiber fiir das verwendete Gerdt (aufgefiihrt unter [Nicht
angegeben]) und klicken Sie dann auf [Eigenschaften].

Wenn das Gerat und der Computer nicht verbunden sind, wird unter [Nicht angegeben] kein Trei-
ber angezeigt. Wenn kein Treiber angezeigt wird: Schalten Sie das Gerat ein und schlieBen Sie es
an den Computer an.

Klicken Sie auf die Registerkarte [Hardware] und doppelklicken Sie dann auf den Namen des verwende-
ten Modells.

Klicken Sie auf der Registerkarte [Aligemein] auf [Einstellungen @ndern], um die Schaltflache [Einstellun-
gen andern] auszublenden.

Wenn [Einstellungen andern] nicht von Anfang an angezeigt wird, fahren Sie mit dem nachsten
Schritt fort.

Klicken Sie auf [Treiber] und dann auf [Loschen].

Klicken Sie im Fenster [Deinstallation des Gerats bestdtigen] auf [OK].

Der Treiber fur das verwendete Modell wird zu diesem Zeitpunkt immer noch als [Nicht angege-
ben] angezeigt.

Deinstallieren Sie den Treiber.

© P. 327Deinstallieren des Treibers (Windows 8.1)

Installieren Sie den Treiber neu.

GS2-24 Installation and Initial Settings Windows Version
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Der Treiber wird nach der Installation als [Nicht angegeben] angezeigt

Der Treiber kann nicht ordnungsgemabn installiert werden (Windows 10)

Vorgehensweise

I .
| 2
| s

4,

Melden Sie sich bei Windows als Administrator des Computers an.
Klicken Sie auf [Start]>[Windows System]>[Contorol Panel].
Klicken Sie auf [Devices And Printers].

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Treiber fiir das verwendete Gerdt (aufgefiihrt unter [Nicht
angegeben]) und klicken Sie dann auf [Eigenschaften].

Wenn das Gerat und der Computer nicht verbunden sind, wird unter [Nicht angegeben] kein Trei-
ber angezeigt. Wenn kein Treiber angezeigt wird: Schalten Sie das Gerat ein und schlieBen Sie es
an den Computer an.

Klicken Sie auf die Registerkarte [Hardware] und doppelklicken Sie dann auf den Namen des verwende-
ten Modells.

Klicken Sie auf der Registerkarte [Aligemein] auf [Einstellungen @ndern], um die Schaltflache [Einstellun-
gen andern] auszublenden.

Wenn [Einstellungen andern] nicht von Anfang an angezeigt wird, fahren Sie mit dem nachsten
Schritt fort.

Klicken Sie auf die Registerkarte [Treiber] und dann auf [Gerat deinstallieren].

Klicken Sie im Fenster [Deinstallation des Gerats bestdtigen] auf [OK].

Der Treiber fir das verwendete Modell wird zu diesem Zeitpunkt immer noch als [Nicht angege-
ben] angezeigt.

Deinstallieren Sie den Treiber.
© P. 328Deinstallieren des Treibers (Windows 10)

Installieren Sie den Treiber neu.

GS2-24 Installation and Initial Settings Windows Version
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Der Treiber wird nach der Installation als [Nicht angegeben] angezeigt

Der Treiber kann nicht ordnungsgemab installiert werden (Windows 11)

Vorgehensweise

I .
| 2
| s

332

Melden Sie sich bei Windows als Administrator des Computers an.
Klicken Sie auf [Start]>[Alle Apps]>[Windows Tool].
Doppelklicken Sie auf [Contorol Panel].

Klicken Sie auf [Devices And Printers].

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Treiber fiir das verwendete Gerdt (aufgefiihrt unter [Nicht
angegeben]) und klicken Sie dann auf [Eigenschaften].

Wenn das Gerat und der Computer nicht verbunden sind, wird unter [Nicht angegeben] kein Trei-
ber angezeigt. Wenn kein Treiber angezeigt wird: Schalten Sie das Gerat ein und schlieBen Sie es
an den Computer an.

Klicken Sie auf die Registerkarte [Hardware] und doppelklicken Sie dann auf den Namen des verwende-
ten Modells.

Klicken Sie auf der Registerkarte [Aligemein] auf [Einstellungen @ndern], um die Schaltflache [Einstellun-
gen andern] auszublenden.

Wenn [Einstellungen @ndern] nicht von Anfang an angezeigt wird, fahren Sie mit dem nachsten
Schritt fort.

Klicken Sie auf die Registerkarte [Treiber] und dann auf [Gerat deinstallieren].

Klicken Sie im Fenster [Deinstallation des Gerats bestatigen] auf [OK].

Der Treiber fiir das verwendete Modell wird zu diesem Zeitpunkt immer noch als [Nicht angege-
ben] angezeigt.

Deinstallieren Sie den Treiber.

© P. 329Deinstallieren des Treibers (Windows 11)

Installieren Sie den Treiber neu.
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lllustrator-Daten konnen nicht importiert werden

Sind die Daten im Format Al 8.0 oder EPS 8.0 gespeichert?

Beim Importieren von in Illustrator erstellten Daten in CutStudio ist es nur moglich, Al 8.0- oder EPS 8.0-
Dateien zu importieren. Wenn Sie eine hohere Version verwenden, speichern Sie die Dateien vor dem Im-
portieren in einer niedrigeren Version.

SIEHE AUCH

P. 62 Druckdaten platzieren
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Beispieldaten konnen nicht gefunden werden

Ist der Computer nicht so eingestellt, dass ausgeblendete Ordner angezeigt
werden?

Speicherort des Beispieldatenordners

Die Datei [Sample.bmp] im CutStudio-Installationsordner (normalerweise in [Program Files
(x86)]>[CutStudio] auf Laufwerk C)

Je nach den Einstellungen des Computers werden die Beispieldaten moglicherweise nicht angezeigt. Wenn
dies der Fall ist, nehmen Sie die folgenden Einstellungen vor und iiberprifen Sie den Speicherort der Daten
erneut.

Vorgehensweise

1. Offnen Sie [Explorer.]
Klicken Sie auf den Ordner in der unteren linken Ecke des Desktops.

I 2. Klicken Sie auf die Registerkarte [Ansicht].

3. Wihlen Sie [Ausgeblendete Elemente].

M = | CutStudio / -

Home Share View

E TH Preview pane BB EXtra large icons {b}' - [ ttem check boxes

Small icons o Mns ™ File name extensions

Mavigation Details pane z ] Hic
pane ~ I P - Tiles Z— " ~olumns to fit Hidden items
Panes /ew Showshide
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Fehlermeldungen

In diesem Abschnitt werden die Fehlermeldungen beschrieben, die moglicherweise auf dem Display des
Gerats angezeigt werden. AuBerdem wird beschrieben, wie das Problem behoben werden kann. Wenn das
Problem durch die hier beschriebene MaBnahme nicht behoben wird oder wenn eine Fehlermeldung ange-
zeigt wird, die hier nicht beschrieben ist, wenden Sie sich an lhren Roland DG Fachhandler.

"FALSCHER BEFEHL"

Es wurden Daten gesendet, die das Gerat nicht interpretieren kann.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu l&schen. Uberpriifen Sie die vom Computer ge-
sendeten Daten und senden Sie dann die richtigen Daten.

"FALSCHER NO.S"

Die Anzahl der Parameter weicht von der zuldssigen Anzahl ab.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu l6schen. Uberpriifen Sie die vom Computer ge-
sendeten Daten und senden Sie dann die richtigen Daten.

"AUSSER BEREICH"

Der Wert des angegebenen Parameters lag auBerhalb des zuldssigen Bereichs.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu l6schen. Uberpriifen Sie die vom Computer ge-
sendeten Daten und senden Sie dann die richtigen Daten.

" NULLPUNKTFEHLER"

Das Gerat ist direktem Sonnenlicht oder starker Innenbeleuchtung ausgesetzt und war nicht in der La-
ge, unmittelbar nach dem Einschalten den Ausgangspunkt zu erkennen.

Schalten Sie das Gerat aus und stellen Sie es an einen Platz, an dem es weder direktem Sonnenlicht noch
intensivem Kunstlicht ausgesetzt ist. Schalten Sie es dann ein.

"CROPMARK FEHLER"

Die Form oder Farbe der Schnittmarken oder die Farbe oder der Glanz des Materials ist nicht fiir das
Gerat geeignet. Das Problem kann auch auf mechanisches Versagen zuriickzufiihren sein.

Das Gerat konnte die Schnittmarken nicht lesen. Uberpriifen Sie die Form und Farbe der Schnittmarken so-
wie die Farbe und den Glanz des Materials.

Wenn derselbe Fehler auch dann noch auftritt, wenn Sie die Form und Farbe der Schnittmarken sowie die
Farbe und den Glanz des Materials Uberpriift haben, wenden Sie sich an lhren autorisierten Roland DG Cor-
poration-Handler.

"CROPMARK FEHLER™VERZUG ZU GROS"

Schnittmarke 2 oder 3 hat einen Winkel von 5 Grad oder mehr.
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Fehlermeldungen

[

0g o0
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@: Schnittmarke 2
®@: Schnittmarke 3
Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu loschen. Legen Sie das Material neu ein.
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Fehlermeldungen

"CROPMARK FEHLER™LANGE N.K."

Schnittmarke 3 weicht um 20 mm oder mehr in Richtung der Materialzufiihrung ab.

L
o
=
00O
° o Ty
0o0O0
A r == o

®: Schnittmarken 3

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu loschen. Legen Sie das Material erneut ein oder
andern Sie die Position der Schnittmarke 3.

"CROPMARK FEHLER™BREITE N.K."

Schnittmarke 2 weicht um 20 mm oder mehr in Richtung des Schneidschlittens ab.

J. .L
0 L
CP o T ] 0:?]}
o (*) Wy

®: Schnittmarke 2

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu loschen. Legen Sie das Material erneut ein oder
andern Sie die Position der Schnittmarke 2

"AUSSER BEREICH"

Diese Meldung zeigt an, dass die Schnittmarken oder der Ausgangspunkt auBerhalb des Materials ge-
setzt sind.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu loschen. Vergewissern Sie sich, dass die
Schnittmarkenpositionen oder der Ausgangspunkt nicht auBerhalb des Materials liegen, und wiederholen
Sie die Einstellungen.

"KEIN MATERIAL"

Es wurde versucht, die Maschine ohne eingelegtes Material in Betrieb zu nehmen. Das Material wurde
entfernt, als die Maschine zum Schneiden angesetzt hat. Das Material ist beim Schneiden herausge-
rutscht.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Einrichtung abzubrechen und die Fehlermeldung zu loschen. Le-
gen Sie das Material richtig ein und machen Sie es schneidfertig (Einrichtung).

SIEHE AUCH
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Fehlermeldungen

P. 27 Ladeposition des Materials

"SET TO <SENSOR MODUS>"

Schnittmarkendaten wurden gesendet, als sich das Gerat im manuellen Modus befand.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu l&schen. Andern Sie die Einstellungen des Ge-
rats auf Sensormodus, und senden Sie die Daten erneut.

SIEHE AUCH

P. 76 Konfigurieren der Einstellung zur automatischen Ausrichtung

"SET TO <WERKZEUG MODUS>"

Schnittmarken konnten im Sensormodus nicht gelesen werden.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehlermeldung zu l&schen. Andern Sie die Einstellungen des Ge-
rats auf Werkzeugmodus und senden Sie die Daten erneut. Verwenden Sie dabei vier Schnittmarken. Wenn
sich die Maschine im Werkzeugmodus befindet, ist es nicht moglich, mit 3 Schnittmarken zu schneiden.

Wenn Sie drei Schnittmarken verwenden mochten, lassen Sie das Gerat im Sensormodus und andern Sie die
Form und Farbe der Schnittmarken oder die Farbe und den Glanz des Materials.

SIEHE AUCH

P. 17 Schnittmarken/Werkzeugmarken
P. 299 Schnittmarken werden nicht erkannt

"SPEICHERUEBERL."

Die auf dem Gerat gespeicherte Datenmenge ist zu groB und "PLOT WIEDERH." kann nicht ausgefiihrt
werden.

Vorgehensweise
I 1. Loschen Sie die auf dem Geriit gespeicherten Daten.
I 2. Verringern Sie die GroBe der vom Computer gesendeten Daten und senden Sie sie erneut.

| 3. Fiihren Sie "PLOT WIEDERH." aus.

SIEHE AUCH

P. 231 Wiederholtes Schneiden der gleichen Daten

"POSITIONSFEHLER"

Andruckrollen befinden sich an Stellen, an denen das Material nicht eingeklemmt werden kann.

Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Einrichtung abzubrechen und die Fehlermeldung zu loschen. Be-
wegen Sie die Andruckrollen an die richtigen Stellen und legen Sie das Material neu ein.
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Fehlermeldungen

Anmerkung )

Wenn die Meldung erscheint, obwohl die Andruckrollen in die richtige Position gebracht wurden, ist das Gerat mogli-
cherweise direktem Sonnenlicht oder intensiver Innenbeleuchtung ausgesetzt. Schalten Sie das Gerat aus und stellen Sie
es an einen Platz, an dem es weder direktem Sonnenlicht noch intensivem Kunstlicht ausgesetzt ist.

Schalten Sie das Gerat nach dem Bewegen ein.

SIEHE AUCH

P. 29 Einlegen von flachem Material
+ P. 35 Einlegen von Rollenmaterial

"MOTORFEHLER"

Der Motor wurde stark belastet und der Betrieb wurde gestoppt.
Wenn das Gerat unter den folgenden Bedingungen uberlastet wird, erscheint die Meldung "MOTORFEHLER".
» Beim Schneiden war ein dickes Material eingelegt

» Das Material wurde beim Schneiden plotzlich von der Rolle abgezogen, ohne dass es vorher ausgegeben
wurde

» Materialstau
Schalten Sie die Stromversorgung aus, senken Sie den Ladehebel und legen Sie das Material erneut ein.
Schneiden von Rollenmaterial

Ziehen Sie die Lange des zu schneidenden Materials vorher von der Rolle ab. Fiihren Sie auBerdem vor dem
Schneiden einen Testvorschub durch.

Stellen Sie dabei einen Wert ein, der etwa 20 cm langer ist als die Schnittlange in "BEREICH" im Anzeige-
mendu.

Schneiden von dickem Material
Setzen Sie die Qualitatseinstellung auf "SCHWER".

"EEPROM FEHLER"/"SOLENOID ERROR"

Schalten Sie das Gerat aus und wenden Sie sich an lhren autorisierten Roland DG Corporation-Handler.
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Schneidebereich

Der seitliche Schneidebereich des Materials (die Richtung, in die sich der Schneidschlitten bewegt) wird
durch die Positionen der Andruckrollen bestimmt. Der Schneidebereich erstreckt sich zwischen den beiden
Andruckrollen, abziglich etwa 1 mm auf jeder Seite.

« A 5

% AW
e I/

/_\

Andruckrolle

Schneidebereich

Schnittkoordinatenursprung

> @ e

Max. 584 mm

Art des angegebenen Materials

e "ROLLE" / "KANTE"
B Max. 25.000 mm "1
« "BLATT"
Max.: Erkannte Lange "2

10 bis 25 mm

Ca. 1T mm

15 mm

M| m|O| 0O

50 mm oder mehr

*1  Die Genauigkeit ist bis 1.600 mm garantiert.

*2  Betragt die erkannte Lange 1.600 mm oder mehr, wird das Material als "ROLLE" bestimmt und die Lange des Schneidebereichs
wird auf ca. 25.000 mm eingestellt. Auf dem Display wird jedoch nicht die Lange angezeigt.
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Rander und Abstand zwischen Schnittmarken

Legen Sie die Rander und den Abstand zwischen den Schnittmarken fest. Beruicksichtigen Sie den fur das
Schneiden des Materials erforderlichen Rand und legen Sie die Position der Schnittmarke fest.

Druckbereich mit Schnittmarken (beim Erstellen von Schnittdaten mit CutStu-
dio)

Anmerkung )

Vergewissern Sie sich, dass der Bereich, in dem die Schnittmarken positioniert sind, frei von Zeichnungen oder Schmutz
ist. Er darf nur Schnittmarken enthalten.

A HEH A
E
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v < » \4
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Lange (L) zwischen den Schnittmarken

Breite (W) zwischen den Schnittmarken

Druckbarer Bereich

500 mm oder weniger

610 mm oder weniger

10 bis 60 mm "1
10 bis 42,5 mm

50 mm oder mehr

Mmoo > @O

20 mm

*1  Legen Sie die Positionen der Schnittmarken manuell fest. Beachten Sie die folgenden Punkte, wenn Sie Material in anderen
Formaten als A3, A4 oder B4 verwenden:
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Rander und Abstand zwischen Schnittmarken

« Wenn Sie einen Pinch Roller innerhalb des Kornmusters ganz links verwenden, achten Sie darauf, vom linken Ende des Korn-
musters bis zur Schnittmarke mindestens 30 mm (W) Abstand zu lassen. Wenn der Abstand weniger als 30 mm betragt, kann
die Schnittmarke nicht gelesen werden.

<, 3

SIEHE AUCH

+ P. 67 Festlegen der Druckbedingungen
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Rander und Abstand zwischen Schnittmarken

Druckbereich mit Schnittmarken (beim Erstellen von Schnittdaten mit Adobe
Illustrator/CorelDRAW)

Anmerkung )

Vergewissern Sie sich, dass der Bereich, in dem die Schnittmarken positioniert sind, frei von Zeichnungen oder Schmutz
ist. Er darf nur Schnittmarken enthalten.

1 i | 4
E
_I I_ \4
% | @  J
M@ 3)
e °
7 ] .
. @ . F
v h » v
L B .

Lange (L) zwischen den Schnittmarken

Breite (W) zwischen den Schnittmarken

Schneidbarer Bereich

1.500 mm oder weniger

Breite des Materials

10 mm oder mehr 1

10 mm oder mehr

50 mm oder mehr

Mmoo > @O

20 mm

*1  Legen Sie die Positionen der Schnittmarken manuell fest. Beachten Sie die folgenden Punkte, wenn Sie Material in anderen
Formaten als A3, A4 oder B4 verwenden:

« Wenn Sie einen Pinch Roller innerhalb des Kornmusters ganz links verwenden, achten Sie darauf, vom linken Ende des Korn-
musters bis zur Schnittmarke mindestens 30 mm (W) Abstand zu lassen. Wenn der Abstand weniger als 30 mm betragt, kann
die Schnittmarke nicht gelesen werden.
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Rander und Abstand zwischen Schnittmarken

SIEHE AUCH

P. 100 Festlegen der Druckbedingungen
P. 155 Festlegen der Druckbedingungen
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Technische Daten

Antriebssystem

Digital gesteuerter Servomotor

Schneidemechanismus

Methode der Medienbewegung

Zulassige MaterialgroBe

Breite

50 mm bis 700 mm

Lange

Rollenmaterial: keine Einschrankung
Flaches Material: 100 mm oder mehr

Maximaler Schneidebereich

584 mm x 25.000 mm (B x L)

Nutzbare Werkzeuge

« Klinge der Serie CAMM-1 (ZEC-U5032/U5022/U5025/U3017)
« Flachbettklinge (ZEC-U1715/U3050/U3075/U3100)
« Fensterfolienklinge (ZEC-U5010)

Schnittgeschwindigkeit

10 bis 850 mm/s

Klingenkraft

30 bis 500 gf

Mechanische Auflosung

0,0125 mm/Schritt

Software-Auflosung

0,025 mm/Schritt

Abstandsgenauigkeit !

Fehler von weniger als +0,2% der zurlickgelegten Strecke oder 0,1 mm, je
nachdem, welcher Wert groBer ist

Wiederholgenauigkeit™1"2

0,1 mm oder weniger

Ausrichtungsgenauigkeit beim Drucken und Schnei-
den, wenn bedrucktes Material eingelegt ist™1"3

+1 mm oder weniger fiir einen Bewegungsabstand von 210 mm oder weniger in
Richtung der Materialzufiihrung und einen Bewegungsabstand von 170 mm
oder weniger in Breitenrichtung (berlicksichtigt nicht den Einfluss von Drucker
und Material)

Konnektivitat

« Ethernet (automatische Umschaltung zwischen 10BASE-T und 100BASE-TX)
« USB 2.0 (FULL SPEED-konform)

Replot-Speicher

2 MB (PuffergroBe: 8 MB)

Befehlssystem

CAMM-GLII

Netzanschluss

Zugehoriges Netzteil
Eingang: 100-240 VAC, 50/60 Hz
Ausgabe: 24 VDC, 2,7 A

Nennstrom

1,0A

Leistungsaufnahme

Ca. 24 W

Gerauschpegel Wahrend des Betriebs 70 dB (A) oder weniger
Wahrend des Standby- 40 dB (A) oder weniger
Modus
AuBenabmessungen 860 mm x 319 mm x 235 mm (B x T x H)
Gewicht 13,5 kg
Umgebung o Temperatur: 5 bis 40°C

« Luftfeuchtigkeit: 20 bis 80% rel. Luftfeuchtigkeit (nicht kondensierend)

Mitgelieferte Teile

Netzkabel, Netzteil, Klinge, Klingenhalter, Rollenbasis, USB-Kabel, Ausrich-
tungswerkzeug, Handbiicher

*1  Je nach Material und Schnittbedingungen gemaB den Angaben von Roland DG Corporation.
*2  « Ohne Expansion/Kontraktion der Medien
« Lange in Blattzufiihrrichtung: Innerhalb von 1.600 mm

*3  Gemah den von Roland DG Corporation festgelegten Messstandards.

« Die Software muss die Software der Roland DG Corporation enthalten.

« Voraussetzung ist die Verwendung eines Laser- oder Tintenstrahldruckers mit einer Auflosung von 720 dpi oder mehr.

« Ausgenommen ist glanzendes und/oder laminiertes Material.

« Ausgeschlossen sind die Auswirkungen eines verzerrten Drucks aufgrund der Genauigkeit des Druckers oder die Auswirkungen
der Expansion/Kontraktion des Materials.

« Je nach verwendeter Druckertinte (schwarz) wird sie vom Sensor moglicherweise nicht richtig gelesen.

349

Die wichtigsten technischen Daten



Hinweis

Firmennamen und Produktnamen sind Marken oder eingetragene Marken der jeweiligen Inhaber.
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