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Zusammensetzung Durchschnittliche Trager Zertifizierungen
Materialstarke
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Baumwolle, Polyester, Messer Andruck  Geschwindigkeit Zeit Temperatur Druck Abziehen
Polyester-Baumwolle
Mischgewebe (nicht mit
Silikon behandelte oder o :

sublimierte Textilien) 60° 120 gf 20 cm/Sek. 15 Sek. 160°C Medium kalt/

(320°F) (2.5/3.5 Bar) warm

—> Das Material gespiegelt schneiden

-> Uberschiissiges Material entfernen

—> Das Design auf dem Textil positionieren

—> Mit den empfohlenen Parametern iibertragen
—> Den Trager warm oder kalt entfernen

PRODUKT HIGHLIGHTS
—> Reliefartiges Glitter
—> Sehr hohe Brillanz
- in Uber 45 Farben erhaltlich

[4 ACHTUNG: Wir empfehlen, vor Produktionsbeginn mit einem neuen Material, einen Test durchzufiihren!
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Wasche Biigeln Trockner Ch?n_ﬁsche AR B Lagerung Ausrichtung
Reinigung dauer temperatur
Max 40°C JA A Zw. 18°C licht- und
auf Links auf Links (gf;gn:xrl:) = Bz 2 i und 26°C staubgeschiitzt aufrecht

—> Bitte vor dem Waschen 24 Stunden warten
- Beachten Sie die Textilpflegehinweise
—> Bitte benutzen Sie weder Chlorbleiche, noch aggressive chemische Wirkstoffe

A Sie finden die jeweils aktuellste Version dieses Dokumentes auf www.siser.com

Bei Fragen erreichen Sie TECHNOPLOT unter info@technoplot.com
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