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Mischgewebe (nicht mit
Silikop b_ehandeltl_e _oder 150°C Medium

sublimierte Textilien) 45° 150-170 gf 15 cm/Sek. 15 Sek. kalt

(302°F)  (255/3,5 bar)

Das Material gespiegelt schneiden
Uberschiissiges Material entfernen

Das Design auf dem Textil positionieren

Mit den empfohlenen Parametern iibertragen
Den Trager kalt entfernen
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HIGHLIGHTS
—> Weiche, glitzernde Oberflache
=> Silikon ahnlicher Griff
—> Reflektierend bei Auftreffen von Licht

ACHTUNG: Wir empfehlen, vor Produktionsbeginn mit einem neuen Material, einen Test durchzufiihren!
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Reinigung dauer temperatur
Max 40°C, JA SVthﬁetik NEIN Bis zu 2 Jahre  ZW-18°C ticht- und aufrecht
auf Links auf Links L und 26°C staubgeschiitzt

—> Bitte vor dem Waschen 24 Stunden warten
—> Beachten Sie die Textilpflegehinweise
—> Bitte benutzen Sie weder Chlorbleiche noch aggressive chemische Wirkstoffe

Sie finden die jeweils aktuellste Version dieses Dokumentes auf www.siser.com

Bei Fragen erreichen Sie TECHNOPLOT unter info@technoplot.com
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