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Lieferumfang

Zum Lieferumfang des Gerats gehoren folgende Dinge. Kontrollieren Sie nach dem Auspacken zuerst, ob Sie

alles bekommen haben:

Bedienungsanleitung (1)

Bitte zuerst durchlesen. (1)

*Bedienungshandbuch fir
Tintenstrahldrucker (1)

Reinigungsstabe

Ersatzklingen fiir das
Trennmesser (1)

Materialklemmen (eine
rechts, eine links)

Pinzette (1)

Ersatzwischer (1)

Ersatz-Filzwischer
(1)

* RIP- & Druckverwaltungs-
Software (1)

* Beim RF-640A fehlen diese Gegenstande.




Bedienelemente und Funktionen

Gerat
Vorderseite
Kartusshenfésher Fronthaube Bedienfeld
Hier mussen die AufBer beim Laden von Material = "Bedienfeld" S.9
Tintenkartuschen muss sie prinzipiell geschlossen
DHDHHHUH ~_ eingesetzt werden. sein.
. A .
£ = y |
AN T &‘1 7 /i 7
N
) ) Qﬁ(@ @PP L] Rechte Blenc!e
Linke Blende Braucht nur fir
Braucht nur fir Wartungszwecke
Wartungszwecke \ entfernt zu werden.
entfernt zu . "
werden Einzugshebel (vorne) Auffanggefa
’ Diesen benétigen Sie
beim Laden von Material. ||
Riickseite
. —— Aktivitatsanzeige
;tét:;dlode Blinkt gelb, wenn Daten von
clgt den einem anderen Netzwerkgerat
Netzwerkstatus des empfanaen werden
Geréts an. Wenn der ptang ’
Status normal ist,
leuchtet sie griin. Hauptnetzschalter
| Anschluss fiir
Apschluss @ das Netzkabel
Hier kann
das optionale
Aufrollsystem Ethernet-Anschluss
angeschlossen Erlaubt die Verbindung des Geréts mit einem Netzwerk.
werden. . // S
[ 7/ |
T3 ,
{ |
N L

Rollbiigel

NGO

N

;

Materialhalterung

Diesen bendtigen Sie beim
Laden von Material.

Einzugshebel (hinten)



Bedienelemente und Funktionen

Innerhalb der Fronthaube/in der Ndhe des Kopfes

Materialklemmen
Sie verhindern, dass sich das Material
nach innen wellt und dass der

vordere Materialrand die Druckkopfe Andruckrollen
beriihrt. Halten das Material bei abgesenktem

Einzugshebel fest. Druckwagen

-t Enthalt die Druckkopfe.

Auflageflache
Enthalt die Heizung, die den
Trocknungsprozess der Tinte
beschleunigt.

Einzugsbiigel

Regelt den Materialtransport. Das
Ansaugsystem verhindert das
Verrutschen des Materials beim
Drucken. AuBerdem enthdlt der Bligel

Me.sserschlen.e . eine Heizung zum Trocknen der Tinte.
Beim Abschneiden von Objekten Greifflichen

bewegt sich das Trennmesser Die Greifflachen sorgen fiir

entlang dieser Schiene. den Materialtransport zur

Geratevorderseite.



Bedienfeld

Display

Hier erscheinen die
Mendfunktionen und andere
Informationen.

Bedienelemente und Funktionen

—— HEATER-Diode
Beim Aufheizen blinkt
diese Diode. Sobald die
verlangte Temperatur

erreicht ist, leuchtet sie
konstant.

W1200 mm
BASE POINT-Diode
Leuchtet, wenn der
Ausgangspunkt (ab dem BASE HEATER

die Ausgabe erfolgen soll)
eingestellt ist.

FUNCTION D

PAUSE-Taste

FUNCTION-Taste —'—O

Driicken Sie diese Taste,
um Einstellungen zu
andern, die Druckkopfe
zu saubern, einen

MENU
Drucktest zu starten usw.

o
O-,
()

D—\r

PAUSE Hiermit kdnnen Sie einen
O Vorgang unterbrechen
-0

leuchtet, wenn sich das
Gerat im Pause-Modus
befindet.

ENTER-Taste

Mit dieser Taste konnen Sie

) (zeitweilig anhalten). Sie

ENTER

o

ll\)lI‘ENtU-TasZe fruf o Einstellungen bestatigen
ient zum Aufrufen von - -
| und Funktionen aktivieren.
Parametern. SEE‘JP Q\ BUSY
O BUSY-Diode
Leuchtet beim Drucken
SETUP-Diod und Ausfiihren anderer
-Diode
~_ Befehle.
Leuchtet, wenn = —_—
das Material Cursortasten Sekundirnetzschalter
ordnungsgemaf Hiermit wahlen Sie Funktionen, Hiermit kann das Gerat ein- und
geladen ist. verschieben das Material usw. ausgeschaltet werden. (Halten Sie diese Taste
langer als 1 Sekunde gedriickt, um das Gerat
auszuschalten.) Im Schlummerstand blinkt
die Diode langsam.
Bedienelemente

Die Tasten und Dioden werden in dieser Anleitung folgendermaf3en dargestellt.

(MENUD MENU-Taste

FUNCTION-Taste

ENTER-Taste

PAUSE-Taste

® ® ® ® Cursortasten

SETUP-Diode
BUSY-Diode

BASE POINT-Diode
HEATER-Diode




Meniilibersicht

Hauptmeni

@ SHEET REMAIN
MENU <
MEDIA SETTING «

o|@
@ —=SAVE @D —>NAMES
MENU +].2, [PresET +].2,[ioap <
PRESET » 1| LoAD » |1 NAMET o
@@
S| NAMES
PRESET ]2 SET NAME “
S| save » [+ 1S NAME1 o
o|® L LoaD
SAVE « SET NAME “
| NAMES o NAMES o
L NAVE1 I
@ — DETAIL SETTING
MENU 4#]. 2, [ADJUSTBIDR. +
ADJUST BI-DIR. » [ 1@| TEST PRINT o
®I®
ADJUST BI-DIR. «¢]_®_[SIMPLE SETTING “
S| SIMPLE SETTING Il o
®I® @® — SETTING
ADJUST BI-DIR. «#].®, [DETAIL SETTING “
S| DETAIL SETTING »|"@ | TESTPRINT o
DOD ()
L TEST PRINT ®I @
DETAIL SETTING “[ > v 1 N0 2 3] ® [No 3 No
SETTING »['@ |15 -20 J[fa-15 -20
®L—~TESTPRINT
“9 NO. 5 NO. 6 4%»| ® [NO. 7 NO.
IS) |-15 -20 J" @715 -20
1)
@ —>SETTING
MENU %4 |.D, [caLBraTION «“
CALIBRATION » |F1@| TEST PRINT o
®I®
oo CALIBRATION +]_® [sETTNG “
& setinG » TS ]H010% b 010% o
©L —~TESTPRINT
MENU %+ |_®_[HEAD HEIGHT ]
HEAD HEIGHT » @ |HiGH PHIGH o
Fortsetzung

(*1) Bei Verwendung von Lésungstinte werden diese

10

Parameter nicht angezeigt.



®I® @ — TEST PRINT POS
MENU +].2, [sus MENU «#|_©_[SHEET TYPE «“
SUB MENU » [F1S|SHEET TYPE »| "= | OPAQUE » OPAQUE o
®I®
SUB MENU 4| _®_|SHEET WIDTH «“
| SHEET WIDTH » @ | 1625mm b 1625mm o
®I® @ — CANCEL
SUB MENU 4| ®© [SHEET PoOS. ¢
| SHEET POS. » SAVE J
®I®
SHEET POS.
@@ CANCEL o
@ SAVE
SUB MENU «#| ® [SIDE MARGIN ¢
| SIDE MARGIN | @ |[10mm » 10mm ¢J
®I®
SUB MENU 4%| ® [SCAN INTERVAL “
9| SCAN INTERVAL Y "= | oFF »10sec
®I®
SUB MENU 4| ® [vacuum POwErR <%
VACUUM POWER »["& [auto »20% o
®I®
SUB MENU 4| _®©_[FuLL WiDTH S «
|FULL WIDTH S » " | FuLL » OFF d
®I® @ —* INTERVAL (TIME)
SUB MENU «#|_®_[peROPDIC CL. «
25| PEROPDIC CL. >| o) |NONE .J|
o|@

INK CONTROL

[©

oo INK CONTROL «#]_®_[INTERVAL (JOB) “
INTERVAL (JOB) TS [tomin b oomin o
(DI(D
INK CONTROL «%]_®_[INTERVAL (TIVE) “
INTERVAL (TIME) 'S [tomin »90min o
®L—NONE
. [suB MENU «¢#]|_® [MEDIA RELEASE <+
2,
| MEDIA RELEASE »| "G |DISABLE PENABLE
®I®
SUB MENU “
| FACTORY DEFAULT o
(DI@
SUB MENU ¢]|_® [sieer «].®_[INTERVAL “
S| steep » | " | INTERVAL S [5min »1s5mn o
®I®

@ — LIGHT CHOKE CL.

SUB MENU
| INK CONTROL

4¢| © _[INK CoNTROL 4¢| ® |EMPTY MODE <¢|
é| IS)

A

Fortsetzung Fortsetzung  Fortsetzung

(*1) Diese Parameter werden auf dem R

» EMPTY MODE » STOP P CONT. &
1
1) ®I®
INK CONTROL «#]_® [suPErRcCL. )
SUPER CL. e MY cCk o
®I®
INK CONTROL e
S| LIGHT CHOKE cL. o
@ SUPER CL. (RF-640)

EMPTY MODE (RF-640A)

F-640 nicht angezeigt.

Meniiii

bersicht
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Meniiiibersicht

®I® @ —~ DRAIN BOTTLE
SUB MENU 4#|_ 2, [MAINTENANCE <
5| MAINTENANCE » |G| REPLACE WIPER o
®I®
|._[MAINTENANCE “
®|REPLACE FELT o
@ ® MAINTENANCE s
S REPLACE KNIFE
ol ®I®
©
1) REPLACE WIPER
SUB MENU «#]_©_[TESTPRINT POS “
| TEsTPRINT POS »['@ [scan  »FEED o
@ L —~SHEET TYPE
@ —>NETWORK
MENU s SYSTEM INFO. «+|_®_[mopEL <
SYSTEM INFO. » | =7 MODEL » RF-XXX
®I®
SYSTEM INFO, «#]|_®_[serRiAL NO. ]
SERIAL NO. » " | 800001
®I®
SYSTEM INFO. +].® [Nk <
INK »| @ |E-SOL MAX2 xxxxx
®I®
SYSTEM INFO. +].®_[FRuWARE ]
FIRMWARE »["@ [ ver x. xx
®I® @ —>MAC ADDRESS
o @ SYSTEM INFO. +].2, [NETWORK «+]_®_[iP ADDRESS <] ®_[ip AbDRESS )
S| NETWORK » [+ 1P ADDRESS »|*@"|255. 255. 255 255 »|["@[255.255.265. 255 o
ol
MODEL ®I®
NETWORK «#|_®_[suBNET MASK «]|_®_[suBNET MASK )
(| SUBNET MASK »[“@ | 255. 255 255 . 255 »[" 255255 .255.255 o
®I®
NETWORK «+]_®_[GATEWAY ADDR. «]_®_[GATEWAY ADDR. 4#»
GATEWAY ADDR. » "3 | 255. 255. 255 . 255 | " |255.255.255.255 o
®I®
NETWORK «#|_®_[mac ADDRESS <«
MAC ADDRESS » |*@ | 0oooss148csF
©T— P ADDRESS
@ —>DRYING TIME
MENU «#|.__, [HEATER MENU «#]|_®_[FeED FOR DRY “
HEATER MENU » |*73| FEED FOR DRY »|"@ |DISABLE  » ENABLE o
®I®
HEATER MENU «#|_®_[PREHEATING “
| PREHEATING » "= |30c »MENU
®I®
HEATER MENU «#]|_®_[opPTiON DRYER “
oD E):IOPT\ON DRYER >| 1) |ENABLE » DISABLE .J|
®I®
HEATER MENU «¢]_®_[orRYING TIME “
DRYING TIME »[*| fomin  »tomn o
© L FEED FOR DRY
VENU
INK REMAINING
ol®
@ —>AUTO DISPLAY

MENU 4% ]2, [SHEET REMAIN L4
SHEET REMAIN » | PRINT MEMO o

® L~ MEDIASETTING

®I®
SHEET REMAIN «#|_®_[sET LENGTH “
S| SET LENGTH y[@ [250m  »2som o

ol

SHEET REMAIN 4% | _®_[AUTO DISPLAY -
@|AUTO DISPLAY »| @ |DISABLE » DISABLE «

®©T—~pRINT MEMO

12



Meniilibersicht

‘Language’- und ‘Unit’-Parameter

Halten Sie [MENU] gedriickt, wahrend Sie das Sekunddrnetz aktivieren.

MENU LANGUAGE i 4
ENGLISH o

LENGTH UNIT
mm » INCH

Tt o

l
TEMP. UNIT $
°C »°F e
i g /4
Function’-Parameter
\ @ HEATER CONFIG
FUNCTION “
BASE POINT of
(*1) o)
@ —»MANUAL CL.
FUNCTION %], [cLEaninG “
CLEANING » [+ | TEST PRINT o
S
CLEANING “
S| MEDIUM CL. o
o ®
S
FUNCTION “
SHEET CUT J
(*3)
®I® @[ DRYER
FUNCTION 4] ® [HEATER CONFIG  «#|_® [PRINT “
HEATER CONFIG » < S| PRINT 35C » @ |30C » 30C d
oL
BASE POINT @
HEATER CONFIG 4% ] _® [DRYER “
S[orvEr 40T » " |40 » 40C J
@® = PRINT

(*1) Wird nicht angezeigt, solange kein Material eingezogen st (d.h. wenn aus ist) bzw. wenn das Gerat
noch nicht bereit st fiir die Einstellung des Ursprungs. Siehe auch "Einstellen des Ausgangspunktes", S. 39

(*2) Wird angezeigt, solange sich kein Material im Gerit befindet (d.h. wenn nicht leuchtet) bzw.
wenn die Breite des eingezogenen Materials bekannt ist.

(*3) Wird nicht angezeigt, solange kein Material eingezogen ist (d.h. wenn aus ist).
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Wichtige Betriebshinweise

Dies ist ein Prazisionsgerat. Um einen ordnungsgemaflen Betrieb zu gewahrleisten, missen Sie folgende
Punkte beachten. Sonst kann es zu einem Leistungsabfall, Fehlfunktionen und/oder schweren Schaden am
Gerat kommen.

Dies ist ein Prdizisionsgerdit.

> Gehen Sie behutsam damit um und sorgen Sie dafiir, dass es niemals starken Erschiitterungen
ausgesetzt wird.

> Beriihren Sie die Bereiche unter der Haube, die Tintenfacher oder andere Partien innerhalb des
Gerits so selten wie moglich.

Stellen Sie das Geridit an einem geeigneten Ort auf.

> Betreiben Sie das Gerat nur an Orten, wo sich die Temperatur und Luftfeuchtigkeit im
vorgeschriebenen Bereich befinden.

> Stellen Sie das Gerat an einem erschiitterungsfreien und stabilen Ort auf, wo eine problemlose
Bedienung gewabhrleistet ist.

Die Druckkopfe sind sehr empfindlich.

> Beriihren Sie sie so selten wie méglich und sorgen Sie dafiir, dass sie nicht iiber das Material schaben.

> Die Druckkopfe diirfen niemals austrocknen. Das Gerit bietet zwar eine Funktion, die das
Austrocknen verhindert, allerdings wird sie bei einer unsachgemien Bedienung wirkungslos.
Befolgen Sie alle Anweisungen in dieser Anleitung.

> Lassen Sie ein Kartuschenfach niemals lingere Zeit leer. Sonst bildet die zuriickgebliebene Tinte
Klumpen, welche die Druckkopfe verstopfen.

> Druckkopfe sind VerschleiBteile. Sie miissen in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt werden.
Wie oft das bei Ilhnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz.

Das Gerdt wird heif.

> Versperren Sie die Liiftungsschlitze niemals mit einem Tuch, Klebeband usw.

Tintenkartuschen

Es gibt unterschiedliche Tintentypen.

> Verwenden Sie nur Kartuschen, die von diesem Gerat unterstiitzt werden.

Setzen Sie Kartuschen nie starken Erschiitterungen aus und versuchen Sie nie, sie zu 6ffnen.

> Lassen Sie sie niemals hinfallen und schiitteln Sie sie nur so stark wie notwendig. Sonst kénnte
namlich der interne Beutel reiBen, was zum Auslaufen der Tinte fiihrt.

» Versuchen Sie niemals, eine Tintenkartusche zu 6ffnen.

» Versuchen Sie nie Tinte nachzufiillen.

» Waschen Sie Tintenspritzer immer sofort aus. Nach einer Weile konnen Tintenflecke namlich kaum
noch entfernt werden.

Lagerung

»> Lagern Sie neue Kartuschen an einem gut beliifteten Ort bei Temperaturen zwischen -20 und 40°C.

14



Wichtige Betriebshinweise

(

AWarnhinweise

)

Geféhrliche Bereiche des Gerits sind mitWarnhinweisen gekennzeichnet. Die Bedeutung dieser Hinweisschilder
wird unten erldutert. Beachten Sie alle Warnhinweise. Entfernen Sie diese Schilder niemals und sorgen Sie
dafiir, dass sie jederzeit lesbar sind.

Z

| _
£ = =)
! : ‘—‘l % : ]

e J|J

LN

X

Vorsicht: Hochspannung
Bei Entfernen der Blende besteht
auf Grund einer hohen Spannung

Stromschlaggefahr.

P
A 3

-~

N

A |

@}
-~ ®
BE:

Vorsicht: Quetschungsgefahr
Passen Sie auf, dass Sie sich beim
SchlieBen der Hauben nicht die Finger
einklemmen.

Vorsicht: Der Druckwagen bewegt sich
Der Druckwagen unter der Haube
bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit
und konnte zur Gefahr werden. Schieben
Sie niemals lhre Hand oder Finger in den
Spalt.

Leicht entziindbar

Die Tinte und Abfallfliissigkeit konnen

Feuer fangen. Meiden Sie die Ndhe von
offenem Feuer.

Tinte ist giftig.

Tinte und Tintenreste sind giftig. Sorgen Sie dafiir,
dass niemals Tintenspritzer auf lhre Haut gelangen.
Verwenden Sie das Gerét nur an einem gut
beltfteten Ort.

Vorsicht: Hohe Temperatur

WARNING:

HAZARDOUS MOVING PARTS KEEP FINGERS AND OTHER
BODY PARTS AWAY.

AVERTISSEMENT:

PIECES MOBILES DANGEREUSES. NE PAS APPROCHER
LES DOIGTS OU TOUTE AUTRE PARTIE DU CORPS.

Der Einzugsbtigel und die
Trockenheizung werden heil3.
Seien Sie vorsichtig, um Feuer und
Verbrennungen zu vermeiden.

Leicht entziindbar
Die Tinte und Abfallflissigkeit kdnnen Feuer

fangen. Meiden Sie die Nahe von offenem Feuer.

Tinte ist giftig.

Vorsicht: Der Druckwagen bewegt sich
Der Druckwagen unter der Haube
bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit
und kdnnte zur Gefahr werden. Schieben
Sie niemals Ihre Hand oder Finger in den
Spalt.

Tinte und Tintenreste sind giftig. Sorgen Sie dafiir, dass
niemals Tintenspritzer auf lhre Haut gelangen. Verwenden

Sie das Geréat nur an einem gut beliifteten O

rt.

O\

—
L =

iP

T

=l
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Wichtige Betriebshinweise
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Vorbereiten des Materials

18

Materialtypen

In dieser Bedienungsanleitung wollen wir das fiir die Ausgabe bendtigte Papier usw. das “Material” nennen.
Dieses Gerat erlaubt die Verwendung folgender Materialtypen.

» Rollenmaterial: Material, das auf eine Papprolle gewickelt wurde.

» Materialbogen: Vorgeschnittenes Material, meistens in Standardgré3en.

Je nach dem Anwendungszweck der Druckobjekte kénnen Sie sich fiir unterschiedliche Materialsorten
entscheiden. Bitte erkundigen Sie sich bei den Materialherstellern nach den Vorziigen und Eigenschaften der
einzelnen Sorten. Auf der folgenden Website kdnnen Sie ebenfalls Material bestellen.
http://www.rolanddg.com/



Vorbereiten des Materials

Verwendbares Material

Mit diesem Gerat kdnnen lassen sich zwar vielen, aber nicht allen Materialsorten attraktive Ergebnisse erzielen.
Bevor Sie einen neuen Materialtyp kaufen, sollten Sie einen Drucktest durchfiihren, um sicherzustellen, dass
die Qualitat lhren Erwartungen entspricht.

Grof3e

Breite (fiir Rollen- und Bogenmaterial)
259~1.625mm (10,2~64")

Maximale Materialstarke inklusive Unterlage (Rollen- und Bogenmaterial)
1.0mm (39 mil)

Rollendurchmesser auf3en
210mm

Rollenkerndurchmesser
76,2mm (3") oder 50,8mm (2")
* Fiir die Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2" benétigen Sie optionale
Rollenflansche. Diese finden Sie bei lhrem Handler oder direkt bei Roland DG.

Rollengewicht

40kg
* Das Aufrollsystem eignet sich nur fir bestimmte Materialtypen.

Andere Bedingungen

Folgendes Material darf nicht verwendet werden.
» Material, dessen Ende mit dem Pappkern verklebt ist.
» Stark wellendes Material oder Material, das sich sofort wieder aufrollt.
» Material, das die Heiztemperaturen nicht aushalt.
» Material, dessen Rollenkern geknickt oder gebrochen ist.
» Material, das sich unter dem eigenen Gewicht verbiegt.
» Material auf einer durchhangenden Rolle
» Material, das ungleichmaBig aufgerollt wird.
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Einschalten
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Einschalten

AWARNUNG Solange Sie nichts drucken, miissen Sie das Material entnehmen oder den
Sekundarschalter deaktivieren.
Wenn dieselbe Materialstelle namlich zu lange erhitzt wird, bestehen Brand- und
Vergiftungsgefahr.

Arbeitsweise

o

SchlieB3en Sie die Fronthaube.

Fronthaube

Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter.

AT

Hauptnetzschalter

@ Aktivieren Sie den Sekundarnetzschalter.

— v —

MENU O ENTER
SETUP

O aue
@v\m\/
(o)
E——
% Sekundarnetzschalter

Die Energiesparfunktion (‘Sleep’)

Dieses Gerat enthalt eine Energiesparfunktion, die den”Schlummerstand”aktiviert, wenn es langere Zeit nicht
bedient wird und keine Daten empfangt. Laut Vorgabe wird dieser Schlummerstand nach 30 Minuten aktiviert.
Im Bereitschaftszustand blinkt die Sekundarnetzdiode langsam. Um das Gerat wieder zu “wecken”, brauchen
Sie nur eine Taste zu driicken oder die Datentlibertragung des Computers zu starten.

Die Einstellungen des Energiesparmodus’ kdnnen gedndert werden. Um den Stromverbrauch zu optimieren
und Uberhitzung vorzubeugen, sollten Sie die Energiesparfunktion niemals deaktivieren und als Intervall
eventuell sogar weniger als 30 Minuten wahlen.

= "Programmieren der Energiesparfunktion (‘Sleep’)’, S. 102



Einziehen von Material

Einziehen von Rollenmaterial

AVORS|CHT Laden Sie das Material erneut (und diesmal richtig).
Sonst kdnnte die Rolle ndmlich fallen und schwere Verletzungen verursachen.

AVORSK:HT Eine Materialrolle wiegt +40kg. Seien Sie vorsichtig, um Verletzungen zu
vermeiden.

&VO RSICHT Laden Sie niemals Material mit einem Gewicht von mehr als 40kg.
Das Gerat ist nicht fiir solch schwere Rollen ausgelegt und kénnte umkippen.
Andererseits konnte die Rolle auf den Boden fallen.

1. Installieren Sie das Material auf der Materialhalterung.

* Die Materialhalterung fiir dieses Gerédt eignet sich nur fiir Rollen mit einem Kerndurchmesser von 3"
Fir die Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2" benétigen Sie optionale
Rollenflansche. Diese finden Sie bei Ihrem Handler oder direkt bei Roland DG.

@) Offnen Sie die Fronthaube.
SchlieBen Sie die Fronthaube erst, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

Fronthaube

9 @ Lésen Sie die Halterungsschrauben der Materialhalterung.
® Schieben Sie die Materialhalterungen ganz nach links bzw. rechts.

21




Einziehen von Material

9 @ Schieben Sie den Rollenkern bis zur Kappe der linken Rollenhalterung.
Arretieren Sie die Materialhalterung noch nicht.

) Verschieben Sie die rechte Rollenhalterung und driicken Sie den Materialflansch in den
Rollenkern.

Driicken Sie stark genug, damit sich das Material nicht 16sen kann.

d_|
©

|

1
|
|

JER.
vl

L
i
199

<- '
i =k

Linke
Rollenhalterung

Rechte

Rollenhalterung

WICHTIG! Die Installation muss den Anweisungen entsprechend erfolgen.

Laden Sie das Material, wahrend sich die linke Halterung in der Ndhe des linken Rands befindet (siehe
die Abbildung). Arretieren Sie die Materialhalterung erst, nachdem Sie Material geladen haben.
Wenn Sie die hier beschriebenen Arbeitsschritte nicht befolgen, kdnnen kein ordnungsgemaRer
Materialtransport und keine optimale Druckqualitdt gewahrleistet werden.

Verwendung der Rollenflansche fiir einen Kerndurchmesser von 2”
* Die Rollenflansche fiir einen Kerndurchmesser von 2" sind Sonderzubehér.

Ziehen Sie den Clip Schieben Sie den
heraus.

Bei Bedarf kann er mit einer

Pinzette 0.d. entnommen

I) Clip hinein.
‘werden. / ‘
mp | N
N
Richten Sie die Kerben
% und Nuten aus.

Rollenflansche fiir /_\4
einen Kerndurch- @ <
messer von 2" \_/4
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Einziehen von Material

@ Halten Sie die linke AuBBenhalterung fest und schieben Sie den linken Materialrand bis zur
Markierung.
Halten Sie beim Verschieben des Materials immer sowohl die linke als auch die rechte Halterung an der
AuBenseite fest. Halten Sie wahrend dieses Vorgangs niemals das Material selbst fest.

&VO RSICHT Halten Sie fiir diesen Arbeitsschritt ausschlieBlich die gezeigte Stelle fest.
Das Material kénnte aus der Halterung rutschen und Verletzungen verursachen.

Markierung

1 |

WICHTIG! Hier miissen Sie die geeigneten Positionen fiir den linken und rechten Materialrand
wahlen.

Wenn sich der linke und rechte Materialrand beim Absenken der Andruckrollen an ungeeigneten
Stellen befinden, miissen Sie diesen Schritt wiederholen. Wenn Sie beim Verschieben des Materials
die Rolle festhalten, erfolgt der Materialtransport hinterher eventuell schief.

6 Drehen Sie die Klemmschrauben der Materialhalterung leicht fest.

23




Einziehen von Material

2 « Schieben Sie das Material in das Gerat und arretieren Sie anschlieBend die Materialhalterungen.

o Schieben Sie den vorderen Materialrand zwischen den Greifflichen und Andruckrollen
hindurch.

Andruckrolle

_Jzﬂé“_

Greifflache

i ——

9 Uberpriifen Sie, ob die Fronthaube offen ist.
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Einziehen von Material

@ Driicken Sie leicht auf das Material, wahrend Sie den vorderen Einzugshebel anheben.

Das Material wird freigegeben.

e

6 Halten Sie das Material in der Mitte fest und ziehen Sie es gerade heraus. Es muss iiberall

straff sein.

Der rechte Materialrand muss entlang der Hilfslinie laufen.

Optimal

Falsch

WICHTIG

Wenn Sie die Materialposition noch korrigieren mochten, missen Sie zu Schritt 7 .- @ zurlickkehren
und die Prozedur wiederholen. Wenn Sie beim Verschieben des Materials die Rolle festhalten, erfolgt
der Materialtransport hinterher eventuell schief.
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Einziehen von Material

@ Senken Sie den vorderen Einzugshebel wieder ab, um das Material festzuklemmen.

3 - Sichern Sie die Materialrander mit Hilfe der Materialklemmen.

o (@ Bringen Sie die Klemmen an.
®© Die Mitte der Offnungen muss sich iiber dem jeweiligen Materialrand befinden.
Die Materialklemmen sind magnetisch und eignen sich nur jeweils fiir eine Seite (links oder rechts). Siehe
die Abbildung und bringen Sie sie an den richtigen Stellen an. Bedenken Sie, dass jede Klemme nur an
einer Seite angebracht werden kann.
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Einziehen von Material

9 SchlieBen Sie die Fronthaube.
Wenn Sie die Fronthaube schlieBen, bewegt sich der Druckkopfwagen und misst die Materialbreite. Diese

automatischen Arbeitsschritte nennt man die“Initialisierung”. Sobald sich das Gerat initialisiert hat, leuchtet
konstant und das Display zeigt die ermittelte Druckbreite an. Damit ist das Material einsatzbereit.

Lassen Sie die Materialrolle nie unnétig im Gerat liegen.
Wenn die Materialrolle Iangere Zeit unbenutzt im Gerat verbleibt, kann sie in der Mitte einknicken. Das

beeintrachtigt die Druckqualitdt und kann sogar zu Motorfehlern fiihren. Solange Sie nichts drucken,
darf sich keine Materialrolle im Gerat befinden.
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Einziehen von Material

Laden von Bogenmaterial

Arbeitsweise

@) Offnen Sie die Fronthaube.
SchlieBen Sie die Fronthaube erst, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

9 Schieben Sie die Materialhalterungen nach links bzw. rechts.
Schieben Sie sie zu einer Position, wo sie das Material nicht behindern kdnnen, wenn es an der Riickseite
etwas heraushdngt. Wenn sie den Materialtransport behindern, missen Sie sie mitsamt dem Buigel
entfernen. Weitere Hinweise hierzu finden Sie im Installationshandbuch.

[ x |

"os | 7 ———— :
L
i - ww T T T T T T T A~
i oy

'

IL ; \
[ LA
KT/ A

9 Fiihren Sie das Material durch das Gerat.
= SchrittZ 0~ @ aufS. 24

28



Einziehen von Material

@ Sorgen Sie dafiir, dass sich die Materialvorderseite an der nachstehend gezeigten Position
(Gerdtevorderseite) befindet.
Der rechte Materialrand muss entlang der Hilfslinie laufen.

4 5
Lk
-
B ==
G Ny

X
Hier ausrichten
N p, //
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Einziehen von Material

@ @ Bringen Sie die Klemmen an.
® Die Mitte der Offnungen muss sich liber dem jeweiligen Materialrand befinden.
Die Materialklemmen sind magnetisch und eignen sich nur jeweils fiir eine Seite (links oder rechts). Siehe
die Abbildung und bringen Sie sie an den richtigen Stellen an. Bedenken Sie, dass jede Klemme nur an
einer Seite angebracht werden kann.

e SchlieBen Sie die Fronthaube.
Wenn Sie die Fronthaube schlieBen, bewegt sich der Druckkopfwagen und misst die Materialbreite.
Diese automatischen Arbeitsschritte nennt man die“Initialisierung”. Sobald sich das Gerat initialisiert hat,
leuchtet konstant und das Display zeigt die ermittelte Druckbreite an. Damit ist das Material
einsatzbereit.
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Einziehen von Material

Anfangliche Einstellungen (‘Bi-Direction’-Modus)

Starten Sie die Initialisierung des Geréts. In folgenden Fallen ist die Einstellungskorrektur notwendig:
» Bei der ersten Inbetriebnahme des Gerits.
» Wenn Sie anderes Material verwenden méchten.
» Um die Druckqualitdt zu verbessern, weil die Druckbahnen bei beidseitigen Druckvorgdngen einen Versatz
aufweisen.= "Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus", S. 84)

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvenuD,

@ [venu «%¢| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
ADJUST BI-DIR »| erscheint.

Driicken Sie C > > und anschlieBend C_A .
€ [ADuusTBIDIR «%| Driicken Sie (> .

DETAIL SETTING 4
@ [DETAILSETTING «#| Driicken Sie CBNTERD.
TEST PRINT | Eswird ein Testmuster gedruckt.

Driicken Sie nach dem Druckvorgang C_ Y .

@ [ADJUSTBIDR «%| Driicken Sie (> .

SETTING 4

@ [no NO.2 4%»]| Wibhlen Siemit C_A > ¥V O den Korrekturwert fiir “No.1".

-6 -4 <| Driicken Sie C > >.

Wihlen Sie mit C 4 > (¥ den Korrekturwert fiir “No.2".

Driicken Sie C > .

Wahl des Korrekturwerts
Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist. Es kdnnen auch
halbe Einheiten (zwischen zwei Werten) verwendet werden.

-

A - Aktueller Korrekturwert Notieren Sie sich den Wert, bei dem )
; der geringste Versatz feststellbar ist.

R R RN AR

A
NO.t -20-19 -18 -17 -16-15 -14-18 -12-11-10 -9 -8 -1 -6 -§ -4 -3 -2 -1 0 +1 +2 +3 +4 5. +6 [+1 +8 49 +10 +11 +12 +13 +14 +15 +16 +17 +18 +19 +20

\§ J
RN RN RN RN ARRRRRRRRAIAY
NOA 018 8-17 165 -3 <0109 &1 6 544 A DA A A8 0 4TSI 413 414 415 416 417 418 419 420
RN RN RN RRRE ARRRRRRRRNIAY
NO3 018 -08-1T 6 -0 08 &1 6 B4 d 28 A B 1A A0 AT 4123 414 415 416 417 418 419 420
NN RN RN AR AR AN
NO2 -20-19-18-17 1615 1413 ~12-11-10 9 B -1 -6 543 2-1 0 :02 R 41 4 410 +11 +12 +13 414 +15 416 +17 +18 +19 +20
SN NN RN RN
NOA 018 -08-1T 606 -0 2140 8 &1 6 B4 1 0 L B 5 B 0 AT S T 0T 00
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Einziehen von Material

32

@ [No3 No4

'Y
+6  +4 J
€© [nNo3 No4 )
16 +4 o

Wihlen Sie mit C_4_> (Y den Korrekturwert fiir “No.3".

Driicken Sie C > .

Stellen Sie den Korrekturwert fiir “No.4” ein.
Flr wasserbasierte Pigmenttinte (RF-640A) brauchen Sie nur die Parameter
bis “NO.8" einzustellen.

Driicken Sie nach der Eingabe der Korrekturwerte .

€ Driicken Sie (MENUD , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Materialeinstellungen

Uber das‘Media Setting’-Menii

Das Gerat enthdlt mehrere Parameter fiir die Optimierung des Druckergebnisses anhand der
Materialabmessungen, des Materialtyps usw. Daher bietet das Gerat ein “Media Setting”-Mend, das lhnen
interaktiv bei der Einstellung hilft. In diesem Meni kénnen die wichtigsten Parameter eingestellt werden.
Befolgen Sie hierfiir die angezeigten Hinweise.

Die hier durchgefiihrten Einstellungen kdnnen gespeichert werden, falls Sie sie zu einem spéteren Zeitpunkt
erneut bendétigen. Einmal gespeicherte Einstellungen kann man bei Bedarf jederzeit nachjustieren.

Die Parameter des “Media Setting”-Men(s lassen sich auch separat (d.h. einzeln) einstellen.

Materialeinstellungen (Media Setting)

*Wenn Parameter angezeigt werden, die nicht geandert zu werden brauchen, kénnen Sie mit “[NEXT]”
zum ndchsten Parameter gehen.

1. Aufrufen des‘Media Setting’-Meniis

o Ziehen Sie Material ein.
Uberpriifen Sie, ob das Material tiberall straff ist. Wenn das Material nicht straff ist, erzielen Sie selbst mit
den nachfolgenden Parametern nicht das gewtinschte Ergebnis.
= "Einziehen von Material", S. 21

@ Driicken Sie CvEND,

€ [venu 4%| Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
MEDIA SETTING pul driicken.

2 . Temperatureinstellung fiir die Druck- und Trockenheizung

(1 PRINT HEATER 2| Stellen Siemit C_4 > C_ Y D die Temperatur ein.

30C » 40T | Empfohlene Temperatur: 40°C

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Gewabhlte Soll- Neuer Tempe-
temperatur raturwert

(2 DRYER =] StellenSiemit C_4 > (¥ > die Temperatur ein.

OFF » 45°C d Empfohlene Temperatur: 45°C

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Gewabhlte Soll- Neuer Tempe-
temperatur raturwert

Unter = "Einstellen der Temperatur fiir die Materialheizung", S. 79 erfahren Sie, wie man diesen Parameter
separat einstellt.
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Materialeinstellungen

Abbrechen der Einstellung

Arbeitsweise

€ Driicken Sie wihrend der Einstellung CVMEND

@ [QuIT SETTING?
YES INOJ

<»| Wihlen Sie mit C_ < D “YES”.
<| Driicken Sie CENTERD,

MENU
MEDIA SETTING

4$| Eserscheint wieder die links gezeigte Display-Seite.
<] Wenn Sie“NO”wihlen, wird die nach Driicken von

erscheinende Seite angezeigt.

3. Einstellen der Druckkopfhohe

o

(2]

HEAD HGT LOW >
[CHANGE]  NEXT d

HEAD HEIGHT

HIGH » LOW 4J

Wihlen Sie mit (< > “CHANGE”".

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Wenn folgende Meldung erscheint, miissen Sie die Fronthaube
offnen.

Move firmly, until it stops.

Stellen Sie mit dem Hebel die passende

Height-adjustment lever Kopfhohe ein.

Bei Bewegungen in “High”-Richtung erklingen zwei
Signaltone. Bei Bewegungen in “Low”-Richtung
dagegen nur einer.

In der Regel sollten Sie“Low”wahlen. Wahlen Sie
“High” nur, wenn das Material verknautscht oder

sich vom Einzugsbligel 16st.

@ SchlieBBen Sie die Fronthaube.

34

Unter "Andern der Druckkopfhéhe', S. 87, erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat einstellt.



Materialeinstellungen

4. Korrigieren Sie die Position in Transportrichtung (zum Verringern von Streifen).

“F” vertritt die Materialdurchzugsrichtung (Transportrichtung). Fiihren Sie die Korrektur vor Starten
des Auftrags durch, weil horizontale Druckstreifen bei starkem Material wahrscheinlicher sind, da es
leichter verrutschen kann.

@ [cALBRATION <»| Wihlen Sie mit C_< D “SET”".
[SET] NEXT | Bestatigen Sie die Einstellung mit .
Jetzt wird das Testmuster fir die Korrektur in Transportrichtung ausgegeben.
@ [ieut Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie

ADJ. VALUES  «| driicken.

€ [caLBRraTION Geben Sie mit C_A_> C_ Y D den Korrekturwert ein.

0.10% P -0.10% | Bestitigen Sie die Einstellung mit CENTERD.
I I

Aktueller Korrekturwert Neuer Wert

Wahl des Korrekturwerts
Wihlen Sie den Wert, bei dem die obere/untere rechteckige Liicke bzw. Uberlagerung am geringsten ist. Es
kdnnen auch halbe Einheiten (zwischen zwei Werten) verwendet werden.

( Kleinste Liicke und Uberlagerung \

A - \ktueller
Korrekturwert

Liicke Uberlagerung

N J

@ REDO ADJ. ? 4 »| Bestitigen/Erneut dndern
YES [DONE]  «| wahlen Sie mit C_< > “YES"

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Jetzt wird das Testmuster fiir die Korrektur in Transportrichtung ausgegeben.
Kehren Sie zurlick zum Beginn und dndern Sie die Einstellung.

Anwahl des ndachsten Schritts nach der Korrektur
Wihlen Sie mit C > O “DONE”".

Bestatigen Sie die Einstellung mit .

Unter "Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur)", S. 85 erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat
einstellt.

35




Materialeinstellungen

5. Korrektur eines Versatzes im ‘Bi-Direction’-Modus

Dieses Gerat druckt im bidirektionalen Modus (das heif3t in beiden Wagenrichtungen). Das nennt man
im Fachjargon “bidirektionales Drucken”. Dieser Betrieb bedeutet zwar eine erhebliche Zeitersparnis,
allerdings kommt es bisweilen zu einem leichten Zeilenversatz. Das kann mit dem hier beschriebenen

Verfahren korrigiert werden

2
@ [ADuusT BIDR <»| Wihlen Sie mit C_< D “SET”",
[SET] NEXT <[ Bestitigen Sie die Einstellung mit .
Jetzt wird das Testmuster fiir die bidirektionale Korrektur ausgegeben.
@ [eut Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie

ADJ. VALUES | driicken.

© [~ousT BIOR Geben Sie mit C_A_> C_ Y D den Korrekturwert ein.
_(l) 4 J|'6 Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Aktueller Korrekturwert  Neuer Wert

to

Wahl des Korrekturwerts

Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist. Es konnen

auch halbe Einheiten (zwischen zwei Werten) verwendet werden.

A - Aktueller Korrekturwert Geringster Versatz

A

Simple  -0-19-18-17 -16-15 -14-13 -12-11-10 9 -8 -7 -6 -§ -4 -3 -2 -1 0 + +2 +3 +4 #5046 [+1 +8 #9410 +11 +12 +13 +14 +15 +16 +17 +18 +19 +20

@ REDO ADJ. ? 4 »| Bestitigen/Erneut dndern

YES [DONE]  ¢| wihlen Sie mit C_ < “YES”.

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Das Testmuster fiir die bidirektionale Korrektur wird erneut ausgegeben.
Kehren Sie zuriick zu Schritt 9 und dndern Sie die Einstellung erneut.

Anwahl des nachsten Schritts nach der Korrektur
Wihlen Sie mit C > > “DONE".
Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Unter "Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus", S. 84 erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat einstellt.
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Materialeinstellungen

6. Einstellen des Trocknungsverfahrens und der Dauer nach dem Drucken.

o FEED FOR DRY <
DISABLE » ENABLE

Aktuelle Bestatigte
Einstellung Einstellung

Wihlen Sie mit C 4 > C Y D die Elnstellung
Bestitigen Sie die Einstellung mit

Trocknungsverfahren nach dem Drucken

Nach der Ausgabe der 1. Seite kann das hintere Ende dieses Materialteils Gber der Trockenheizung
angeordnet werden. Wenn das gesamte Druckgebiet getrocknet werden soll, missen Sie “ENABLE”
wahlen. Wenn Sie “DISABLE” wéhlen, wird das hintere Ende des Objekts nicht getrocknet. (Das ist nur
der Fall, wenn gleich im Anschluss ein neuer Auftrag gestartet wird.)

Unter "Trocknen des hinteren Objektendes", S. 82 erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat einstellt.

@ [DRVING TIME -

10min - »  10min o
Aktuelle Bestatigte

Einstellung Einstellung

Stellen Sie mit C_A_> (¥ D die Trocknungsdauer ein.

Einstellungsbeispiele (allgemeine Richtwerte):

* Die zu wahlende Dauer richtet sich vor allem nach der
Materialsorte und der Druckqualitat.

Bedingung: Ungestrichenes Vinyl

Dauer: £3 Minuten

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Dauer fiir das Trocknen nach dem Drucken
Trocknungszeit nach Ausgabe der 1. Seite. Der ndchste Auftrag wird erst nach dieser Frist gestartet.

Unter "Einstellen der Trocknungsdauer nach dem Drucken", S. 82.7 erfahren Sie, wie man diesen Parameter

separat einstellt.
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7. Speichern der Einstellungen

PRESET <

[SAVE] NEXT d

@ [saeTo ry
NAME1 d

€ [seTnavE rYY
d

@ COMPLETED

Wihlen Sie mit C_ < “SAVE”.
Bestétigen Sie die Einstellung mit .

Wenn Sie”NEXT”wahlen, werden die bisher vorgenommenen Einstellungen
(@ und folgende) nicht gespeichert. Allerdings bleiben sie zeitweilig
erhalten.

Wihlen Sie mit C_4_> (Y “Destination to Save”.

Die Moglichkeiten lauten “NAME1"~“8".

Bestatigen Sie die Einstellung mit .
Wihlen Siemit C_A > C Y D ein Zeichen.

Mit C > > springen Sie zur nichsten Zeichenposition.
Geben Sie jetzt die restlichen Zeichen ein.
Es stehen 15 Zeichenpositionen zur Verfligung.

Bestétigen Sie die Einstellung mit .

Driicken Sie CENTERD, um zur vorigen Display-Seite
zuriickzukehren.

Unter "Verwendung der Einstellungsspeicher", S. 76, erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat einstellt.

Damit sind alle Parameter des “Media Setting”-Men(s eingestellt.
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Einstellen des Ausgangspunktes

Der Ursprung kann an einer beliebigen Stelle definiert werden. (Falls dies notwendig ist.) Allerdings missen
Sie diese Einstellung fiir jede Seite separat vornehmen.

Arbeitsweise

o Driicken Sie ® ® ® @, um das Material und den Druckwagen zu

bewegen.

Wenn Sie eine Cursortaste driicken, beginnt der Material- bzw. Kopftransport. Warten Sie, bis der Vorgang
beendet ist und flihren Sie das Material sowie den Druckkopf zur gewiinschten Ausgangsposition.

—Der Ursprung ist der Punkt, an dem die Material- und Wagenlaufrichtung einander—
schneiden.

Druckgebiet l% —
17— Position in

____________________ .,\..,,,_ 3 Wagenlaufrichtung
[

Druckursprung

Position in Materialtransportrichtung

Ursprung in Transportrichtung Position in Wagenlaufrichtung
Bewegen Sie das Material, um die Die Ursprungsmarkierung rechts auf dem Druckkopf
Transportrichtung zu korrigieren. zeigt den Ausgangspunkt fiir die Kopfbewegung an.

Position in
n (————
Wagenlaufrichtung :

Ursprungs-
o O .
ﬁ markierung
| | %
= ]

Messerschiene L Position in
Materialtransportrichtung

@ Driicken Sie nach Anwahl der Position .

€ [FuncTion 4] Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
BASE POINT pul driicken.
W1100mm ((east ] leuchtet konstant. Wenn der Buchstabe “B” und die ermittelte
B Arbeitsbreite angezeigt werden, ist die Einstellung beendet.

Bedenken Sie, dass die linke und rechte Position fiir Testmuster nicht auf die Vorgaben zuriickgestellt
werden.

Verwenden Sie niemals ® wenn Sie mit dem optionalen Aufrollsystem arbeiten. Die
Aufrolleinheit kann so stark am Material ziehen, dass es zu Funktionsstérungen kommt.
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Drucktest und Reinigung

Vor Starten eines Druckauftrags sollten Sie einen Test durchfiihren, um zu ermitteln, ob alle Punkte gedruckt
werden. Falls Punkte fehlen, miissen Sie eine normale Kopfreinigung durchfiihren.

1 . Einstellen der Druckrichtung fiir den Test

* Laut Vorgabe werden Drucktests in “FEED”-Richtung ausgefiihrt. Wenn Sie mehrere Drucktests ausfiihren
mochten, kdnnen Sie fiir den zweiten und alle nachfolgenden “FEED” oder “SCAN” wahlen. Bei Verwendung
eines optionalen Aufrollsystems wird jedoch immer im “Feed”-Modus gedruckt.

= "Die Aufrolleinheit", S. 96

@ Driicken Sie CVENDD.

@ [vew <4 | Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU »| erscheint.

€ [suemENU «+| Driicken Sie C > > und anschlieBend C_A >, um die links
TEST PRINT POS »| gezeigte Seite aufzurufen.

Driicken Sie (> >.
@) [TESTPRINTPOS «%| WahlenSiemit Ca > ¥ D “SCAN"

SCAN b FEED | Bestitigen Sie die Einstellung mit (ENTERD .

@ Driicken Sie CeENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

2 e Fiihren Sie einen Drucktest aus

o Einstellen des Ausgangspunktes

= "Einstellen des Ausgangspunktes', S. 39

Wenn Sie mehrere Tests durchfiihren mdchten, brauchen Sie den Ursprung nur fiir den ersten
Vorgang einzustellen. In folgenden Fallen wird allerdings die vorgegebene Ursprungsposition
verwendet. Dann missen Sie den Ursprung bei Bedarf von Hand dndern.

» Ausschneiden von Bogenmaterial

» Drucken der vorbereiteten Daten

» Abbrechen des Materialeinzugs
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(3]

o
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Drucken

Driicken Sie .

FUNCTION <=| DriickenSie C > >.
CLEANING >

CLEANING <a| Driicken Sie .

TEST PRINT | Eswird ein Testmuster gedruckt.

Aussetzer

Abweichungen der
T— Punktverteilung
L

Wenn keine Bildpunkte fehlen, driicken Sie , um zur vorigen Display-Seite
zuriickzukehren. Falls Bildpunkte fehlen bzw. ein Versatz auftritt, miissen Sie mit 3.
fortfahren.

Normale Kopfreinigung

Driicken Sie ®

CLEANING «%| Driicken Sie CEntERD.

NORMAL | Die normale Reinigung beginnt.

CLEANING...

>>

CLEANING 4%| Sobald derVorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Meldung.
NORMAL o

Driicken Sie , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Fiihren Sie einen weiteren Test durch (siehe 2.), um sicherzustellen, dass keine Aussetzer
bzw. Fehler mehr vorhanden sind.
Wenn das doch noch der Fall ist, wiederholen Sie den Reinigungsvorgang noch einmal. Wenn der Drucker
langere Zeit intensiv benutzt wurde, muss die Reinigung eventuell mehrmals wiederholt werden. Es kann
aber auch ein anderes Reinigungsverfahren gewahlt werden.

= "Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft", S. 55
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Vor der Dateniibertragung des Computers

Sorgen Sie nach Ausfiihren von "Einziehen von Material, S. 21, "Materialeinstellungen’, S. 33 dafiir, dass
das Geréat die Daten des Computers empfangt.

AVORS|CHT Wéhrend der Ausfiihrung eines Druckauftrags diirfen Sie auf keinen Fall die
Druckkopfe beriihren.

Der Druckwagen bewegt sich mit hoher Geschwindigkeit. Jede Beriihrung kann zu

. . Verletzungen fiihren.
Arbeitsweise

SchlieB3en Sie die Fronthaube.

Schauen Sie nach, ob konstant leuchtet.
Wenn die Diode nicht leuchtet, miissen Sie den Einzugshebel absenken.

Warten Sie bis konstant leuchtet.

O ©O

Schauen Sie nach, ob das Hauptmenii angezeigt wird.
Wenn das Hauptmenii nicht angezeigt wird, miissen Sie wiederholt CMENU driicken.

Blinkt > )
Leuchtet

W1200 mm
oxse
P SE

HEATER

Hauptseite

FUNCTION

o

ENTER

()
0-, -0
MENU O

; SETUP >;(-> eusv

Leuchtet

In folgenden Féllen kann der Druckauftrag nicht gestartet werden:

» Wenn die Fronthaube noch gedffnet ist.

» Beilaufendem Druckauftrag diirfen Sie die Fronthaube nie 6ffnen, da der Auftrag sonst unterbrochen
wird.

» Wenn die -Diode nicht leuchtet, werden die eingehenden Computerbefehle ignoriert.

» Wenn Sie die Druck- und/oder Trockenheizung auf “ON” stellen, beginnt der Druckvorgang erst,
wenn die -Diode leuchtet.

» Wenn Sie nichtim Hauptmen sind. Dann kénnen ndmlich keine Daten vom Computer empfangen
werden.
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Starten des Druckauftrags

Nach Ausfiihren von "Vor der Dateniibertragung des Computers", S. 42 kénnen Sie die Dateniibertragung
starten. Fiir das Starten des Druckauftrags muss man folgendermaf3en verfahren:

@ Anlegen von Druckdaten
Fir die Erstellung der Objekte kdnnen Sie ein Programm wie “Adobe lllustrator” verwenden. Siehe die
Bedienungsanleitung lhres Grafikprogramms.

(@ Dateniibertragung mit Hilfe des Software-RIPs.
Siehe die Bedienungsanleitung lhrer RIP-Software.

WICHTIG! Beachten Sie folgende Punkte

» Arbeiten Sie nur in Ausnahmefdllen ohne Materialklemmen. Sonst wird der Materialrand wellig
bzw. schabt das Material tGber die Druckkopfe.

» Wahrend eines Druckauftrags darf das Material nicht bertihrt werden. Sonst behindern Sie namlich
den Materialtransport, was zu einem Stau oder sogar zu Schaden an den Druckkdpfen fiihren
kénnte.

» Der Einzugshebel muss angehoben sein, wenn Sie das Gerat nicht benutzen.

Wenn die Tinte ausgeht

Wenn sich eine Kartusche dem Ende zuneigt, erklingt ein Signalton. Im Display blinkt dann die Nummer
des betreffenden Kartuschenfachs. Wechseln Sie die leere Kartusche aus.

= "Auswechseln der Tintenkartuschen", S. 49

Im Sinne einer optimalen Qualitdt miissen Sie vor Starten eines Auftrags nachschauen, ob noch
ausreichend Tinte vorhanden ist.

Im Sinne einer optimalen Qualitdt miissen Sie vor Starten eines Auftrags nachschauen, ob noch
ausreichend Tinte vorhanden ist. Wenn eine Kartusche erschopft ist bzw. wenn Sie einen Auftrag
unterbrechen, kdnnen Unterschiede in der Farbtonintensitat auftreten.

< "Uberpriifen des Tintenstands", S. 48
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Unter- oder Abbrechen eines Druckvorgangs

Ein Druckvorgang kann bei Bedarf zeitweilig oder definitiv angehalten werden. Vorsicht jedoch: Wenn Sie
den Vorgang nach der Pause fortsetzen, ist oftmals sichtbar, wo der Vorgang angehalten wurde (horizontaler
Streifen).

Arbeitsweise

@ Driicken Sie vor Ende des Druckauftrags .

Hiermit unterbrechen Sie den Vorgang.

Driicken Sie erneut, um den Auftrag fortzusetzen.

Um den Auftrag komplett abzubrechen, diirfen Sie nicht driicken, sondern miissen mit dem
ndchsten Schritt weitermachen.

9 TO CANCEL, HOLD Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
DOWN PAUSE KEY mindestens eine Sekunde gedriickt halten.
Hiermit kdnnen Sie einen Druckvorgang unterbrechen.

9 Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an.

Abtrennen des Materials

Arbeitsweise

o Bauen Sie die linke und rechte Materialklemme aus.

9 SchlieB3en Sie die Fronthaube.
(3] muss leuchten.
@ Driicken Sie GoveroD,
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FUNCTION “ Driicken Sie C_Y_, damit die links gezeigte Display-Seite
SHEET CUT < erscheint

Driicken Sie .

Das Material wird abgetrennt.

Reflektierender Klebestreifen
Messerschiene

i
i

d- o of
}

Das Material wird etwas
weiter transportiert und

entlang dieser Linie

Druckfliche —— abgetrennt.

Der Software-RIP kann bei Bedarf ebenfalls einen Trennbefehl senden. Fertig gestellte Objekte werden

dann sofort abgetrennt. Siehe die Bedienungsanleitung des RIP-Programms.

Abtrennen von Objekten
REMOVE < Wenn die Materialklemmen installiert sind, erscheint folgende Meldung.
MEDIA CLAMPS ¢ Offnen Sie die Fronthaube, bauen Sie die linke und rechte Materialklemme

aus und driicken Sie .

> Entfernen Sie zundchst die Materialklemmen. Wenn Sie die Klemmen nicht entfernen, wird das
Material nicht vollstandig abgetrennt.

» Wenn die Materialklemmen wéahrend der Ausfiihrung eines automatischen Trennbefehls noch
installiert sind, wird der vom Software-RIP kommende Befehl nicht ausgefiihrt.

> Vor Abtrennen eines Objekts diirfen Sie auf keinen Fall ® driicken, um das Material riickwarts
zu transportieren. Wenn sich das Objekt ndmlich hinter dem Einzugsbuigel befindet, wird es an
der falschen Stelle abgetrennt.

Beriicksichtigen Sie die Materialzusammenstellung

» Bestimmte Materialsorten lassen sich nicht abtrennen.

» Andere Sorten bleiben nach dem Schneidevorgang am Einzugsbiigel kleben. Dann missen Sie
das Material von Hand entnehmen.
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Ausschalten

AWARNUNG Solange Sie nichts drucken, miissen Sie das Material entnehmen oder den
Sekundarschalter deaktivieren.
Wenn dieselbe Materialstelle namlich zu lange erhitzt wird, bestehen Brand- und

Vergiftungsgefahr.
Arbeitsweise
o Schalten Sie nach dem letzten Auftrag die
Sekundarspeisung aus.
-, - Halten Sie den Sekundarnetzschalter mindestens 1
o) O e Sekunde gedriickt.
&
9 Heben Sie den Einzugshebel an und

entnehmen Sie das Material.

Heben Sie den Einzugshebel an, wenn Sie das Gerat
% langere Zeit nicht verwenden mochten (selbst wenn
Sie es nicht ausschalten).

ﬂﬁ

Lassen Sie den Hauptnetzschalter immer eingeschaltet.

Driicken Sie niemals den Hauptnetzschalter, wenn Sie das Gerat ausschalten mdchten. Solange der
Hauptnetzschalter namlich aktiv ist, kann sich das Gerdt automatisch warten. Wenn diese periodische
Wartung nicht durchgefiihrt wird, konnten die Druckkopfe in Mitleidenschaft gezogen werden.

Betatigen Sie wahrend des Betriebs niemals den Hauptnetzschalter und I6sen Sie niemals das
Netzkabel.

Betdtigen Sie niemals den Hauptnetzschalter des Gerats und I16sen Sie niemals das Netzkabel, wahrend
ein Auftrag ausgefiihrt wird. Schalten Sie immer zuerst das Sekundarnetz aus.

Nach einem Stromausfall usw. mussen Sie das Gerét sofort wieder einschalten.
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Uberpriifen desTintenstands, Auswechseln der Kartuschen

48

Uberpriifen des Tintenstands

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CVEND.

@ [venu “
INK REMAINING 3
AN 2EN EN 4EM
SHE0 6N 7HEE cHE

Driicken Sie (A D so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie ® .

“ . "vertritt die verbleibende Tintenmenge. Je langer die ” .
"-Symbole, desto mehr Tinte ist noch vorhanden.

* Die angezeigte Fiillmenge ist nur eine ungefdahre Angabe. Sie kdnnte daher von den Tatsachen

abweichen.
Verbleibende Tintenmenge
Nummern der ‘ [ 1| A Viel
Kartuschenfacher RF-640 h
—[1Em 2EE :ER 4EE o
50 o6EE 7HE SHE = —
RF-640A ! -
‘A0 2ER EN 4HN L: ¥ Wenig
Y RF-640
H H H H H H B K
1 2 3 4 5 6 7 8
RF-640A
YE cYy BK MG
1 2 3 4

© Driicken Sie CMEND, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Uberpriifen des Tintenstands, Auswechseln der Kartuschen

Auswechseln der Tintenkartuschen

Wenn sich eine Kartusche dem Ende zuneigt, erklingt ein Signalton und der Druckvorgang wird
unterbrochen (es sei denn, Sie haben die entsprechende Vorgabe gedndert). (Im Falle des RF-640 erklingt
ein Warnsignal, sobald die Tinte beider Kartuschen desselben Farbtons erschopft ist. AuBerdem wechselt
das Gerédt in den Pausebetrieb.) Entnehmen Sie die leere Kartusche und ersetzen Sie sie sofort durch eine
neue. Der Druckauftrag wird fortgesetzt.

Arbeitsweise

o

Entnehmen Sie die leere Kartusche.

Wenn eine der beiden Kartuschen desselben Farbtons erschopft ist, zeigt der RF-640 die Meldung
“NOW PROCESSING” an, setzt den Druckauftrag aber trotzdem fort. Entnehmen Sie die leere Kartusche
aus dem Fach, dessen Diode blinkt.

RF-640A Va O '\

Die Nummern der Schéchte, in denen sich erschépfte
Kartuschen befinden, blinken im Display - allerdings erst,
wenn beide Kartuschen eines Farbtons erschopft sind.

W1615mm

NOW PROCESSING )
s |/

Ny /

/
/

Bedeutet, dass die Tinten-
O kartusche verwendet wird.

Die Tintenkartusche ist leer bzw.
:\c‘)/: fehlt komplett.

oS
7N

Bedeutet, dass die Tinten-
QO kartusche nicht verwendet wird.

—_— YE ﬂ

N T
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9 Setzen Sie eine neue Kartusche ein.

( )
N
RF-640A
—
» Schiitteln Sie die Tintenkartuschen vor dem
\ m Einsetzen behutsam.
» Die Seite mit dem Pfeil muss sich oben befinden.

Wichtige Hinweise zum Kartuschenwechsel

» Gehen Sie behutsam vor und legen Sie jede Kartusche einzeln ein.

» So weit wie moglich in das Fach schieben.

» Ersetzen Sie eine Kartusche immer durch eine Kartusche desselben Typs.

» Setzen Sie niemals eine angebrochene Kartusche (z.B. eines anderen Geriéts) ein.

» Arbeiten Sie auf keinen Fall mit unterschiedlichen Sorten.

» Lassen Sie ein Kartuschenfach niemals langere Zeit leerstehen.

» Eine teilweise aufgebrauchte Kartusche darf nicht erneut eingesetzt werden.

» Entnehmen Sie niemals eine Tintenkartusche, wahrend das Gerdt noch am Arbeiten ist.

&WARNU NG Lagern Sie Tinte oder verschmutzte Reinigungsfliissigkeit niemals an einem
der folgenden Orte.
» In der Néhe eines offenen Feuers.
» Orte, wo die Temperatur extrem ansteigen kann.
» In der Nahe von Bleichmitteln wie z.B. Oxidanten oder explosivem Material.
» Orte, wo oft Kinder spielen.
Sonst besteht Brandgefahr. Bedenken Sie, dass die erwdhnten Flissigkeiten giftig
sind.
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Entsorgen der Abfallfliissigkeit

EMPTY
DRAIN BOTTLE «

Das AuffanggefaBl enthalt Abfalltinte und Wartungsflissigkeit. Bitte
leeren Sie das Auffanggefal3, bevor es bis zum Rand gefiillt ist. Diese

Arbeitsweise

Warnung erscheint, sobald die Abfalltinte einen gewissen Pegel erreicht.

Entsorgen Sie die Alttinte folgendermafen.

o EMPTY

DRAIN BOTTLE 4J

AuffanggefaBl entfernen und die Abfallfliissigkeit entsorgen.

Bringen Sie das Auffanggefal3 sofort wieder im Gerat an.

ﬁ

7
of

Obergrenze
Spatestens bei diesem l Uu‘ ;

Flllstand leeren.

e

/A\VORSICHT

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie das

Warten Sie mit der Entnahme des AuffanggefaBles, bis die Meldung “EMPTY
DRAIN BOTTLE” im Display erscheint.
Entsorgen Sie die Abfallfliissigkeit und bringen Sie das Auffanggefaf3 sofort
wieder im Gerat an.

Wenn Sie es zu friih entfernen, lduft Tinte auf Ihre Hand bzw. den Boden.

@ [Nowewerv? TS
[YES] NO d

Wihlen Sie mit C < > (> O “YES".

4

W1200mm [

Driicken Sie .

| | SETUP SHEET

Jetzt erscheint wieder die vorige Meldung.

Driicken Sie , damit die links gezeigte Meldung erscheint.

erscheint die Meldung

/AVORSICHT

Wenn Sie ‘NO’ wahlen und das AuffanggefaB nicht leeren:
Hiermit kehren Sie zuriick zur vorigen Display-Seite. Die “EMPTY DRAIN BOTTLE"-Meldung
verschwindet nun zeitweilig. Sobald die Abfallflissigkeit einen bestimmten Pegelstand erreicht,

erneut.

Wenn “EMPTY DRAIN BOTTLE” angezeigt wird, muss das
AuffanggefaB so schnell wie moéglich geleert werden.

Wenn Sie zu oft “NO” wahlen und das Auffanggefal3 nicht leeren, lauft es
Uber - das fuihrt zu Flecken auf Ihren Handen und auf dem Boden.
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Taglich durchzufithrende Wartungsarbeiten

Wenn der Abfallstand im AuffanggefaB nicht einwandfrei festgestellt werden kann

(1]

QO 09 0O ©

Tinte hat die Eigenschaft, dass Flecken an der Innenwand des AuffanggefaBles verbleiben und
die Uberwachung des Pegelstands erschweren. Wenn das bei Ihnen der Fall ist, miissen Sie das
Auffanggefall zunachst leeren und anschlieBend folgendermafen reinigen.

» Sdubern Sie das Innere mit einem Reinigungsstab. (Der betreffende Reinigungsstab darf
danach nicht mehr verwendet werden.)

» Wenn das obige Verfahren nicht perfekt funktioniert, missen Sie folgendermafen vorgehen.

Arbeitsweise

Entnehmen Sie das verschmutzte AuffanggefaB und installieren Sie das zweite
beiliegende Auffanggefafl.

Leeren Sie ein AuffanggefaB nicht komplett: lassen Sie ca. 2~3cm der Abfallfliissigkeit
in der Flasche.

VerschlieBen Sie das Auffanggefal mit seinem Deckel und drehen Sie ihn fest zu.

Legen Sie das AuffanggefaB auf die Seite und rollen Sie es hin und her, um die
Innenseite mit der verbleibenden Abfallfliissigkeit zu spiilen.

Stellen Sie das Auffanggefa3 wieder aufrecht und lassen Sie es 1~2 Stunden ruhen.

Wenn die Flecke immer noch sichtbar sind, miissen Sie die Schritte @ und 6 noch
einmal wiederholen.

Entsorgen Sie die Abfallfliissigkeit.

&WARNUNG Stellen Sie Tintenabfélle niemals in die Ndhe eines Feuers.

Sonst besteht namlich Brandgefahr.

AVO RSICHT Verwenden Sie zum Zwischenlagern von Abfalltinte nur geeignete Behélter

(z.B. aus Metall oder Polyethylen), die sich verschlieBen lassen.
Entweichende Flissigkeit oder Ddmpfe kénnen Ubelkeit, Atembeschwerden oder
sogar einen Brand verursachen.

Entsorgen Sie die Tinte umweltgerecht.

Tintenabfélle sind brennbar und giftig. Schiitten Sie die Tinte also niemals in ein Feuer und gief3en Sie
sie nicht in den Abfluss. Schiitten Sie Tintenabfalle niemals in Rinnsale, Fliisse usw. Das ware namlich
Umweltverschmutzung.
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Reinigung

AWARNUNG Verwenden Sie niemals Benzin, Alkohol, Verdiinner oder andere
entziindbare Fliissigkeiten.
Sonst besteht namlich Brandgefahr.

AVO RSICHT Vor der Reinigung miissen Sie die Sekundarspeisung deaktivieren, +30
Minuten warten, damit sich der Einzugsbiigel und die Trockenheizung
abkiihlen kénnen.

Wenn sich das Gerét plotzlich in Bewegung setzt, bestehen Verletzungs- und
Verbrennungsgefahr.

Befreien Sie den Materialweg von Tintenresten und Schmutzpartikeln. Das miissen Sie téglich tun.
Besonders auf den Andruckrollen, den Greifflaichen und dem Einzugsbiigel lagern sich Tintenreste und
Schmutz ab. Verwenden Sie zum Reinigen ein leicht mit Wasser angefeuchtetes Tuch. Bei Bedarf diirfen Sie
ein neutrales Reinigungsmittel benutzen.

» Hierbei handelt es sich um ein Prézisionsgerat, das besonders staub- und schmutzempfindlich
ist. Reinigen Sie es nach Mdéglichkeit taglich.
» Versuchen Sie niemals, das Gerat selbst zu 6len oder zu schmieren.

Rolle des Trennmessers

Hier lagern sich Papierpartikel ab. Wischen Sie die Rolle
regelmaBig sauber. Sonst kdnnen Schmutzreste auf das
Material gelangen.

Andruckrollen
Wischen Sie die Andruckrollen regelméafig sauber.
Sonst kdnnen Schmutzreste auf das Material
gelangen.

Befreien Sie den Material-
weg von Tintenresten und
Schmutzpartikeln.

Greifflachen

Befreien Sie die Greifflichen regelmaBig
mit einer Blirste von Materialresten.
Verwenden Sie niemals eine Metallbirste.
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Pflege und Wartung der Druckkopfe

Eine optimale Druckqualitat ist nur moglich, wenn die Druckkopfe regelmagig gereinigt werden. Bestimmte
Dinge missen taglich, andere periodisch durchgefiihrt werden.

Tagliche Pflege

» Drucktest und normale Reinigung

Vor dem ersten Gebrauch des Tages sollten Sie eine normale Reinigung starten.
<= "Drucktest und Reinigung", S. 40

Reinigung im Falle einer variierenden Farbdichte

» ‘Light Choke’-Reinigung
Dieser Reinigungsvorgang ist notwendig, wenn die Farbdichte nicht an allen Stellen gleich ist bzw.

wenn ein Objekt bei einer wiederholten Ausgabe abwechselnd heller und dunkler erscheint.
= "Falls die Farbdichte merklich variiert", S. 56

Periodische Pflege

» Mittlere/intensive Reinigung
Die mittlere oder intensive Reinigung ist nur notwendig, wenn es nach einer normalen Reinigung
immer noch zu Aussetzern kommt.
= "Medium’/'Powerful’-Reinigung", S. 55

» Manuelle Reinigung

Die Druckkopfe missen in festen Nutzungsintervallen von Hand gesdubert werden.
= "Manuelle Reinigung", S. 59

Druckkopfe sind VerschleiB3teile. Sie missen in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt werden. Wie

oft das bei Ihnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz. Ersatz finden Sie bei Bedarf
bei lhrem Roland DG-Handler.



Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft

‘Medium’/'Powerful’-Reinigung

Wenn Sie mit der normalen Reinigung (Normal, "Drucktest und Reinigung’, S. 40) nicht mehr das
gewlinschte Ergebnis erzielen, kdnnen Sie es mit der intensiveren “Medium”-Reinigung versuchen. Wenn
selbst das nichts mehr hilft, steht noch die “Powerful”-Reinigung zur Verfligung.

Eine mittlere oder intensive Reinigung verbraucht deutlich mehr Tinte und kann -wenn man sie zu
haufig einsetzt- auch die Druckkdpfe beschadigen. Verwenden Sie sie also nur, wenn es wirklich
notwendig ist.

Arbeitsweise

o Driicken Sie .

@ [FuncTiON 4¢| Driicken Sie C» >.
CLEANING 4
€ [cLeanine «#| Wihlen sie mit Ca > ¥ D “Medium”.
MEDIUM CL. <| Wenn“Medium” nicht das erwartete Ergebnis liefert, miissen Sie
“Powerful” wahlen.
Bestitigen Sie die Einstellung mit .
@ [cLeANING.. Medium
>> ‘ Im Display erscheint die gezeigte Meldung und die Reinigung beginnt.
CLEANING $
MEDIUM CL. ¢ o Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Meldung.
CLEANING... Powerful
i ; Im Display erscheint die gezeigte Meldung und die Reinigung beginnt.
CLEANING L R4
POWERFUL CL. J| Sobald derVorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Meldung.

@ Driicken Sie Gonerod, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Wenn auch mit ‘Powerful’ kein optimales Ergebnis erzielt wird

Wenn selbst mit der intensiven Reinigung nicht das gewtinschte Ergebnis erzielt wird, missen Sie die Kopfe
von Hand sdubern. Diese Reinigung muss in regelmaBigen Zeitabstanden vorgenommen werden (das
richtet sich nach dem Druckaufkommen).

= "Manuelle Reinigung", S. 59
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‘Light Choke’-Reinigung

Die “Light Choke"-Reinigung erfordert ziemlich viel Tinte. AuBerdem besteht die Gefahr, dass
die Képfe bei zu haufigen Reinigungsvorgdngen schneller beschddigt werden. Verwenden Sie
sie also nur, wenn es wirklich notwendig ist.

Dieser Reinigungsvorgang ist notwendig, wenn die Farbdichte nicht an allen Stellen gleich ist bzw.
wenn ein Objekt bei einer wiederholten Ausgabe abwechselnd heller und dunkler wirkt. Reinigen Sie
dann so schnell wie moglich die Képfe. Eine gleichméfige Farbdichte wird durch das Schiitteln der
Tintenkartuschen erzielt.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu 4% | Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU »| erscheint.
Driicken Sie (> >.
€ [sus MENU 4#| Driicken Sie (A > so oft, bis die links gezeigte Meldung
INK CONTROL »| erscheint.

Driicken Sie (> > und anschlieBend (4 .
@ [INK CONTROL <%| Driicken Sie CENTERD

LIGHT CHOKE CL. P

Wenn die Meldung ‘EMPTY DRAIN BOTTLE’ angezeigt wird:

EMPTY Wenn die abgebildete Meldung erscheint, miissen Sie die das
DRAIN BOTTLE | AuffanggefaB leeren. Installieren Sie das Auffanggefif danach

wieder und driicken Sie , um fortzufahren.

&VO RSICHT Leeren Sie das
S=—- AuffanggefaB jetzt sofort.

Wenn Sie das Auffanggefall namlich nicht
leeren, lauft es wahrscheinlich tber.

/A\VORSICHT Warten Sie mit der
Entnahme des AuffanggefiBles, bis die

Meldung “EMPTY DRAIN BOTTLE" im

J 1=3£w_/
= Display erscheint.
imp

Wenn Sie es zu frih entfernen, lauft Tinte auf
lhre Hand bzw. den Boden.




CLEANING. ..

>>>>>

INK' CONTROL «~
LIGHT CHOKE CL. P

Falls die Farbdichte merklich variiert

Es erscheint die links gezeigte Meldung.

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Meldung.

WICHTIG! Wahrend eines Reinigungsvorgangs diirfen Sie niemals Tintenkartuschen entnehmen.
Wenn Sie wéahrend der “Light Choke”-Reinigung eine Kartusche entnehmen, kann der
Reinigungsvorgang nicht ordnungsgemaf ausgefiihrt werden. Siehe dann "[CLEANING ERRORY’,

S. 120, um diese Stérung zu beheben.

@ Driicken Sie CVMENDD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Wenn die Farbdichte nach der “Light Choke”-Reinigung immer noch variiert, wenden Sie sich bitte an

Ihren Roland DG-Handler.
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Wann ist eine manuelle Reinigung notwendig?

Eine manuelle Reinigung muss mehrmals monatlich durchgefiihrt werden.

Nur bei einer periodischen manuellen Reinigung bleibt die Druckqualitdt optimal. Die manuelle Reinigung
dauert £10 Minuten.

In folgenden Féllen raten wir zu einer manuellen Reinigung.

Fuhren Sie in einem der folgenden Falle eine manuelle Reinigung durch, wenn das Problem mit einer
automatischen Reinigung nicht behoben werden kann.
Auch durch das Auswechseln des Wischers und/oder Filzwischers kann die Qualitat wiederhergestellt
werden.

= "Auswechseln des Wischers", S. 66

= "Auswechseln des Filzwischers', S. 69

Fehlende oder falsch Tintentropfen Schlieren
platzierte Punkte

Fehlende Bildpunkte Schmutzpartikel am Schmutz und Staub

sind oftmals auf Schmutz Druckkopf haben Tinte auf den Druckkopfen

auf den Druckkdpfen aufgesaugt, die auf das kdnnen die Druckqualitat
zurlickzufiihren. Material getropft ist. beeintrachtigen.

» Neue Reinigungsstdbe und Reinigungsflissigkeit kdnnen Sie sich bei Bedarf bei Ihrem Roland
DG-Handler besorgen.

» Druckkopfe sind VerschleiB3teile. Sie missen in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt werden. Wie
oft das bei Ihnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz. Ersatz finden Sie bei Bedarf
bei Ihrem Roland DG-Handler.
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Manuelle Reinigung

WICHTIG!

Wichtige Hinweise zu diesem Vorgang

» Entnehmen Sie vorher das Material.

» Der Reinigungsvorgang darf nie langer als 30 Minuten dauern. Sonst besteht die Gefahr, dass die
Druckkdpfe austrocknen. Nach 30 Minuten erklingt deshalb ein Signalton.

» Verwenden Sie zum Saubern ausschlieBlich den beiliegenden Reinigungsstab. Die Verwendung
von Wattestdbchen oder anderen fusselnden Gegenstanden kénnte zu Schaden an den Képfen
fuhren. Neue Reinigungsstébe sind bei Ihrem Roland DG-Héndler erhaltlich.

» Verwenden Sie fiir jede Reinigung einen neuen Stab und entsorgen Sie ihn danach. Die erneute
Verwendung eines Stabs kdnnte namlich die Druckqualitdt beeintrachtigen.

» Tunken Sie einen benutzten Stab nie direkt in die Reinigungsfliissigkeit. Sonst wird letztere
namlich verschmutzt.

» Beriihren Sie niemals den Diisenbereich der Druckképfe.

Wenn wahrend der Reinigung ein Signalton erklingt

Ca. 30 Minuten nach Starten dieses Vorgangs erklingt ein Signalton. Brechen Sie den
Reinigungsvorgang dann sofort ab, bringen Sie die linke und rechte Blende wieder an (siehe
Schritt 3 auf P. 62) und schlieBen Sie die Fronthaube. Driicken Sie , um die manuelle
Reinigung zu beenden. Wiederholen Sie anschlieBend den kompletten Vorgang.

AVO RSICHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdange aus. Beriihren Sie

1.

niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Sonst kdnnte sich das Gerat plétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

* Im Falle des RF-640A ist die
Reinigungsflussigkeit nicht im Lieferumfang
enthalten. Ersatzwischer finden Sie bei Ihrem
anerkannten Roland DG-Handler.

Reinigungsflissigkeit Reinigungsstab

Aufrufen des Reinigungsmeniis

o Entfernen Sie das Material.

(2]

SchlieBBen Sie die Fronthaube.

mm’
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Driicken Sie .

9

FUNCTION 4% | Driicken Sie ( : D.
CLEANING 5
@ [cLeannc 4| Wihlen Sie mit ® ¥ > “MANUAL CL".

MANUAL CL. < | Driicken Sie

@ OPEN COVERL Wenn folgende Meldung erscheint, miissen Sie die linke Blende
offnen.
Ziehen Sie die linke Blende zu sich hin und entnehmen Sie sie. Wenn Sie

die Blende nur anheben, schldgt sie eventuell gegen die Tintenkartuschen.

@» Schraube

REMOVE CUT Entfernen Sie die Messerschiene.

RAL  «[ Driicken Sie CGnTERD.

Schraube Messerschiene
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2.

o

(2]

Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

CLOSE COVER L Bringen Sie die linke Blende an.
Schieben Sie den Druckwagen zur linken Geréateseite.

———Haken

2

Linke Blende

OPEN COVER L Entnehmen Sie die linke Blende.

Entnehmen Sie die rechte Blende.
,’_ Schraube

Rechte
Blende

FINISHED? Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen
| beendet.

Verwenden Sie zum Reinigen einen Reinigungsstab.

Beriihren Sie die nachstehend gezeigte Stelle,
um eventuell in lhrem Korper vorhandene
statische Elektrizitdt abzuleiten.

Uberprijfen Sie, ob die Messerschiene entfernt wurde.

Wenn die Messerschiene nicht entfernt wurde, miissen Sie die Haube und die Blenden schlieen und
den Vorgang von Anfang an wiederholen. Wenn Sie den Vorgang bei eingebauter Messerschiene
durchfiihren, werden die Druckkdpfe eventuell beschadigt.

61




Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Befeuchten Sie den Stab mit Reinigungs-
fliissigkeit.

Verwenden Sie zum
Reinigen ausschlie3lich den
beiliegenden Reinigungsstab.

@ Gehen Sie in der nachstehend gezeigten Reihenfolge vor.
Entfernen Sie gewissenhaft Fusseln und andere Schmutzpartikel.

7\
T

Reinigen

(@

Saubern Sie nur den
Sdubern Sie nur den Rahmen. Rahmen.

Beriihren Sie mit dem Reini-
gungsstdbchen niemals die
Druckkopfoberfldache.

3 * Bringen Sie die linke und rechte Blende wieder an und verlassen Sie den
manuellen Reinigungsmodus.

o Bringen Sie die linke Blende an.

Linke Blende _J

Haken

9 Bringen Sie die rechte Blende an.
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© Driicken Sie GnteR>.

o

(5]

Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

OPEN COVER L Der Druckwagen bewegt sich nach rechts und die gezeigte Meldung
erscheint im Display.
Entnehmen Sie die linke Blende.
REPLACE CUT Installieren Sie die Messerschiene.
RAL  «| Driicken Sie .
Schraube Messerschiene
CLOSE COVER L Bringen Sie die linke Blende an.
CLEANING... Im Display erscheint die gezeigte Meldung und die Reinigung beginnt.

>>

¥

MAINTENANCE
CLEANING

<

d

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Meldung.

@ Driicken Sie oD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

4. Fiihren Sie einen Drucktest aus.

Uberpriifen Sie anhand eines Tests, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.
Sdubern Sie die Druckkopfe wiederholt mit der Reinigungsfunktion.
<= "Drucktest und Reinigung", S. 40

63

3




64

Wenn Probleme nicht behoben werden

Wenn Probleme nicht behoben werden

Wenn Sie selbst nach mehrmaliger “Powerful”- oder einer manuellen Reinigung noch Probleme mit
Aussetzern haben, mussen Sie wie nachstehend beschrieben vorgehen.

Wahrend des folgenden Vorgangs sammelt sich eine groBe Abfalltintenmenge an. Es wird auch Tinte
von nicht gewahlten Farben abgepumpt - allerdings weitaus weniger als bei den gewdhlten Farben.
Wenn Sie selbst nach mehrmaliger “Powerful”- oder manueller Reinigung noch Probleme mit Aussetzern
haben, miissen Sie wie hier beschrieben vorgehen.

= "Taglich durchzufiihrende Wartungsarbeiten”, S. 51

= "Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft", S. 55

= "Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind", S. 58

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU | erscheint.
Driicken Sie C > D.
€ [sus MENU «#| Driicken Sie C_A O so oft, bis die links gezeigte Meldung
INK CONTROL > erscheint.

Driicken Sie C_» . (Driicken Sie auf dem RF-640A anschlieBend

D)

@ [INKCONTROL «#| Driicken Sie C > .
SUPER CL. 14
@ [suPercL. 4%»| DriickenSie C_< > (> >,umdieWahlderFarbezubestitigen.
MYCK | DriickenSie C_ VY > (A >,umdieFarbenzuléschen, die NICHT

mit “SUPER CLEANING” gereinigt werden sollen.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis nur noch die Képfe angezeigt
werden, die Sie reinigen mochten.

@ Driicken Sie GnteRD.

9 EMPTY 4| Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie das
DRAIN BOTTLE | AuffanggefiB entfernen und die Abfallfliissigkeit entsorgen.

AVORSlCHT Leeren Sie das Auffanggefa3
jetzt sofort.

Wahrend des folgenden Vorgangs sammelt sich eine
grofBe Abfalltintenmenge an. Leeren Sie das Auffanggefal3
jetzt sofort. Wenn Sie das Auffanggefal3 namlich nicht
leeren, lauft es wahrscheinlich Gber.




/AVORSICHT

(8]

Wenn Probleme nicht behoben werden

Warten Sie mit der Entnahme des Auffanggefifles, bis die Meldung “EMPTY

DRAIN BOTTLE” im Display erscheint.
Wenn Sie es zu friih entfernen, lauft Tinte auf Ihre Hand bzw. den Boden.

EMPTY |
DRAIN BOTTLE 4—1

CLEANING...

S

SUPER CL. “)»
MY CK d

Bringen Sie das leere Gefa3 wieder an.

Driicken Sie .

Es erscheint die links gezeigte Meldung.

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Meldung.

© Driicken Sie CMENUD , um zur vorigen Seite zuriickzukehren.

Reinigen der Kopfoberfliche im NOTFALL

Wenn es selbst nach mehreren Reinigungsvorgangen noch zu Aussetzern oder versetzten
Bildpunkten kommt, kdnnen Sie als Notlésung die Kopfoberflache saubern. Die dort befindlichen
Dusen sind aber duBerst empfindlich und missen daher vorsichtig gereinigt werden.

Bedenken Sie auBerdem, dass das hier beschriebene Verfahren nur als Notldsung gedacht ist.
Eventuell verschlimmern Sie das Problem mit dieser Arbeitsweise sogar. Bitte wenden Sie sich mit
eventuellen Fragen an Ihren Roland DG-Handler.

Arbeitsweise

o Befeuchten Sie den Stab mit Reinigungsfliissigkeit.

@ Driicken Sie den Reinigungsstab behutsam gegen die Kopfoberflache (wo sich
die Diisen befinden).
Wichtig ist hier, dass Sie Reinigungsfliissigkeit auf die Kopfoberflache traufeln. Reiben
Sie niemals mit dem Stab Gber die Kopfoberflache.

T
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

Auswechseln des Wischers

Der Filzwischer kommt bei der Reinigung der Druckkdpfe zum Einsatz. Wenn die hier gezeigte Meldung im
Display erscheint, muss er ausgewechselt werden. Ersetzen Sie ihn dann durch einen neuen.

TIME FOR
WIPER REPLACE

d

Ersatzwischer finden Sie bei lhrem anerkannten Roland DG-Handler.

AVO RSICHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdange aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Sonst kdnnte sich das Gerat plétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Erforderliche Gegenstande

wol 2

Wischer Pinzette

1 » Rufen Sie das“REPLACE WIPER”-Menii auf.

TIME FOR
WIPER REPLACE

Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie driicken.
o

Entfernen Sie das Material.

Driicken Sie CMENUD .,

MENU 4
SUB MENU

OCdO® ©

4| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung

»| erscheint.

Driicken Sie C_ > > und anschlieBend zwei Mal C_a .

)

SUB MENU |
MAINTENANCE

4| Driicken Sie C» >.

Q@

MAINTENANCE |
REPLACE WIPER

4| Driicken Sie CENTERD,

¥

OPEN COVERR

Der Druckwagen fahrt zu einer Stelle, an der man die Wischer problemlos
auswechseln kann und im Display erscheint die gezeigte Meldung.
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;!_ Schraube

Rechte
Blende

<[ beendet.

2 « Wechseln Sie den Wischer aus.

o Entnehmen Sie den abgenutzten Wischer.

Auswechseln von Verbrauchsgiitern

Entnehmen Sie die rechte Blende.

Beriihren Sie die nachstehend gezeigte Stelle,
um eventuell in lhrem Korper vorhandene
statische Elektrizitidt abzuleiten.

FINISHED? Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen

Pinzette (liegt bei)

Losen Sie den Haken.
Klemmen Sie die Pinzette in die

Hoch-und dann
herausziehen.

Offnung, um den Wischer leichter
zu entfernen.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

9 Anbringen eines neuen Wischers
Das geneigte Ende muss sich auf der Riickseite befinden. Wenn Sie den Wischer falsch herum
einbauen, funktioniert er nicht ordnungsgema0.

=inCre
t

Das geneigte Ende muss sich
auf der Ruickseite befinden.

9 Verriegeln Sie den Haken.
Bringen Sie den Haken an. Sonst kénnen Aussetzer
und andere Probleme auftreten.

3 . Bringen Siedierechte Seitenblende wieder an und verlassen Sie den Austauschmodus.

o Bringen Sie die rechte Blende an.

@ Driicken Sie (EnTERD,

CLEANING...

>>
MAINTENANCE LR Displ
REPLACE WIPER <J Isplay.

Wenn Sie das Wischermenii verlassen, erscheint die gezeigte Meldung im

€ Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

4. Fiihren Sie einen Drucktest aus.

Uberpriifen Sie anhand eines Tests, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.
= "Drucktest und Reinigung", S. 40
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Auswechseln des Filzwischers

Der Filzwischer kommt bei der Reinigung der Druckkdpfe zum Einsatz. Wenn die hier gezeigte Meldung im
Display erscheint, muss er ausgewechselt werden. Ersetzen Sie ihn dann durch einen neuen.

TIME FOR
FELT REPLACE «

Ersatzfilzwischer finden Sie bei Ihrem anerkannten Roland DG-Handler.

AVO RSICHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdange aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Sonst kdnnte sich das Gerat plétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Erforderliche Gegenstande

S

Filzwischer Pinzette

1 » Rufen Sie den Filzwischertauschmodus auf.

@ [TvEFOR Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie driicken.
FELT REPLACE 4J

9 Entfernen Sie das Material.

€ Driicken Sie CvENDD,

O [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU | erscheint.

Driicken Sie C_ > O und anschlieBend zwei Mal C_4 .
@ [susmENU «%#| Driicken Sie C > > und anschlieBend C_V .

MAINTENANCE 4
(@ [VAINTENANCE «#| Driicken Sie (ENTERD.
REPLACE FELT e
OPEN COVER R Der Druckwagen fahrt zu einer Stell.e, an.der man den. F|I2\.N|scher
problemlos auswechseln kann und im Display erscheint die gezeigte
Meldung.
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9]

2 « Wechseln Sie den Filzwischer aus.

o —

Rechte Blende

Schraube

Entnehmen Sie die rechte Blende.

FINISHED?

<[ beendet.

o Entnehmen Sie den abgenutzten Filzwischer.

70

Beriihren Sie die nachstehend gezeigte Stelle,
um eventuell in lhrem Korper vorhandene
statische Elektrizitdt abzuleiten.

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen

Pinzette
(im Lieferumfang)

N\

-

~N

Losen Sie den Haken.
Klemmen Sie die Pinzette in die
Offnung, um den Filzwischer
leichter zu entfernen.

Hoch- und dann
herausziehen.




Auswechseln von Verbrauchsgiitern

9 Anbringen eines neuen Filzwischers

Bringen Sie den Haken an.
Bringen Sie den Haken an. Sonst kdnnen Aussetzer
und andere Probleme auftreten.

3. BringenSiedie rechte Seitenblende wiederan und verlassen Sie den Austauschmodus.

o Bringen Sie die rechte Blende an.

@ Driicken Sie (ENTERD .

CLEANING...

>>
MAINTENANCE «
REPLACE FELT o

Wenn Sie das Wischermeni verlassen, erscheint die gezeigte Meldung im
Display.

€@ Driicken Sie (MENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

4.

Uberpriifen Sie anhand eines Tests, ob die Reinigung das erwartete
Ergebnis gebracht hat.

Uberpriifen Sie anhand eines Tests, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.
<= "Drucktest und Reinigung", S. 40
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

Auswechseln des Trennmessers

Wenn das Trennmesser stumpf oder beschadigt ist, missen Sie die beiliegende Ersatzklinge einbauen.

AVORSICHT

AVORSICHT

Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgange aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Sonst kdnnte sich das Gerat plétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Beriihren Sie das Trennmesser niemals mit bloBen Fingern.
Sonst besteht namlich Verletzungsgefahr.

Erforderliche Gegenstande

Ersatzklingen fiir das Trennmesser

1 » Rufen Sie die Funktion fiir den Messerwechsel auf.

o
(2]
(3]

@ ©
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Entfernen Sie das Material.

Driicken Sie CMENUD.,

MENU
SUB MENU

«%| Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
»| erscheint.

Driicken Sie C_ > O und anschlieBend zwei Mal C_A .

SUB MENU
MAINTENANCE

44| Driicken Sie ®

MAINTENANCE
REPLACE KNIFE

«#| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
<] erscheint.

Driicken Sie .

NOW PROCESSING..

¥

OPEN FRONT
COVER

Der Druckwagen fahrt zu einer Stelle, an der man das Trennmesser
problemlos auswechseln kann und im Display erscheint folgende

Meldung.

FINISHED?

Offnen Sie die Fronthaube.
<[ Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.




2 « Wechseln Sie das Trennmesser aus.

o

(@ - ®

Auswechseln von Verbrauchsgiitern

Entnehmen Sie das Trennmesser.

@ Losen Sie die Schraube vollstindig.

©) Ziehen Sie die Schraube langsam in Pfeil-
richtung heraus. Ziehen Sie die Einheit
niemals zu sich hin.

Setzen Sie ein neues Messer ein.
Das Messer wird von einem Magneten gehalten.

Schieben Sie es langsam in die Kerbe.

Drehen Sie die Schraube fest.
Sorgen Sie dafiir, dass das Messer nicht
verrutschen kann.

3 . Beenden Sie die Funktion fiir den Messerwechsel.

o SchlieBBen Sie die Fronthaube.

Driicken Sie .

9 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
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Wenn Sie das Gerat langer nicht verwenden
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Wartung fortsetzen

Gerat einmal pro Monat einschalten

Schalten Sie das Gerat mindestens einmal pro Monat ein. Beim Einschalten fihrt das Gerat namlich mehrere
Arbeitsgdnge durch, mit denen verhindert wird, dass die Kopfe austrocknen. Wenn das Gerat langere Zeit
nicht eingeschaltet wird, besteht die Gefahr, dass die Druckkdpfe beschadigt werden. Mit dem Einschalten
aktivieren Sie dagegen eine Automatik, welche das Geréat in Schuss halt.

Halten Sie die Temperatur und Luftfeuchtigkeit konstant

Die Temperatur muss jederzeit 5~40°C betragen und die Luftfeuchtigkeit 20~80% (ohne Kondensbildung).
Zu hohe Temperaturen rufen chemische Reaktionen der Tinte hervor, die zu Funktionsstérungen fiihren. Bei
zu niedrigen Temperaturen kann die Tinte gefrieren und die Druckk&pfe beschadigen.

Warnfunktion

PRESS THE POWER
KEY TO CLEAN

Das Gerat gibt ungefahr einmal pro Monat einen Signalton aus, um Sie darauf hinzuweisen, dass Sie es
einschalten miissen. Wahrend das Gerat den “Reinigungssignalton” ausgibt, erscheint die gezeigte Meldung
im Display. Die Meldung fordert Sie auf, den Sekundérnetzschalter zu aktivieren. Nach der automatischen
Wartung diirfen Sie ihn wieder deaktivieren.

Diese Funktion ist jedoch nur belegt, solange der Hauptnetzschalter aktiv ist. Selbst wenn Sie das Gerat
langere Zeit nicht verwenden mdochten, diirfen Sie den Hauptnetzschalter nicht deaktivieren.
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Speichern hdufig benotigter Einstellungen

Arbeitsweise

o

(2]
(3]
(4]

)]

(7]

Driicken Sie @

MENU «“
PRESET »
PRESET «“
SAVE »
SAVE «“
NAME1 o
NAME )
s a
NAME )
SAMPLE_ d

Driicken Sie @ ,damit die links gezeigte Meldung erscheint.

Driicken Sie C_ > O und anschlieBend C_V .
Driicken Sie ® .

Wihlen Siemit C_4 > C Y “NAME1"~"8".
Bestitigen Sie die Einstellung mit .
Die aktuellen Einstellungen werden im gewahlten Speicher gesichert.

Geben Sie mit ® ® ein Zeichen ein.

Driicken Sie anschlieBend
Die verfligbaren Zeichen sind: ”A"~”Z”, “0"~"9" und “-". Es gibt 15
Zeichenpositionen.

Geben Sie mit C_A > Y D ein Zeichen ein.

Geben Sie jetzt die restlichen Zeichen ein.
Bestitigen Sie die Einstellungen mit .

Driicken Sie @ ;umzurvorigen Display-Seite zurlickzukehren.

Beschreibung

Mit der “PRESET"-Funktion kdnnen Sie haufig bendtigte Materialeinstellungen speichern und wieder
aufrufen. Es kdnnen bis zu 8 Einstellungssatze gespeichert werden. Aulerdem kénnen Sie die Speicher
benennen. Am besten verwenden Sie den Namen des jeweiligen Materialtyps. Die Ermittlung und Eingabe
der richtigen Werte sind ausgesprochen langwierig. Daher konnen Sie die Einstellungen fiir hdufig verwendete
Materialtypen speichern. Bei der ndchsten Verwendung eines solchen Materialtyps brauchen Sie dann nichts
mehr einzustellen - rufen Sie einfach den entsprechenden Speicher auf. Es kénnen die unten erwdhnten
Einstellungen gespeichert werden.
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[PRINT] (Druckheizung), [DRYER]

"Einstellen der Temperatur fiir die Materialheizung", S. 79

[PREHEATING] "Steuerung des Materialheizsystems wahrend der
Aufwdrmung", S. 81
[DRYING TIME] "Einstellen der Trocknungsdauer nach dem Drucken’,

S.82

[FEED FOR DRY]

"Trocknen des hinteren Objektendes", S. 82

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING]

"Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus", S. 84

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING]

"Exaktere Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus", S. 85

[CALIBRATION]

"Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur)", S. 85

[SHEETTYPE], [SHEET WIDTH], [SHEET POS.]

"Laden von transparentem Material", S. 88

[SCAN INTERVAL]

"Bedrucken von schlecht trocknendem Material", S. 90

[VACUUM POWER]

"Verwendung von leicht wellendem/schlecht laufendem
Material’, S. 90

[FULLWIDTH S]

"Schneller Drucken bei schmalem Material", S. 91

[SIDE MARGIN]

"Erweitern des Druckgebiets durch Verringerung der
Rander", S. 92

[MEDIA RELEASE]

"Verwendung von klebrigem Material", S. 94

= "Laden gespeicherter Einstellungen’, S. 78
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Laden gespeicherter Einstellungen

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [mEnU «#| DriickenSie C_Y_,damitdie links gezeigte Meldung erscheint.
PRESET »| Driicken Sie zwei Mal C > .
9 LOAD 44| Waihlen Sie mit ® ® den gewiinschten Namen.
NAME1 «'| Bestitigen Sie die Einstellung mit .
SETUP SHEET )
Die Anderungen werden lGbernommen und das Display zeigt folgende

Meldung an.

Beschreibung

Hiermit laden Sie zuvor gespeicherte Einstellungen. Wahlen Sie einen der 8 Speicher (solange Sie ihnen keinen
Namen geben, heiRen sie “NAME1”~“NAMES"). Wenn Sie einen Speicher laden, wihrend leuchtet,
beginnt zu blinken. Wenn alle Einstellungen vorgenommen wurden, leuchtet wieder.



Verwendung der Materialheizung

Zweck der Materialheizung

Dieses Gerdt enthalt eine Heizung, die das Material erwarmt. Sie dient hauptséchlich dazu, die Tintenhaftung
zu verbessern und den Trocknungsprozess zu beschleunigen. Die Heizungstemperatur kann dem verwendeten
Materialtyp und der Druckgeschwindigkeit entsprechend eingestellt werden.

Druckheizung
Sie dient hauptsachlich dazu, die Tintenhaftung

zu verbessern.
Trockenheizung

Beschleunigt den Trocknungsprozess
derTinte.

* Mit einer optionalen Trockenheizung kann der Trocknungsprozess der Tinte noch beschleunigt werden.
Wenden Sie sich hierfiir an lhren Roland DG-Héandler.

/A\WARNUNG

AWARNUNG

AWARNUNG

"Verwendung einer optionalen Trockenheizung", S. 83

/A\VORSICHT:

Hohe Temperaturen
Der Einzugsbiigel und die Trockenheizung werden heil3. Seien Sie vorsichtig, um
Feuer und Verbrennungen zu vermeiden.

Lassen Sie niemals Material im Gerit liegen, wenn Sie nichts drucken oder
schalten Sie zumindest die Sekundarspeisung aus.

Wenn dieselbe Stelle ndmlich zu lange erhitzt wird, bestehen Brand- und
Vergiftungsgefahr.

Verwenden Sie ausschlieB3lich wirmebestdndiges Material.
Seien Sie also vorsichtig. AuBerdem nimmt das Substrat dabei Schaden.

Verwenden Sie den Einzugsbiigel und die Trockenheizung niemals fiir andere
Zwecke (z.B. zum Trocknen von Kleidern usw.).
Das kann namlich zu Uberhitzung, Feuer und Unfillen fiihren.

Umgebungstemperatur von 20~32°C.

Wenn das Gerat an einem Ort verwendet wird, wo die Temperatur weniger als 20°C betrdgt, werden bestimmte
Materialtypen wellig bzw. ungleichmé@Big erwarmt. Senken Sie die Temperatur der Materialheizung dann um
+2°C ab. Eine optimale Qualitdt kann aber nur gewahrleistet werden, wenn die Temperatur am Einsatzort
20~32°C betrégt.

Einstellen der Temperatur fiir die Materialheizung

Arbeitsweise

o Driicken Sie .

(2]

FUNCTION
HEATER CONFIG

<% | Driicken Sie C_ Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
| erscheint.

Driicken Sie C > D.
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HEATER CONFIG 4#| wihlen Sie mit C_4_> C_Y D “PRINT” (Trockenheizung) oder
DRYER 3I5°C > “DRYER”,

| . .
Aktuelle Temperatur Driicken Sie C > .
der Trockenheizung

(4] IE?YER 4% | wWahlen Sie mit C_4_> C Y D die Temperatur.

Sie kénnen auch “OFF” wéhlen. “OFF” bedeutet, dass die Materialheizung

5C b OFF o

Gewidhlte nicht verwendet wird.
Solltemperatur Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Druckheizung: Richtlinien fiir die Wahl der Temperatur

Diese dient hauptsachlich zur Verbesserung der Tintenhaftung und verhindert, dass die Tinte
verschmiert.

Wenn die Tinte klumpt oder schliert, muss die Temperatur erhéht werden. Bei einer zu hohen Temperatur
kdnnte das Material allerdings wellig werden.

Trockenheizung: Richtlinien fiir die Wahl der Temperatur

Wenn die Tinte nur sehr langsam trocknet, muissen Sie die Temperatur anheben. Bei einer zu hohen
Temperatur kénnte das Material allerdings wellig werden.

6 Driicken Sie , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Beim Einschalten des Geréts wird die Materialheizung nicht automatisch aktiviert. Die Heizfunktion wird erst
aktiviert, nachdem Sie Material eingezogen haben und wenn die -Diode leuchtet. Diese Einstellung
kann auch im Software-RIP vorgenommen werden. Wenn Sie das tun, hat die dort vorgenommene Einstellung
Vorrang.

* An bestimmten Orten kann die Druck- oder Trockenheizung bisweilen den vorgegebenen Temperaturwert

Uiberschreiten. Das ist aber kein Problem.

Tipps und Tricks fiir die Temperatureinstellung

Zusammenhang zwischen dem Druckmodus und der Temperatur

Die Wahl der Heizungstemperatur sollte sich vornehmlich nach dem verwendeten Materialtyp
und dem Druckmodus richten. Wenn Sie auch nach Erhéhen der Temperatur noch Probleme mit
Klumpenbildung oder Verschmieren haben, miissen Sie im Software-RIP einen Druckmodus mit
hoherer Bildqualitdt wahlen. Umgekehrt miissen Sie die Temperatur bei Anwahl eines schnelleren
Druckmodus’erhdhen.

Tintendeckung

Manchmal lohnt es sich, im RIP-Programm den Wert der Tintendeckung zu @ndern. Die Tintendeckung
sollte aber erst verringert werden, wenn es auch nach Erhéhen der Temperatur noch zu
Schlierenbildung kommt.

Andere wichtige Punkte

Falls fiir das von Ihnen verwendete Material Temperatur- und andere Einstellungsvorschldge vorliegen,
sollten Sie sich daran orientieren.
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Vorgabe

[PRINT]: 40 °C (104 °F)
[DRYER]: 45 °C (113 °F)

Steuerung des Materialheizsystems wahrend der Aufwarmung

*orwdrmen: Zustand, in dem der Haupt- und Sekundirnetzschalter aktiv sind, wahrend nicht
leuchtet (d.h. die Materialeinstellungen sind noch nicht beendet).

Arbeitsweise

o
(2]

Driicken Sie @ .
MENU <
HEATER MENU >
HEATER MENU s
PREHEATING 14
PREHEATING L R4
30°C » MENU o

Driicken Sie (¥ O so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C_ > O und anschlieBend C_Y .
Driicken Sie @ .

Wihlen Siemit C_A_> Y D dieEinstellung.

MENU

Die Heizungen behalten die eingestellte Temperatur immer bei.
30°C (86°F)

Das System behélt die Temperatur 30°C bei.

OFF

Wahrend der Aufwarmung wird die Materialheizung ausgeschaltet.
Bestatigen Sie die Einstellung mit .

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Vorgabe

[PREHEATING]: 30 °C (86 °F)
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Trocknen des hinteren Objektendes

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
HEATER MENU »| erscheint.

Driicken Sie zwei Mal C > .
© [FEEDFORDRY «%| WahlenSiemit C a4 > Y D “ENABLE".

DISABLE D ENABLE /| Bestitigen Sie die Einstellung mit CENTERD

@ Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

> “ENABLE": Das Material wird so weit transportiert, bis sich das hintere Objektende tiber der
Trockenheizung befindet.
Der Abstand zwischen dem Ende eines Objekts und dem Beginn des nachsten wird entweder auf
100mm (wenn “OPTION DRYER" auf “DISABLE" gestellt wurde) oder auf 250mm gestellt (bei Anwahl von
“ENABLE").
Wenn Sie im Software-RIP einen anderen Wert einstellen, wird der verwendet.
= "Verwendung einer optionalen Trockenheizung", S. 83

> “DISABLE": Der Materialtransport halt am Ende eines Druckauftrags sofort an. Das hintere Ende des Objekts
wird also nicht getrocknet. (Das ist nur der Fall, wenn gleich im Anschluss ein neuer Auftrag gestartet wird.)

Vorgabe

[FEED FOR DRY]: DISABLE

Einstellen der Trocknungsdauer nach dem Drucken

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
HEATER MENU »| erscheint.
Driicken Sie C > >.
€) [HEATER MENU «¢| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
DRYING TIME 4 erscheint.

Driicken Sie C > D.
@ [DRYING TIME «#| Wihlen Siemit C_ A > C Y D das Intervall.

Omin b 10min  «[ Bestdtigen Sie die Einstellung mit .
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Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Hiermit wahlen Sie die Trocknungszeit nach Ausgabe der 1. Seite. Der ndchste Auftrag wird erst nach dieser Frist

gestartet. Wihrend dieser Pause leuchtet (PAUSED .Wenn Sie driicken, wéhrend leuchtet,
wird der nichste Auftrag jedoch sofort gestartet. Wenn Sie gedriickt halten, wahrend

leuchtet, wird die Ausgabe abgebrochen. Diese Einstellung kann auch im Software-RIP vorgenommen werden.
Wenn Sie das tun, hat die dort vorgenommene Einstellung Vorrang.

Vorgabe

[DRYING TIME]: Omin

Verwendung einer optionalen Trockenheizung

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «%#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
HEATER MENU > erscheint.

Driicken Sie C > O und anschlieBend zwei Mal C_4_D.
€ [HEATERMENU «%| Driicken Sie C > .

OPTION DRYER 4

@ [oPTION DRYER «%| WahlenSiemit C_4 > Y D “ENABLE",

DISABLE » ENABLE /| Bestitigen Sie die Einstellung mit CENTERD,

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Hiermit wahlen Sie den Status der optionalen Trockenheizung: “ENABLE” oder “DISABLE".

Wenn Sie eine optionale Trockenheizung verwenden, mussen Sie“OPTION DRYER” auf“ENABLE" stellen. Hiermit
kann derTrocknungsprozess der Tinte noch beschleunigt werden. Ihr Roland DG-Handler informiert Sie gerne
Uber kompatible Trockenheizungen. Weitere Hinweise zur Verwendung der optionalen Trockenheizung
entnehmen Sie bitte deren Bedienungsanleitung.

Vorgabe

[OPTION DRYER]: DISABLE
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Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
ADJUST BI-DIR »| erscheint.

Driicken Sie C > D.
@ [ADWSTBIDR «+| Driicken Sie CENTERD,

TEST PRINT | Eswird ein Testmuster gedruckt.
Driicken Sie nach dem Druckvorgang der Reihe nach ® und

.

@ [SIMPLE SETTING «#| Wahlen Siemit C_ A4 > C Y D den Korrekturwert.
0 > ~+6 | Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Wahl des Korrekturwerts

Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist. Es kdnnen
auch halbe Einheiten (zwischen zwei Werten) verwendet werden.

A - Aktueller Korrekturwert I_ Geringster Versatz

A

Simple  -0-19-18-17 -16-15 -14-13 -12-11-10 9 -8 -1 -6 -6 -4 -3 -2 -1 0 + +2 +3 +4 #5046 [+1 +8 #9410 +11 +12+13 +14 +15 +16 +17 +18 +19 +20

@ Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Dieses Gerat druckt im bidirektionalen Modus (das heif3t in beiden Wagenrichtungen). Das nennt man im
Fachjargon “bidirektionales Drucken”. Dieser Betrieb bedeutet zwar eine erhebliche Zeitersparnis, allerdings
kommt es bisweilen zu einem leichten Zeilenversatz. Das kann mit dem hier beschriebenen Verfahren korrigiert
werden Die Abweichungen werden auch von der Kopfhéhe und der Materialstérke beeinflusst. Daher missen
Sie die Korrekturwerte immer auf den verwendeten Materialtyp abstimmen.
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Exaktere Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus

Wenn mit“SIMPLE SETTING" keine Verbesserung erzielt wird, kdnnen Sie mit“DETAIL SETTING” noch detaillierter
arbeiten.
Weitere Hinweise hierzu finden Sie unter "Anfangliche Einstellungen (‘Bi-Direction’-Modus)", S. 31.

Verhindern von‘Banding’ (Transportkorrektur)

Arbeitsweise

o Bei Verwendung einer Materialrolle konnen Sie liberpriifen, ob sich das Material leicht
abrollen lasst.

9 Driicken Sie @

6 [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
CALIBRATION 1 2 erscheint.

Driicken Sie C > D.
@ [CALBRATION «%| Driicken Sie (BNTERD,

TEST PRINT | Eswird ein Testmuster gedruckt.

Driicken Sie nach dem Druckvorgang C_ Y O und C > D.
@ [setTinG «#| Wihlen Siemit C_A_ > C ¥ D den Korrekturwert.

0.00% »-040% | Bestitigen Sie die Einstellung mit CENTERD,

Wahl des Korrekturwerts
Wiahlen Sie den Wert, bei dem die obere/untere rechteckige Liicke bzw. Uberlagerung am geringsten ist. Es
koénnen auch halbe Einheiten (zwischen zwei Werten) verwendet werden.

( Kleinste Liicke und Uberlagerung\

A - Aktueller
Korrekturwert

Liicke Uberlagerung

N J

@ Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
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Beschreibung

Der Materialtransport unterliegt —-bedingt durch Materialstarke und Heiztemperatur- kleineren Schwankungen.
Wenn diese Schwankungen ein gewisses MaR lberschreiten, kdnnen beim Drucken horizontale
Streifen auftreten. Dann sind Korrekturen notwendig, die sich nach dem verwendeten Material und den
Heizungseinstellungen richten missen. Flihren Sie einen (mehrere) Drucktest(s) durch und d@ndern Sie die
Korrekturwerte so lange, bis Sie mit dem Ergebnis zufrieden sind.

Diese Einstellung kann auch auf dem Computer (z.B. durch Anwahl eines anderen Materialtyps in Ihrem RIP-
Programm) vorgenommen werden. Wenn das RIP-Programm diese Einstellungen sendet, werden die auf dem
Gerat vorgenommenen Einstellungen ignoriert.
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Andern der Druckkopfhohe

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
HEAD HEIGHT »| erscheint.
Driicken Sie C > D.
9 HEAD HEIGHT < | Wenn folgende Meldung erscheint, miissen Sie die Fronthaube
LOW » LOW | offnen.
@ Stellen Sie mit dem Hebel die passende

Height-adjustment lever Kopfhohe ein.

Move firmly, until it stops. Wenn Sie den Hebel in die“HIGH"-Position schieben,
erklingt zwei Mal ein Signalton. Wenn Sie den
Hebel in die “LOW"-Position schieben, erklingt ein

Signalton.
6 MENU 4% | SchlieBen Sie die Fronthaube.
HEAD HEIGHT »| Der Druckwagen bewegt sich nach rechts und die gezeigte Meldung

erscheint im Display.

(@ Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Bei Verwendung von Material, das leicht wellt oder ausgesprochen stark (dick) ist, Iasst der Materialtransport
u.U. zu wiinschen tibrig bzw. bleibt das Material sogar hdngen. Um einen Materialstau oder den Kontakt mit
den Druckképfen zu verhindern, mussen Sie die Druckkdpfe anheben (“HIGH”").
Bedenken Sie, dass die Druckqualitat bei Anwahl von “HIGH" nicht ganz so gut ist wie bei “LOW”. Siehe dann
die nachstehend erwahnten Seiten.

= "Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus", S. 84

= "Anféngliche Einstellungen (‘Bi-Direction’-Modus)", S. 31

= "Verhindern von Verschmieren und Aussetzern", S. 93

87



Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

Laden von transparentem Material
1 . Wahlen Sie “CLEAR” als Materialtyp.

o Driicken Sie @

9 MENU 4% | Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU »| erscheint.

Driicken Sie zwei Mal C > .
@ [sheeT TvPE <*| Wahlensiemit C_ A O C ¥ D “CLEAR"

OPAQUE PCLEAR  «| Bestitigen Sie die Einstellung mit .

2 » Stellen Sie die Materialbreite ein.

Driicken Sie C_< O und anschlieBend C_V .
SUB MENU <+| DriickenSie (> .

SHEET WIDTH >

o
(2]
9 SHEET WIDTH 4% | Geben Sie mit ® ® die Materialbreite ein.
(4]

1371mm b 1200mm <! Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Laden von transparentem Material

Siehe "Einziehen von Material", S. 21 fiir die Arbeitsweise zum Laden von Material.

4. Sorgen Sie fiir eine korrekte Ausrichtung des rechten Materialrands.

@ Driicken Sie CvENDD .,

9 MENU «%¢| Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU »| erscheint.
Driicken Sie C > D.
€ [sus MENU «#| Driicken Sie zwei Mal C_V .
SHEET POS. »| Driicken Sie C > >.
SUB MENU 4| Der Druckwagen bewegt sich zur eingestellten Position und die gezeigte
SAVE »| Meldung erscheint im Display.
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@) Offnen Sie die Fronthaube.

Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

6 YA Verschieben Sie den Kopf (Ursprungsmar-
Ursprungs- kierung) mit weiter zum
markierung rechten Materialrand.

Die vom Pfeil angezeigte Position wird als rechter
Materialrand definiert.

Wenn Sie sich mitdem Einstellen zu viel Zeit lassen, wird der Vorgang automatisch abgebrochen.
Wenn Sie sich mit dem Einstellen zu viel Zeit lassen, wird der Vorgang automatisch abgebrochen.
Die Druckképfe kehren dann zuriick in ihr Fach. Wiederholen Sie den Vorgang dann ab Schritt 4 _.

Abbrechen der Einstellung fiir den rechten Materialrand

0 SchlieBBen Sie die Fronthaube.

@ [SHEET POS s
CANCEL J

@) Driicken Sie CEntERD.

Die Druckképfe kehren zurtick in ihr Fach (unter der rechten Blende).

Driicken Sie C_Y >, damitdie links gezeigte Meldung
erscheint.

@ SchlieBen Sie die Fronthaube, wenn das Material richtig angeordnet ist.

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Beschreibung

Bei transparentem Material kdnnen die Breite und Position nicht automatisch ermittelt werden. Stellen Sie
“SHEET TYPE" auf “CLEAR” und definieren Sie die Breite sowie den Ursprung von Hand.

Wenn Sie fir“SHEET TYPE" die Einstellung “CLEAR" wahlen, erkennt das Gerat nicht, wann das Material zu Ende
ist. Wenn das Material mitten in einem Druckvorgang ausgeht, missen Sie so schnell wie moglich
driicken, um den Vorgang abzubrechen. Sonst wird u.U. der Einzugsbiigel bedruckt oder es gelangt Tinte in
das Gerdteinnere, was zu schweren Schaden fiihren kann.

Vorgabe

[SHEET TYPE]: OPAQUE
[SHEET WIDTH]: 1625mm
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Bedrucken von schlecht trocknendem Material

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU | erscheint.
Driicken Sie C > D.
€ [susMENU «%| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SCAN INTERVAL > erscheint.

Driicken Sie ®

@ [SCANINTERVAL «#| Wihlen Siemit C_ A > C Y D einen Wert.

OFF » 1.0sec «|  Je hoher der gewihlte Wert, desto langsamer wird das Material transportiert
und kann somit besser trocknen.

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Diese Funktion ist immer dann sinnvoll, wenn die Tinte trotz Verwendung der Trockenheizung nur langsam
trocknet. Diese Einstellung kann auch im Software-RIP vorgenommen werden. Wenn das RIP-Programm diese
Einstellungen sendet, werden die auf dem Gerat vorgenommenen Einstellungen ignoriert.

Vorgabe

[SCAN INTERVAL]: OFF

Verwendung von leicht wellendem/schlecht laufendem Material

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «¢| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU | erscheint.
Driicken Sie ®
€ [susmENU «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
VACUUM POWER »| erscheint.

Driicken Sie C > D.



Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

@ [VACUUMPOWER  «#| Wihlen Siemit C_A > C_ ¥ D einen Wert.

AUTO  » 90% 4l 0~100%

Je groBer der Wert, desto starker wird das Material angesaugt. Wenn
sich welliges Material wiederholt vom Einzugsbiigel 16st, kann man die
Saugkraft erhéhen und so den Transport optimieren. Bei sehr diinnem
Material muss die Saugkraft dagegen eventuell verringert werden, um
einen gleichmaBigen Transport zu erzielen.

AUTO

Die Saugkraft passt sich automatisch an die Materialbreite an.
Bestdtigen Sie die Einstellung mit .

@ Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Der Einzugsbiigel saugt das Material an, um es straff zu halten. Die Saugkraft kann gedndert werden, wenn
der Materialtransport zu unregelmagig ist.

Diese Einstellung kann auch im Software-RIP vorgenommen werden. Wenn die Software diese Einstellungen
sendet, werden die auf dem Gerdt vorgenommenen Einstellungen ignoriert.

Vorgabe

[VACUUM POWER]: AUTO

Schneller Drucken bei schmalem Material

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2 I IEYT «#| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU | erscheint.
Driicken Sie C > .
€ [susmENU «¢| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
FULL WIDTH S | erscheint.
Driicken Sie ®
@ [FuLwDTHS «%| Wahlen siemit C_4 > C Y D die gewiinschte Einstellung.
FULL » OFF | SHEET

Wenn Sie“SHEET"”wahlen, passt sich die Wagenstrecke an die Materialbreite
an.

OFF

Wenn Sie “OFF” wahlen, passt sich die Wagenstrecke an die Druckdaten
an. Die Wagenbewegungen werden dann so optimiert, dass das Objekt
schneller fertig wird. Aufgrund unregelmaBiger Materialbewegungen kann
es jedoch zu Farbunterschieden kommen.
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FULL
Diese Einstellung bewirkt einen konstanten Materialtransport und folglich
eine konstante Druckqualitat.

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Bei Verwendung von schmalem Material kénnen Sie die Bewegungsbreite der Képfe einschranken, um die
Ausgabe zu beschleunigen. Das eignet sich fiir sehr schmales Material bzw. schmale Objekte.

Vorgabe

[FULL WIDTH S]: FULL (RF-640, RF-640A: Tinte auf Losungsmittelbasis)
[FULL WIDTH S]: OFF (RF-640A: Tinte auf Wasserbasis)

Erweitern des Druckgebiets durch Verringerung der Rander

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvEND,

@ [venu «¢| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU »| erscheint.
Driicken Sie C > D.
© [sus menu «#| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
SIDE MARGIN »| erscheint.

Driicken Sie C > .
@ [SIDE MARGIN «#| wahlensiemit Ca > ¥ > “5mm"

10mm_» 5mm < | Bestétigen Sie die Einstellung mit .

@ Driicken Sie CVMEND, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Hiermit kdnnen Sie das Gebiet zwischen der linken und rechten Materialklemme als Druckgebiet definieren.
Als Abstand kann “5mm’, “10mm” oder “25mm” gewdhlt werden. Durch Anwahl von “5mm” erweitern Sie das
Druckgebiet.

< P. 124, "Druckgebiet und Rénder"”
Far transparentes Material sollten Sie niemals “5mm” wahlen, weil sonst eventuell auch die Materialklemmen
bedruckt werden.

Vorgabe

[SIDE MARGIN]: 10mm



Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

Verhindern von Verschmieren und Aussetzern

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU | erscheint.

Driicken Sie C > D.

€ [susmENU «¢| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
PERIODIC CL. 4 erscheint.

Driicken Sie ®

@ [PeriODICCL. «=| Wihlen Siemit C_4 > C Y O die gewiinschte Einstellung.
NONE <| NONE
PERIODIC CL. PP Es wird keine automatische Reinigung vorgenommen.
PAGE <[ PAGE
Vor Starten eines jeden Druckauftrags wird eine automatische Reinigung
PERIODIC CL . L R4 durchgefiihrt.
INTERVAL (JOB) 4 INTERVAL (JOB)
PERIODIC CL . (% | Diese Einstellung bedeutet, dass bei Verstreichen dieser Frist jeweils eine
INTERVAL (TIME) »| automatische Reinigung durchgefiihrt wird. Wenn man einen Druckvorgang

unterbricht, schwankt die Farbintensitdt eventuell, weil die automatische

Reinigung nicht wahrend des Druckvorgangs, sondern unmittelbar vor der

Fortsetzung durchgefiihrt wird.

INTERVAL (TIME)

Diese Einstellung bedeutet, dass bei Verstreichen dieser Frist jeweils eine

automatische Reinigung durchgefiihrt wird. Wahlen Sie keine zu kurzen
Intervalle, weil der Druckvorgang sonst eventuell unterbrochen wird - und das sieht man dann hinterher.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (ENTERD

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

In folgenden Fallen sammelt sich in der Nahe der Képfe Tinte an. In bestimmten Fallen kann diese Tinte auf
das Material tropfen und verschmieren bzw. bestimmte Diisen verstopfen.

» Wenn Sie Material verwenden, das sich schnell statisch aufladt.

» Bei einer niedrigen Umgebungstemperatur.

» Wenn Sie als Kopfhohe “HIGH” gewahlt haben.

Wenn Sie”PAGE’,"INTERVAL (JOB)"oder”“INTERVAL (TIME)"wahlen, wird die angesammelte Tinte in regelmaBigen
Zeitabstanden entfernt. Allerdings dauert der Druckvorgang dann auch entsprechend lénger.

Vorgabe

[PERIODIC CL.]: NONE
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Verwendung von klebrigem Material

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «#| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU | erscheint.
Driicken Sie C > .
€ [susmENU «¢| Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Meldung
MEDIA RELEASE > erscheint.

Driicken Sie C > D.
@ [MEDIARELEASE «%| Wihlensiemit C_4 > Y D “ENABLE".

DISABLE » ENABLE /| Bestitigen Sie die Einstellung mit (EnTERD.

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Bestimmte Materialsorten bleiben am Einzugsbiigel kleben. Wenn Sie einen Druckauftrag starten, wahrend
das Material am Einzugsbligel klebt, ist ein ordnungsgemaBer Transport unmaoglich und es kommt zu einem
Materialstau. Dann miissen Sie den“MEDIA RELEASE"-Parameter auf“ENABLE" stellen. Das Material wird dann
namlich vor Starten des Druckauftrags gelost. Allerdings kann dann kein gleichmaBiger Materialtransport
gewadhrleistet werden. Solange das Material keine Probleme verursacht, sollten Sie diesen Parameter auf
“DISABLE" stellen.

Vorgabe

[MEDIA RELEASE]: DISABLE



Drucken von Beschnittmarken

Drucken von Beschnittmarken

Sorgen Sie in Ihrem Software-RIP dafiir, dass Beschnittmarken gedruckt werden. Siehe die Bedienungsanleitung
des RIP-Programmes.

WICHTIG

Markierungen oder Symbole, die mit einem Grafikprogramm erstellt wurden, eignen sich nicht als
Beschnittmarken.

In “Roland VersaWorks” aktiviert man den Druck von Beschnittmarken folgendermafien.

Beschnittmarke Beschnittmarke
(Bezugspunkt 3) @ @ (Bezugspunkt 2)
L N
%\

™ 1 .
Beschnittmarke ‘ - ‘ Beschnittmarke
(Bezugspunkt 1) (Ursprung)

95



Verwendung des Aufrollsystems

Die Aufrolleinheit

* Die Aufrolleinheit ist Sonderzubehér.
* Alles Weitere zum Aufbau und AnschlieBen der Aufrolleinheit entnehmen Sie bitte deren Bedienungsanleitung.
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Kapitel 5
Fiir Systemverwalter

Verwaltung des Druckers

Drucken eines Systemrapports

Verhalten bei einer erschdpften Tintenkartusche (nur RF-640A)

Anzeigen der verbleibenden Materialmenge

Neueingabe der Materialmenge bei jedem Materialwechsel.....................

Drucken der verbleibenden Materialmenge

Systemverwaltung des Gerats

Andern der Meniisprache und der MaBeinheiten
Programmieren der Energiesparfunktion (‘Sleep’)

Aufrufen von Informationen Uber dieses Gerat

Aufrufen der Werksvorgaben
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Verwaltung des Druckers
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Drucken eines Systemrapports

Der Rapport enthdlt generelle Systeminformationen, darunter die momentan gewahlten Einstellungen.

Arbeitsweise

Driicken Sie CMENUD.,

o
(2]

(4]

MENU >
SUB MENU »
SUB MENU <
SYSTEM REPORT «

Driicken Sie C_V_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.

Driicken Sie C_V_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie .

Starten Sie den Druckauftrag.

Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Verhalten bei einer erschopften Tintenkartusche (nur RF-640A)

Hiermit bestimmen Sie, wie sich das Gerat verhalten soll, wenn eine Tintenkartusche erschopft ist.

Arbeitsweise

Driicken Sie CMENUD .,

o
(2]

MENU <
SUB MENU 4
SUB MENU LR 4
INK' CONTROL »
EMPTY MODE <
STOP » CONT. «

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.

Driicken Sie C_A_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie zwei Mal C > .

Wahlen Sie mit ® ® die gewiinschte Einstellung.
STOP: Wenn eine Kartusche erschopft ist, wird der Druckvorgang sofort
unterbrochen.

CONT (fortfahren): Wenn eine Kartusche erschopft ist, wird der Druckvorgang
nicht unterbrochen. Stattdessen erklingt ein Signalton.

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Wenn Sie “STOP” wahlen, wird der Druckvorgang vorilibergehend angehalten. Das kann zu Unterschieden in
der Farbtonintensitit fiihren. Uberpriifen Sie daher vor Starten eines Druckauftrags den Tintenstand.



Verwaltung des Druckers

Wenn Sie“CONT”wahlen, halt der Druckauftrag selbst dann nicht an, wenn eine Kartusche komplett erschopft
ist. Um eine Kartusche auszuwechseln, miissen Sie entweder warten, bis der Auftrag beendet ist oder
driicken.

Vorgabe

[EMPTY MODE]: STOP

Anzeigen der verbleibenden Materialmenge

Bei Bedarf zeigt das Gerat an, wie viel Material noch tbrig ist. Nach Eingabe des Ausgangswertes wird die
Restmenge so lange im Hauptmenii angezeigt, bis der Wert “0” erreicht ist.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu «%#| Driicken Sie C_ 4, damit die links gezeigte Meldung
SHEET REMAIN »| erscheint.

Driicken Sie @ und anschlieBend @

€ [sHEET REMAN «#| Driicken Sie C» D.
SET LENGTH 5

@ [seTiencTH «¢| GebenSiemit C_a4 > ¥ D ein, wie viel Material noch iibrig
0.0m »250m | jst.

Bestitigen Sie die Einstellung mit .
(5 W1200mn@ Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite

zuriickzukehren.

|
Die Anzeige wird aktualisiert.

| Wenn Sie noch kein

SETUP SHEET
L 25.0 m Material geladen haben,
Z1 blinkt dieser Wert.

Beschreibung

Die Anzeige wird hinfallig, sobald Sie anderes Material einziehen oder den Einzugsbiigel anheben. Deshalb
blinkt der zuletzt erreichte Wert dann im Display.
Beim Materialwechsel aktualisiert sich der Wert nicht automatisch. Die Restmenge muss dann erneut eingestellt
werden. Sie konnen auch dafiir sorgen, dass dieses Meni bei jedem Materialwechsel automatisch aufgerufen
wird. Siehe "Neueingabe der Materialmenge bei jedem Materialwechsel’, S. 100.

* Die angezeigte Restmenge ist ein geschdtzter Wert und kann also von der tatsachlichen Menge abweichen.
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Neueingabe der Materialmenge bei jedem Materialwechsel

SET LENGTH =

Hiermit sorgen Sie dafiir, dass nach einem Materialwechsel automatisch| 0.0 m » 25.0m  |angezeigt

wird.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu

4%

SHEET REMAIN 3

€) [SHEETREMAN TP
AUTO DISPLAY >

@ [autoDISPLAY -

DISABLE » ENABLE

Driicken Sie ® , damit die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.

Driicken Sie zwei Mal ® .
Driicken Sie .

Wihlen Siemit C_4 > (Y D “ENABLE”.
Bestitigen Sie die Einstellung mit .

Wenn Sie “ENABLE” gewahlt haben, missen Sie auch fuir “SHEET TYPE” die
“OPAQUE"-Einstellung wahlen.

= "Laden von transparentem Material", S. 88

@ Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Wenn Sie hier"ENABLE”wéhlen, ist sichergestellt, dass Sie nie vergessen, diese Angabe rechtzeitig zu machen.
Allerdings missen Sie dann auch fiir"SHEET TYPE” (siehe "Laden von transparentem Material", S. 88) “OPAQUE”
wahlen. Wenn Sie “SHEET TYPE"” auf “CLEAR” stellen, wird “SHEET REMAIN" nicht automatisch angezeigt.

Vorgabe

[AUTO DISPLAY]: DISABLE
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Verwaltung des Druckers

Drucken der verbleibenden Materialmenge

Hiermit kdnnen Sie sich ausdrucken lassen, wie viel Material noch Ubrig ist.

Arbeitsweise

Driicken Sie @

o
(2]

(4]

MENU >
SHEET REMAIN »
SHEET REMAIN L R4
PRINT MEMO 4J

Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.
Driicken Sie .

Starten Sie den Druckauftrag.

Driicken Sie CMENUD, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Hiermit kdnnen Sie Gber den Verbrauch der einzelnen Rollen Buch fiihren. Fordern Sie den Ausdruck direkt vor
dem Materialwechsel an, damit Sie bei der ndchsten Verwendung wissen, welchen Wert Sie eingeben miissen.
Wenn Sie den nédchsten Druckauftrag dann jedoch ohne vorherigen Materialtransport starten, Gberlagert
das neue Objekt den Rapport. Am besten schneiden Sie die Materialpartie mit dem Rapport also vorher ab.
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Andern der Meniisprache und der MaB3einheiten

Bei Bedarf kdnnen die Display-Meldungen in einer anderen Sprache angezeigt werden.

Arbeitsweise

o Halten Sie @ gedriickt, wihrend Sie das Sekundarnetz aktivieren.

@ [MENU LANGUAGE 4| wihlen Siemit C_ A > C Y D die gewiinschte Sprache.
ENGLISH +| Bestitigen Sie die Einstellung mit .
€ [LENGTHUNIT 4| Wihlen Siemit C_A > C Y D dieEinheit, in der die
mm » INCH <| Abmessungen im Display angezeigt werden.
Bestitigen Sie die Einstellung mit .
@ [tempunT 4| Wihlen Siemit C_4 > (Y D dieEinheit, in der die
C » F | Temperatur im Display angezeigt werden soll.
Bestatigen Sie die Einstellung mit .
Vorgabe

[MENU LANGUAGE]: ENGLISH

[LENGTH UNIT]: mm
[TEMP. UNIT]: °C

Programmieren der Energiesparfunktion (‘Sleep’)

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvENDD,

@ [venw s
SUB MENU 3
€ [susmEnU Y
SLEEP 3
@ [INTERVAL s
30min » 15min o

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.
Driicken Sie zwei Mal C > .

Nehmen Sie mit ® @ die gewiinschte Einstellung
vor.

Bestitigen Sie die Einstellung mit .

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Vorgabe

[INTERVAL]: 30min
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Systemverwaltung des Gerits

Aufrufen von Informationen liber dieses Gerat

* Informationen Uber die Einstellungen fiir die Einbindung in ein Netzwerk finden Sie im Installationshandbuch.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2]

MENU 44| Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung

SYSTEM INFO. »| erscheint.

Folgende Dinge kénnen angezeigt werden.

[MODEL]: Modellbezeichnung
[SERIAL NO.]: Seriennummer
[INK]: Tintentyp

[FIRMWARE]: Firmware-Version

[NETWORK]: Netzwerkkonfiguration (IP-Adresse usw.)

@ — NETWORK

MENU 4. D, [SsYSTEM INFO. 4| ®© |moDEL <
SYSTEM INFO. » [+ 1| MODEL » (@] Xxx-xxx
DD
SYSTEM INFO. 4| ®© [SERIALNO. <
| SERIALNO. » "™ zs00001
DD
SYSTEM INFO. ¢ ® |Ink <
S| INK »|[ @ |E-soL MAX2 xx
DD
SYSTEM INFO. 4| © |FIRMWARE <
| FIRMWARE »[@ [Verx xx
®I® @ —> MAC ADDRESS
SYSTEM INFO. 4% | ® |NETWORK <% [ ®©_|IPADDRESS 4| _®_|IPADDRESS )
G| NETWORK »|""| IPADDRESS » @ [255.255.255.255 »| @ |255.255.255.255
®L— MODEL
o ol®
NETWORK (% | _® | SUBNET MASK 4| _® | SUBNET MASK )
SUBNET MASK »|"@ |255.255.255.255 »["@ [255.255.255.255
DD
NETWORK % [ ® | GATEWAY ADDRESS 4| ® [GATEWAYADDRESS 44»
GATEWAY ADDRESS » "= |255.255.255.255 »|"@ [255.255.255.255 ¢
O @
NETWORK % [_®_ |MAC ADDRESS <
MAC ADDRESS »[@ |oo00s6148C5F

@~ |pADDRESS
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Systemverwaltung des Gerits

Aufrufen der Werksvorgaben

Mit dieser Funktion rufen Sie wieder die Vorgaben auf. Die Einstellungen von “MENU LANGUAGE’, “LENGTH
UNIT” und “TEMP. UNIT” werden jedoch nicht initialisiert.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [mEnU «#]| Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Meldung
SUB MENU »| erscheint.
Driicken Sie C > D.
€ [susmENU «#| Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
FACTORY DEFAULT | erscheint.

Bestatigen Sie mit der -Taste.
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Erste Hilfe bei Problemen

(FAQ)

Das Druckergebnis lasst zu wiinschen Ubrig 106
Viel zu grobe Aufldsung bzw. horizontale Streifen 106
Die Farbtone weisen erhebliche Unterschiede auf 107
Gerade erst gedruckte Objekte verschmieren 108
Es kommt zu einem Materialstau 109
Es kommt zu einem Materialstau 109
UngleichmaBiger Materialtransport 110
Das Material wird wellig bzw. verknautscht 110
Schiefer Materialtransport 11
UngleichmaBiger Materialtransport 11
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Vorweg 112
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Andere Probleme 114
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Display-Meldungen 117
Fehlermeldungen 119
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Das Druckergebnis lasst zu wiinschen librig

Viel zu grobe Auflosung bzw. horizontale Streifen

Sind Aussetzer feststellbar?

Starten Sie einen Test und schauen Sie sich das Druckergebnis genau an. Achten Sie besonders darauf, ob
alle Punkte gedruckt wurden. Wenn nicht alle Punkte vorhanden sind, missen Sie die Druckkopfe reinigen.
<= "Drucktest und Reinigung", S. 40
= "Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft", S. 55

Haben Sie die “PRESET”-Parameter ordnungsgemaf eingestelit?

Wenn sich die mit “PRESET” gewdhlten Einstellungen nicht fiir den Materialtyp eignen, lasst die Qualitat
héchstwahrscheinlich zu wiinschen Ubrig. Wahlen Sie geeignete Einstellungen.

= "Materialeinstellungen", S. 33

= "Verwendung der Einstellungsspeicher", S. 76

Haben Sie eine Korrektur fiir das beidseitige Druckverfahren eingestellt?

Wenn Sie bidirektional drucken, miissen Sie mit “ADJUST BI-DIR” die erforderliche Korrektur einstellen. Die
Optimaleinstellung richtet sich nach dem verwendeten Material. Wahlen Sie immer den fiir das verwendete
Material geeigneten Korrekturwert. Wenn mit “SIMPLE SETTING" keine Verbesserung erzielt wird, kdnnen Sie
mit “DETAIL SETTING"” noch detaillierter arbeiten.

= "Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus", S. 84

= "Exaktere Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus", S. 85

Haben Sie den Materialtransport optimiert?

Wenn die Transportgeschwindigkeit falsch eingestellt ist, kommt es eventuell zu Streifenbildung, welche die
Druckqualitat beeintrachtigt. Korrigieren Sie die Einstellung im verwendeten RIP-Programm oder auf dem
Gerat selbst.

= "Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur), S. 85

Haben Sie die richtige Kopfh6he gewahlt?

Wenn Sie “HEAD HEIGHT” auf “HIGH" stellen, ist die Druckqualitat grober als bei “LOW". Verwenden Sie nach
Méglichkeit “LOW” und dndern Sie die Einstellung nur bei sehr starkem Material.
= "Andern der Druckkopfhéhe", S. 87

Hat die Druckheizung die richtige Temperatur erreicht?

Wenn die Tinte klumpt oder schliert, muss die Temperatur erhéht werden. Bei einer zu hohen Temperatur
konnte das Material allerdings wellig werden.
= "Verwendung der Materialheizung', S. 79

Verwenden Sie den passenden Druckmodus?

Wenn die Druckqualitét selbst bei Verwendung der Heizsysteme zu wiinschen tibrig ldsst, wahlen Sie am besten
eine hohere Qualitdtsstufe. Bei bestimmten Materialtypen wird in einem besseren Druckmodus eventuell
Tinte verschmiert. AuBerdem haben die Einstellungen des RIP-Programms (z.B. das gewahlte Farbprofil) einen
grof3en Einfluss auf das Ergebnis. Wahlen Sie immer die fiir das verwendete Material geeigneten Einstellungen.
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Das Druckergebnis ldsst zu wiinschen iibrig

Haben Sie das Material richtig eingezogen?

Wenn nicht, ist der Materialtransport ungleichmaBig, was zu Qualitatsverlusten fihrt. Legen Sie das Material
immer ordnungsgemaf ein und wahlen Sie die geeigneten Einstellungen.
= "Einziehen von Material", S. 21

Steht das Gerdt auf einer stabilen und ebenen Oberflache?

Das Gerat darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. AufSerdem missen
die Druckkopfe vor Zugluft geschiitzt werden. Diese Faktoren fiihren ndmlich zu Aussetzern und einer
mangelhaften Druckqualitat.

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Wenn die Raumtemperatur weniger als 20°C betragt, heizen die Systeme nicht ausreichend auf. Umgekehrt
reicht eventuell auch die Solltemperatur nicht aus, wenn das Material ausgesprochen kalt ist. Wenn Sie das
Material woanders lagern, missen Sie es rechtzeitig in den Raum bringen, wo sich das Geréat befindet.

Die Farbtone weisen erhebliche Unterschiede auf

Haben Sie die “PRESET”-Parameter ordnungsgemaf eingestellt?

Wenn sich die mit “PRESET” gewahlten Einstellungen nicht fur den Materialtyp eignen, lasst die Qualitat
héchstwahrscheinlich zu wiinschen Gbrig. Wahlen Sie geeignete Einstellungen.
= "Verwendung der Einstellungsspeicher", S. 76

Sind die weiteren Betriebsparameter passend eingestellt?

Auch ungeeignete Einstellungen fiir “FULL WIDTH S” und “PERIODIC CL." kdnnen zu Unterschieden der
Farbtonintensitat fihren. Laden Sie im Zweifelsfall wieder die Vorgabewerte fiir diese Einstellungen.
= "Schneller Drucken bei schmalem Material", S. 91

= "Verhindern von Verschmieren und Aussetzern", S. 93

Haben Sie den Druckauftrag zwischenzeitlich unterbrochen?

So etwas kann zu Unterschieden der Farbtonintensitat flihren. Druckpausen sollten prinzipiell nicht eingelegt
werden. Wenn eine Tintenkartusche erschopft ist, wird der gerade laufende Druckvorgang unterbrochen. Im
Sinne einer optimalen Qualitat missen Sie vor Starten eines Auftrags nachschauen, ob noch ausreichend Tinte
vorhanden ist. Aulerdem kann es zu Unterbrechungen kommen, wenn die Dateniibertragung des Computers
ausgesprochen langsam ist. Daher raten wir davon ab, den Computer anderweitig zu gebrauchen, wahrend
er Daten sendet.

Haben Sie das Material richtig eingezogen?

Wenn nicht, ist der Materialtransport ungleichmaBig, was zu Qualitatsverlusten flihrt. Legen Sie das Material
immer ordnungsgemaf ein und wahlen Sie die geeigneten Einstellungen.
= "Einziehen von Material", S. 21
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Das Druckergebnis lasst zu wiinschen iibrig

Haben Sie die Tintenkartuschen vor dem Einlegen geschiittelt?

Schiitteln Sie die Tintenkartuschen vor dem Einsetzen behutsam.

Ist das Material verknautscht?

Wenn sich welliges Material 6fter vom Einzugsbiigel 16st, sind die Farbtone ungleichméfig, was zu einer
mangelhaften Qualitat fiihrt.
= "Das Material wird wellig bzw. verknautscht", S. 110

Haben Sie das Gerat langere Zeit ruhen lassen?

Dieser Reinigungsvorgang ist notwendig, wenn die Farbdichte nicht an allen Stellen gleich ist bzw. wenn ein
Objekt bei einer wiederholten Ausgabe abwechselnd heller und dunkler wirkt. Reinigen Sie dann so schnell
wie mdoglich die Kopfe.

= "Falls die Farbdichte merklich variiert", S. 56

Steht das Gerat auf einer stabilen und ebenen Oberflache?

Das Gerat darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. Auflerdem miissen
die Druckkopfe vor Zugluft geschiitzt werden. Diese Faktoren fiihren ndmlich zu Aussetzern und einer
mangelhaften Druckqualitét.

Gerade erst gedruckte Objekte verschmieren

Vielleicht sind die Druckképfe schmutzig.

In folgenden Fallen kdnnte Tinte auf das Material tropfen.

» Ansammlung von Staub- und Schmutzpartikel um die Kopfe herum.

» Die Kopfe beriihren das Material und sondern dabei Tinte ab.
Saubern Sie die Druckkopfe dann von Hand. Die Druckkopfe miissen sowieso in regelmaBigen Zeitabstanden
gereinigt werden.

= "Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind", S. 58

» Die Luftfeuchtigkeit ist zu gering.
Verwenden Sie das Gerat nur an einem Ort, wo die relative Luftfeuchtigkeit 35~80% RH (ohne Kondensbildung)
betragt.

Sind die Andruckrollen oder Materialklemmen schmutzig?

Diese mussen regelmafig gereinigt werden.
= "Reinigung", S. 53

Beriihren die Druckkopfe das Material?

Vielleicht sind die Druckkopfe zu niedrig eingestellt. Wenn das Material falsch eingezogen wurde, knautscht
es leichter, weil es sich von den Andruckrollen 16st und eventuell die Druckkopfe beriihrt.

= "Andern der Druckkopfhéhe", S. 87

= "UngleichméaBiger Materialtransport", S. 110

108



Es kommt zu einem Materialstau

Es kommt zu einem Materialstau

Wenn eine Fehlermeldung Sie auf einen Materialstau hinweist, miissen Sie das Problem sofort beheben.
Sonst werden die Druckképfe namlich beschadigt.
= "[MOTOR ERROR TURN POWER OFFI", S. 121

Sind die Greifflaichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflaichen Materialpartikel enthalten.
= "Reinigung", S. 53

Sind die Druckkopfe zu niedrig eingestellt?

Heben Sie die Képfe an. Leichte Wellen- und Faltenbildung sind normal. Dem sollten Sie beim Einstellen der
Druckkopfhdhe Rechnung tragen.
< "Andern der Druckkopfhéhe", S. 87

Verwenden Sie Materialklemmen?

Grundsatzlich sollten Sie niemals ohne Materialklemmen drucken.

Haben Sie das Material ordnungsgemaB geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Ziehen Sie Material erneut ein.
= "Einziehen von Material", S. 21

Beriihrt das Material einen Gegenstand?

Das Material darf wahrend des Betriebs keine Geratepartien bertihren.
= "Einziehen von Material", S. 21

Verwenden Sie iiberaus starkes Material?

Zu starkes Material kann an den Druckkdpfen entlang reiben und dadurch den Materialtransport behindern.
Im Extremfall fihrt dies zu schweren Schaden am Gerét. Solches Material sollte nicht verwendet werden.

Wird das Material wellig bzw. knautscht es?

Wellen und Falten im Material konnen zahlreiche Griinde haben. Siehe folgende Losungsvorschlage.
= "Das Material wird wellig bzw. verknautscht", S. 110
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UngleichmaBiger Materialtransport

Ein unregelmédBiger Materialtransport kann mehrere Probleme verursachen: Eine mangelhafte
Druckqualitit, das Reiben der Druckkopfe liber das Material, Versatz, Materialstau usw. Verfahren Sie
folgendermafBen.

Das Material wird wellig bzw. verknautscht

Ist die Temperatur der Materialheizung zu hoch?

Wahlen Sie die Temperatur immer passend fiir das verwendete Material.
= "Verwendung der Materialheizung", S. 79

Verwenden Sie Materialklemmen?

Grundsatzlich sollten Sie niemals ohne Materialklemmen drucken.

Haben Sie Material eingezogen, als die Heizungen bereits ihre Solltemperatur erreicht hatten?

Wenn die Heizsysteme beim Laden bereits ihre Solltemperatur erreicht haben, wird das Material zu schnell
erwarmt und kann schrumpfen oder wellig werden. Vor dem Einziehen von Material missen Sie das
Sekundarnetz ausschalten und warten, bis sich der Einzugsbiigel abgekihlt hat.

= "Verwendung der Materialheizung', S. 79

Befand sich das Material vor dem Drucken bereits eine Weile im Gerat?

Das Material kann unter Warmeeinfluss schrumpfen oder wellig werden. Denken Sie daher daran, nach einem
Druckauftrag das Sekundarnetz auszuschalten oder das Material zu entnehmen.

Haben Sie das Material ordnungsgemag geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Ziehen Sie Material erneut ein.
= "Einziehen von Material", S. 21

Liegt das Material schief?

Wenn das Material schief liegt, wird es viel schneller wellig.

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C. Wenn das Gerat an einem
Ort verwendet wird, wo die Temperatur weniger als 20°C betragt, werden bestimmte Materialtypen wellig.
Senken Sie die Temperatur der Materialheizung dann um +2°C ab. Eine optimale Qualitdt kann aber nur
gewadhrleistet werden, wenn die Temperatur am Einsatzort 20~32°C betrégt.

Herrscht am Aufstellungsort eine zu hohe Luftfeuchtigkeit?
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UngleichméaBiger Materialtransport

Schiefer Materialtransport

Sind die Greifflaichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflaichen Materialpartikel enthalten.
= "Reinigung", S. 53

Haben Sie das Material ordnungsgemag geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Ziehen Sie Material erneut ein.
= "Einziehen von Material", S. 21

Beriihrt das Material einen Gegenstand?

Das Material darf wahrend des Betriebs keine Geratepartien beriihren.

= "Einziehen von Material", S. 21

Verwenden Sie iiberaus starkes Material?

Zu starkes Material kann an den Druckkdépfen entlang reiben und dadurch den Materialtransport behindern.
Im Extremfall fiihrt dies zu schweren Schaden am Gerat. Solches Material sollte nicht verwendet werden.

UngleichmaBiger Materialtransport

Sind die Greifflaichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflaichen Materialpartikel enthalten.
= "Reinigung", S. 53

Beriihrt das Material einen Gegenstand?

Das Material darf wahrend des Betriebs keine Geratepartien beriihren.
= "Einziehen von Material", S. 21

Verwenden Sie iiberaus starkes Material?

Zu starkes Material kann an den Druckkopfen entlang reiben und dadurch den Materialtransport behindern.
Im Extremfall fuhrt dies zu schweren Schaden am Gerat. Solches Material sollte nicht verwendet werden.
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Der Druckwagen halt plotzlich an. Warum?

Wenn der Druckwagen iiber dem Einzugsbiigel stehen bleibt, miissen Sie unverziiglich reagieren, damit
die Druckkopfe nicht austrocknen.

Vorweg

Schalten Sie das Sekundéarnetz aus und
anschlieBend wieder ein.

Entnehmen Sie das Material auch, wenn ein
Stau vorliegt.

Wenn der Wagen jetzt wieder in sein Fach
(auf der rechten Seite) zuriickfahrt, war die
Operation erfolgreich.

Wenn sich der Druckwagen immer noch nicht bewegt

Schalten Sie das Hauptnetz aus und anschlieBend wieder ein. Aktivieren Sie danach das Sekundéarnetz.

Wenn sich der Druckwagen immer noch nicht bewegt

Wenn sich der Wagen immer noch nicht bewegt, miissen Sie folgende NotmalBnahmen ergreifen und sich
anschlieBend mit Ihrem Roland DG-Handler in Verbindung setzen.

Arbeitsweise

o Deaktivieren Sie den Hauptnetzschalter und 6ffnen Sie die Fronthaube.

9 Entnehmen Sie die rechte Blende.
»—— Schraube
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Der Druckwagen halt plotzlich an. Warum?

9 Schieben Sie den Druckwagen von Hand
behutsam in seine Ausgangsposition.
Schieben Sie ihn so weit, bis Sie ein Klicken horen -
dann ist der Wagen namlich arretiert.

@ Driicken Sie behutsam, aber bestimmt gegen die rechte Seite. Der Wagen darf dabei nicht
nach links rutschen.
Wenn der Druckwagen doch nach links rutscht, miissen Sie ihn zuriickschieben und arretieren.
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Andere Probleme

Das Gerat funktioniert nicht

Haben Sie das Gerat ordnungsgemaf angeschlossen?

Uberpriifen Sie das.

= Installationshandbuch

Ist das Gerat eingeschaltet?

Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter und danach die Sekundarspeisung (die Taste muss leuchten).
= "Einschalten’, S. 20

Ist noch eine Haube oder Blende offen?

SchlieBen Sie die Fronthaube bzw. die linke oder rechte Blende.

Leuchtet ?

Solange nicht leuchtet, kann nichts gedruckt werden. Senken Sie den Einzugshebel ab.

= "Vor der Datentibertragung des Computers", S. 42

Wird die Hauptseite angezeigt?

Hauptseite

W1200mm

Solange das nicht der Fall ist, werden die vom Computer empfangenen Befehle nicht ausgefiihrt. Um das
Hauptmenii aufzurufen, miissen Sie @ und anschlieBend ® driicken.
= "Vor der Datentibertragung des Computers", S. 42

Erscheint eine Meldung auf dem Computerbildschirm?

= "Display-Meldungen", S. 117
= "Fehlermeldungen”, S. 119

Leuchtet ?

Wenn leuchtet, befindet sich das Gerat im Pause-Modus. Driicken Sie , um fortzufahren.
Die -Diode erlischt und das Gerét setzt den Druckauftrag fort.

= "Unter- oder Abbrechen eines Druckvorgangs', S. 44
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Andere Probleme

Ist eine Tintenkartusche erschopft?

1 200 AN JHE
50 c6EN 7HE SHE

Solange die abgebildete Meldung angezeigt wird, empfangt das Gerat keine Druck- bzw. Schneidebefehle.
Wenn sie wahrend eines Druckvorgangs erscheint, richtet sich das Verhalten nach der Einstellung flir '/EMPTY
MODE". (Nur beim RF-640A.)
» Wenn Sie “STOP” gewdhlt haben: Der Druckauftrag hélt zeitweilig an.
» Wenn Sie“CONT." gewahlt haben: Es erklingt ein Warnsignal. Der Auftrag wird aber so lange fortgesetzt wie
der Drucker Daten empfangt. Um den Druckauftrag zeitweilig anzuhalten, miissen Sie driicken.
In beiden Fallen wird der Fehler durch einen Kartuschenwechsel behoben.
Wenn der Puffer des Gerats noch Befehle enthalt, werden diese jetzt ausgefiihrt.
Wenn die Datentibertragung des Computers zuvor angehalten wurde, kann sie jetzt fortgesetzt werden.
= "Auswechseln der Tintenkartuschen’, S. 49
= "Determining What Happens When Ink Runs Out (RF-640A only)", p._<?>

Stimmen die Router-Einstellungen lhres Netzwerks?

SchlieBen Sie den Computer und die Maschine an denselben Hub an bzw. verwenden Sie ein Uberkreuzkabel,
um sie direkt miteinander zu verbinden. Wenn das Gerat jetzt wohl funktioniert, stimmt etwas nicht mit dem
Netzwerk.

Stimmen die Einstellungen fiir den Netzwerkbetrieb?

Wenn alle Kabelverbindungen stimmen und wenn das Netzwerk ordnungsgemal zu funktionieren scheint,
mussen Sie die IP-Adresse und anderen diesbeztiglichen Einstellungen Gberpriifen. Sowohl das Gerat als auch
der Computer missen die richtigen Einstellungen verwenden. Korrigieren Sie die Einstellungen. Vielleicht wird
die IP-Adresse schon von einem anderen Gerat des Netzwerks verwendet. AulBerdem muss die Port-Angabe
des RIPs die (richtige) IP-Adresse des Gerats enthalten. Achten Sie besonders auf eventuelle Tippfehler.

= Installationshandbuch

= "\liewing Information About the System of This Machine’, p._<?>

Ist der Software-RIP abgestiirzt?

Uberpriifen Sie, ob der RIP noch liuft. Schalten Sie das Gerét mit seinem Sekundirnetzschalter aus und wieder
ein.
= Schnellstart fiir "Roland VersaWorks” (gehort nicht zum Lieferumfang des RF-640A)

115




Andere Probleme

Die Materialheizung funktioniert nicht

Haben Sie die “HEATER CONFIG”-Parameter ordnungsgeman eingestellt?

Uberpriifen Sie die Temperatureinstellung unter “HEATER CONFIG.

= "Verwendung der Materialheizung", S. 79

Haben Sie Material geladen?

Die Heizung hélt die Solltemperatur nicht, wenn aus ist. Ziehen Sie Material ein und warten Sie, bis
die Heizungen die gewlinschte Temperatur erreicht haben.
= "Verwendung der Materialheizung", S. 79

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C.

Das Material wird nicht abgetrennt

Haben Sie das Trennmesser installiert?

Solange das Gerét kein Trennmesser enthalt, kann das Material nicht abgeschnitten werden.

= "Auswechseln des Trennmessers", S. 72

Ist die Messerschiene installiert?

Solange das Gerét keine Messerschiene enthalt, kann das Material nicht abgeschnitten werden.
= "Auswechseln des Trennmessers", S. 72

Der Pegelstand im AuffanggefaB3 kann nicht iiberpriift werden.

Ist die Innenwand mit Flecken libersat?

Flecke an der Innenwand des AuffanggefaBes machen es undurchsichtig. Dann ldsst sich der Pegelstand nicht
mehr optisch Gberprifen.
= "Wenn der Abfallstand im Auffanggefal nicht einwandfrei festgestellt werden kann", S. 52
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Display-Meldungen

Folgende Meldungen weisen auf einen normalen Bedienvorgang hin. Es sind also keine Fehlermeldungen.
Sie diirfen sie aber auf keinen Fall in den Wind schlagen.

[TH2E3E4E5H6H7H8H] (RF-640)[1H2H 3 N4 H] (RF-640A)

Ein Tintentyp ist erschépft. Wechseln Sie die Kartusche aus, deren Nummer blinkt.

[PRESS THE POWER KEY TO CLEAN]

Diese Meldung erscheint, wenn Sie das Gerat ca. einen Monat lang nicht verwendet haben. Schalten Sie das
Gerat mindestens einmal pro Monat ein.
= "Wenn Sie das Geréat langer nicht verwenden", S. 74

[CLOSE THE COVER (FRONT COVER, COVER L oder COVER R]

Schlieen Sie die Fronthaube, die linke oder rechte Blende. Solange eine Blende gedffnet ist, rihrt sich der
Wagen aus Sicherheitsgriinden nicht von der Stelle.

[SHEET NOT LOADED SETUP SHEET]

Ziehen Sie Material ein. Sie haben den Drucktest zu starten versucht, aber vergessen Material einzuziehen.

[EMPTY DRAIN BOTTLE]

Diese Warnung erscheint, sobald der Abfalltintenstand einen gewissen Wert erreicht. Wenn diese Meldung
erscheint, missen Sie das AuffanggefaB leeren.
= "Entsorgen der Abfallflissigkeit", S. 51

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

Bringen Sie das AuffanggefaB an. Installieren Sie das Auffanggefafl und driicken Sie anschlieBend .
= "Entsorgen der Abfallflissigkeit", S. 51

[NOW HEATING...]

Warten Sie, bis die Materialheizung die Solltemperatur erreicht hat. Wenn leuchtet, beginnt der
Druckvorgang. Sie kénnen den Druckvorgang unterbrechen, indem Sie mindestens eine Sekunde
gedriickt halten. Bei Driicken von beginnt der Druckvorgang sofort —auch wenn die Solltemperatur
noch nicht erreicht ist.

[TIME FOR MAINTENANCE]

Die K6pfe miissen von Hand gesaubert werden. Driicken Sie die -Taste.
= "Manuelle Reinigung", S. 59
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Display-Meldungen

[TIME FOR WIPER (FELT) REPLACE]

Der Wischer oder Filzwischer muss ausgewechselt werden. Driicken Sie die -Taste.
= "Auswechseln des Wischers", S. 66
= "Auswechseln des Filzwischers", S. 69

[END OF THE SHEET]

Das Gerat hat den hinteren Materialrand erkannt. Driicken Sie eine beliebige Taste, damit diese Meldung
wieder verschwindet. Laden Sie neues Material.

[REMOVE MEDIA CLAMPS]

Diese Meldung erscheint, wenn Sie Material abzutrennen versuchen, wahrend die Materialklemmen installiert
sind. Offnen Sie die Fronthaube, entfernen Sie die linke und rechte Materialklemme und driicken Sie .
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Fehlermeldungen

Bei eventuellen Storungen erscheinen Fehlermeldungen im Display. Nachfolgend erfahren Sie, was
sie bedeuten und was jeweils zu tun ist. Wenn Sie das Problem anhand der folgenden Hinweise nicht
beheben kénnen, wenden Sie sich bitte sofort an lhren Roland DG-Héandler oder eine anerkannte
Kundendienststelle.

[HEATING TIMEOUT CONTINUE?]

Die Druck- oder Trockenheizung erreicht die Solltemperatur nicht.
Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig. Heizen Sie den Raum. Wenn Sie warten moéchten, bis die
Solltemperatur erreichtist, missen Sie driicken.Wenn Sie den Druckauftrag lieber sofort ausfiihren

méchten, driicken Sie (PAUSED .
[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?]

Das Objekt ist groBer als die aktuellen Materialabmessungen.

Driicken Sie , um das Objekt trotzdem zu drucken. Dann werden bestimmte Partien (darunter die
Beschnittmarken) aber nicht gedruckt. Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an und heben Sie den
Einzugshebel an, um die Ausgabe zu beenden. Ziehen Sie breiteres/ldngeres Material ein bzw. vergré3ern Sie
die Nutzflache und versuchen Sie es noch einmal.

Die Nutzflache fiir das Drucken/Schneiden ist zu klein.

Die Breite muss mindestens 65mm betragen. Driicken Sie , um das Objekt trotzdem zu drucken.
Dann werden aber keine Beschnittmarken gedruckt. Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an und
heben Sie den Einzugshebel an, um die Ausgabe zu beenden. Andern Sie den Datenumfang und iibertragen
Sie die Daten noch einmal.

[TEMPERATURE IS TOO HIGH **°C]

Die Umgebungstemperatur ist zu hoch fiir einen zuverlassigen Betrieb.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundérnetz aus. Die angezeigte Temperatur vertritt die
Umgebungstemperatur am Aufstellungsort. Heizen Sie den Raum. Die zuldssige Umgebungstemperatur fiir
das Gerét liegt bei 15~32°C. Schalten Sie es erst ein, wenn diese Temperatur erreicht ist.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C]

Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Die angezeigte Temperatur vertritt die
Umgebungstemperatur am Aufstellungsort. Heizen Sie den Raum. Die zuldssige Umgebungstemperatur fir
das Gerét liegt bei 15~32°C. Schalten Sie es erst ein, wenn diese Temperatur erreicht ist.

[SERVICE CALL ***¥]

Es ist ein Fehler aufgetreten, den man nur durch Auswechseln einer Baugruppe beheben kann.
Notieren Sie sich die angezeigte Nummer und schalten Sie das Sekundarnetz aus. Wenden Sie sich an Ihren
Roland DG-Héandler oder eine anerkannte Kundendienststelle und erwdhnen Sie die angezeigte Nummer.
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Fehlermeldungen

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]

Der eingelegte Materialbogen ist zu schmal fiir das zu druckende Objekt.

Driicken Sie , um das Objekt trotzdem zu drucken. Dann wird ein Teil des Objekts aber nicht
ausgegeben. Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an und heben Sie den Einzugshebel an, um
die Ausgabe zu beenden. Ziehen Sie breiteres/langeres Material ein bzw. vergréBern Sie die Nutzflache und
versuchen Sie es noch einmal.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

Sie haben den Einzugshebel abgesenkt, aber vorher kein Material eingelegt.
Heben Sie den Einzugshebel an, ordnen Sie das Material an der richtigen Stelle an und senken Sie den
Einzugshebel wieder ab.

= "Einziehen von Material", S. 21

Sie haben fiir “SHEET TYPE” die Einstellung “OPAQUE"” gewahlt, aber transparentes Material

eingezogen.

Heben Sie den Einzugshebel an, stellen Sie “SHEET TYPE” auf “CLEAR” und ziehen Sie das Material erneut ein.
= "Laden von transparentem Material", S. 88

Das eingezogene Material entspricht nicht den Mindestabmessungen.
Driicken Sie eine beliebige Taste, damit die Fehlermeldung verschwindet. Laden Sie groBReres Material.

[DATA ERROR CANCELING...]

Das Gerat hat unverstiandliche Daten empfangen und den Druckauftrag abgebrochen.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Uberpriifen Sie auBerdem die Verbindung und Funktion des Computers.
Wiederholen Sie den Vorgang anschlieBend ab dem Laden des Materials.

[WRONG CARTRIDGE]

Sie haben eine Kartusche des falschen Typs eingelegt.
Entnehmen Sie die Kartusche wieder, damit der Befehl verschwindet. Verwenden Sie eine Kartusche des
angegebenen Typs.

[CLEANING ERROR]

Der Drucker hat einen Notstopp ausgelost, weil wahrend der “Light Choke”-Reinigung bzw. der
ersten Tintenbefiillung eine Kartusche enthommen wurde.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundérnetz aus und anschliefend wieder ein. Starten Sie
“SUPER CLEANING" fiir alle Farben und fiihren Sie anschlieBend “LIGHT CHOKE CLEANING” aus.

= "Wenn Probleme nicht behoben werden", S. 64

[CANCELED FOR PUMP PROTECTION]

Der Drucker hat einen Notstopp ausgelost, weil die“Normal”-,“Medium”-,“Powerful”-,“Super”-,“Light
Choke”-Reinigung oder das Anpumpen von Tinte ldnger als 10 Minuten gedauert hat.

» Es fehlt eine Kartusche

» Eine Kartusche ist erschopft
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Wenden Sie sich anschlieBend an lhren
Roland DG-Handler.
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Fehlermeldungen

[AVOIDING DRY-UP TURN POWER OFF]

Der Druckkopf ist in sein Fach gefahren, um das Austrocknen der Tinte zu vermeiden.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus und anschlieBend wieder ein.

[SET HEAD HEIGHTTO...]

Die Hohe der Druckkopfe entspricht nicht der im RIP gewahlten Hohe.
Diese Warnung besagt, dass sich die Druckkopfhdhe nicht fiir die im RIP eingestellte Materialstérke eignet.
Der Wagen fahrt zu einer Stelle, an der Sie den Hebel fiir die Druckkopfhéhe betatigen kdnnen. Wahlen Sie
die angezeigte Druckkopfhéhe und driicken Sie anschlieend .

= "Andern der Druckkopfhéhe", S. 87

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]

Es ist ein Motorfehler aufgetreten.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Beheben Sie den Fehler und schalten
Sie das Sekundarnetz danach sofort wieder ein. Wenn sich der Wagen nicht in seinem Fach befindet, trocknet
die Tinte aus.

Motorfehler werden in der Regel durch falsch eingelegtes Material, einen Materialstau oder durch eine zu
starke Beanspruchung verursacht.

Es ist zu einem Materialstau gekommen.
Holen Sie das aufgestaute Material aus dem Gerat. AuBerdem kdnnten die Druckkdpfe beschadigt sein. Reinigen
Sie die Kdpfe und tberpriifen Sie, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.

Das Material wurde mit zu viel Gewalt weiter gezogen.
Es wurde zu stark am Material gezogen. Dieser Zustand muss zuerst behoben werden. Heben Sie den
Einzugshebel an und ziehen Sie ein wenig Material heraus, damit es nicht mehr so straff ist.

[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]

Sie haben den Einzugshebel wahrend der Initialisierung oder nach Laden des Materials angehoben.
Die Meldung verschwindet automatisch nach einer kurzen Weile. Laden Sie das Material erneut (und diesmal
richtig).

[WRONG HEAD IS INSTALLED]

Das Gerit enthélt einen Druckkopf des falschen Typs.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Gerdt aus und wenden Sie sich sofort an lhren Roland DG-
Handler oder eine anerkannte Kundendienststelle.
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Druckgebiet

Druckgebiet und Rander

P Max. 1.615mm
Riickseite des Materials : y .
- Material
. 90mm
Materlalklen?me Yy 1 Materialklemme
s == 2 e —
L ! | iR;
$ 6
} Druckgebiet }
1 T N T A
| s I
| N )2 |
[0}
LinkerRand (*1)B | _ | B|Rechter Rand (*1) (*2)
N " = J S il = )
Max. 200.000mm
Druckkoordinaten Y
-1
75mm
Vorderseite des Materials Y

124

A: Einstellung des “SIDE MARGIN”-Parameters (5mm, 10mm (Vorgabe) oder 25mm)

B: Breite, die von den Materialklemmen bedeckt wird (£5mm)

*1 Die Summe des linken und rechten Materialrands betragt A + B. In folgenden Féllen wird jedoch “A” als

Rand verwendet.

» Wenn Sie das Material laden, ohne die Materialklemmen zu installieren.
» Wenn Sie den“SHEET TYPE"-Parameter auf“CLEAR" stellen (ganz gleich, ob Materialklemmen verwendet

werden oder nicht).

*2 Die Randbreite richtet sich auch nach der Wahl der Ursprungsposition (wo der nachste Druckvorgang

beginnt).
= "Einstellen des Ausgangspunktes", S. 39




Druckgebiet

Maximale Nutzfliche bei Verwendung von Beschnittmarken

Die maximale Druckflache bei Verwendung von Beschnittmarken ist entsprechend kleiner (die Beschnittmarken
befinden sich innerhalb der Flache).

A
12,5mm '
10mm
Druckgebiet
. /%
A
12,5mm

Maximales Druckgebiet

7y
'12,5mm

£10mm

Beschnittmarke

Abstand bei Verwendung des automatischen Schneidebefehls

Bei Empfang eines Trennbefehls vom Computer wird das Material an der unten gezeigten Position abgeschnitten.

~

Hier wird das Objekt _ _
abgetrennt

SN\ N\ NN
Zweites Objekt
Voriges Objekt

75mm
! -

Rand (wird vom

Software-RIP
vorgegeben)
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Typen- und andere Hinweisschilder

Seitenansicht des
Gerits

126

Seriennummer )
Diese bendétigen Sie, wenn Sie Wartungsarbeiten,
Reparaturen oder Hilfestellung in Anspruch nehmen
mochten. Entfernen Sie diesen Aufkleber niemals

und sorgen Sie dafiir, dass er leserlich bleibt.
Stromanforderungen

Schlieen Sie das Gerat nur an eine Steckdose

an, welche die hier erwdhnten Anforderungen

\(Spannung, Netzfrequenz und Stromstéarke) erfillt. )
o o
Z
/4
£
o (o]
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Technische Daten

RF-640/RF-640A

Drucktechnologie Piezoelektrisches Tintenstrahlverfahren
. Breite 259~1.625mm (10,2~64")
Material N 3 I
Starke Maximal 1,0mm (39 mil) mit Liner
Rollendurchmesser Maximal 210mm (8:3")
aulen
Rollengewicht Max. 40kg
RoIIenkirndurch- 76,2mm oder 50,8mm
messer(*1)
Druckbreite(*2) Max. 1.615mm (63,6in.)
Tinten- Tvoen RF-640 ECO-SOL MAX2, 440cc-Kartuschen
kartuschen P RF-640A 220cc-/440cc-Kartuschen
Farben 4 Farben (Cyan, Magenta, Gelb und Schwarz)
Druckauflésung (Punkte je Zoll) Maximal 1440dpi
. o " .
Abstandgenauigkeit (*3) Fehler kleiner als +0,3% der zuriickgelegten Strecke oder +0,3mm (je nachdem,

welcher Wert gréBer ist)

Druckheizungstemperatur: 30~45°C

- «
Materialheizsystem (*4) Einstellbereich fiir die Solltemperatur der Trockenheizung: 30~50°C

Anschlisse Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX, automatische Umschaltung)
Energiesparfunktion Automatische Schlummerfunktion

Leistungsaufnahme AC100~120V £10%, 8,1A, 50/60Hz oder AC220~240V +10%, 4,1A, 50/60Hz
Leistungs- Betrieb +1.070W

aufnahme Bereitschaft £31W

Gerausch- Betrieb Maximal 62dB(A)

pegel Bereitschaft Maximal 49dB(A)

Abmessungen (mit Sténder) 2.575mm (B) x 795mm (T) x 1.270mm (H)

Gewicht (inklusive Stdnder) 140kg

Umge- Eingeschaltet (*5) Temperatur: 15~§2°C (20°C oder mehr empfohlen), Luftfeuchtigkeit: 35~80%RH
bungsbe- (ohne Kondensbildung)

dingungen Ausgeschaltet Temperatur: 5~40°C, Luftfeuchtigkeit: 20~80%RH (ohne Kondensbildung)
Zubehér Exklusiver Stander, Netzkabel, Materialklemmen, Materialhalterung,

Ersatzklingen flir das Trennmesser, Bedienungsanleitung usw.

*1
Die Materialhalterung fiir dieses Gerat eignet sich nur fiir Rollen mit einem Kerndurchmesser von 3", Fiir die
Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2" benétigen Sie optionale Rollenflansche.

*2

Die Lange beim Drucken oder Schneiden richtet sich auch nach den Moglichkeiten des verwendeten Programms.

*3

» Materialtyp: Von Roland DG empfohlenes Material

» Temperatur: 25°C, Luftfeuchtigkeit: 50%

» Die Materialrolle muss ordnungsgemaf geladen werden.

» Das Material darf sich nicht dehnen/schrumpfen.

» Nicht gewdbhrleistet bei Verwendung der Druck- oder Trockenheizung.

» Alle Korrekturen und Einstellungen miissen ordnungsgemaf vorgenommen sein.
» Druckstrecke: Tm

*4

» Nach dem Einschalten ist eine Aufwdrmphase erforderlich. Je nach den Klimabedingungen dauert das 5~20
Minuten.

» Wenn die Umgebungstemperatur zu niedrig und/oder die Materialbreite zu groB ist, wird die Solltemperatur
u.U. nicht erreicht.
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Technische Daten

*5
> Einsatzort
Luftfeuchtigkeit (%)

(ohne Kondensbildung) gg|----

55]-
35

0
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1520 27 32°C
Temperatur

Betreiben Sie das Gerat
nur an Orten, die diese
Bedingungen erfiillen.
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