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Bedienungsanleitung

Vielen Dank fiir Ihre Entscheidung zu diesem Produkt.

» Bitte lesen Sie sich diese Anleitung vollstédndig durch, um beim Einsatz des Produkts alles richtig zu machen. Be-
wahren Sie die Anleitung danach an einem sicheren Ort auf.

» Jegliche Form der nicht schriftlich genehmigten Vervielfaltigung dieser Bedienungsanleitung ist verboten.

» Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung sowie die technischen Daten kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung
geandert werden.

» Die in dieser Anleitung erwdhnten Bedienschritte sollten eigentlich richtig sein und sind auch gréB3tenteils nach-
gepriift worden. Wenn trotzdem etwas unrichtig ist, verstandigen Sie uns bitte.

» Roland DG haftet weder fiir direkte, noch indirekte Schaden bzw. Verdienstausfall, die/der sich aus der Verwendung
dieses Produkts oder der nicht erbrachten Leistung ergeben kénnte/n.

» Roland DG haftet weder fiir direkte, noch indirekte Schaden bzw. Verdienstausfall, die/der sich aus der Verwendung
der mit diesem Gerdt gefertigten Objekte ergeben kénnte/n.

Roland DG Corporation



Dieses Produkt enthalt die eT-Kernel RTOS-basierte Software-Plattform von eSOL Co.,Ltd.

Roland DG ist im Besitz einer Lizenz fir die Verwendung der MMP-Technologie der TPL-Gruppe.
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Bedienelemente und Funktionen

Druckereinheit

Vorderseite

Facher der Tinten- Eronthaube
patronen Offnen Sie diese Haube nur, wenn unbe- Bedienfeld
| dingt notig, z.B. zum Laden von Material. ="Bedienfeld” S. 8

Subtankfacher - :'§ . . . Jﬁ"f | =

Hier miissen die
Subtanks installiert

werden. =[] || RechteBlende
Braucht nur fiir
Linke Blende Einzugshebel (vorne) Warftungszweclfje
Braucht nur fiir War- Diesen benétigen Sie beim entiernt zu werden.
tungszwecke entfernt | | Laden von Material. AuffanggefaB
zu werden.
Riickseite

Ethernet-Anschluss
Erlaubt die Verbindung des Gerats mit einem Netzwerk.

Aktivitatsanzeige
Blinkt gelb, wenn Daten von einem anderen Gerat empfangen
werden.

— Statusdiode
Zeigt den Netzwerkstatus des Gerats an. Wenn der Status normal
ist, leuchtet sie griin.

r Hauptnetzschalter
| " Anschluss fiir das

Netzkabel

| 5o
R
‘ =
A . @E' T it - / :
| - e, . . L L 5. Erde Jd

Einzugshebel (hinten)
Diesen bendtigen Sie beim
Laden von Material.

Rollbigel Materialhalterung



Bedienelemente und Funktionen

Fronthaubenbereich/Druckkopfgebiet

T

] d _
o]° - l----: 3‘
TR Giewp | 2
(" Druckwagen B
Enthalt die Druckkopfe.
=5
)
[5) © ol
©®
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Andruckrollen
Halten das Material bei abgesenktem
Einzugshebel fest.

Greifflaichen
Die Greifflachen sorgen fiir den Materialtrans-
port zur Geratevorderseite.

Messerschiene
Das Trennmesser fahrt beim Abtrennen
eines Objekts entlang dieser Schiene.

Einzugsbiigel

Regelt den Materialtransport. Das Ansaugsystem %

verhindert das Verrutschen des Materials beim

Drucken. AuBerdem enthalt der Biigel eine Hei-
zung zum Trocknen der Tinte.

Auflageflache
Enthalt die Heizung, die den Trocknungsprozess
der Tinte beschleunigt.




Bedienfeld

Bedienelemente und Funktionen

O O O

BUSY TEST PRINT
i O
CLEANING Q
A
- >
\d
HEATER MENU Q ENTER

O

J/

O

Bauteil

Name

Beschreibung

Abbildungen in dieser
Bedienungsanleitung

Display

Hier erscheinen die Menufunktionen und
andere Informationen.

@3

Sekundarnetzschalter

Hiermit schalten Sie den Drucker ein und
aus. (Halten Sie diese Taste mindestens 1
Sekunde gedriickt, um das Gerat auszu-

schalten.) Im Schlummerstand blinkt die
Diode langsam.

m
z
=1
m
3

Hiermit bestatigen Sie Einstellungen und

vorgang zu bestimmen. Nach Einstellen
des Ursprungs leuchtet sie.

o
Q
m
>
H
z
]

CLEANING-Taste

Erlaubt das Reinigen der Druckkopfe.

@
2o
O

Cursortasten

Hiermit wahlen Sie Parameter, verschieben
das Material usw.

TEST PRINT

TEST PRINT-Taste

Halten Sie diese Taste langer als 1 Sekunde

Q ENTER-Taste aktivieren Funktionen.
MENU
O MENU-Taste Dient zum Aufrufen von Parametern. @
Driicken Sie diese Taste, wenn Sie die
HEATER Temperatur der Materialheizung andern
Q HEATER-Taste mochten. Beim Aufheizen blinkt diese
Diode. Sobald die verlangte Temperatur
erreicht ist, leuchtet sie konstant.
SHEET cuT Halten Sie die Taste mindestens eine
Q SHEET CUT-Taste Sekunde gedriickt, um das Objekt abzu-
trennen.
oause Hiermit konnen Sie einen Vorgang
. unterbrechen (zeitweilig anhalten). Wenn
Q PAUSE-Taste sie leuchtet, befindet sich das Gerat im
Pause-Modus.
SETUP Driicken Sie sie, um Material zu laden. Die-
Q SETUP-Taste se Diode leuchtet, um anzugeben, dass das
Gerat Material enthélt und drucken kann.
Diese Taste mussen Sie driicken, um den
R Ursprung (Ausgangspunkt) fiir den Druck-
O BASE POINT-Taste

O

gedriickt, um einen Drucktest zu starten.

BUSY

BUSY-Diode

Leuchtet beim Drucken und Ausfiihren
anderer Befehle.




Bedienelemente und Funktionen

AWarnhinweise

Gefahrliche Bereiche des Gerats sind mit Warnhinweisen gekennzeichnet. Die Bedeutung dieser Hinweisschil-
der wird unten erlautert. Beachten Sie alle Warnhinweise. Entfernen Sie diese Schilder niemals und sorgen
Sie dafiir, dass sie jederzeit lesbar sind.

3 Vorsicht: Quetschungsgefahr
A 2\ i

72" | Achten Sie beim SchlieBen der Haube/Blenden
darauf, dass Sie sich nicht die Finger quetschen.

QOO

Tinte, Reinigungsfliissigkeit und Abfallgemi-

. sche sind giftig.
Vorsicht: Hohe Temperatur ' Wenn diese Fliissigkeiten in Ihre Augen oder auf
Der Einzugsbiigel und die Trockenheizung Ihre Haut gelangen, kdnnten sie lhrer Gesundheit

werden heif3. Seien Sie vorsichtig, um Feuer und schaden. Fiir Wartungsarbeiten, die Entsorgung

Verbrennungen zu vermeiden. von Tintenabfallen usw. miissen Sie eine Schutz-
brille und Schutzhandschuhe tragen (siehe das
Sicherheitsdatenblatt; SDS).

Leicht entziindbar Vorsicht: Hochspannung
Die Tinte und Abfallflissigkeit kénnen Beim Entfernen einer Blende
Feuer fangen. Meiden Sie die Nihe besteht Stromschlaggefahr.

von offenem Feuer.
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Meniilibersicht

Hauptseite

MENU
MEDIA SETTING

AUTO DISPLAY
*

NAMES

MENU «“ PRESET “ LOAD “
PRESET » LOAD » NAMET J
f
v
LOAD -
NAMES o
NAME1
NAMES
*
PRESET “ SAVE “
SAVE > NAMET o
SAVE “
NAMES J
NAME1
PRESET I AUTO DISPLAY 4%
AUTO DISPLAY » |* | DISABLE PENABLE ¢
LOAD
DETAIL SETTING
MENU «#]. .[ADIUSTBI-DR. <+
ADJUST BI-DIR. » TEST PRINT J
ADJUST BI-DIR. 4% SIMPLE SETTING 4%
SIMPLE SETTING _ » 2 1 o
SETTING
ADJUST B-DR. 4% DETAIL SETTING 4%
DETAIL SETTING  » TEST PRINT o
TEST PRINT
DETAIL SETTING 4% H2 H1
SETTING NO.1 » 1120
A
'
DETAIL SETTING 4% H2 A1
SETTING NO.4 » 1120
v
TEST PRINT
SETTING
MENU “ CALIBRATION “
CALIBRATION » TEST PRINT J
CALIBRATION «+|_.® [SETTING “
SETTING »[*@70.00% »+005% o
]
TEST PRINT
MENU Y MEDIA AL <
MEDIA ALI. » TEST PRINT J
MENU “ HEAD HEIGHT <
|HEAD HEIGHT >|' ’ | HIGH  »LOW .J|

l
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®T® @ ’—>TE5T PRINT POS
MENU uﬁ, SUB MENU «¢]|_® [SHEET TYPE I
SUB MENU SHEET TYPE “@ | CLEAR » OPAQUE
®I®
SUB MENU | ® [sreeTwDtH <%
SHEET WIDTH »['=~| 1600mm » 1600mme
®I® @ > CANCEL
SUB MENU «+]_®, [SHEET POS. +
SHEET POS. » SAVE o
o|®
SUB MENU - SIDE MARGIN <2
SIDE MARGIN »[*= 10mm » 05mm o
®I®
su ¢]_ ©, [ sCAN INTERVAL <%
S SCAN INTERVAL »[@ [ 1 oFF »iosec o
®I®
SUB MENU ] ® [ vacuum PoweR «#
(®| VACUUM POWER _ »["@ | 1AUTO » 90% «
®I®
SUB MENU | ®© [FuLwbDTtHs <=
£5| FULL WIDTH S »[*="| 1FULL »OFF M
®I® @D ™ INTERVAL(TIME)
SUB MENU +| ® [PERODICCL. <&
| PERIODIC CL. »[*="| NONE M
®I®
PERIODIC CL.
PAGE
®I®
@ | PERIODIC CL. 4¢|,§.| INTERVAL(JOB) <¢|
® INTERVAL(JOB) __ »|"® | _10min_»990min ¢
®I®
PERIODIC CL. 4% | @ _[INTERVAL(TIME) <%
INTERVAL(TIME) dEKS) 10min  »990min
© L NoNE
SUB MENU (+].©,_[MEDIA RELEASE <&
S| MEDIA RELEASE  »|"@”| DISABLE » ENABLE o
S
SUB MENU | ®_[sieer <. ®, [INTERVAL -
(5| sLEeP »[*="| INTERVAL y[*S7| 15min »5min o
®I®
SUB MENU -
[5| SYSTEM REPORT o
@ —~ REFRESH SUBTANK
SUB MENU - INK CONTROL 4% ]_® [EMPTY MODE <%
5| INK CONTROL » [F73| EMPTY MODE “@ | sToP »CONT. o
(@)}
@
INK CONTROL 4%
5| INKRENEWAL o
®I®
INK CONTROL 4%
5| LIGHT CHOKE CL. ¢
@@
®I®
INK CONTROL 4%
| REFRESH SUBTANK ¢
D@ EMPTY MODE

Meniilibersicht
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Meniiiibersicht

MAINTENANCE <
& REPLACE WIPER «J

DD
MAINTENANCE <
@ REPLACE FELT 4J

o @
MAINTENANCE 4%
G| REPLACEKNIFE
DD
MAINTENANCE ~ «#
& DRAIN BOTTLE <
() CLEANING

SUB MENU 4%|_© [TESTPRINTPOS 4%
| TEST PRINT POS dKS)

oD
@@ " DRAIN BOTTLE
SUB MENU 4% | ®©_ [MAINTENANCE <
| MAINTENANCE » [*7®| CLEANING o
(DI@

SCAN MFEED
@ L sHEETTYPE
®’—>NETWORK
MENU +]. D, [SYSTEMINFO.  «#|_®_[MODEL <
SYSTEM INFO. » [*73| MODEL » ["@ [ xxxxxxx
®I®
SYSTEMINFO. % |.®_[SERIAL NO. <
S| SERIAL NO. » " Xxoxxxxx
®I®
SYSTEMINFO. 4%+ |_®_[INK <
S| INK » ["@ [ XXXXXXXX XXXX
®I®
SYSTEMINFO. 4% |_®_[FIRMWARE <
5| FIRMWARE » ["@ [ Ver. xxx
®I® D > MAC ADDRESS
ol® <_|S‘(STEM INFO. 4¢| S) |NETWORK ¢le | 4| ) ||P ADDRESS 4¢>|
S| NETWORK »|"@"|IP ADDRESS IS »["@7| 255.255.255.255 ¢
® > MODEL I
ol®
NETWORK e (., [SUBNET MASK  «%)
SUBNET MASK IS »| "3 255.255.255.255 o
®I®
% NETWORK c|l® <|.®_[GATEWAY ADDR. «*»
(*1) GATEWAY ADDR.  »[® »|[*@7| 255.255.255.255 o
ol®
NETWORK <l® <
MAC ADDRESS  »['®
@ L Ip ADDRESS
@ [—> DRYINGTIME

MENU ¢| D, [HEATERMENU  «#|_®_[FEEDFORDRY <4
HEATER MENU » |*@| FEED FOR DRY » |"@ | DISABLE »ENABLE ¢
®I®
HEATER MENU 4% |_®_[PREHEATING “
| PREHEATING »[@7[30°C  »MENU &

®I®
HEATER MENU 4% | ®_ [OPTIONDRYER 4%
3| OPTION DRYER » " | DISABLE PENABLE «
®I®
ol
HEATER MENU 4% | ®_|BLOWER FAN <
S| BLOWER FAN » ["@ | DISABLE PENABLE «
®I®
HEATER MENU 44 |_®_|DRYING TIME “*
3| DRYING TIME »[*@ | 10min »10min o
@@L~ FEED FORDRY
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Meniilibersicht

@
MENU | D [7me a4 1m 1l (|_®_[INKREMAINING «#] ® [sLoT1 EES
INK REMAINING | @ |56 EEg N HN ) SLOT1 » 100% » 90% o

®I®
INK REMAINING ~ 4# | ® [SLOT8 <
SLOT8 »|"@ [100% > 90% o
(OO
@@ " AUTO DISPLAY
MENU ¢ D, [SHEET REMAN  «#
SHEET REMAIN » PRINT MEMO o

ol

MEDIA SETTING ®I®
SHEET REMAIN ~ 4#|_®_[SET LENGTH “
SET LENGTH »["@ | 00m »999.9m o

®I®

SHEET REMAIN

43| ®_ |AUTO DISPLAY -
AUTO DISPLAY 4SS

DISABLE PENABLE

®©L—» PRINTMEMO

‘Language’- und ‘Unit’-Parameter

Halten Sie [MENU] gedriickt, wahrend Sie
den Sekundarnetzschalter aktivieren.

13




Meniiiibersicht

‘Cleaning’-Menii

CCLeaning

@,—>POWERFULCL.
CLEANING 4|2, [NORMAL CL. @
NOMAL CL. [ @ | aB d
gl
1 @D
CLEANING 412, [MEDIUM CL. )
MEDIUM CL. y| @ | aB J
oo
CLEANING “
POWERFUL CL.

® L~ NORMAL CL.

Einstellung der Heizfunktion

14

Mindestens 1 Sekunde

gedriickt halten

Normale Reinigung aller
Gruppen.

HEATER
PRE 40 PRINT 40
DRY 50
PRE 40 @D, [PRINT 40 < DRYER 50 “
40 40 » Jd] @ 40 40 » o 50 50 » «




Wichtige Betriebshinweise

Dies ist ein Prazisionsgerat. Um einen ordnungsgemaéfBen Betrieb zu gewahrleisten, miissen Sie folgende
Punkte beachten. Sonst kann es zu einem Leistungsabfall, Fehlfunktionen und/oder schweren Schiaden
am Gerat kommen.

Druckereinheit

Dies ist ein Prdizisionsgerdit.

» Gehen Sie umsichtig damit um und verhindern Sie, dass es starken Erschiitterungen ausgesetzt wird.
» Beriihren Sie die Bereiche unter der Haube, die Tintenfacher oder andere Partien innerhalb des Gerits
so selten wie méglich.

Stellen Sie das Geriit an einem geeigneten Ort auf.

» Betreiben Sie das Gerat nur an Orten, wo sich die Temperatur und Luftfeuchtigkeit im vorgeschriebenen

Bereich befinden.
> Stellen Sie das Gerdt an einem erschiitterungsfreien und stabilen Ort auf, wo eine problemlose Bedie-

nung gewabhrleistet ist.

Die Druckkopfe sind sehr empfindlich.

» Beriihren Sie sie so selten wie mdglich und sorgen Sie dafiir, dass sie nicht Giber das Material schaben.
Sonst konnten sie beschadigt werden.

» Die Druckkopfe diirfen niemals austrocknen. Das Gerat bietet zwar eine Funktion, die das Austrocknen
verhindert, allerdings wird sie bei einer unsachgeméafBen Bedienung wirkungslos. Befolgen Sie alle
Anweisungen in dieser Anleitung.

» Lassen Sie ein Kartuschenfach niemals langere Zeit leerstehen. Sonst bildet die zurlickgebliebene Tinte
Klumpen, welche die Druckkopfe verstopfen.

» Druckkopfe sind Verschlei3teile. Sie miissen in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt werden.
Wie oft das bei lhnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz.

Das Gerdit wird heif.

» Versperren Sie die Liiftungsschlitze niemals mit einem Tuch, Klebeband usw.

15




Wichtige Betriebshinweise

Es gibt unterschiedliche Tintentypen.

» Verwenden Sie nur Kartuschen, die von diesem Gerat unterstiitzt werden. AuBerdem sollten Sie nur
Original-Patronen und -Ersatzteile von Roland DG verwenden.

Tintenkartuschen diirfen nur entfernt werden, wenn sie erschopft sind.

» Beim Einsetzen einer Kartusche geht das Gerat davon aus, dass sie voll ist. Tintenkartuschen diirfen
nur entfernt werden, wenn sie erschopft sind.

Setzen Sie Kartuschen nie starken Erschiitterungen aus und versuchen Sie nie, sie zu éffnen.

» Lassen Sie sie niemals hinfallen und schiitteln Sie sie nur so stark wie notwendig. Sonst konnte namlich
der interne Beutel reilen, was zum Auslaufen der Tinte fiihrt.
» Versuchen Sie niemals, das Gerat zu 6ffnen oder zu modifizieren.

» Versuchen Sie nie Tinte nachzufiillen.
» Waschen Sie Tintenspritzerimmer sofort aus. Wenn Sie Tintenspritzer nicht sofort wegwischen, konnen

sie eventuell nicht mehr entfernt werden.

Lagerung

» Lagern Sie neue Kartuschen an einem gut beliifteten Ort (bei Temperaturen zwischen -5 und 40°C).
Lagern Sie Tintenkartuschen niemals langere Zeit an extrem kalten oder hei3en Orten.

16



Kapitel 2 Grundlegende
Bedienung

Vorbereiten des Materials 18
Materialtypen 18
Verwendbares Material 18

Einschalten 19
Energiesparfunktion (Sleep-Modus) 19

Einziehen von Material 20
Einziehen von Rollenmaterial 20
Einziehen von Bogenmaterial 26
Anfangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des‘Bi-Direction’-Mo-
dus’) 30

Materialeinstellungen 32
Beschreibung des ‘MEDIA SETTING'-Mens 32
Materialeinstellungen (‘MEDIA SETTING'-MENU) .c..uceeummeceemmnereessnneceens 32

Ausgabe 38
Einstellen des Druckursprungs 38
Drucktest und normale Reinigung 40
Vor der Dateniuibertragung des Computers 42
Starten des Auftrags 44
Kontrolle des Tintenstands 44
Wenn beim Drucken eine Haube/Blende gedffnet wird.......coocccuuenee: 44
Unter- oder Abbrechen eines DruckvVorgangs..........eeeeseseesssseseens 45
Abtrennen des Materials 45

Ausschalten 47

17




Vorbereiten des Materials

18

Materialtypen

In dieser Bedienungsanleitung wollen wir das fiir die Ausgabe bendtigte Papier usw. das “Material” nennen.
Dieses Gerat erlaubt die Verwendung folgender Materialtypen.

» Rollenmaterial: Material, das auf eine Papprolle gewickelt wurde.

» Materialbogen: Vorgeschnittenes Material, meistens in Standardgrof3en.

Je nach dem Anwendungszweck der Druckobjekte kénnen Sie sich fiir unterschiedliche Materialsorten ent-
scheiden. Bitte erkundigen Sie sich bei den Materialherstellern nach den Vorziigen und Eigenschaften der
einzelnen Sorten. Auf der folgenden Website kdnnen Sie ebenfalls Material bestellen.
http://www.rolanddg.com/

Verwendbares Material

Mit diesem Gerat kdnnen lassen sich zwar mit vielen, aber nicht allen Materialsorten attraktive Ergebnisse
erzielen. Bevor Sie sich flir einen Materialtyp entscheiden, sollten Sie einen Drucktest durchfiihren, um sicher-
zustellen, dass die Qualitdt lhren Erwartungen entspricht.

Grofle
Breite 259~1625mm
Maximale Materialstarke inklusive Unterlage/Trager 1,0mm
(Rollen- und Bogenmaterial)
Maximaler AuBBendurchmesser 210mm
Rollenkerndurchmesser 76,2mm (3") oder 50,8mm (2")*

* Fur die Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2" benétigen Sie optionale Rol-
lenflansche. Diese finden Sie bei lhrem Roland DG-Handler.

Maximales Rollengewicht

40kg

Andere Bedingungen

Folgendes Material darf nicht verwendet werden.

» Material, dessen Ende mit dem Pappkern verklebt ist.

» Stark wellendes Material oder Material, das sich wieder aufrollt.
» Material, das die Heiztemperaturen nicht aushalt.

» Material, dessen Rollenkern geknickt oder gebrochen ist.

» Material, das sich unter dem eigenen Gewicht verbiegt.

» Material auf einer durchhdangenden Rolle

» Material, das ungleichmagig aufgerollt wird.



Einschalten

AWARN UNG Solange Sie nichts drucken, miissen Sie den Sekundéarnetzschalter deaktivieren
oder das Material entnehmen.
Wenn dieselbe Materialstelle namlich zu lange erhitzt wird, bestehen Brand- und

Vergiftungsgefahr.
Arbeitsweise

o

SchlieBBen Sie die Fronthaube.

Fronthaube
T

9 Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter.

Hauptnetzschalter

ON [Cf

(3] Aktivieren Sie den Sekundarnetzschalter.
Anmerkung: Wahlen Sie die MenUsprache und Maf3einheiten
=“Andern der Meniisprache und MaReinheiten” (S. 112)

Energiesparfunktion (Sleep-Modus)

Das Gerét bietet einen Energiesparmodus (Sleep) und “schlummert”bei langerer Inaktivitat ein. Laut Vorgabe
wird dieser Schlummerstand nach 30 Minuten aktiviert. Im Bereitschaftszustand blinkt die Sekundarnetzdio-
de langsam. Um das Gerat in diesem Zustand zu “wecken’, brauchen Sie nur eine Taste zu driicken bzw. eine
weitere Dateniibertragung des Computers zu starten.

Die Einstellungen des Energiesparmodus’ kdnnen gedndert werden. Um den Stromverbrauch zu optimieren
und Uberhitzung vorzubeugen, sollten Sie die Energiesparfunktion niemals deaktivieren und als Intervall
eventuell sogar weniger als 30 Minuten wahlen.

= "Einstellen der Schlummerfrist fir die ‘Sleep’-Funktion” (S. 112)
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Einziehen von Material

Einziehen von Rollenmaterial

&VORS|CHT Laden Sie das Material ordnungsgemas.
Sonst kdnnte die Rolle ndmlich fallen und schwere Verletzungen verursachen.

A\IORS|CHT Eine Materialrolle wiegt +40kg. Seien Sie vorsichtig, um sich nicht zu verletzen.

AVORS|CHT Laden Sie niemals Materialrollen mit einem Gewicht von mehr als 40kg.
Sonst kdnnte das Gerdt unter Einfluss des ungleich verteilten Gewichts umkippen.
Auflerdem konnte das Material aus dem Gerét fallen.

1. Legen Sie das Material auf die Materialhalterung.

Anmerkung: Die Materialhalterung dieses Geréts eignet sich nur fiir Materialrollen mit einem Pappkern mit
einem Durchmesser von 3" Fir die Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2"
bendtigen Sie optionale Rollenflansche. Diese finden Sie bei lhrem Roland DG-Héandler.

’— Fronthaube

) Offnen Sie die Fronthaube.

9 @ Lésen Sie die Halterungsschrauben der Rollenhalterung und schieben Sie die Halterun-
gen nach links bzw. rechts.
@ Arretieren Sie die linke Rollenhalterung an der gezeigten Position.

Linke Rollenhalterung




Einziehen von Material

9 @ schieben Sie den Rollenkern bis zur Kappe der linken Rollenhalterung.
Verschieben Sie die rechte Rollenhalterung und driicken Sie den Materialflansch in den
Rollenkern.
Driicken Sie ihn weit genug, damit sich das Material nicht |6sen kann.

Rechte Rollenhalterung

Kappe

Verwendung von Materialflanschen fiir einen Kerndurchmesser von 2”

Anmerkung: Materialflansche fiir einen Kerndurchmesser von 2" sind Sonderzubehor
Kappe
Ziehen Sie den Clip heraus. Setzen Sie den Druckstift ein.
\ Bei Bedarf kann er mit
f einer Pinzette 0.d. entnom-
men werden.

& Mit den Kerben und
Nuten ausrichten.

Verwendung von
Materialflanschen fiir
einen Kerndurchmesser
von 2"
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Einziehen von Material

@ @ Lésen Sie die Schrauben der linken Rollenhalterung.
@ Halten Sie die linke AuBenhalterung fest und schieben Sie den linken Materialrand bis
zur Markierung.
Halten Sie beim Verschieben des Materials immer sowohl die linke als auch die rechte Halterung an der
Auflenseite fest. Fassen Sie das Material niemals direkt an.

&VORS|CHT Fassen Sie nur die ausdriicklich erwahnten Partien an.
Sonst kdnnte die Rolle ndmlich fallen und schwere Verletzungen verursachen.

/ Markierung

1 oj—

J

WICHTIG! Wahlen Sie die geeigneten Positionen fiir den linken und rechten Materialrand.
Wenn sich der linke und rechte Materialrand beim Absenken der Andruckrollen an ungeeigneten
Stellen befinden, missen Sie diesen Schritt wiederholen. Wenn Sie das Material von Hand anders an-
ordnen, wird es beim Drucken eventuell schief transportiert — und das beeintrachtigt die Druckqualitat.

6 Drehen Sie die Klemmschrauben der Materialhalterung leicht fest.
Wenn Sie eine Klemmschraubee zu stark andrehen, wird sie beschadigt.
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Einziehen von Material

2 « Schieben Sie das Material in den Drucker und arretieren Sie es.

o Schieben Sie den vorderen Materialrand zwischen den Greifflichen und Andruckrollen
hindurch.

Andruckrolle
Greifflache

Material

Heben Sie den hinteren Einzugshebel an.
Damit ist das Material arretiert.

Driicken Sie leicht auf das Material, wahrend
Sie den vorderen Einzugshebel anheben.
Das Material wird freigegeben.

23




Einziehen von Material

@ Ziehen Sie das Material so weit, bis es den Einzugsbiigel bedeckt.
Sorgen Sie dafir, dass sich der Materialrand auf der Hilfslinie befindet.

Einzugs-
blgel

Hilfslinie

- J

WICHTIG!

Wenn Sie die Materialposition noch korrigieren méchten, missen Sie zu Schritt / O zuriickkehren.
Wenn Sie das Material von Hand anders anordnen, wird es beim Drucken eventuell schief transpor-
tiert — und das beeintrachtigt die Druckqualitat.

6 Halten Sie das Material in der Mitte fest und ziehen Sie es gerade heraus. Es muss iiberall
straff sein.
Sorgen Sie dafir, dass sich der Materialrand auf der Hilfslinie befindet.

i mmmmm)

E“Emltttts

[
~—

=
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Einziehen von Material

@ Senken Sie den vorderen Einzugshebel ab.
Damit ist das Material arretiert.

0 Sichern Sie die Materialrander mit Hilfe der Materialklemmen.
Die Materialklemmen sind magnetisch und eignen sich nur jeweils fiir eine Seite (links oder rechts). In
der Abbildung wird gezeigt, wo die Materialklemmen angebracht werden missen. Wahlen Sie jeweils
die fiir die betreffende Seite gedachte Klemme.

Der Materialrand
muss sich in der
Mitte der Bohrungen
befinden.

Richtig ange-
bracht

-

- J

@ SchlieBBen Sie die Fronthaube.

@ Driicken Sie .

Der Druckwagen bewegt sich und misst die Materialbreite. Diese automatischen Arbeitsschritte nennt
man die“Initialisierung”. Sobald sich das Gerat initialisiert hat, leuchtet konstantund das Display
zeigt die ermittelte Druckbreite an. Damit ist das Material einsatzbereit.

WICHTIG! Entfernen Sie die Materialrolle, wenn Sie sie nicht mehr benétigen.

Wenn das Material langere Zeit unbenutzt im Geréat verbleibt, wird es nicht mehr straff transportiert.
Das beeintrachtigt die Druckqualitdt und kann sogar zu Motorfehlern fiihren. Solange Sie nichts
drucken, darf sich keine Materialrolle im Gerét befinden.
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Einziehen von Material

Einziehen von Bogenmaterial

Arbeitsweise

) Offnen Sie die Fronthaube.

r[ [ [ [ [ [ [ L B ’—Fronthaube

-
———

9 Schieben Sie die Materialhalterungen nach links bzw. rechts.
Schieben Sie sie zu einer Position, wo sie das Material nicht behindern kdnnen, wenn es an der Riickseite

etwas heraushdngt. Wenn sie den Materialtransport behindern, miissen Sie sie mitsamt dem Bligel ent-
fernen. Weitere Hinweise hierzu finden Sie im Installationshandbuch.
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Einziehen von Material

9 Schieben Sie den vorderen Materialrand zwischen den Greifflaichen und Andruckrollen

hindurch.

~
:F%;Andruckrolle
a Greifflache
Material
_/

Heben Sie den hinteren Einzugshebel an.
Damit ist das Material arretiert.

Driicken Sie leicht auf das Material, wahrend
Sie den vorderen Einzugshebel anheben.
Das Material wird freigegeben.
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Einziehen von Material

@ Sorgen Sie dafiir, dass sich die Materialvorderseite an der nachstehend gezeigten Position
(Geratevorderseite) befindet.
Richten Sie den rechten Materialrand an der Hilfslinie aus und sorgen Sie dafiir, dass sich die Material-
vorderseite an der nachstehend gezeigten Stelle (Gerdtevorderseite) befindet. Wenn die Materialvor-
derseite schief abgeschnitten ist, miissen Sie das Material so einziehen, dass der Rand an der Hilfslinie
ausgerichtet ist.

F—7d L er

Hier ausrichten

Hilfslinie

Senken Sie den vorderen Einzugshebel ab.
Damit ist das Material arretiert.
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Einziehen von Material

@ Sichern Sie die Materialrander mit Hilfe der Materialklemmen.
Die Materialklemmen sind magnetisch und eignen sich nur jeweils fiir eine Seite (links oder rechts). In
der Abbildung wird gezeigt, wo die Materialklemmen angebracht werden mussen. Wahlen Sie jeweils
die fir die betreffende Seite geeignete Klemme.

~

Der Materialrand
muss sich in der
Mitte der Bohrun-
gen befinden.

-
Richtig ange-
bracht
<=

\. J

@ SchlieBBen Sie die Fronthaube.

@ Driicken Sie .

Der Druckwagen bewegt sich und misst die Materialbreite. Diese automatischen Arbeitsschritte nennt
man die“Initialisierung”. Sobald sich das Gerat initialisiert hat, leuchtet konstant und das Display
zeigt die ermittelte Druckbreite an. Damit ist das Material einsatzbereit.

29




Einziehen von Material

Anfangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)

Starten Sie die Initialisierung des Geréts. In folgenden Fallen muss sie unbedingt durchgefiihrt werden.

» Bei der ersten Inbetriebnahme des Gerats.

» Wenn Sie anderes Material verwenden méchten.

» Wenn die Korrektur fur den beidseitigen Druckmodus nicht zu einer besseren Qualitat flihrt. (“Korrektur
im ‘Bi-Direction’-Modus” (S. 91))

1 « Drucken eines Testmusters

(1] MENU Driicken Sie CMENUD,

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > > und anschlieBend C_A .
Driicken Sie C > .

Driicken Sie .

Es wird ein Testmuster gedruckt.
Driicken Sie nach dem Druckvorgang C_ ¥ .

2. Schauen Sie sich das Muster genau an und notieren Sie sich die Korrekturwerte

Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist.

Notieren Sie sich den Wert, bei dem
der geringste Versatz feststellbar ist.

sl LT ey

H2 H

K04 - A - \ktueller Korrekturwert .

| ; : "

I R R NN R RGN AR R RN
o T NOA <20 <18 -18 17 ~16 15 1413 ~12 11 10 -8 -8 -7 -6 -5 ~4 -3 -2 -1 O +1+2+Q+4ME 46 +7 +8+9+10 +11412+3 +1L+5+15-+7+18+19+20

H1 ‘ v 0

Ha H :
NO2 =20-19 =10 =11 =1w =19 =19 =10 =1c =10 "0 T4 0 T I U TITLTOT4TOTOTI TOTITIUTUTICTITINTINTIOTH TIOTIIT

s EEEEEEE ISP e

NERENARER R ) .

No?zr‘znrw‘zrw‘eJLJ&J&JH‘: ,‘IZ,J‘ wl I9 ,L I7 IG |5 I4 |3 |2 ," l +'w +'2+|3 +'4 +'5+ls +'7 +le+ls+!m+lu+lwzJ3+lu+.15+!L+“:Jaw‘m‘a Lineal fur den

Versatzwert
Testmuster
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Einziehen von Material

3 « Geben Sie die notierten Korrekturwerte ein.

Stellen Sie die fiir H1 und H2 ermittelten Korrekturwerte ein.

Driicken Sie C > >.

o

Wihlen Sie mit C_ < O oder C > O “H1” bzw. “H2".

Wihlen Sie mit C_o_ > oder (Y den Korrekturwert.
Stellen Sie die in Schritt 2 ermittelten Korrekturwerte ein.

Driicken Sie schlieBlich .

Damit ist “SETTING NO. 1" richtig eingestellt. Driicken Sie anschlieBend ® und stellen Sie die
Korrekturwerte fiir “SETTING NO. 2"~"SETTING NO. 4" ein.

€ Driicken Sie (ven> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
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Materialeinstellungen

32

Beschreibung des ‘MEDIA SETTING’-Meniis

Das Gerat bietet mehrere Parameter fiir die Optimierung des Druckergebnisses anhand der Materialabmes-
sungen, des Materialtyps usw. Allerdings ist das ziemlich langwierig und nicht immer leicht verstandlich.
Das“MEDIA SETTING”-Menu hilft Ihnen daher interaktiv bei der Wahl der geeigneten Einstellungen. In diesem
Meni kénnen die wichtigsten Parameter eingestellt werden.

Die Einstellungen kdnnen gespeichert werden, so dass man sie beim Laden von neuem Material des gleichen
Typs nicht jeweils erneut vorzunehmen braucht. Gespeicherte Einstellungen kann man bei Bedarf spater noch
nachjustieren.

Die Parameter des “MEDIA SETTING"-Mends lassen sich auch separat (d.h. einzeln) einstellen.

Materialeinstellungen (‘MEDIA SETTING'-Menii)

Anmerkung: Wenn Parameter angezeigt werden, die nicht gedndert zu werden brauchen, kdnnen Sie mit
“NEXT” zum nachsten Parameter gehen.

1 » Aufrufen des’MEDIA SETTING’-Menlis

o Ziehen Sie Material ein.
Sorgen Sie dafiir, dass das Material tGberall straff ist. Wenn das Material nicht straff ist, erzielen Sie selbst
mit den nachfolgenden Parametern nicht das gewiinschte Ergebnis.
= “Einziehen von Bogenmaterial” (S. 26)

(2] MENU Driicken Sie (MENUDD.

©

(e Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie

“ driicken.

2 . Temperatureinstellung fiir die Vor-, Druck- und Trockenheizung

(1 B Stellen Siemit C_A > und C_ Y die Temperatur ein.

it l 4 Empfohlene Temperatur: 40°C

Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Gewabhlte Neuer Tempera-
Solltemperatur turwert

stellen Sie mit C_A > und (¥ die Temperatur ein.

Empfohlene Temperatur: 40°C

Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .




Materialeinstellungen

B¢ stellen Sie mit C_A_> und (¥ die Temperatur ein.

Empfohlene Temperatur: 50°C

Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Wie man diese Parameter separat einstellt, erfahren Sie hier:
="Einstellen der Temperatur firr die Materialheizung” (S. 86)

Abbrechen der Einstellungen

Arbeitsweise

@ Driicken Sie wihrend der Einstellungen (VNG .

(2]

o Wihlen Sie mit C_ < “YES”.
« Driicken Sie .

Im Display erscheint wieder die links gezeigte Meldung.
Wenn Sie “NO” wéhlen, wird die nach Driicken von

@ erscheinende Seite angezeigt.

3 . Einstellen der Druckkopfhohe

o

Wihlen Sie mit C_ < “CHANGE”.
Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie die
Fronthaube 6ffnen.

9 Stellen Sie mit dem Hebel die passende Kopfhohe ein.
Bei Bewegungen in die “High”-Richtung erklingen zwei Signaltone. Bei Bewegungen in die “Low"-Rich-
tung dagegen nur einer.

Hebel fiir die Hoheneinstellung
Muss horbar einrasten.

In der Regel sollte die “Low"-Position gewahlt werden. Wahlen Sie “High” nur, wenn das Material ver-
knautscht oder sich vom Einzugsbiigel [6st.

@ SchlieBen Sie die Fronthaube.
Wie man diese Parameter separat einstellt, erfahren Sie hier:
= “Andern der Druckkopfhéhe” (S. 95)
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Materialeinstellungen

<.

Korrigieren der Position in Transportrichtung (zum Verringern von Streifen)

Fihren Sie die Korrektur vor Starten des Auftrags durch, weil horizontale Druckstreifen bei starkem
Material wahrscheinlicher sind, da es leichter verrutschen kann.

o Wihlen Sie mit C_< > “SET”.
¢ Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Jetzt wird das Testmuster fir die Korrektur in Transportrichtung
ausgegeben.

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie

e driicken.

- Stellen Sie mit ® und ® den Korrekturwert

KA ein.

| | Bestitigen Sie lhre Einstellung mit .
Aktueller Kor- Neuer Wert
rekturwert

Wahl des Korrekturwerts
Wiahlen Sie den Wert, bei dem die obere/untere rechteckige Liicke bzw. Uberlagerung am geringsten ist.

-

Kleinste Liicke und Uberlagerung
'- » a» '
] ]
] (]
] ]
] ]
0. 60 0. 50 +0.40 0.30 0.20 0. 30 ' -0.40 ' -0.50 -0.60

- a» a» ab

A - Mktueller

Korrekturwert

Y Liicke Uberlagerung )

N
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« Bestatigen/Erneut dndern

Wihlen Sie mit C_< D “YES”.
Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Das Testmuster flr die Korrektur in Transportrichtung wird erneut ausgegeben. Kehren Sie zuriick zu
Schritt @ und wiederholen Sie die Einstellung.

Nachster Schritt nach der Korrektur

Wihlen Sie mit C > O “DONE”.

Bestiitigen Sie lhre Einstellung mit .

Wie man diese Parameter separat einstellt, erfahren Sie hier: = “Verhindern von ‘Banding’ (Feed Correc-
tion)” (S. 92)




Materialeinstellungen

5. Korrektur eines Versatzes im Bi-Direction-Modus

Dieses Gerat druckt im bidirektionalen Modus (das heif3t in beiden Wagenrichtungen). Das nennt man
im Fachjargon “bidirektionales Drucken”. Dieser Betrieb bewirkt zwar eine erhebliche Zeitersparnis,
allerdings kommt es bisweilen zu einem leichten Zeilenversatz. Das kann mit dem hier beschriebenen
Verfahren korrigiert werden

Wihlen Sie mit C_<_ D “SET”.

Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Jetzt wird das Testmuster fiir die bidirektionale Korrektur ausgegeben.

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie

driicken.

Stellen Sie mit C_A_ und C_Y_ den Korrekturwert ein.
Bestiitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Aktueller Kor- Neuer Wert
rekturwert

Wahl des Korrekturwerts
Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist.

Geringster Versatz

. . A - \ktueller
Lineal fiir den RN
. Korrekturwert
Versatzwert il *
RN RN RN AR
Simple -20-19-18 -17 -16 -15 -14 -13 =12 -11 =10 -9 -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -1 0 +1 +2+5+4E—5+6 +7 +B+9-ﬁ[] +1+H2+13 +H4+15+16 HT+18+19+20

‘.O

« Bestatigen/Erneut dandern

Y Wihlen Sie mit C_ < “YES”.
Bestitigen Sie lhre Einstellung mit .
Das Testmuster fiir die bidirektionale Korrektur wird erneut ausge-
geben. Kehren Sie zuriick zu Schritt 9 und wiederholen Sie die
Einstellung.

Nachster Schritt nach der Korrektur
Wihlen Sie mit C > > “DONE”.

Bestitigen Sie lhre Einstellung mit .

Wie man diese Parameter separat einstellt, erfahren Sie hier:
= “Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus” (S. 91)
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Materialeinstellungen

6. Einstellen des Trocknungsverfahrens und der Dauer nach dem Drucken

Wihlen Siemit C_A O oder C_Y_ einen Wert.
Bestitigen Sie Ihre Einstellung mit .

Aktuelle Bestéatigte
Einstellung Einstellung

Trocknungsverfahren nach dem Drucken

Nach der Ausgabe der 1. Seite kann das hintere Ende dieses Materialteils iber der Trockenheizung
angeordnet werden. Wenn das gesamte Druckgebiet getrocknet werden soll, missen Sie “ENABLE”
wahlen. Wenn Sie “DISABLE” wéhlen, wird das hintere Ende des Objekts nicht getrocknet. (Das ist nur
der Fall, wenn gleich im Anschluss ein neuer Auftrag gestartet wird.)

Wie man diese Parameter separat einstellt, erfahren Sie hier:
= “Trocknen des hinteren Objektendes” (S. 88)

Stellen Sie mit C_A > oder C_V D die Trocknungsdauer

ein.

Aktuelle Bestatigte

Einstellung  Einstellung Einstellungsbeispiele (allgemeine Richtwerte)

Anmerkung: Die zu wahlende Dauer richtet sich vor allem nach

der Materialsorte und der Druckqualitat.
Bedingung: Ungestrichenes Vinyl
Dauer: £3 Minuten

Bestatigen Sie Ihre Einstellung mit .

Dauer fiir das Trocknen nach dem Drucken
Trocknungszeit nach Ausgabe der ersten Seite. Der nachste Auftrag wird erst nach dieser Frist gestartet.

Wie man diese Parameter separat einstellt, erfahren Sie hier:
<= “Einstellen der Trocknungsdauer nach dem Drucken” (S. 89)

7. Speichern der Einstellungen

Wihlen Sie mit C_<_ “SAVE”.

Bestitigen Sie lhre Einstellung mit .

Ihre Anderungen bleiben auch erhalten, wenn Sie“NEXT”wéhlen. Al-
lerdings werden sie bei spateren Einstellungsanderungenim“MEDIA
SETTING”-Meni wieder UGberschrieben.

Wihlen Sie mit C_A_> oder C_Y_ den Speicher, in dem

Sie die Einstellungen sichern mochten.
Es stehen acht Speicher (NAME1~NAMES8) zur Verfiigung.

o

<o
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Materialeinstellungen

Bestitigen Sie lhre Wahl mit .

T LiFAe
TET RGHE s)
o il B 1 el A4

o

o

Waihlen Sie mit ® oder ® ein Zeichen.
Fiihren Sie den Cursor mit (> > zur nichsten Zeichen-
position.

Geben Sie jetzt die restlichen Zeichen ein.

Es stehen 15 Zeichenpositionen zur Verfligung.

Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

Driicken Sie , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Wie man diese Parameter separat einstellt, erfahren Sie hier:
= “Verwendung der Einstellungsspeicher” (S. 82)

Damit sind alle Parameter des “MEDIA SETTING"-Mens eingestellt.
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Ausgabe
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Einstellen des Druckursprungs

Der Ursprung fiir den nachsten Druckvorgang kann frei gewahlt werden. (Theoretisch kdnnen Sie sogar
drucken, ohne vorher einen Ursprung einzustellen.) Allerdings miissen Sie diese Einstellung fiir jede Seite
separat vornehmen. Sobald der aktuelle Auftrag beendet ist, wird der Ursprung wieder auf den Vorgabewert
zurlickgestellt.

Anmerkung
Bedenken Sie, dass die linke und rechte Position fiir Testmuster nicht auf die Vorgaben zuriickgestellt
werden.

Arbeitsweise

@ Bewegen Sie das Material mit C_A_> und C_Y_ zur Stelle, an der Sie den Ursprung fiir
die Transportrichtung definieren méchten.

( )

| S— o
=1 /4 J
il S Position in Transportrichtung
--------------------------------- ‘
N S [Vl@sserschiene
|
\ J

@ Bewegen Sie das Material mit ® und ® zur Stelle, an der Sie den Ursprung fiir
die Wagenlaufrichtung definieren mochten.
Bei Driicken einer Cursor-Taste werden die Druckképfe zunachst fiir den Transport vorbereitet. Anschlie-
RBend bewegen sie sich.

— Ursprungsmarkierung

Position in Wagenlauf-
richtung
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] 1
: =
]
| ° o
!
:

Ursprung § P05|t|0.n in
| Transportrichtung o
)
' )
|
: Position in
| Wagenlaufrichtung
)
!

@ Driicken Sie nach Anwahl der Position .

leuchtet. Wenn der Buchstabe “B” und die ermittelte Ar-
beitsbreite angezeigt werden, ist der Vorgang beendet.
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Drucktest und normale Reinigung

Vor Starten eines Druckauftrags sollten Sie einen Test durchfiihren, um zu ermitteln, ob alle Punkte gedruckt
werden. Falls Punkte fehlen, miissen Sie eine normale Kopfreinigung durchfiihren.

1 . Einstellen der Druckrichtung fiir den Test

Anmerkung: Laut Vorgabe werden Drucktests im Hochformat ausgefiihrt. Fiir wiederholte Drucktests kdnnen
Sie ab dem zweiten Durchgang jedoch auch das Querformat wahlen. Wenn Sie dagegen mit einer optionalen
Aufrolleinheit arbeiten, wird der Test immer im Hochformat durchgefiihrt.

="“Verwendung des Aufrollsystems”(S. 105)

o Driicken Sie @
(2

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

Wihlen Siemit C_A4 > und C_Y_ “SCAN”.
Bestitigen Sie mit CENTERD

6 Driicken Sie @, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

2 » Starten eines Drucktests

o Stellen Sie den Druckursprung ein.
= “Einstellen des Druckursprungs” (S. 38)

Wenn Sie mehrere Drucktests nacheinander ausfiihren mdchten, brauchen Sie den Ursprung ab dem
zweiten Auftrag nicht mehr einzustellen. In folgenden Féllen wird der Ursprung jedoch zuriickgestellt
und muss bei Bedarf erneut eingestellt werden:

» Abtrennen eines Objekts
» Ausgabe von Druckdaten
» Losen des Materials
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@ Halten sie mindestens 1 Sekunde gedriickt

Es wird ein Testmuster gedruckt.

/AUSSetZer

3. Normale Kopfreinigung

€ Driicken Sie .
(2]

1R Driicken Sie C > .

9 Schauen Sie sich den Testdruck an, um zu ermitteln, in welcher Gruppe Punkte fehlen.
Bei einer normalen Reinigung werden nur die Gruppen gereinigt, bei denen es zu Aussetzern kommt.

Testdruck-Ergebnis

Wenn das Druckergebnis nicht ganz ein-
deutig ist

Betrachten Sie das Objekt an einem hellen Ort aus
verschiedenen Blickwinkeln. Die Lichtreflexionen
erleichtern namlich eine eingehende Inspektion.

\ Gruppe A’ Gruppe ‘B’

Tl > Wihlen Sie mit C_<_ O oder C_ > O die Nummer der

“ Kopfe, die Sie NICHT reinigen mochten.

Sorgen Sie mit ® und ® dafiir, dass die betref-
fende Gruppennummer verschwindet.

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis nur noch die Kopf-
gruppen angezeigt werden, die Sie reinigen mochten.

Es kénnen nur die Gruppen “A” und “B” gereinigt werden.
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6 Driicken Sie .

Im Display erscheint die angezeigte Meldung und die Reinigung
beginnt.

Auch die Restdauer dieses Vorgangs wird angezeigt.

(01:45="1 Minute und 45 Sekunden”)

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Mel-

Driicken Sie CMeNU> und (<, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Qe

Fiihren Sie einen weiteren Test durch, um sicherzustellen, dass keine Aussetzer mehr vor-
handen sind.

Wenn das Ergebnis immer noch nicht perfekt ist, wiederholen Sie den Reinigungsvorgang noch einmal.
Nach einer intensiven Verwendung des Druckers ist das Ergebnis eventuell selbst nach drei Reinigungs-
vorgangen noch nicht optimal. Wenn das Problem weiterhin auftritt, miissen Sie ein anderes Reinigungs-
verfahren wahlen.

="“Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft” (S. 56)

Simultanes Reinigen aller Képfe

Halten Sie mindestens 1 Sekunde gedriickt. Die Reinigung der Képfe beginnt.

Vor der Dateniibertragung des Computers

Sorgen Sie nach “Einziehen von Bogenmaterial” (S. 26) und “Materialeinstellungen” (S. 32) dafiir, dass das
Gerat die Daten des Computers empfangt.

AVORSKHT Wahrend eines Druckauftrags diirfen Sie auf keinen Fall die Druckképfe be-
riihren.

Die Druckkopfe bewegen sich mit hoher Geschwindigkeit und kénnen schwere

. . Verletzungen verursachen.
Arbeitsweise

o SchlieBBen Sie die Fronthaube.

@ (Uberpriifen Sie, ob leuchtet.
Wenn das nicht der Fall ist, senken Sie den Einzugshebel ab und driicken .

€) Warten Sie bis konstant leuchtet.
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@ Schauen Sie nach, ob die Hauptseite angezeigt wird.
Wenn das Hauptmenii nicht angezeigt wird, miissen Sie CMENUD und anschlieBend

= driicken.

Hauptseite

Leuchtet

SET UP

N
AN

SET UP BASE POINT  CLEANING '

PAUSE SHEET CUT HEATER Bllnkt = LeUChtet

: HEATER CONFIG
3 O /

~

W17,

In folgenden Fillen kann der Druckauftrag nicht gestartet werden

» Solange die Fronthaube oder eine Blende gedffnet ist, funktioniert das Gerét nicht.

> Offnen Sie wihrend eines laufenden Auftrags niemals die Fronthaube bzw. die linke oder rechte
Blende. Sonst wird der Auftrag unterbrochen.

> Wenn die -Diode nicht leuchtet, werden die eingehenden Computerbefehle ignoriert.

> Solange nicht leuchtet, kann nicht gedruckt werden. (Wenn Sie die Druck- und Trocken-
heizung auf“OFF” stellen, kénnen Sie selbst drucken, wenn nicht leuchtet.)

» Solange die Hauptseite nicht angezeigt wird, kdnnen keine Daten vom Computer empfangen
werden.

43




Ausgabe

44

Starten des Auftrags

Nach Ausfiihren von “Vor der Dateniibertragung des Computers” (S. 42) kdnnen Sie die Dateniibertragung
starten. Vor der Ausgabe sind folgende Dinge notwendig:

@ Anlegen der Daten
Bereiten Sie mit einem Programm wie “Adobe Illustrator” das Objekt vor, das Sie drucken mdchten. Siehe die
Bedienungsanleitung lhres Grafikprogramms.

@ Dateniibertragung mit Hilfe des Software-RIPs

Verwenden Sie den beiliegenden“Roland VersaWorks Dual” Software-RIP (im folgenden kurz“VersaWorks Dual”
genannt). Hinweise zur Installation und der Arbeit mit “VersaWorks Dual’, finden Sie im “Roland VersaWorks
Dual Quick Start Guide” und in der Online-Hilfe von “VersaWorks Dual".

Beachten Sie folgende Punkte

» Grundsatzlich sollten Sie niemals ohne Materialklemmen drucken. Sonst wird der Materialrand
wellig bzw. schabt das Material tiber die Druckkopfe.

» Wahrend eines Druckauftrags darf das Material nicht beriihrt werden. Das behindert namlich den
Materialtransport, was zu einem Stau oder sogar zu Schdden an den Druckkdpfen fiihren konnte.

» Der Einzugshebel muss angehoben sein, wenn Sie das Gerat nicht benutzen.

Kontrolle des Tintenstands

Nachpriifen, ob geniigend Tinte vorhanden ist

Wenn die Tinte in den Subtanks ausgeht (bzw. wenn im 4-Farbmodus die Tinte einer bestimmte Farbe aus-
geht), hlt der Druckvorgang an. Wenn Sie den Druckauftrag danach fortsetzen, kénnen Unterschiede in der
Farbtonintensitat auftreten. Um Pausen wdhrend eines Auftrags zu vermeiden, sollten Sie den Tintenstand
ab und zu im Display tberpriifen. Besonders fiir langwierige Auftrdge miissen Sie vor dem Start iberprifen,
ob die verbleibende Tinte daflir noch ausreicht.

= "“Uberpriifen des Tintenstands” (S. 103)

Wenn beim Drucken eine Haube/Blende geoffnet wird

Wenn die Fronthaube bzw. die linke oder rechte Blende gedffnet wird, wahrend sich der Druckwagen bewegt,
fuhrt das Gerét einen Notstopp aus.

Wahrend dieses Notstopps werden Sie aufgefordert, die betreffende Haube/Blende zu schlieBen. Befolgen
Sie dann die angezeigten Hinweise.

Nachdem Sie die Haube/Blende geschlossen haben, wird die nachstehende Meldung angezeigt. Befolgen
Sie dann die angezeigten Hinweise und driicken Sie . Dann wird der Fehlerstatus behoben und das
Gerdt kann wieder erwartungsgemal benutzt werden.

Wenn die oben gezeigte Meldung nicht erscheint, kann der Fehler nicht selbsttatig behoben werden. Siehe
“Fehlermeldungen”(S. 132).
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Unter- oder Abbrechen eines Druckvorgangs

Ein Druckvorgang kann bei Bedarf zeitweilig oder definitiv angehalten werden. Wenn Sie den Vorgang nach
der Pause fortsetzen, ist allerdings oftmals sichtbar, wo der Vorgang angehalten wurde (horizontale Streifen).

Arbeitsweise

@ Driicken Sie vor Ende des Druckauftrags .

Hiermit kdnnen Sie einen Vorgang unterbrechen (zeitweilig anhalten).

Driicken Sie erneut, um den Auftrag fortzusetzen.

Um den Auftrag komplett abzubrechen, diirfen Sie nicht driicken, sondern missen mit dem
nachsten Schritt weitermachen.

Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
mindestens eine Sekunde gedriickt halten.
Hiermit unterbrechen Sie den Druckvorgang.

9 Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an.

Abtrennen des Materials

Arbeitsweise

o Entfernen Sie die linke und rechte Materialklemme.

9 SchlieBBen Sie die Fronthaube.

€) Uberpriifen Sie, ob leuchtet.
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@ Halten sie mindestens 1 Sekunde gedriickt.

Das Material wird abgetrennt.

Messerschiene
Reflektierender

Klebestreifen

S |/ |

o

ffffffffffffffffffffffffffffffff T e

Das Material wird etwas ['®]
weiter transportiert
und entlang dieser
Linie abgetrennt.

oll o

o -

Bedruckter Teil

Der Software-RIP kann bei Bedarf ebenfalls einen Trennbefehl senden. Fertig gestellte Objekte werden
dann sofort abgetrennt. Siehe die Bedienungsanleitung des verwendeten RIP-Programms.

WICHTIG! Abtrennen von Objekten

Wenn die Materialklemmen installiert sind, erscheint
die links gezeigte Meldung. Offnen Sie die Fronthaube,
entfernen Sie die linke und rechte Materialklemme und

driicken Sie CENTERD .

> Driicken Sie ® um den Trennvorgang abzubrechen.
» Entfernen Sie die Materialklemmen. Wenn Sie ein Objekt abzutrennen versuchen, wahrend die
Klemmen noch installiert sind, bricht das Gerat diesen Vorgang sofort ab.

» Wenn Sie ein Objekt mit einem RIP-Befehl abzutrennen versuchen, wahrend die Klemmen noch
installiert sind, bricht das Gerét diesen Vorgang sofort ab.
» Vor dem Abtrennen eines Objekts diirfen Sie auf keinen Fall ® driicken. Wenn sich der

vordere Materialrand ndmlich nicht jenseits des Einzugsbiigels befindet, kann das Material nicht
gleichmaBig abgetrennt werden.

WICHTIG! Beriicksichtigen Sie die Materialzusammenstellung
» Bestimmte Materialsorten lassen sich nicht abtrennen.

» Andere Sorten bleiben nach dem Schneidevorgang am Einzugsbuigel kleben. Dann miissen Sie
das Material von Hand entnehmen.




Ausschalten

/A\WARNUNG

oder das Material entnehmen.

Solange Sie nichts drucken, miissen Sie den Sekundéarnetzschalter deaktivieren

Wenn dieselbe Materialstelle namlich zu lange erhitzt wird, bestehen Brand- und

Vergiftungsgefahr.

Arbeitsweise

o

Halten Sie den Sekundarnetzschalter min-
destens 1 Sekunde gedriickt.

Heben Sie den vorderen Einzugshebel an.

zugshebel angehoben werden.

WICHTIG!

Lassen Sie den Hauptnetzschalter immer eingeschaltet.

Driicken Sie niemals den Hauptnetzschalter, wenn Sie das Gerét ausschalten mochten. Solange der
Hauptnetzschalter némlich aktiv ist, kann sich das Gerat automatisch warten. Wenn diese periodische
Wartung nicht durchgefiihrt wird, kdnnten die Druckkdpfe in Mitleidenschaft gezogen werden.

Betatigen Sie wahrend des Betriebs niemals den Hauptnetzschalter und I6sen Sie niemals
das Netzkabel.

Betdtigen Sie wahrend des Betriebs niemals den Hauptnetzschalter des Gerats und 16sen Sie niemals
das Netzkabel, wahrend ein Auftrag ausgefiihrt wird. Schalten Sie immer zuerst das Sekundérnetz
aus. Wenn Sie den Hauptnetzschalter aus Versehen deaktivieren, missen Sie ihn und den Sekundar-
netzschalter unverziglich wieder einschalten.

Die Sekundarspeisung wird deaktiviert. Schalten Sie
nach dem letzten Auftrag die Sekundéarspeisung aus.

Solange Sie das Gerat nicht verwenden, aber das
Sekundarnetz eingeschaltet lassen, muss der Ein-
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Auswechseln der Tintenkartuschen

Tintenstandswarnungen

Bei Verwendung von 4 Farben (CMYK)

e N

Leuch-

tet Bedeutet, dass die Kartusche mo-

o mentan angesprochen wird.

Blinkt
S Bedeutet, dass die Kartusche leer ist.
S

/N

Aus  Bedeutet, dass die Kartusche mo-
O mentan nicht angesprochen wird.

N7
~ -

o- o o o
Wenn eine Kartusche erschopft ist, druckt das Gerat mit der noch verbleibenden Tinte der betreffenden Farbe

weiter. Wenn keine Tinte dieser Farbe mehr vorhanden ist, hdlt der Druckvorgang an. Sie héren dann einen
Signalton.

Z

J

Bei Verwendung von 7 Farben (CMYKLcLmLKk)

Leuch-
Bedeutet, dass die Kartusche momen-

o tan angesprochen wird.

Blinkt
_\\6’/_ Bedeutet, dass die Kartusche leer ist.
rd ~

/N

\N 177

~ -

- 0- O o o
//_|_\‘\ ’_‘ ’_‘ ’_‘
Wenn eine Kartusche fast erschopft ist, erklingt ein Signalton und der Druckvorgang wird unterbrochen (es
sei denn, Sie haben die entsprechende Vorgabe gedndert).

Anmerkung: Bei Bedarf kdnnen Sie den geschatzten Tintenstand im Display tUberpriifen, bevor Sie einen
neuen Auftrag starten.
= “Uberpriifen des Tintenstands” (S. 103)



Auswechseln der Tintenkartuschen

Auswechseln der Tintenkartuschen

Wenn sich eine Kartusche dem Ende zuneigt, erklingt ein Signalton und der Druckvorgang wird unterbrochen
(es seidenn, Sie haben die entsprechende Vorgabe gedndert). Entnehmen Sie die leere Kartusche und ersetzen
Sie sie durch eine neue. Der Druckauftrag wird fortgesetzt.

Legen Sie eine Kartusche desselben Typs und derselben Farbe ein.

Die Nummer der leeren Kartusche blinkt.
/
7 ~
— (1 ,) B3040
[Sasm7msn

| W, - —

Vor Einlegen einer Kartusche miissen Sie
sie behutsam schiitteln.

» Schieben Sie die Kartusche mit dem Pfeil an
der Oberseite in das Fach.

» Gehen Sie beim Einlegen und Entnehmen der
Patronen ohne Hast vor.

» Schieben Sie die Kartusche so weit wie mog-

lich in das Fach.

Wichtige Hinweise zum Kartuschenwechsel
» Gehen Sie beim Einlegen und Entnehmen der Kartuschen ohne Hast vor und entnehmen Sie nur
jeweils die Patrone, die Sie als nachstes auswechseln mochten.
Ersetzen Sie eine Kartusche immer durch ein Modell des gleichen Typs.
Legen Sie niemals eine angebrochene Kartusche (z.B. eines anderen Gerdts) ein.
Arbeiten Sie auf keinen Fall mit unterschiedlichen Sorten.
Lassen Sie ein Kartuschenfach niemals langere Zeit leerstehen. Sonst trocknen die Druckkopfe
aus.
Eine teilweise aufgebrauchte Kartusche darf nicht erneut eingesetzt werden. Wenn Sie eine Kar-
tusche aus Versehen entnehmen und wieder einsetzen, mussen Sie ihren Tintenstand von Hand
eingeben.

=“Uberpriifen des Tintenstands” (S. 103)
» Entnehmen Sie niemals eine Tintenkartusche, wahrend der Drucker noch am Arbeiten ist.

YV V VY

\4

&WARNUNG Lagern Sie Tinte oder verschmutzte Reinigungsfliissigkeit niemals an einem
der folgenden Orte.
» In der Ndhe eines offenen Feuers.
» Orte, wo die Temperatur extrem ansteigen kann.
» In der Nahe von Bleichmitteln wie z.B. Oxidanten oder explosivem Material.
» Orte, wo oft Kinder spielen.
Sonst besteht Brandgefahr. Bedenken Sie, dass die erwdhnten Flussigkeiten giftig

sind. 51
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Entsorgen der Alttinte

Arbeitsweise

o

©

/\VORSICHT

(7

Taglich durchzufiihrende Wartungsarbeiten

Das Auffanggefal’ enthalt Abfalltinte und Wartungsflissigkeit. Es muss
regelmiaBig geleert werden, um ein Uberlaufen zu vermeiden. Sobald
die Abfallflissigkeit einen bestimmten Pegelstand erreicht, erscheint
folgende Meldung im Display. Entsorgen Sie die Alttinte folgendermal3en.

Wenn die abgebildete Meldung erscheint, miissen Sie

driicken.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie .

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie das
AuffanggefaB entfernen und die Abfallfliissigkeit entsor-
gen.

\ L

NI

)

wird.

Obergrenze A \§ ﬂﬂﬂﬂﬂl

Leeren Sie das Auffanggefal,
bevor diese Marke erreicht

/\

P
<

o1

A\

IT

Warten Sie mit der Entnahme des AuffanggefiBes, bis die Meldung “EMPTY

DRAIN BOTTLE” im Display erscheint.
Sonst kdnnte namlich Abfallflissigkeit aus dem Gerat tropfen und Flecke verursa-

chen.

Bringen Sie das leere Auffanggefaf3 wieder an.

Driicken Sie .
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Driicken Sie .

@ Driicken Sie (VN0 und (<, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

AWARNUNG Stellen Sie die Abfallfliissigkeit bzw. Tinte niemals in die Ndhe eines Feuers.
Dabei besteht némlich Brandgefahr.

&VORS|C|—|T Verwenden Sie zum Zwischenlagern von Abfalltinte nur geeignete Behilter
(z.B. aus Metall oder Polyethylen), die sich verschlieBen lassen. Der beiliegende
Kanister erfiillt alle Anforderungen.
Entweichende Fliissigkeit oder Dampfe kénnen Ubelkeit, Atembeschwerden oder
sogar einen Brand verursachen.

Entsorgen Sie die Tinte umweltgerecht.
Die Tintenabfalle sind brennbar und giftig. Schiitten Sie die Tinte niemals in ein Feuer und gief3en Sie sie nicht in
den Abfluss. GieBen Sie die Abfalltinte niemals in Rinnsale, Fllisse usw. Das ware namlich Umweltverschmutzung.

3

Wenn der Fliissigkeitspegel im AuffanggefaB nicht kontrolliert werden kann

Manchmal bleibt Tinte an der Innenwand des AuffanggefaBes haften und verhindert eine Uberpriifung des
Flissigkeitsstands. Sdubern Sie dann die Innenwand des Auffanggefalles.

Reinigungsverfahren A

Sdubern Sie die Innenwand des Auffanggefaf3es mit einem Reinigungsstab.
Entsorgen Sie den Reinigungsstab umweltgerecht. Der Stab kann danach nicht mehr verwendet werden.
Wenn dieser Arbeitsschritt nicht ausreicht, sollten Sie Verfahren B anwenden.

Reinigungsverfahren B (wenn A nicht ausreicht)

Entnehmen Sie das AuffanggefaB, das Sie reinigen mochten.

Installieren Sie das andere (beiliegende) Auffanggefal im Gerat.

Leeren Sie das volle AuffanggefaB, bis £2~3cm an Fliissigkeit librigbleiben.
Schrauben Sie den Deckel fest auf das AuffanggefaB.

Schiitteln Sie das AuffanggefaB}, um die Innenwand mit dem Fliissigkeitsrest zu spiilen.
Am besten neigen Sie das Gefd beim Schiitteln.

Stellen Sie das Auffanggefa3 wieder aufrecht und lassen Sie es 1~2 Stunden ruhen.

Wenn das Auffanggefal immer noch nicht richtig sauber ist, miissen Sie Schritt @ und 6
wiederholen.

@ 00 90OCO

Entsorgen Sie die verbleibende Abfallfliissigkeit.
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koénnen.

Wenn sich das Gerét plotzlich in Bewegung setzt, bestehen Verletzungs- und Ver-

brennungsgefahr.

Reinigung
/\WARNUNG
Flissigkeiten.
Dabei besteht namlich Brandgefahr.
/\VORSICHT

Verwenden Sie niemals Benzin, Alkohol, Verdiinner oder andere entziindbare

Vor der Reinigung miissen Sie die Sekundarspeisung deaktivieren und +30
Minuten warten, damit sich der Einzugsbiigel und die Trockenheizung abkiihlen

Befreien Sie den Materialweg von Tintenresten und Schmutzpartikeln. Das missen Sie taglich tun. Besonders
die Andruckrollen, die Greifflaichen und der Einzugsbuigel verschmutzen schnell. Verwenden Sie zum Reinigen
ein leicht mit Wasser angefeuchtetes Tuch. Bei Bedarf diirfen Sie ein neutrales Reinigungsmittel benutzen.

» Hierbei handelt es sich um ein Prazisionsgerat, das besonders staub- und schmutzempfindlich ist.

Reinigen Sie es nach Mdglichkeit taglich.

» Versuchen Sie niemals, das Gerét selbst zu 6len oder zu schmieren.

Andruckrollen
Wischen Sie die Andruckrollen regelméafig sauber.

GreiAﬂéchen

Befreien Sie die Greifflichen regelméaBig mit einer
Burste von Materialresten. Verwenden Sie niemals eine
Metallbirste.

A\

Sonst kdnnen Schmutzreste auf das Material gelangen.

Rolle des Trennmessers

Hier sammeln sich relativ schnell Papierteilchen
an. Wischen Sie dieses Gebiet regelmafig sauber.
Sonst kdnnen Schmutzreste auf das Material

gelangen.

Befreien Sie den Materialweg von
Tintenresten und Schmutzpartikeln.

w
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Pflege und Wartung der Druckkopfe

Eine optimale Druckqualitat ist nur moglich, wenn die Druckkopfe regelmaRig gereinigt werden. Bestimmte
Dinge missen taglich durchgefiihrt werden, andere dagegen in groBeren Zeitabstanden.

Tagliche Pflege

» Drucktest und normale Reinigung

Am besten fiihren Sie am Beginn eines Arbeitstags einen Drucktest und eine normale Reinigung durch.
= "“Drucktest und normale Reinigung” (S. 40)

Periodische Pflege und Wartung

» Mittlere/intensive Reinigung
Notwendig, wenn ein Problem (z.B. Aussetzer) mit einer normalen Reinigung nicht behoben werden kann.
= “Mittlere Reinigung” (S. 56), “Intensive Reinigung” (S. 57)

» Manuelle Reinigung
Muss in regelmaBigen Zeitabstanden durchgefiihrt werden.
=“Manuelle Reinigung” (S. 61)

» Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)
Dieser Vorgang muss alle sechs Monate durchgefiihrt werden. (Das ist notwendig, wenn die Reinigung
mit einem Schiittelvorgang die Farbtonintensitat nicht stabilisieren kann.)
="“Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)" (S. 67)

Wartung und Pflege bei variierender Farbtonintensitat

» Leichte Schiittelreinigung
Fihren Sie diesen Vorgang aus, wenn die Farbtone der Druckobjekte stark schwanken, was sich vor allem
bei wiederholtem Drucken desselben Objekts bemerkbar macht.
= “Leichte Schuttelreinigung” (S. 58)

» Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)
DieserVorgang ist notwendig, wenn die Reinigung mit einem Schiittelvorgang die Farbtonintensitat nicht
stabilisieren kann. (Dieser Vorgang muss sowieso alle sechs Monate durchgefiihrt werden - selbst wenn
die Farbtone noch relativ stabil sind.)
=“Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)" (S. 67)

Anmerkung: Druckkopfe sind VerschleiBteile. Sie mlssen in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt

werden. Wie oft das bei Ihnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz. Wenden
Sie sich hierfir an Ihren Roland DG-Héndler.
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Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft

Die“Medium”- und“Powerful”-Reinigung gehen mit einem intensiven Tintenverbrauch einher und konn-
ten zu Schaden an den Druckkopfen flihren. Verwenden Sie sie also nur, wenn es wirklich notwendig ist.

Mittlere Reinigung
Wenn Aussetzer und andere Probleme mit einer normalen Reinigung (“Drucktest und normale Reinigung”
(S. 40)) nicht behoben werden kénnen, missen die Kopfe mit dem “Medium”-Verfahren gesdubert werden.

Arbeitsweise

o Fiihren Sie einen Drucktest aus.
= “Drucktest und normale Reinigung” (S. 40)
Entfernen Sie nach dem Drucktest das Material.

@ Driicken Sie GEand,

« Driicken Sie C_Y_, damit die links gezeigte Display-Seite
erscheint.

Driicken Sie C > >.

@ Schauen Sie sich den Testdruck an, um zu ermitteln, in welcher Gruppe Punkte fehlen.
Bei einer mittleren Reinigung werden nur die Kopfgruppen gereinigt, bei denen es zu Aussetzern kommt.

Testdruck-Ergebnis

Wenn das Druckergebnis nicht ganz ein-
deutig ist

Betrachten Sie das Objekt an einem hellen Ort
aus verschiedenen Blickwinkeln. Die Lichtre-
flexionen erleichtern namlich eine eingehende
Inspektion.

A = — = = =
Gruppe A’ Gruppe ‘B’

Ahdd Waéhlen Sie mit ® oder @ die Nummer der
Kopfe, die Sie NICHT reinigen méchten.

Sorgen Sie mit ® und @ dafiir, dass die betref-
fende Gruppennummer verschwindet.

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis nur noch die Kopf-
gruppen angezeigt werden, die Sie reinigen moéchten.

Es kénnen nur die Gruppen “A” und “B” gereinigt werden.




Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft

@ Driicken Sie .

- Im Display erscheint die angezeigte Meldung und die Reinigung
1i4a beginnt.

Auch die Restdauer dieses Vorgangs wird angezeigt.

(01:45="1 Minute und 45 Sekunden”)

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte
Meldung.

@ Driicken Sie (VN0 und (<, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Wenn Sie selbst nach der mittleren Reinigung noch Probleme mit Aussetzern haben, miissen Sie eine “Pow-
erful”-Reinigung durchfiihren.

Intensive Reinigung

Arbeitsweise

o Driicken Sie .
(2]

Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Seite
erscheint.

Driicken Sie .

Im Display erscheint die angezeigte Meldung und die Reinigung
beginnt.

Auch die Restdauer dieses Vorgangs wird angezeigt.

(01:45="1 Minute und 45 Sekunden”)

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte
Meldung.

€ Driicken Sie (venu> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Wenn auch mit ‘Powerful’ kein optimales Ergebnis erzielt wird

Wenn Sie selbst nach der “Medium”- oder “Powerful”-Reinigung noch Probleme mit Aussetzern haben, muss
das Gerdt von Hand gereinigt werden. Diese Reinigung muss in regelméaBigen Zeitabstdanden vorgenommen
werden (das richtet sich nach dem Druckaufkommen).

="“Manuelle Reinigung” (S. 61)
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Falls die Farbtonintensitat schwankt

58

Leichte Schiittelreinigung

Die“Light Choke"-Reinigung geht mit einem intensiven Tintenverbrauch einher und kénnte zu Schaden
an den Druckkopfen flihren. Verwenden Sie sie also nur, wenn es wirklich notwendig ist.

Fuhren Sie diesen Vorgang aus, wenn die Farbtdne der Druckobjekte stark schwanken, was sich vor allem bei
wiederholtem Drucken desselben Objekts bemerkbar macht. Mit diesem Verfahren sorgen Sie dafiir, dass sich

die Farbtone wieder stabilisieren.

Arbeitsweise

o
(2]

Driicken Sie CMENUD,

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie .

Wenn“EMPTY DRAIN BOTTLE” angezeigt wird

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie

/A\VORSICHT

/A\VORSICHT

das Auffanggefal leeren. Installieren Sie das Auffanggefal3

wieder und driicken Sie CENTERY, um fortzufahren.

Leeren Sie das AuffanggefaB jetzt.
Tun Sie das nicht, so lauft die Ab-
falltinte im Laufe des folgenden
Vorgangs Uber.

Warten Sie mit der Entnahme des
AuffanggefiBes, bis die Meldung
“EMPTY DRAINBOTTLE”im Display
erscheint.

Wenn Sie es zu friih entfernen, lauft |
TinteauflhreHinde bzw.denBoden. 1




Falls die Farbtonintensitat schwankt

Im Display erscheint jetzt die abgebildete Meldung.
Auch die Restdauer dieses Vorgangs wird angezeigt.
(01:45="1 Minute und 45 Sekunden”)

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte
Meldung.

@ Driicken Sie (venuD und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Wenn es immer noch zu schwankenden Farbténen kommt, miissen die Subtanks ausgewaschen werden.
="“Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)" (S. 67)
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Wann ist eine manuelle Reinigung notwendig?

Eine manuelle Reinigung muss mehrmals monatlich durchgefiihrt werden

Nur bei einer regelmaBigen manuellen Reinigung bleibt die Qualitdt optimal. Die manuelle Reinigung dauert
+10 Minuten.

Die manuelle Reinigung ist in folgenden Fallen notwendig

Fuhren Sie in einem der folgenden Félle eine manuelle Reinigung durch, wenn das Problem mit einer auto-
matischen Reinigung nicht behoben werden kann.
Bisweilen kann das Problem durch Auswechseln der Wischer bzw. Filzwischer behoben werden.

= "Auswechseln der Wischer” (S. 71), “Tintenstandswarnungen” (S. 50)

Aussetzer Schlieren

O O

Tintentropfen

—
O

Staub und andere Fremd-
korper lagern sich in der
Ndhe der Druckkopfe ab

Die schmutzigen Partien
saugen Tinte auf, die ir-
gendwann auf das Material

Staub in der Ndhe der
Druckkopfe berthrt das
Material.

und kénnten dazu fiihren, tropft.
dass ungewollt Tinte auf
das Material tropft.

» Neue Reinigungsstabe und Reinigungsflissigkeit sind bei Ihrem Roland DG-Héndler erhéltlich.

» Druckkopfe sind VerschleiB3teile. Sie missen in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt werden. Wie
oft das bei Ihnen notwendig ist, richtet sich nach der Verwendungsfrequenz. Wenden Sie sich hierfiir an
Ihren Roland DG-Handler.
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Manuelle Reinigung

WICHTIG!

Wichtige Hinweise zu diesem Vorgang

» Entnehmen Sie zundchst das Material.

» Der Reinigungsvorgang darf nie langer als 30 Minuten dauern. Sonst besteht die Gefahr, dass die
Druckkopfe austrocknen. Nach 30 Minuten erklingt deshalb ein Signalton.

» Verwenden Sie zum Saubern ausschlie3lich einen beiliegenden Reinigungsstab. Die Verwendung
von Wattestdabchen oder anderen fusselnden Gegenstanden konnte zu Schaden an den Képfen
fuhren. Neue Reinigungsstabe und Reinigungsfliissigkeit sind bei Ihrem Roland DG-Handler er-
haltlich.

» Verwenden Sie fiir jede Reinigung einen neuen Stab und entsorgen Sie ihn danach. Die wiederholte
Verwendung eines Stabs konnte namlich die Druckqualitdt beeintrachtigen.

» Tunken Sie einen bereits benutzten Stab nie direkt in die Reinigungsflissigkeit. Damit beeintrach-
tigen Sie deren Reinigungskraft.

» Reiben Sie niemals Gber die Diisen.

» Reinigen Sie die Schwamme behutsam - mit so wenig Druck wie mdglich. Reiben oder kratzen
Sie dabei nicht. Sie dirfen die Schwamme auf keinen Fall auswringen.

Wenn wahrend der Reinigung ein Signalton erklingt

Ca. 30 Minuten nach Starten dieses Vorgangs erklingt ein Signalton. Unterbrechen Sie den Vorgang
dann, bringen Sie die Seitenblenden an und schlieBen Sie die Fronthaube. Driicken Sie ,
um die manuelle Reinigung zu beenden. Wiederholen Sie anschlieBend den kompletten Vorgang.

&VORS|CHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdnge aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Das Gerat kann sich urplétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Benotigter Gegenstand

Reinigungsstab

1 . Rufen Sie den manuellen Reinigungsmodus auf.

o Entfernen Sie das Material.

@ Driicken Sie @
(3]

s Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

62

«“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

“ Driicken Sie .

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie die

rechte Blende 6ffnen.
)
~— @

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.

2 . Verwenden Sie zum Reinigen der Wischer einen Reinigungsstab.

Anmerkung: Reinigen Sie die Wischer der Reihe nach.

o

Beriihren Sie die gezeigte Stelle, um even-
tuell in lhrem Korper vorhandene statische
Elektrizitat abzuleiten.

Befeuchten Sie den Stab mit Reinigungsfliis-

Verwenden Sie zum sigkeit.
Reinigen ausschlieBlich die
beiliegenden Reinigungs-
stabe.




(5]

(9]

Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Saubern Sie den ersten Wischer.

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie die
rechte Blende 6ffnen.

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.

Sdubern Sie den zweiten Wischer.

SchlieB3en Sie die rechte Blende.
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

3 . Reinigen Sie die Partie um die Ké6pfe herum mit einem Reinigungsstab.

o

Offnen Sie die linke Blende.

Entfernen Sie den Bolzen (1) und danach die Messerschiene
(2).

Driicken Sie .

Offnen Sie die linke Blende.

Offnen Sie die rechte Blende.

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Verwenden Sie zum
Reinigen ausschlieBllich die
beiliegenden Reinigungs-
stabe.

9 Saubern Sie die nachstehend gezeigten Partien.

Entfernen Sie gewissenhaft Fusseln und andere Schmutzpartikel.

Befeuchten Sie den Stab mit Reinigungsfliis-
sigkeit.

lniemals die Driickkopfe bertihrt.

Achten Sie beim Reinigen darauf, dass der Reinigungsstab L

y/ ]

@

Saubern Sie nur den Rahmen.

@ Warten Sie, bis der Reinigungsvorgang beendet ist und driicken Sie dann .
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Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

N

© & © ©

Bringen Sie die linke und rechte Blende wieder an

SchlieBBen Sie die linke Blende.
SchlieB3en Sie die rechte Blende.
Offnen Sie die linke Blende.

Bringen Sie die Messerschiene (D) an und arretieren Sie sie
mit dem Bolzen (?).

Driicken Sie .

SchlieB3en Sie die linke Blende.

Im Display erscheint die angezeigte Meldung und die Reinigung
beginnt.

Auch die Restdauer dieses Vorgangs wird angezeigt.

(01:45="1 Minute und 45 Sekunden”)

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte Mel-
dung.

(@ Driicken Sie (venu> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

5. Fiihren Sie einen Drucktest aus.

66

= "“Drucktest und normale Reinigung” (S. 40)

Uberpriifen Sie, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.
Sdubern Sie die Druckkopfe wiederholt mit der Reinigungsfunktion.



Wartungsarbeiten, die mindestens alle sechs Monate erforderlich sind

Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)

UmTintenablagerungen aus den Subtanks zu entfernen, missen die Subtanks alle sechs Monate ausgewaschen
werden. Wenn Sie das nicht tun, ldsst die Druckqualitat aufgrund instabiler Farbtone nach.
Dieser Vorgang ist praktisch, wenn die “Schiittelreinigung” die Farbtonintensitdt nicht stabilisieren kann.

WICHTIG!

Beim Spuilen der Subtanks steigt der Tintenverbrauch. AuBerdem werden die Kpfe dann starker belastet.
Denken Sie daran, bevor Sie diesen Vorgang ofter als alle sechs Monate verwenden.

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvENDD,

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie .

Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie iiberprii-
fen, ob das AuffanggefaB installiert wurde.

Die links gezeigte Meldung erscheint und die Subtanks werden
gesplilt.

Auch die Restdauer dieses Vorgangs wird angezeigt.

(02:10="2 Minuten und 10 Sekunden”)
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Wartungsarbeiten, die mindestens alle sechs Monate erforderlich sind

e < Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie das
AuffanggefaB entfernen und die Abfallfliissigkeit entsor-
gen.

&VORS|CHT Wenn die “EMPTY DRAIN BOTTLE"”-Meldung angezeigt wird, miissen Sie das

AuffanggefaB leeren.
Tun Sie das nicht, so lauft die Abfalltinte im Laufe des folgenden Vorgangs uber.

&VORS|CHT Warten Sie mit der Entnahme des AuffanggefifBes, bis die Meldung “EMPTY
DRAIN BOTTLE” im Display erscheint.
Wenn Sie es zu friih entfernen, lauft Tinte auf Ihre Hande bzw. den Boden.

I

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte
Meldung.

€ Driicken Sie (ven> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
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Wenn Probleme nicht behoben werden

Wenn Probleme nicht behoben werden

Verfahren Sie wie nachstehend beschrieben, wenn fehlende Punkte bzw. falsche Punktanordnungen selbst
nach der Verwendung einer Reinigungsfunktion (Normal, Medium, Powerful) bzw. nach der manuellen Rei-

nigung noch auftreten.

WICHTIG!

Wahrend des folgenden Vorgangs sammelt sich eine grof3e Abfalltintenmenge an. Wenn Sie selbst
nach mehrmaliger Verwendung einer Reinigungsfunktion (Normal, Medium, Powerful) oder der ma-
nuellen Reinigung noch Probleme mit Aussetzern haben, diirfen Sie wie hier beschrieben vorgehen.

= “Taglich durchzufiihrende Wartungsarbeiten” (S. 52), “Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft”

(S. 56), “Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind” (S. 60)

Arbeitsweise

o Leeren Sie das Auffanggefaf3.

Entsorgen Sie die Abfallfliissigkeit. Siehe “Entsorgen der Alttinte” (S. 52). Fahren Sie fort mit Schritt 9

&VORS|CHT Leeren Sie das AuffanggefaB jetzt.
Wahrend des folgenden Vorgangs sammelt sich eine gro3e Abfalltintenmenge an.
Leeren Sie das Auffanggefal3 jetzt. Tun Sie das nicht, so lauft die Abfallflissigkeit im
Laufe des folgenden Vorgangs uber.

@ Driicken Sie @
(3]

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie .

Schauen Sie nach, ob das AuffanggefaB leer ist und driicken

Sie (BNTERD.

Im Display erscheint jetzt die abgebildete Meldung.
Auch die Restdauer dieses Vorgangs wird angezeigt.
(01:45="1 Minute und 45 Sekunden”)

Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder die gezeigte
Meldung.

@ Driicken Sie Cvenu> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

69

3




3

Wenn Probleme nicht behoben werden

70

Reinigen der Druckkopfoberfliache als Notlosung

Wenn es selbst nach mehreren Reinigungsvorgdangen noch zu Aussetzern oder versetzten Bildpunk-
ten kommt, kdnnen Sie als Notlésung die Kopfoberflache sdubern. Das Gebiet, wo sich die Diisen
befinden, ist allerdings sehr empfindlich und muss so behutsam wie méglich gesdubert werden.
Bedenken Sie auBerdem, dass das hier beschriebene Verfahren nur als Notlésung gedacht ist. In be-
stimmten Fallen kann man das Problem hiermit namlich noch verschlimmern und bestimmte Partien
beschddigen. Bitte wenden Sie sich mit eventuellen Fragen an lhren Roland DG-Handler.

Arbeitsweise

o Trdnken Sie einen Reinigungsstab in Reinigungsfliissigkeit.

9 Driicken Sie den Reinigungsstab behutsam gegen die Kopfoberflache.
Driicken Sie den Reinigungsstab behutsam gegen die Kopfoberflache, damit sich die
Reinigungsflissigkeit dort ablagert. Reiben Sie niemals mit dem Stab und driicken Sie
ihn nie mit Gewalt auf die Kopfoberflache.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

Auswechseln der Wischer

Die Wischer kommen bei der automatischen Reinigung der Druckkdpfe zum Einsatz. Wenn ein Gegenstand
ausgewechselt werden muss, erscheint folgende Meldung im Display. Es gibt zwei Wischer. Beide miissen bei
Bedarf ausgewechselt werden.

Ersatz flr den Wischer finden Sie bei Ihrem Roland DG-Handler oder einer anerkannten Kundendienststelle.

&VORS|CHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdnge aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Das Gerat kann sich urplétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Benotigte Gegenstande

wel 2

Wischer Pinzette

1 » Rufen Sie den Filzwischertauschmodus auf.

o

Wenn die abgebildete Meldung erscheint, miissen Sie

driicken.

9 Entfernen Sie das Material.

@) Driicken Sie CvENDD,

(4] s Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
> erscheint.
Driicken Sie C > >.
(5 «“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.

Driicken Sie C > .
Driicken Sie .

Der Druckwagen fahrt zu einer Stelle, an der man den Wischer pro-
blemlos auswechseln kann und im Display erscheint die gezeigte
Meldung.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

2 » Wechseln Sie die Wischer aus.

€) Offnen Sie die rechte Blende.

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.

Beriihren Sie die gezeigte Stelle, um even-
tuell in lhrem Korper vorhandene statische
Elektrizitdt abzuleiten.

@ Wechseln Sie den ersten Wischer aus.

-
[ Entfernen eines abgenutzten Wischers ] Bei ungiinstigen Lichtver-
Pinzette (liegt bei) Hoch-und haltnissen sollten Sie eine
dann her- Taschenl 5 b
ausziehen. aschenlampe o.d. benutzen,

um das jeweilige Gebiet gut
zu sehen.

Losen Sie die Haken.
Driicken Sie mit der Pinzette auf den Haken in der —
Offnung, um den Wischer leichter zu entfernen. —

[Anbringen eines neuen Wischers ]

t —p < /“/6“
12
Das geneigte Ende muss sich Befestigen Sie den Wischer an den Haken.
auf der Riickseite befinden. Der Wischer muss unbedingt an den
Wenn der Wischer falsch herumins-  Haken befestigt werden. Sonst kommt

talliert wird, wird seine Reinigungs- es namlich zu Aussetzern und anderen
funktion hinfallig. Problemen.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

@ Driicken Sie .
(5

SchlieB3en Sie die rechte Blende.

Offnen Sie die rechte Blende.

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.

9 Wechseln Sie den zweiten Wischer aus.
Die Arbeitsweise ist die gleiche wie fiir den ersten Wischer. Siehe die Abbildung in Schritt 9

3 . Verlassen Sie die Seite flir den Wischertausch.

@ Driicken Sie .
(2]

SchlieB3en Sie die rechte Blende.

<« Wenn Sie den Wischertauschparameter verlassen, erscheint die ge-
zeigte Meldung im Display.

€ Driicken Sie (ven> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

4. Fiihren Sie einen Drucktest aus.

Uberpriifen Sie, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.
= “Drucktest und normale Reinigung” (S. 40)
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

74

Auswechseln der Filzwischer

Die Filzwischer kommen bei der Reinigung der Druckkdpfe zum Einsatz. Wenn ein Gegenstand ausgewech-
selt werden muss, erscheint folgende Meldung im Display. Es gibt zwei Filzwischer. Beide miissen bei Bedarf
ausgewechselt werden.

Ersatz fur den Filzwischer finden Sie bei Ihrem Roland DG-Handler oder einer anerkannten Kundendienststelle.

&VORS|CHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdnge aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Das Gerat kann sich urplétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

v 2

Filzwischer Pinzette

Benotigte Gegenstande

1 » Rufen Sie den Filzwischertauschmodus auf.

o

Wenn die abgebildete Meldung erscheint, miissen Sie

E driicken.

9 Entfernen Sie das Material.

@ Driicken Sie @
o

“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

1R Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

« Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie .

Der Druckwagen fahrt zu einer Stelle, an der man den Wischer pro-
blemlos auswechseln kann und im Display erscheint die gezeigte
Meldung.




Auswechseln von Verbrauchsgiitern

2 « Wechseln Sie die Filzwischer aus.

) Offnen Sie die rechte Blende.

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.

Beriihren Sie die gezeigte Stelle, um even-
tuell in lhrem Korper vorhandene statische
Elektrizitat abzuleiten.

€) Offnen Sie die Fronthaube.

@ Wechseln Sie den ersten Filzwischer aus.

e N

[Entfemen eines abgenutzten Filzwischers

Hoch- und dann Bei ungiinstigen Lichtver-
herausziehen. héltnissen sollten Sie eine
Taschenlampe o0.4d. benutzen,
um das jeweilige Gebiet gut
zu sehen.

Losen Sie die Haken.
Driicken Sie mit der Pinzette auf den Haken in der Off-
nung, um den Filzwischer leichter zu entfernen.

[Anbringen eines neuen Filzwischers ]

Befestigen Sie den Wischer an den Haken.
Der Wischer muss unbedingt an den Haken
befestigt werden. Sonst kommt es namlich
zu Aussetzern und anderen Problemen.

75

3




Auswechseln von Verbrauchsgiitern

6 SchlieBen Sie die Fronthaube.

(@ Driicken Sie .
@

=
= i

SchlieB3en Sie die rechte Blende.

Offnen Sie die rechte Blende.

@

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.

Offnen Sie die Fronthaube.

Wechseln Sie den zweiten Filzwischer aus.
Die Arbeitsweise ist die gleiche wie fiir den ersten Filzwischer. Siehe die Abbildung in Schritt @

w 80

Verlassen Sie die Seite fiir den Filzwischertausch.

SchlieB3en Sie die Fronthaube.

Driicken Sie .

0 0Q

SchlieB3en Sie die rechte Blende.

« Wenn Sie den Wischertauschparameter verlassen, erscheint die ge-
zeigte Meldung im Display.

@ Driicken Sie (ment> und (<, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

4. Fiihren Sie einen Drucktest aus.

Uberpriifen Sie, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.
= "“Drucktest und normale Reinigung” (S. 40)
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Auswechseln des Trennmessers

Wenn das Trennmesser stumpf oder beschadigt ist, missen Sie die beiliegende Ersatzklinge einbauen.

&VORS|CHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwdhnten Arbeitsgdnge aus. Beriihren Sie
niemals Gerdtepartien, die nicht erwahnt werden.
Das Gerat kann sich urplétzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

A\IORS|CHT Beriihren Sie das Messer niemals mit bloBen Fingern. Sonst besteht ndmlich
Verletzungsgefahr.

Bendtigter Gegenstand

Ersatzklinge fiir das Trennmesser

1 « Rufen Sie den Messertauschmodus auf.

o Entfernen Sie das Material.

@ Driicken Sie CvENDD,
(3]

s Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie .

Der Druckwagen fahrt zu einer Stelle, an der man die Wischer problem-
los auswechseln kann und im Display erscheint die gezeigte Meldung.

(6 FIMISHED? Offnen Sie die Fronthaube.
Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitungen beendet.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

78

2 » Auswechseln des Trennmessers

o

Entnehmen Sie das Trennmesser.

@ Lésen Sie die Schraube vollstindig.

@ Ziehen Sie die Schraube langsam in Pfeil-
richtung heraus. Ziehen Sie die Einheit
niemals zu sich hin.

Setzen Sie ein neues Messer ein.
Das Messer wird von einem Magneten gehalten.

Schieben Sie es langsam in die Kerbe.

Drehen Sie die Schraube fest.
Sorgen Sie dafiir, dass das Messer nicht verrutschen
kann.



Auswechseln von Verbrauchsgiitern

3 » Verlassen Sie den Messertauschmodus.

o SchlieBen Sie die Fronthaube.

@ Driicken Sie (ENTERD .

€ Driicken Sie (ven> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
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Wenn Sie das Gerat langere Zeit nicht verwenden

80

Wartung fortsetzen

Gerat einmal pro Monat einschalten

Schalten Sie das Gerat mindestens einmal pro Monat ein. Beim Einschalten flihrt das Gerat namlich mehrere
Arbeitsgdnge durch, mit denen verhindert wird, dass die Kdpfe austrocknen. Wenn das Gerét langere Zeit
nicht eingeschaltet wird, besteht die Gefahr, dass die Druckkdpfe beschadigt werden. Mit dem Einschalten
aktivieren Sie eine Automatik, welche das Gerat in Schuss halt.

Halten Sie die Temperatur und Luftfeuchtigkeit konstant

Die Temperatur muss jederzeit 5~40°C betragen und die relative Luftfeuchtigkeit 20~80% (ohne Kondensbil-
dung). Zu hohe Temperaturen rufen chemische Reaktionen der Tinte hervor, die zu Funktionsstérungen fiihren.
Bei zu niedrigen Temperaturen kann die Tinte gefrieren und die Druckk&pfe beschadigen.

Warnfunktion

Diese Funktion erinnert Sie daran, das Gerdt mindestens ein Mal pro einzuschalten. Wahrend das Gerét den
“Reinigungssignalton” ausgibt, erscheint die gezeigte Meldung im Display. Die Meldung fordert Sie auf, den
Sekundérnetzschalter zu aktivieren. Nach der automatischen Wartung diirfen Sie ihn wieder deaktivieren.
Diese Funktion ist jedoch nur belegt, solange der Hauptnetzschalter aktiv ist. Selbst wenn Sie das Gerét langere
Zeit nicht verwenden, muss der Hauptnetzschalter also an bleiben.

Wenn das Gerat langer als einen Monat nicht verwendet wurde

Wenn das Gerét ldnger als einen Monat nicht verwendet wurde, missen die Subtanks gespiilt werden. Sonst
kdnnte es ndmlich zu Farbtonschwankungen kommen.
="Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)" (S. 67)
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Verwendung der Einstellungsspeicher
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Speichern hdufig benotigter Einstellungen

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvENDD,

«“ Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Seite
erscheint.

Driicken Sie (> > und anschlieBend (VY .
s Driicken Sie C > .

L7 "

“ Wihlen Sie mit C_A_> oder C_Y D einen Speicher (“NA-

¢ ME1”~“NAMES").

Bestétigen Sie lhre Eingabe mit .

Die aktuellen Einstellungen werden im gewahlten Speicher gesichert.

(5] SET HAHN $» Geben Siemit C_A_> und C_ ¥ D ein Zeichen ein.

= ¢ Bestitigen Sie die Wahl des Zeichens mit @ .
Die verfligbaren Zeichen sind: “A"~"Z", “0"~"9" und “-". Es gibt 15
Zeichenpositionen.

“r Wihlen Sie mit C_A_ oder C_Y_ die nichste Zeichen-
“ position.

Geben Sie jetzt die restlichen Zeichen ein.

Bestitigen Sie lhre Eingabe schlieBlich mit .

@ Driicken Sie Cvenu> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Mit der“PRESET"-Funktion kdnnen Sie haufig benétigte Materialeinstellungen speichern und wieder aufrufen.
Es konnen bis zu 8 Einstellungssatze gespeichert werden. AuBerdem konnen Sie die Speicher benennen. Am
besten verwenden Sie den Namen des jeweiligen Materialtyps. Die Ermittlung und Eingabe der richtigen Werte
sind ausgesprochen langwierig. Daher kdnnen Sie die Einstellungen fiir hdufig verwendete Materialtypen
speichern. Bei der nachsten Verwendung eines solchen Materialtyps brauchen Sie dann nichts mehr einzu-
stellen - rufen Sie einfach den entsprechenden Speicher auf. Es konnen die unten erwdhnten Einstellungen
gespeichert werden.



Verwendung der Einstellungsspeicher

PRE (Vorheizung), PRINT (Druckheizung), DRYER

= “Einstellen der Temperatur fiur die Materialhei-
zung”(S. 86)

[PREHEATING] = “Steuerung des Materialheizsystems wahrend
der Vorwdrmung” (S. 87)

[FEED FOR DRY] = “Trocknen des hinteren Objektendes” (S. 88)

[DRYING TIME] = “Einstellen der Trocknungsdauer nach dem

Drucken” (S. 89)

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING]

= “Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus” (S. 91)

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING]

= “Exaktere Korrektur im Bi-Direction-Modus”
(5.91)

[CALIBRATION]

= “Verhindern von ‘Banding’ (Feed Correction)”
(5.92)

[SHEET TYPE], [SHEET WIDTH], [SHEET POS.]

= “Laden von transparentem Material” (S. 96)

[SCAN INTERVAL]

= “Bedrucken von schlecht trocknendem Materi-
al”(S. 98)

[VACUUM POWER]

= “Verwendung von Material, das sich schwer
transportieren lasst” (S. 98)

[FULLWIDTH S]

< “Andern der Bewegungsbreite des Druckwa-
gens”(S.99)

[SIDE MARGIN]

= “Erweitern des Druckgebiets durch Verringe-
rung der Rander” (S. 100)

[MEDIA RELEASE]

= “Verwendung von klebrigem Material” (S. 102)

="Verwendung des Aufrollsystems” (S. 105)

Laden gespeicherter Einstellungen

Arbeitsweise

o
(2]

o

Driicken Sie CMENUD.

erscheint.

Meldung an.

Driicken Sie zwei Mal C > >.
“ Wihlen Sie mit C_A_> oder C_Y O den Speicher, den

Sie laden mochten.

Bestétigen Sie lhre Eingabe mit .

« Die Anderungen werden iibernommen und das Display zeigt folgende

Driicken Sie CMeny> und (<, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

¢ Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Seite
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Verwendung der Einstellungsspeicher
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Beschreibung

Hiermit laden Sie zuvor gespeicherte Einstellungen. Das Gerat bietet 8 Speicher, deren Einstellungen jederzeit
wieder geladen werden kénnen. (Solange Sie die Speicher nicht benennen, heilen sie einfach “NAME1"~

“NAMES8"). Wenn Sie einen Speicher laden, wahrend leuchtet, erlischt . Um den Druck-

vorgang starten zu kénnen, missen Sie @ aktivieren und alle notwendigen Vorbereitungen treffen.

Automatisches Laden eines Speichers beim Einziehen von Material

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvENDD,

Driicken Sie C_Y_, damit die links gezeigte Display-Seite
erscheint.

Driicken Sie (> > und anschlieBend C_a .
Driicken Sie C > .

Wahlen Sie mit ® oder ® “ENABLE".
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

@ Driicken Sie (venu> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Wenn Sie “ENABLE” wahlen, erscheint beim Einziehen von Material automatisch die Speicherwahlseite.
Mit folgendem Verfahren kénnen Sie dann den gewiinschten Speicher wahlen.

Arbeiten mit gespeicherten Einstellungen

Wenn Sie nach dem Einziehen von Material driicken, erscheint die gezeigte Seite. Driicken Sie
, um den gewahlten Speicher zu laden. (Wenn Sie lieber die aktuellen Einstellungen beibehalten

mochten, miissen Sie zuerst und dann driicken. Dann wird der angezeigte Speicher

nicht geladen.)

Der im Display angezeigte Speicher ist entweder der zuletzt geladene oder der zuletzt gespeicherte.
Bei Bedarf kénnen Sie mit C_A_> und C_¥_ einen anderen Speicher wihlen.



Verwendung der Materialheizung

Zweck der Materialheizung

Dieses Gerdt enthalt eine Heizung, die das Material erwarmt. Sie dient hauptséchlich dazu, die Tintenhaftung
zu verbessern und den Trocknungsprozess zu beschleunigen. Die Heizungstemperatur kann dem verwendeten
Materialtyp und der Druckgeschwindigkeit entsprechend eingestellt werden.

Vorheizung
Erwarmt das Material vor dem
Drucken.

Druckheizung
Diese Heizung optimiert die
Tintenhaftung.

Trockenheizung v ?
N

Beschleunigt den Trocknungspro-
zess der Tinte.

(.

/_

Anmerkung: Mit einer optionalen Trockenheizung kann der Trocknungsprozess der Tinte noch beschleunigt

werden.

="Verwendung einer optionalen Trockenheizung” (S. 89)

/A\WARNUNG

/A\WARNUNG

/A\WARNUNG

/AWARNUNG

Vorsicht: Hohe Temperaturen
Der Einzugsbiigel und die Trockenheizung werden heiB3. Seien Sie vorsichtig, um
Feuer und Verbrennungen zu vermeiden.

Lassen Sie niemals Material im Gerit liegen, wenn Sie nichts drucken oder
schalten Sie zumindest die Sekundarspeisung aus.

Wenn dieselbe Stelle ndmlich zu lange erhitzt wird, bestehen Brand- und Vergif-
tungsgefahr.

Verwenden Sie ausschlieB3lich warmebestandiges Material.
Seien Sie also vorsichtig. AuBerdem nimmt das Substrat dabei Schaden.

Verwenden Sie den Einzugsbiigel und die Trockenheizung niemals fiir andere
Zwecke (z.B. zum Trocknen von Kleidern usw.).
Das kann namlich zu Uberhitzung, Feuer und Unfillen fiihren.

Betreiben Sie das Gerdt nach Méglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C,

Wenn das Gerat an einem Ort verwendet wird, wo die Temperatur weniger als 20C° betrdgt, werden bestimmte
Materialtypen wellig bzw. ungleichmé@Big erwarmt. Senken Sie die Temperatur der Materialheizung dann um
+2°C ab. Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C.
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Verwendung der Materialheizung

Einstellen der Temperatur fiir die Materialheizung

Arbeitsweise

€ Driicken Sie .

Jetzt wird die aktuelle Temperatur angezeigt.

Driicken Sie noch einmal.
Wahlen Sie mit ® oder ® die Einheit.

Stellen Sie mit ® und ® die Temperatur ein.

Wenn nétig, kann die Temperatur auch auf “OFF” gestellt
werden.
Bestitigen Sie lhre Eingabe mit .

@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Temperaturrichtwerte und Tipps

Die Wahl der Heizungstemperatur sollte sich vornehmlich nach dem verwendeten Materialtyp und dem
Druckmodus richten. Orientieren Sie sich bei der Einstellung an folgenden Punkten.

Vorheizung Wahlen Sie hier nie eine hdhere Temperatur als fiir die Druckheizung. Die
Vorheizung dient zum allmahlichen Aufwarmen des Materials. So wird
verhindert, dass das Material schrumpft bzw. wellig wird, was bei einem
abrupten Temperaturanstieg wohl der Fall ware.

Druckheizung Diese dient hauptséchlich zur Verbesserung der Tintenhaftung und verhin-
dert, dass die Tinte verschmiert. Wenn die Tinte klumpt oder schliert, muss
die Temperatur erhoht werden. Bei einer zu hohen Temperatur kdnnte das
Material allerdings wellig werden.

Trockenheizung Wenn die Tinte nur sehr langsam trocknet, miissen Sie die Temperatur an-
heben. Bei einer zu hohen Temperatur konnte das Material allerdings wellig
werden.

Zusammenhang Die Wahl der Heizungstemperatur sollte sich vornehmlich nach dem

zwischen dem verwendeten Materialtyp und dem Druckmodus richten. Wenn Sie auch

Druckmodus und der nach Erhdhen der Temperatur noch Probleme mit Klumpenbildung oder

Temperatur Verschmieren haben, missen Sie im Software-RIP einen Druckmodus mit

hoherer Bildqualitat wahlen. Umgekehrt missen Sie die Temperatur bei
Anwahl eines schnelleren Druckmodus’ erhéhen.

Tintendeckung Manchmal lohnt es sich, im RIP-Programm den Wert der Tintendeckung zu
andern. Die Tintendeckung sollte aber erst verringert werden, wenn es auch
nach Erhéhen der Temperatur noch zu Schlierenbildung kommt.

Andere wichtige Falls fir das von Ihnen verwendete Material Temperatur- und andere Einstel-
Punkte lungsvorschldge vorliegen, sollten Sie sich daran orientieren.
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Verwendung der Materialheizung

Vorgeschlagene Temperaturwerte

Material Temperatur
Typ: Scrim-Banner (PVC)
Starke: 300~400pm (12~16mil) Vorheizung: 40°C
Druckheizung: 40°C
Typ: Selbstklebefolie (PVC) Trockenheizung: 50°C

Starke: 60~100um (2,5~4mil ohne Trager)

» Diese Werte sind lediglich Anhaltspunkte, die Sie dem verwendeten Material entsprechend nachjustieren
mdussen.

» Trotz der Heizfunktionen kann man nicht unbedingt jede beliebige Materialsorte verwenden. Fiihren Sie
auf jeden Fall einen Drucktest durch.

» Das Ergebnis richtet sich entscheidend nach dem gewahlten Druckmodus und den tibrigen Einstellungen.
Wahlen Sie immer die fiir das verwendete Material geeigneten Einstellungen.

» Verwenden Sie nach Moglichkeit die vorgeschlagenen Einstellungen (Temperatur, Druckmodus usw.).

Beschreibung

LautVorgabe reicht das Einschalten des Gerats nicht, um dafiir zu sorgen, dass die Heizung die Solltemperatur

erreicht. Die Heizfunktion wird erst aktiviert, nachdem Sie Material eingezogen haben und wenn

leuchtet. Diese Einstellung kann auch im Software-RIP vorgenommen werden. Wenn Sie das tun, hat die im

RIP vorgenommene Einstellung Vorrang.

Anmerkung: An bestimmten Orten kann die Druck- oder Trockenheizung bisweilen den vorgegebenen
Temperaturwert Gberschreiten. Das ist aber kein Problem.

Vorgabewerte

[PRE]: 40°C
[PRINT]: 40°C
[DRY]: 50°C

Steuerung des Materialheizsystems wahrend der Vorwarmung

Anmerkung: Vorwédrmen: Zustand, in dem der Haupt- und Sekundarnetzschalter aktiv sind und
nicht leuchtet (d.h. das Material wurde noch nicht ordnungsgemaR geladen)

Arbeitsweise

@ Halten sie Cveno gedriickt, wahrend Sie betitigen.
(2] H s Driicken Sie C > > und danach C_Y_, damit die links

gezeigte Meldung erscheint.
Driicken Sie C > >.
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Verwendung der Materialheizung

Wihlen Sie mit C_A_ oder C_Y_ die gewiinschte

Einstellung.

Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

MENU Die Heizungen behalten die eingestellte Temperatur immer bei.
30°C Wahrend der Vorwdarmung behalt das System eine Temperatur von 30°C bei.
OFF Wahrend der Vorwdrmung wird die Materialheizung ausgeschaltet.

@ Driicken Sie Cvevv > und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Vorgabe

[PREHEATING]: 30°C

Trocknen des hinteren Objektendes

Arbeitsweise

o Halten Sie @ gedriickt, wahrend Sie betatigen.
(2

¢ Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Seite
d erscheint.

Driicken Sie C > >.

s Wihlen Sie mit C_A O oder C_Y_ “ENABLE".
¢ Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

@ Driicken Sie Cvevv > und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

» “Enable”: Das Material wird so weit transportiert, bis sich das hintere Objektende (iber der Trockenheizung
befindet. Der Abstand zwischen dem Ende eines Objekts und dem Beginn des ndchsten muss mindestens
125mm betragen.

Wenn der im Software-RIP eingestellte Rand groBer oder gleich dem hier gewahlten Wert ist, wird die
Software-Einstellung verwendet.
="Verwendung einer optionalen Trockenheizung” (S. 89)

» “DISABLE"”: Am Ende eines Druckauftrags halt der Materialtransport an. Das hintere Ende des Objekts wird

also nicht getrocknet. (Das ist nur der Fall, wenn gleich im Anschluss ein neuer Auftrag gestartet wird.)

Vorgabe

[FEED FOR DRY]: DISABLE
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Verwendung der Materialheizung

Einstellen der Trocknungsdauer nach dem Drucken

Arbeitsweise

@ Halten sie Cveno gedriickt, wahrend Sie betétigen.

@ Driicken Sie ®
(3

¢ Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Seite
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Stellen Sie mit C_A_ oder C_Y_ die Trocknungsdauer
ein.

Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .
@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Trocknungszeit nach Ausgabe der ersten Seite. Der ndchste Auftrag wird erst nach dieser Frist gestartet.

Wahrend der Trocknung leuchtet (CPAUSED . Driicken Sie CPAUSED, wihrend leuchtet, um den

Trocknungsvorgang zu beenden und mit dem nachsten Auftrag fortzufahren. Um die Ausgabe abzubrechen,

missen Sie gedriickt halten, wahrend leuchtet.

Diese Einstellung kann auch im Software-RIP vorgenommen werden. Wenn Sie das tun, hat die im RIP vorge-
nommene Einstellung Vorrang.

Vorgabe

[DRYING TIME]: 0 min

Verwendung einer optionalen Trockenheizung

Arbeitsweise

) Halten Sie weno> gedriickt, wahrend Sie betitigen.

9 Driicken Sie ®
(3]

R Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
4 erscheint.

Driicken Sie C > >.

i Wihlen Sie mit C_ A > oder C_V_ “ENABLE”.
2 ' Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

@ Driicken Sie Cvevv > und (<, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
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90

Beschreibung

Hiermit wahlen Sie abwechselnd “ENABLE” und “DISABLE” fiir die optionale Trockenheizung. Wenn Sie eine
optionale Trockenheizung verwenden, missen Sie “OPTION DRYER” auf “ENABLE” stellen. Dann trocknet die
Tinte noch schneller. Hinweise zu geeigneten Trockenheizungen bekommen Sie bei lhrem Roland DG-Handler.
Weitere Bedienhinweise fiir Ihr Trockenheizungsmodell finden Sie in der zugehodrigen Bedienungsanleitung.

Vorgabe

[OPTION DRYER]: DISABLE

Verwendung eines Geblases

Arbeitsweise

@ Halten Sie Cweno> gedriickt, wahrend Sie betitigen.

@ Driicken Sie ®
(3]

s Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

« Wahlen Sie mit ® oder ® “ENABLE".
¢ Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

@ Driicken Sie Cvevv > und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

v T

Beschreibung

Hiermit wahlen Sie abwechselnd “ENABLE” und “DISABLE” fiir das optionale Gebldse. Wenn Sie ein Geblase
angeschlossen haben, missen Sie “ENABLE” wahlen. Dann trocknet die Tinte noch schneller. Hinweise zu ge-
eigneten Gebldasemodellen bekommen Sie bei lhrem Roland DG-Handler. Weitere Hinweise zur Verwendung
des optionalen Gebldses entnehmen Sie bitte dessen Bedienungsanleitung.

Vorgabe

[BLOWER FAN]: DISABLE



Verwendung der Korrekturfunktion

Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus

Arbeitsweise

@ Driicken Sie Cuen>,

(2]

_ RN Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
= Y erscheint.

Driicken Sie C > >.
Driicken Sie .

Es wird ein Testmuster gedruckt.
Driicken Sie nach dem Druckvorgang C_Y O und an-

schlieBend (> .

Wihlen Sie mit C_A > oder C_Y_ den Korrekturwert.
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

Wahl des Korrekturwerts
Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist. Wenn Sie
zwischen zwei Werten zweifeln, sollten Sie den Zwischenwert wahlen.

. A = Aktueller Kor-
Lineal fur den Versatzwert Geringster Versatz ; rekturwert

i
A

Simple -20-19-18 -17 -16 -15 -14-13 -12-11 -10 -9 -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -1 0 +1 +2+5+4!-5 +6 +7 +8+9+10 +11+12+13 +14+H5+16 +T +H18+19+ 20
[

LIPS

@ Driicken Sie Cvevv > und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Dieses Gerat druckt im bidirektionalen Modus (das heif3t in beiden Wagenrichtungen). Das nennt man im
Fachjargon “bidirektionales Drucken”.

Dieser Betrieb bewirkt zwar eine erhebliche Zeitersparnis, allerdings kommt es bisweilen zu einem leichten
Zeilenversatz. Das kann mit dem hier beschriebenen Verfahren korrigiert werden Die Abweichungen werden
auch von der Kopfhohe und der Materialstarke beeinflusst. Daher miissen Sie die Korrekturwerte immer auf
den verwendeten Materialtyp abstimmen.

Exaktere Korrektur im Bi-Direction-Modus

Wenn mit “SIMPLE SETTING” keine Verbesserung erzielt wird, kénnen Sie mit “DETAIL SETTING” noch detail-
lierter arbeiten.
Siehe auch “Anfangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)” (S. 30).
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Verwendung der Korrekturfunktion

Verhindern von‘Banding’ (Feed Correction)

Arbeitsweise

o Wenn Sie mit einer Materialrolle arbeiten, muss das Material iiberall straff sein.

@ Driicken Sie (e,
(3

s Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .
“+ Driicken Sie .

Es wird ein Testmuster gedruckt.
Driicken Sie nach dem Druckvorgang C_Y O und an-

schlieBend (> .

Wahlen Sie mit ® oder ® den Korrekturwert.
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

Wahl des Korrekturwerts
Wihlen Sie den Wert, bei dem die obere/untere rechteckige Liicke bzw. Uberlagerung am
geringsten ist. Wenn Sie zwischen zwei Werten zweifeln, sollten Sie den Zwischenwert wéhlen.

4 N

Kleinste Liicke und Uberlagerung
1===1
] ]
] ]
] ]
] ]
060 050 040 050 020 22 R TR R 00
- e e o
A - Aktueller
Korrektur-
wert
Liicke Uberlagerun
\ gerting

(@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Der Materialtransport unterliegt —bedingt durch Materialstarke und Heiztemperatur- kleineren Schwankun-
gen.Wenn diese Schwankungen ein gewisses Mal3 iberschreiten, kdnnen beim Drucken horizontale Streifen
auftreten. Dann sind Korrekturen notwendig, die sich nach dem verwendeten Material und den Heizungsein-
stellungen richten miissen. Fiihren Sie einen (mehrere) Drucktest(s) durch und dndern Sie die Korrekturwerte
so lange, bis Sie mit dem Ergebnis zufrieden sind. Diese Einstellung kann auch auf dem Computer (z.B. durch
Anwahl des Materialtyps in lhrem RIP-Programm) vorgenommen werden. Wenn das RIP-Programm diese
Einstellungen sendet, werden die auf dem Gerat vorgenommenen Einstellungen ignoriert.

Vorgabe

[SETTING]: 0.00%
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Verwendung der Korrekturfunktion

Korrigieren einer Materialschieflage

Wenn die Streifenbildung mit dem Verfahren unter “Verhindern von ‘Banding’ (Feed Correction)” (S. 92) nicht
behoben werden kann, miissen Sie wie nachstehend beschrieben vorgehen.

Arbeitsweise

o Wenn Sie mit einer Materialrolle arbeiten, muss das Material iiberall straff sein.
Wenn das Material ungleichmafig abgewickelt wird, miissen Sie das zuerst korrigieren und das Material

anschlieBend erneut einziehen.

o

n
—

:

!

N

Driicken Sie @

@0 ©

Q

Entfernen Sie die Materialklemmen.

Stellen Sie “SHEET TYPE” auf “OPAQUE".
Siehe hierfir Schritt / . unter“Laden von transparentem Material” (S. 96).

“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.

Driicken Sie C > D.
< Driicken Sie .

¢ Es wird ein Testmuster gedruckt.

Schauen Sie sich das Testmuster an, um den Korrekturwert zu ermitteln.
Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist. Wenn Sie
zwischen zwei Werten zweifeln, sollten Sie den Zwischenwert wahlen.
“R"steht flr“rechts” und“L"fur“links". Beispiel: Da die“L2.5"-Linie den geringsten Versatz aufweist, betragt
der Materialversatz 2,5mm nach links. Als Korrekturwert muss daher“2,5mm nach rechts”gewahlt werden.

Geringster Versatz

______

135 130

TN TR T e s o (L T L U A A N R RN R AR R RN RN AR

1100 195 180 85 180 75 L70 165 160 155 150 W45 L40 (35 130 125 120 L15 L0 L5 0 RS RO RIS R0 RS R0 RIS R4D RS RS0 RS5 R6D R6S RIO RIS REO R85 R9D L85 L10O
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Verwendung der Korrekturfunktion

@ Korrigieren Sie die Materialposition, indem Sie sich am Lineal der Auflageflache orientie-
ren.
Heben Sie den Einzugshebel an und verschieben Sie das Material dem ermittelten Korrekturwert ent-
sprechend. Senken Sie den Einzugshebel nach der Positionskorrektur wieder ab.

_ —
= T

]

@ Wiederholen Sie die Schritte @~@ und liberpriifen Sie das Ergebnis Ihrer Korrektur.

94

Beschreibung

Selbst wenn Sie den Eindruck haben, dass das Material richtig geladen wurde, kann es zu leichten Abweichun-
gen kommen. Selbst eine leichte Materialneigung kann bereits zu Streifenbildung fiihren. Mit dieser Funktion
kann eine eventuelle Materialschieflage korrigiert werden.

Wenn sich rechts neben dem Ursprung des Testmusters noch 5mm oder mehr an Material befindet, kommt
es zu einem Fehler. Das Testmuster kann dann nicht gedruckt werden. Schieben Sie das Material dann min-
destens 5mm weiter nach links.



Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

Andern der Druckkopfhohe

Arbeitsweise

€ Driicken Sie @
(2]

« Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

< Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie die
¢ Fronthaube 6ffnen.

@ Stellen Sie mit dem Hebel die passende Kopfhohe ein.
Bei Bewegungen in die “High"-Richtung erklingen zwei Signaltdne. Bei Bewegungen in die “Low”-Rich-
tung dagegen nur einer.

Hebel fiir die Hoheneinstellung
Muss horbar einrasten.

) e .
{
2 o ﬁgl

« SchlieBBen Sie die Fronthaube.
Der Druckwagen bewegt sich zur Ausgangsposition und die gezeigte
Meldung erscheint im Display.

(@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Bei Verwendung von Material, das leicht wellt oder ausgesprochen stark (dick) ist, Iasst der Materialtransport
u.U. zu wiinschen Uibrig bzw. bleibt das Material sogar hdangen. Stellen Sie “HEAD HEIGHT” dann auf “HIGH".
Bedenken Sie, dass die Druckqualitdt bei Anwahl von “HEAD HEIGHT= HIGH" nicht ganz so gut ist wie bei
“LOW" Siehe dann die nachstehend erwdhnten Seiten.
="“Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus” (S. 91), “Anfangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)” (S. 30),
“Verhindern von Verschmieren und Aussetzern”(S. 101)
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Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

96

Laden von transparentem Material

1 . Wahlen Sie “CLEAR” als Materialtyp.

o Heben Sie den Einzugshebel an.

(2]
(3]

Driicken Sie (CMENu .,

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie zwei Mal C > .

Wihlen Sie mit C_A_ O oder C_Y_ “CLEAR".
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

2 » Stellen Sie die Materialbreite ein.

Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Sei-
te erscheint.

Driicken Sie C_V .
Driicken Sie C > >.

Geben Sie mit ® und ® die Materialbreite ein.
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

@ Driicken Sie Cvevo > und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

3 . Laden von transparentem Material

Siehe S. 26 fiir die Arbeitsweise zum Laden von Material.

4. Stellen Sie die Position des rechten Materialrands ein.

o
(2]

Driicken Sie CMeNu .,

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > .

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Der Druckwagen bewegt sich in die eingestellte Position und die
gezeigte Meldung erscheint im Display.



Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

@ r Verschieben Sie den Wagen (Ursprungsmar-
kierung) mit ® oder @ zum
rechten Materialrand.

Die vom Pfeil angezeigte Position wird als rechter
Materialrand definiert.

Wenn Sie sich mit dem Einstellen zu viel Zeit lassen, wird der Vorgang automatisch abgebrochen.
Wenn Sie sich mit dem Einstellen zu viel Zeit lassen, wird der Vorgang automatisch abgebrochen. Die
Druckkdpfe kehren dann zurtick in ihr Fach, um zu verhindern, dass sie austrocknen. Wiederholen Sie
den Vorgang dann ab Schritt 4.

Stellen Sie die Position des rechten Materialrands ein.

(1]

¢ Driicken Sie C_Y_, damit die links gezeigte
Display-Seite erscheint.

@ Driicken Sie (NTERD .

Der Druckwagen kehrt zuriick in sein Fach (unter der rechten Blende).

@ Driicken Sie nach Anwahl der Position .

Beschreibung

Bei transparentem Material kdnnen die Breite und Position nicht automatisch ermittelt werden. Stellen Sie
“SHEET TYPE" auf “CLEAR” und definieren Sie die Breite sowie den Ursprung von Hand.

Wenn Sie fir“SHEET TYPE" die Einstellung “CLEAR” wahlen, erkennt das Gerat nicht, wann das Material zu Ende
ist. Wenn das Material mitten in einem Druckvorgang ausgeht, missen Sie sofort driicken, um den
Vorgang abzubrechen. Sonst wird u.U. der Einzugsbiigel bedruckt oder es gelangt Tinte in das Geréteinnere,
was zu schweren Schédden fiihren kann.

Vorgabewerte

[SHEET TYPE]: OPAQUE
[SHEET WIDTH]: 1625mm
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Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

98

Bedrucken von schlecht trocknendem Material

Arbeitsweise

@ Driicken Sie Cuen>,

(2]

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > D.
Wihlen Sie mit C_A > oder C_Y_ einen Wert.

Je hoher der gewahlte Wert, desto langsamer wird das Material trans-
portiert und kann somit besser trocknen.

Bestétigen Sie lhre Eingabe mit .

@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Diese Funktion ist praktisch, wenn die Tinte trotz Verwendung der Trockenheizung nur langsam trocknet.
Diese Einstellung kann eventuell auch im Software-RIP vorgenommen werden. Wenn das RIP-Programm diese
Einstellungen sendet, werden die auf dem Gerat vorgenommenen Einstellungen ignoriert.

Vorgabe

[SCAN INTERVAL]: OFF

Verwendung von Material, das sich schwer transportieren lasst

Arbeitsweise

@ Driicken Sie Qe

(2]

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie C > >.



Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

Wahlen Sie mit ® oder ® einen Wert.

Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

Je groBRer der Wert, desto starker wird das Material angesaugt. Wenn sich welliges
Material wiederholt vom Einzugsbuigel 16st, kann man die Saugkraft erhdhen und

~ 0,
0~100% sodenTransport optimieren. Bei sehr diinnem Material muss die Saugkraft dagegen
eventuell verringert werden, um einen gleichméaBigen Transport zu erzielen.
AUTO Die Saugkraft passt sich automatisch an die Materialbreite an.

@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Der Einzugsbuigel saugt das Material an, um es straff zu halten. Die Saugkraft kann gedndert werden, wenn
der Materialtransport zu unregelmaBig ist. Diese Einstellung kann auch im Software-RIP vorgenommen
werden. Wenn das RIP-Programm diese Einstellungen sendet, werden die auf dem Gerdt vorgenommenen

Einstellungen ignoriert.

Vorgabe

[VACUUM POWER]: AUTO

Andern der Bewegungsbreite des Druckwagens

Arbeitsweise

@ Driicken Sie Qe

(2]

s Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.
Driicken Sie C > >.
“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.

Driicken Sie C > >.

s Wihlen Sie mit C_A_ oder C_Y_ einen Wert.
¢ Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

SHEET Wenn Sie “SHEET” wahlen, passt sich die Wagenstrecke an die Materialbreite an.
Wenn Sie “OFF” wahlen, passt sich die Wagenstrecke an die Druckdaten an. Diese
OFF Einstellung reduziert die Bewegungen auf das erforderliche Minimum, was in der
Regel eine schnellere Ausfiihrung der Auftrage zur Folge hat. Aufgrund unregelma-
Biger Materialbewegungen kann es jedoch zu Farbunterschieden kommen.
FULL Die“FULL"-Einstellung bewirkt einen konstanten Materialtransport und folglich eine

konstante Druckqualitét.

@ Driicken Sie Cveno> und @ , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
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Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

Beschreibung

Die Anderung der Wagenstrecke kann zu einer gleichmiBigeren Farbintensitét fiihren. Wahlen Sie “OFF’, um
die Wagenstrecke maximal zu reduzieren. Die Objekte werden dann zwar schneller fertig, aber aufgrund
unregelmaBiger Materialoewegungen kann es zu Farbunterschieden kommen.

Vorgabe

[FULLWIDTH S]: FULL

Erweitern des Druckgebiets durch Verringerung der Rander

Arbeitsweise

@ Driicken Sie e,

(2] b Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
> erscheint.
Driicken Sie C > >.
(3] «“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
d erscheint.

Driicken Sie C > .

«“ Wihlen Siemit C_A4 O oder C Y D “5mm”.
< Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Hiermit kdnnen Sie das Gebiet zwischen der linken und rechten Materialklemme als Druckgebiet definieren.
Als Abstand kann “5mm’, “10mm” oder “25mm” gewdhlt werden. Durch Anwahl von “5mm” erweitern Sie das
Druckgebiet.

= “Druckgebiet und Réander” (S. 138)
Far transparentes Material sollten Sie niemals “5mm” wahlen, weil sonst eventuell auch die Materialklemmen
bedruckt werden.

Vorgabe

[SIDE MARGIN]: 10mm
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Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

Verhindern von Verschmieren und Aussetzern

Arbeitsweise

@ Driicken Sie Cuen>,

(2] R Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.
Driicken Sie C > >.
(3] «“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.

Driicken Sie C > D.

“ Wihlen Sie mit C_A_ oder C_Y_ einen Wert.
¢ Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

NONE Es wird keine automatische Reinigung vorgenommen.

Vor Starten eines jeden Druckauftrags wird eine automatische Rei-
nigung durchgefiihrt.

Diese Einstellung bedeutet, dass bei Verstreichen dieser Frist jeweils
eine automatische Reinigung durchgefiihrt wird. Das kann dazu fiih-
INTERVAL (JOB) ren, dass die automatische Reinigung wahrend eines Druckauftrags
durchgefihrt wird. Da der Druckvorgang aber nicht unterbrochen
wird, hat er keinen sichtbaren Einfluss auf die Druckqualitét.

Diese Einstellung bedeutet, dass bei Verstreichen dieser Frist jeweils
eine automatische Reinigung durchgefiihrt wird. Bei Bedarf wird der
Druckvorgang voriibergehend angehalten. Das kann zu Unterschie-
den in der Farbtonintensitat flihren.

INTERVAL (TIME)

@ Driicken Sie Cvena> und @ , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

In folgenden Féllen sammelt sich in der Ndhe der Képfe Tinte an. In bestimmten Fallen kann diese Tinte auf
das Material tropfen und verschmieren bzw. bestimmte Diisen verstopfen.

» Wenn Sie Material verwenden, das sich schnell statisch aufladt.

» Bei einer niedrigen Umgebungstemperatur.

» Wenn Sie als Kopfhohe “HIGH” gewahlt haben.

Wenn Sie “PAGE’, “INTERVAL (JOB)” oder “INTERVAL (TIME)” wahlen, wird die angesammelte Tinte in regelma-
Bigen Zeitabstanden entfernt. Allerdings dauert der Druckvorgang dann auch entsprechend langer.

Vorgabe

[PERIODIC CL.]: NONE
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Einstellungen fiir unterschiedliche Materialtypen

Verwendung von klebrigem Material

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvENDD,

(2] R Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.
Driicken Sie C > >.
(3] «“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
’ erscheint.

Driicken Sie C > D.

Wihlen Sie mit C_A O oder C_Y_ “ENABLE".
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

@ Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Bestimmte Materialsorten bleiben am Einzugsbiigel kleben. Wenn Sie einen Druckauftrag starten, wahrend
das Material am Einzugsbligel klebt, ist ein ordnungsgemaBer Transport unmaoglich und es kommt zu einem
Materialstau. Dann miissen Sie den“MEDIA RELEASE"-Parameter auf“ENABLE" stellen. Das Material wird dann
namlich vor Starten des Druckauftrags vom Einzugsbugel gel6st. Allerdings kann dann kein gleichmaBiger
Materialtransport gewahrleistet werden. Solange das Material keine Probleme verursacht, sollten Sie diesen
Parameter auf “DISABLE" stellen.

Vorgabe

[MEDIA RELEASE]: DISABLE
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Uberpriifen des Tintenstands

Uberpriifen des Tintenstands

Arbeitsweise

o Driicken Sie @
(2

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.
Driicken Sie zwei Mal ® .

Wahlen Sie mit ® oder ® das Fach, dessen

Tintenstand Sie liberpriifen mochten.

©

(4]

s Schauen Sie nach, wie viel Tinte noch vorhanden ist.
B Der Tintenstand wird als Prozentwert angegeben.

6 Driicken Sie @ und ® , um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Um Pausen wahrend eines Auftrags zu vermeiden, sollten Sie den Tintenstand ab und zu im Display Gberpriifen.
Wenn wahrend eines Auftrags die Tinte ausgeht, halt das Gerat zeitweilig an. So etwas kann zu Unterschieden
der Farbtonintensitat fihren. Besonders fiir langwierige Auftrdge mussen Sie vor dem Start Gberprifen, ob
die verbleibende Tinte dafiir noch ausreicht.

Einstellen des geschatzten Tintenstands

Arbeitsweise

o Driicken Sie @
(2

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Driicken Sie zwei Mal @ .
Wahlen Sie mit ® oder ® das Fach, dessen

Tintenstand Sie iiberpriifen moéchten.

(3]

Wahlen Sie mit ® oder ® die gewiinschte

Einstellung.

o

Driicken Sie .

6 Driicken Sie @ und ®, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Beim Einsetzen einer Kartusche geht das Gerdt davon aus, dass sie voll ist. Tintenkartuschen diirfen daher
nur entfernt werden, wenn sie erschopft sind. Wenn Sie eine Kartusche aus Versehen entnehmen und wieder
einsetzen, missen Sie ihren Tintenstand von Hand eingeben. Wenn Sie den Tintenstand nicht einstellen, geht
wahrend eines Druckauftrags eventuell die Tinte aus — und das fiihrt zu unerwarteten Pausen. Aus diesem Grund
muss der geschatzte Tintenstand nach der irrtimlichen Entnahme einer Kartusche von Hand eingestellt werden.
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Drucken von Beschnittmarken

Drucken von Beschnittmarken

Die Beschnittmarken kdnnen vom verwendeten RIP-Programm hinzugefiigt werden. Siehe die Bedienungs-
anleitung des RIP-Programm:s.

WICHTIG!
Markierungen oder Symbole, die mit einem Grafikprogramm erstellt wurden, eignen sich nicht als
Beschnittmarken.

Nachstehend sehen Sie eine Abbildung der angebrachten Beschnittmarken.

Beschnittmarke Beschnittmarke

(Bezugspunkt 3) ’ .4 (Bezugspunkt 2)

@{9

1 Beschnittmarke
o (Ursprung)

Beschnittmarke
(Bezugspunkt 1)
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Verwendung des Aufrollsystems

Verwendung des Aufrollsystems

Anmerkung: Die Aufrolleinheit ist Sonderzubehor.
Anmerkung: Alles Weitere zum Aufbau und AnschlieBen der Aufrolleinheit entnehmen Sie bitte deren Be-
dienungsanleitung.
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Kapitel 5 Fiir
Systemverwalter

Verwaltung des Druckers

Drucken eines Systemrapports

Verhalten bei einer erschopften Tintenkartusche .........coeeeeeeesnsseeens

Anzeigen der verbleibenden Materialmenge

Neueingabe der Materialmenge bei jedem Materialwechsel....

Drucken der verbleibenden Materialmenge

Systemverwaltung des Druckers
Andern der Meniisprache und MaReinheiten

Einstellen der Schlummerfrist fiir die ‘Sleep’-Funktion...........cceeevves

Aufrufen der Systeminformationen
Aufrufen der Werksvorgaben

Wahl eines anderen Aufstellungsorts
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Verwaltung des Druckers

Drucken eines Systemrapports

Der Rapport enthdlt generelle Systeminformationen, darunter die momentan gewahlten Einstellungen.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @
(2]

“+ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Dis-
play-Seite erscheint.

Driicken Sie C > >.

s Driicken Sie C_Y_ mehrfach, bis die links gezeigte Dis-
play-Seite erscheint.

Driicken Sie .

Der Druckauftrag beginnt.

@ Driicken Sie (VN0 und (=, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Verhalten bei einer erschopften Tintenkartusche

Hiermit bestimmen Sie, wie sich das Gerat verhalten soll, wenn eine Tintenkartusche erschopft ist.

Arbeitsweise

@ Driicken Sie @
(2]

s Driicken Sie C_Y_ mehrfach, bis die links gezeigte Dis-
play-Seite erscheint.

Driicken Sie C > >.

s Driicken Sie C_Y_ mehrfach, bis die links gezeigte Dis-
play-Seite erscheint.
Driicken Sie zwei Mal C > .

“ Wihlen Sie mit C_A_ oder C_Y_ die gewiinschte

“ Einstellung.
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .
STOP Wenn eine Kartusche erschopft ist, wird der Druckvorgang sofort unterbrochen.
CONT. Wenn eine Kartusche erschopft ist, wird der Druckvorgang nicht unterbrochen.
(fortfahren) Stattdessen erklingt ein Signalton.

@ Driicken Sie (ven0> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Wenn Sie “STOP” wahlen, wird der Druckvorgang vorlibergehend angehalten. Das kann zu Unterschieden in
der Farbtonintensitat fiihren. Uberpriifen Sie daher vor Starten eines Druckauftrags den Tintenstand. Wenn Sie
“CONT"wabhlen, halt der Druckauftrag selbst dann nicht an, wenn eine Kartusche komplett erschopftist. Um eine
Kartusche auszuwechseln, miissen Sie entweder warten, bis der Auftrag beendet ist oder driicken.
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Verwaltung des Druckers

Vorgabe

[EMPTY MODE]: STOP

Anzeigen der verbleibenden Materialmenge

Bei Bedarf zeigt das Gerat an, wie viel Material noch Ubrig ist. Wenn Sie vor Starten des ersten Auftrags die
verbleibende Materialmenge einstellen, zeigt das Display die ganze Zeit die noch verfligbare Restmenge an.

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvENDD .,

(2] MEHD - Driicken Sie C_A_, damit die links gezeigte Display-Seite
i i erscheint.

Driicken Sie (> > und anschlieBend C_V .
Driicken Sie C > .

Geben Sie mit C_4_ oder C_Y_ ein, wie viel Material

noch iibrig ist.

Bestatigen Sie lhre Eingabe mit .

Driicken Sie Cenu> und (<, um zur vorigen Dis-

| play-Seite zuriickzukehren.

Die Anzeige wird
aktualisiert.

‘ Solange Sie nichts eingeben, blinkt
dieser Wert.

Beschreibung

Wenn Sie anderes Material einziehen oder den Einzugsbiigel anheben, wird die Einstellung hinfllig. Deshalb
blinkt der zuletzt erreichte Wert dann im Display. Beim Materialwechsel aktualisiert sich der Wert nicht au-
tomatisch. Die Restmenge muss dann erneut eingestellt werden. Sie kénnen auch dafiir sorgen, dass dieses
Meni bei jedem Materialwechsel automatisch aufgerufen wird. Siehe “Neueingabe der Materialmenge bei
jedem Materialwechsel” unten.

Anmerkung: Die angezeigte Restmenge ist ein geschatzter Wert und kann also von der tatsdchlichen Menge
abweichen.
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Verwaltung des Druckers

Neueingabe der Materialmenge bei jedem Materialwechsel

Nach Einziehen von anderem Material kann das Gerat automatisch

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CvENDD,

(2]

anzeigen.

Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Seite
erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ zwei Mal, damit die links gezeigte
Display-Seite erscheint.

Driicken Sie C > D.

Wihlen Sie mit C_A O oder C_Y_ “ENABLE".
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

Wenn Sie “ENABLE" gewahlt haben, miissen Sie fir “SHEET TYPE” die
“OPAQUE"-Einstellung wéhlen.
= “Laden von transparentem Material” (S. 96)

@ Driicken Sie (venu> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Wenn Sie hier"ENABLE"wabhlen, ist sichergestellt, dass Sie nie vergessen, diese Angabe rechtzeitig zu machen.
AuBerdem miissen Sie “SHEET TYPE” auf “OPAQUE" stellen (“Laden von transparentem Material” (S. 96)). Wenn
Sie “SHEET TYPE” auf “CLEAR” stellen, wird “SHEET REMAIN" nicht automatisch angezeigt.

Vorgabe

[AUTO DISPLAY]: DISABLE
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Verwaltung des Druckers

Drucken der verbleibenden Materialmenge

Hiermit kdnnen Sie sich ausdrucken lassen, wie viel Material noch Ubrig ist.

Arbeitsweise

€ Driicken Sie @
(2]

«“ Driicken Sie ®, damit die links gezeigte Display-Seite
erscheint.

Driicken Sie C > >.
s Driicken Sie .

Der Druckauftrag beginnt.

@ Driicken Sie (VN0 und (=, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Hiermit kdnnen Sie Gber den Verbrauch der einzelnen Rollen Buch fiihren. Fordern Sie den Ausdruck direkt vor
dem Materialwechsel an, damit Sie bei der ndchsten Verwendung wissen, welchen Wert Sie eingeben miissen.
Beachten Sie jedoch, dass ein weiterer Druckauftrag genau an der Stelle beginnt, wo sich der Rapport befindet.
Am besten trennen Sie das Material vor Starten des nachsten Druckauftrags ab.
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Systemverwaltung des Druckers

Andern der Meniisprache und MaBeinheiten

Bei Bedarf kdnnen die Display-Meldungen und Einheiten in einer anderen Sprache angezeigt werden.

Arbeitsweise

@ Haltensie @ gedriickt, wahrend Sie das Sekundarnetz aktivieren.

(2] s Wihlen Sie mit C_A4 > oder C_Y_ die gewiinschte

Display-Sprache.

Bestétigen Sie lhre Eingabe mit .
¢ Wihlen Sie mit C_A_ oder C_Y D die Einheit, in der

die Abmessungen im Display angezeigt werden.
Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .

¢ Wihlen Sie mit C_A > oder C_Y_ die Einheit, in der

die Temperatur im Display angezeigt werden soll.

Bestétigen Sie lhre Eingabe mit .

Vorgabewerte

[MENU LANGUAGE]: ENGLISH
[LENGTH UNIT]: mm
[TEMP. UNIT]: °C

Einstellen der Schlummerfrist fiir die‘Sleep’-Funktion

Arbeitsweise

o Driicken Sie @
(2]

“ Driicken Sie C_Y_ mehrfach, bis die links gezeigte Dis-
play-Seite erscheint.

Driicken Sie C > >.

s Driicken Sie C_Y_ mehrfach, bis die links gezeigte Dis-
play-Seite erscheint.
Driicken Sie zwei Mal C > >.

Wihlen Sie mit C_A_ oder C_Y_ die gewiinschte

Einstellung.

Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit .
@ Driicken Sie (venu> und <, um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Vorgabe

[INTERVALI: 30 min
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Systemverwaltung des Druckers

Aufrufen der Systeminformationen

Anmerkung: Informationen {ber die Einstellungen fir die Einbindung in ein Netzwerk finden Sie im Instal-

lationshandbuch.

Arbeitsweise

€ Driicken Sie @
(2]

@D —» [NETWORK]

Driicken Sie C_A_ mehrfach, bis die links gezeigte Dis-
play-Seite erscheint.

Folgende Dinge kénnen angezeigt werden:

[MODEL]: Modellbezeichnung

[SERIAL NO.]: Seriennummer

[INK]: Tintentyp

[FIRMWARE]: Firmware-Version

[NETWORK]: Netzwerkeinstellungen (z.B. IP-Adresse)

MENU «¢ | ® | SYSTEM INFO. «+ | ® | MODEL «
SYSTEM INFO. > |79 MODEL > | @ | XX-XXXX
®I®
SYSTEM INFO. «¢ | ® | SERIAL NO. «
[ SERIAL NO. > | @ | XXXXXXX
®I®
SYSTEM INFO. «t | o |INK <«
[ INK > | @ | XXXXXXX
®I®
SYSTEM INFO. «¢ | ® | IRMWARE «
| FIRMWARE » | @ | VerX.XX
@@ @ —~ [MAC ADDRESS]
SYSTEM INFO. «¢ | ® |INETWORK «¢ | ® |IP ADDRESS «|.®,|IP ADDRESS )
S{NETWORK » | @ |IP ADDRESS » | @ |255.255.255.255 » | @ |255.255.255.255 ¢
@ —~[MODEL] ®I®
NETWORK «¢ | ® | SUBNET MASK «|.®,|SUBNET MASK  «#»
SUBNET MASK » | @ |255.255.255.255 » | @ |255.255.255.255 ¢
®I®
NETWORK <+ | ® | GATEWAY ADDR. « [ ® |GATEWAY ADDR.<#»
GATEWAY ADDR. * | ®|255.255.255.255 *» | @ |255.255.255.255 ¢
®I®
NETWORK

MAC ADDRESS « |

“ |
4 | S | XXXXXXXXXXXXX »

MAC ADDRESS
‘@ L—~[IP ADDRESS]
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Systemverwaltung des Druckers

Aufrufen der Werksvorgaben

Mit dieser Funktion rufen Sie wieder die Vorgaben auf. Die Parameter“MENU LANGUAGE", “LENGTH UNIT"und
“TEMP. UNIT” werden jedoch nicht zuriickgestellt.

Arbeitsweise

€ Driicken Sie @
(2]

R Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
4 erscheint.

Driicken Sie C > >.

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Meldung
erscheint.

Bestitigen Sie Ihre Wahl mit .
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Wahl eines anderen Aufstellungsorts

Bitte wenden Sie sich vor dem Transport des Gerats an Ihren Roland DG-Héandler. Der Transport und die erneute
Einrichtung missen von einem Roland-Wartungstechniker vorgenommen werden.
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Kapitel 6 Erste Hilfe bei
Problemen (FAQ)

Das Druckergebnis lasst zu wiinschen librig
Viel zu grobe Auflésung bzw. horizontale Streifen ...

Die Farbtone weisen erhebliche Unterschiede auf
Gerade erst gedruckte Objekte verschmieren .........cenneceseenns
Bestimmte Farbtone sind falsch
Es kommt zu einem Materialstau
Es ist zu einem Materialstau gekommen
UngleichmaBiger Materialtransport
Das Material wird wellig bzw. verknautscht

Schiefer Materialtransport

UngleichmaBiger Materialtransport
Der Druckwagen haélt plotzlich an
Vorweg

Wenn sich die Kdpfe immer noch nicht bewegen.........ccveneeerveeeees

Andere Probleme
Die Druckereinheit funktioniert nicht

Das Material wird nicht abgetrennt

Die Materialheizung funktioniert nicht 129

Der Flussigkeitspegel im Auffanggefal kann nicht kontrolliert wer-

den 129
Display-Meldungen 130
Fehlermeldungen 132
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Das Druckergebnis lasst zu wiinschen librig

Viel zu grobe Auflosung bzw. horizontale Streifen

Sind Aussetzer feststellbar?

Starten Sie einen Test und schauen Sie sich das Druckergebnis genau an. Achten Sie besonders darauf, ob
alle Punkte gedruckt wurden. Wenn nicht alle Punkte vorhanden sind, missen Sie die Druckkopfe reinigen.
="“Drucktest und normale Reinigung” (S. 40), “Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft” (S. 56)

Haben Sie die “PRESET”-Parameter ordnungsgemaf eingestelit?

Wenn sich die mit “PRESET” gewdhlten Einstellungen nicht fiir den Materialtyp eignen, lasst die Qualitat
héchstwahrscheinlich zu wiinschen tbrig. Wahlen Sie immer geeignete Einstellungen.
= "“Materialeinstellungen (‘MEDIA SETTING’-Menu)” (S. 32), “Verwendung der Einstellungsspeicher” (S. 82)

Haben Sie eine Korrektur fiir das beidseitige Druckverfahren eingestellt?

Wenn Sie bidirektional drucken, miissen Sie mit “ADJUST BI-DIR” die erforderliche Korrektur einstellen. Die
Optimaleinstellung richtet sich nach dem verwendeten Material. Wahlen Sie immer den fiir das verwendete
Material geeigneten Korrekturwert. Wenn mit “SIMPLE SETTING” keine Verbesserung erzielt wird, kdnnen Sie
mit “DETAIL SETTING” noch detaillierter arbeiten.

= "“Korrektur im ‘Bi-Direction’-Modus" (S. 91), “Exaktere Korrektur im Bi-Direction-Modus” (S. 91)

Haben Sie den Materialtransport optimiert?

Wenn die Transportgeschwindigkeit falsch eingestellt ist, kommt es eventuell zu Streifenbildung, welche die
Druckqualitat beeintrachtigt. Korrigieren Sie die Einstellung im verwendeten RIP-Programm oder auf dem
Gerat selbst.

=“Verhindern von ‘Banding’ (Feed Correction)” (S. 92)

Haben Sie die richtige Kopfh6he gewahlt?

Wenn Sie “HEAD HEIGHT” auf “HIGH" stellen, ist die Druckqualitat weniger gut als bei “LOW". Verwenden Sie
nach Méglichkeit “LOW” und @ndern Sie die Einstellung nur bei sehr starkem Material.
=“Andern der Druckkopfhdhe” (S. 95)

Stimmt die Temperatureinstellung der Materialheizung?

Wenn die Tinte klumpt oder schliert, muss die Temperatur erh6ht werden. Bei einer zu hohen Temperatur
konnte das Material allerdings wellig werden.
=“Verwendung der Materialheizung” (S. 85)

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Wenn die Raumtemperatur weniger als 20°C betragt, heizen die Systeme nicht ausreichend auf. Umgekehrt
reicht eventuell auch die Solltemperatur nicht aus, wenn das Material ausgesprochen kalt ist. Wenn Sie das
Material woanders lagern, miissen Sie es rechtzeitig in den Raum bringen, wo sich das Gerédt befindet.

Verwenden Sie den passenden Druckmodus?
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Wenn die Druckqualitat selbst bei Verwendung der Heizsysteme zu wiinschen tbrig ldsst, wahlen Sie am bes-
ten eine hohere Qualitatsstufe. Bei bestimmten Materialtypen wird in einem besseren Druckmodus eventuell
Tinte verschmiert. AuBerdem haben die Einstellungen des RIP-Programms (z.B. das gewahlte Farbprofil) einen
grof3en Einfluss auf das Ergebnis. Wahlen Sie immer die fiir das verwendete Material geeigneten Einstellungen.



Das Druckergebnis ldsst zu wiinschen iibrig

Haben Sie das Material richtig eingezogen und die notwendigen Einstellungen vorgenom-
men?

Wenn nicht, ist der Materialtransport ungleichmaBig, was zu einem Qualitatsverlust fiihrt. Legen Sie das Ma-
terial immer ordnungsgemaR ein und wahlen Sie die geeigneten Einstellungen.
= "“Einziehen von Material” (S. 20), “Ungleichmé&figer Materialtransport” (S. 123)

Steht das Gerat auf einer stabilen und ebenen Oberfldache?

Das Gerat darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. Auflerdem miissen
die Druckkopfe vor Zugluft geschiitzt werden. Diese Faktoren flihren eventuell zu Aussetzern und einer
mangelhaften Druckqualitat.

Haben Sie den Druckauftrag zwischenzeitlich unterbrochen?

So etwas kann zu Unterschieden der Farbtonintensitat flihren. Druckpausen sollten prinzipiell nicht eingelegt
werden. Laut Vorgabe wird automatisch der Pause-Modus aktiviert, wenn eine Kartusche erschopft ist.
Im Sinne einer optimalen Qualitdt missen Sie vor Starten eines Auftrags nachschauen, ob noch ausreichend
Tinte vorhanden ist.

="“Uberpriifen des Tintenstands” (S. 103)
AuBerdem kann es zu Unterbrechungen kommen, wenn die Dateniibertragung des Computers ausgesprochen
langsam ist. Daher raten wir davon ab, den Computer anderweitig zu gebrauchen, wahrend er Daten sendet.

Die Farbtone weisen erhebliche Unterschiede auf

Haben Sie die “PRESET”-Parameter ordnungsgemaf eingestelit?

Wenn die“PRESET"”-Parameter nicht dem eingezogenen Material entsprechen, ldsst die Qualitat zu wiinschen
Ubrig. Wahlen Sie immer geeignete Einstellungen.
= “Verwendung der Einstellungsspeicher” (S. 82)

Sind die weiteren Betriebsparameter passend eingestellt?

Auch ungeeignete Einstellungen fiir“FULL WIDTH S” und “PERIODIC CL" kénnen zu Unterschieden der Farbto-
nintensitdt fihren. Laden Sie im Zweifelsfall wieder die Vorgabewerte fiir diese Einstellungen.
="“Andern der Bewegungsbreite des Druckwagens” (S. 99), “Verhindern von Verschmieren und Aussetzern” (S. 101)

Haben Sie das Material richtig eingezogen und die notwendigen Einstellungen vorgenom-
men?

Wenn nicht, ist der Materialtransport ungleichmagig, was zu einem Qualitdtsverlust fiihrt. Legen Sie das Ma-
terial immer ordnungsgemaR ein und wahlen Sie die geeigneten Einstellungen.
="Einziehen von Material” (S. 20), “UngleichmaBiger Materialtransport” (S. 123)

Haben Sie die Tintenkartuschen vor dem Einlegen geschiittelt?

Schitteln Sie die Tintenkartuschen vor dem Einsetzen behutsam.

="“Auswechseln der Tintenkartuschen” (S. 50),
Einmal eingelegte Kartuschen diirfen erst wieder entfernt werden, wenn sie erschopft sind. Wenn Sie eine
Kartusche aus Versehen entnehmen und wieder einsetzen, miissen Sie ihren Tintenstand von Hand angeben.

= “Einstellen des geschéatzten Tintenstands” (S. 103)
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Das Druckergebnis lasst zu wiinschen iibrig

Ist das Material verknautscht?

Wenn sich welliges Material 6fter vom Einzugsbiigel 16st, sind die Farbtone ungleichméfBig, was zu einer
mangelhaften Qualitat fiihrt.
= "Das Material wird wellig bzw. verknautscht” (S. 123)

Haben Sie den Drucker ldngere Zeit nicht verwendet?

Wenn Sie mehrere Tage lang nichts drucken, schwanken die Farbtone der Druckobjekte, was sich vor allem bei
wiederholtem Drucken desselben Objekts bemerkbar macht. In dem Fall kdnnen eine“Light Choke”-Reinigung
und das Splilen der Subtanks Abhilfe bieten. (Die“Light Choke"-Reinigung und das Auswaschen des Subtanks
erfordern eine grof3e Tintenmenge. Bitte lesen Sie sich alle diesbeziiglichen Hinweise dieser Bedienungsan-
leitung durch und verwenden Sie die Funktionen so selten wie mdoglich.)

= "Falls die Farbtonintensitat schwankt” (S. 58), “Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)" (S. 67)

Steht das Gerat auf einer stabilen und ebenen Oberflache?

Das Gerat darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. Auf3erdem missen
die Druckkopfe vor Zugluft geschiitzt werden. Diese Faktoren fiihren eventuell zu Aussetzern und einer
mangelhaften Druckqualitat.

Gerade erst gedruckte Objekte verschmieren

Vielleicht sind die Druckképfe schmutzig.

In folgenden Féllen kdnnte Tinte auf das Material tropfen.

» Ansammlung von Staub- und Schmutzpartikeln um die Képfe herum.

» Die Kopfe beriihren das Material und sondern dabei Tinte ab.

In dem Fall missen Sie die Druckkdpfe von Hand sd@ubern. Die Druckkdpfe miissen sowieso in regelmafigen
Zeitabstanden gereinigt werden.

="“Manuelle Reinigung” (S. 61)

> Die Luftfeuchtigkeit ist zu gering.
Verwenden Sie das Gerat nur an einem Ort, wo die Luftfeuchtigkeit 35~80% RH (ohne Kondensbildung) betragt.

Sind die Andruckrollen oder Materialklemmen schmutzig?

Diese miissen regelmafig gereinigt werden.
= "Reinigung” (S. 54)

Beriihren die Druckkopfe das Material?

Vielleicht sind die Druckkopfe zu niedrig eingestellt. Wenn das Material falsch eingezogen wurde, knautscht
es leichter, weil es sich von den Andruckrollen 16st und eventuell die Druckkopfe beriihrt.
="“Andern der Druckkopfhéhe” (S. 95), “Ungleichmé&Biger Materialtransport” (S. 123)

120



Das Druckergebnis ldsst zu wiinschen iibrig

Bestimmte Farbtone sind falsch

Haben Sie aus Versehen eine Kartusche der falschen Farbe installiert?

Unmittelbar nach der Installation einer Kartusche lauft bereits Tinte in das Gerét, die beim nachsten Druck-
vorgang verwendet wird. Das Einsetzen der falschen Farbe fiihrt unweigerlich zu Gemischen, welche die

Druckqualitdt beeintrachtigen.
Wenn Sie eine Kartusche der falschen Farbe installiert haben, miissen Sie die Subtanks spilen. Wenn sich

das Problem hiermit nicht beheben lasst, wenden Sie sich bitte an lhren Roland DG-Handler.
="Auswaschen der Subtanks (REFRESH SUBTANKS)” (S. 67)
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Es kommt zu einem Materialstau

Es ist zu einem Materialstau gekommen

Wenn eine Fehlermeldung Sie auf einen Materialstau hinweist, miissen Sie das Problem sofort beheben.
Sonst werden die Druckkopfe namlich beschadigt.
=“[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]” (S. 134)

Sind die Greifflaichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflaichen Materialpartikel enthalten.
= "Reinigung” (S. 54)

Sind die Druckkopfe zu niedrig eingestellt?

Heben Sie die Kopfe an. Leichte Wellen- und Faltenbildung sind normal. Dem sollten Sie beim Einstellen der
Druckkopfhdéhe Rechnung tragen.
="“Andern der Druckkopfhéhe” (S. 95)

Haben Sie die Materialklemmen installiert?

Grundsatzlich sollten Sie niemals ohne Materialklemmen drucken.

Haben Sie das Material ordnungsgemaf geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Ziehen Sie das Material erneut ein.
= “Einziehen von Material” (S. 20)

Wird der Materialtransport von einem anderen Gegenstand behindert?

Sorgen Sie dafir, dass der Materialtransport nirgends behindert wird.
= “Einziehen von Material” (S. 20)

Verwenden Sie iiberaus starkes Material?

Zu starkes Material kann an den Druckkdpfen entlang reiben und dadurch den Materialtransport behindern.
Im Extremfall fihrt dies zu schweren Schaden am Gerét. Solches Material sollte nicht verwendet werden.

Wird das Material wellig bzw. knautscht es?

Wellen und Falten im Material kdnnen zahlreiche Griinde haben. Siehe folgende Lésungsvorschlage.
=“Das Material wird wellig bzw. verknautscht” (S. 123)
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UngleichmaBiger Materialtransport

Ein unregelmaBiger Materialtransport kann mehrere Probleme verursachen: Eine mangelhafte Druckquali-
tat, das Reiben der Druckkoépfe liber das Material, Versatz, Materialstau usw. Verfahren Sie folgendermaf3en.

Das Material wird wellig bzw. verknautscht

Haben Sie das Material ordnungsgemaf geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Ziehen Sie das Material erneut ein.
= "“Materialeinstellungen (‘MEDIA SETTING’-Menu)” (S. 32)

Befand sich das Material vor dem Drucken bereits eine Weile im Gerat?

Das Material kann unter Warmeeinfluss schrumpfen oder wellig werden. Denken Sie daher daran, nach einem
Druckauftrag das Sekundarnetz auszuschalten oder das Material zu entnehmen.

Haben Sie die Materialklemmen installiert?

Grundsatzlich sollten Sie niemals ohne Materialklemmen drucken.

Haben Sie Material eingezogen, als die Heizungen bereits ihre Solltemperatur erreicht hatten?

Wenn die Heizsysteme beim Laden bereits ihre Solltemperatur erreicht haben, wird das Material zu schnell
erwarmt und kann schrumpfen oder wellig werden. Vor dem Einziehen von Material missen Sie das Sekun-
ddrnetz ausschalten und warten, bis sich der Einzugsbuigel abgekdihlt hat.

=“Verwendung der Materialheizung” (S. 85)

Haben die Heizsysteme eine zu hohe Temperatur?

Wahlen Sie die Temperatur immer passend fiir das verwendete Material.
= “Verwendung der Materialheizung” (S. 85)

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C. Wenn das Gerét an einem
Ort verwendet wird, wo die Temperatur weniger als 20°C betragt, werden bestimmte Materialtypen wellig.
Senken Sie die Temperatur der Materialheizung dann um +2°C ab. Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit
bei einer Raumtemperatur von 20~32°C.

Herrscht am Aufstellungsort eine zu hohe Luftfeuchtigkeit?

Verwenden Sie das Gerat nur an einem Ort, wo die Luftfeuchtigkeit 35~80% RH (ohne Kondensbildung) betragt.

Ist die Materialrolle in der Mitte eingeknickt?

Wenn das Material beim Drucken durchhéngt, verknautscht es eventuell.
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UngleichmaBiger Materialtransport

Schiefer Materialtransport

Sind die Greifflaichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflaichen Materialpartikel enthalten.
= "Reinigung” (S. 54)

Haben Sie das Material ordnungsgemaB geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Ziehen Sie das Material erneut ein.
= "“Einziehen von Material” (S. 20)

Wird der Materialtransport von einem anderen Gegenstand behindert?

Sorgen Sie dafir, dass der Materialtransport nirgends behindert wird.
="Einziehen von Material” (S. 20)

Verwenden Sie iiberaus starkes Material?

Zu starkes Material kann an den Druckkoépfen entlang reiben und dadurch den Materialtransport behindern.
Im Extremfall fihrt dies zu schweren Schaden am Gerét. Solches Material sollte nicht verwendet werden.

UngleichmaBiger Materialtransport

Sind die Greifflaichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflichen Materialpartikel enthalten.
= “Reinigung” (S. 54)

Wird der Materialtransport von einem anderen Gegenstand behindert?

Sorgen Sie dafiir, dass der Materialtransport nirgends behindert wird.
= "Einziehen von Material” (S. 20)

Verwenden Sie iiberaus starkes Material?

Zu starkes Material kann an den Druckkdpfen entlang reiben und dadurch den Materialtransport behindern.
Im Extremfall fiihrt dies zu schweren Schaden am Gerat. Solches Material sollte nicht verwendet werden.
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Der Druckwagen halt plotzlich an

Wenn der Druckwagen liber dem Einzugsbiigel stehen bleibt, miissen Sie unverziiglich reagieren, damit
die Druckképfe nicht austrocknen.

Vorweg

Schalten Sie das Sekundarnetz aus und an-
schlieBend wieder ein.

Entnehmen Sie auch das Material, wenn ein
Stau vorliegt.

Wenn der Wagen jetzt wieder in sein Fach
(auf der rechten Seite) zuriickfdahrt, war die
Operation erfolgreich.

Wenn sich die Képfe immer noch nicht bewegen

Schalten Sie das Hauptnetz aus und anschlieBend wieder ein. Aktivieren Sie danach das Sekundéarnetz.

Wenn sich die Kopfe immer noch nicht bewegen

Wenn sich die Kdpfe immer noch nicht bewegen, miissen Sie folgende NotmafBnahmen ergreifen und sich
anschlieBend mit Ihrem Roland DG-Handler in Verbindung setzen.

Arbeitsweise

o Deaktivieren Sie den Hauptnetzschalter und 6ffnen Sie die Fronthaube.

'y
g

9 Entnehmen Sie die rechte Blende.
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Der Druckwagen halt plotzlich an

9 Schieben Sie den Druckwagen von Hand be-
hutsam in seine Ausgangsposition.

Schieben Sie ihn so weit, bis Sie ein Klicken héren —
dann ist der Wagen namlich arretiert.

@ Driicken Sie behutsam, aber bestimmt gegen die rechte Seite. Der Wagen darf dabei nicht
nach links rutschen.
Wenn der Druckwagen doch nach links rutscht, miissen Sie ihn zuriickschieben und arretieren.
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Andere Probleme

Die Druckereinheit funktioniert nicht

Haben Sie die Kabel ordnungsgemaf angeschlossen?

Uberpriifen Sie das.

= Installationshandbuch

Ist das Gerat eingeschaltet?

Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter und danach die Sekundarspeisung (die Taste muss leuchten).
= "Einschalten” (S. 19)

Ist die Fronthaube oder eine Blende offen?

SchlieBen Sie die Fronthaube und/oder die linke und rechte Blende.

Leuchtet ?

Solange nicht leuchtet, kann nichts gedruckt werden. SchlieBen Sie die Fronthaube, senken Sie den

Einzugshebel ab und driicken Sie (SETUP .

=“Vor der Datenlibertragung des Computers” (S. 42)

Wird die Hauptseite angezeigt?

Hauptseite

Solange das nicht der Fall ist, werden die vom Computer empfangenen Befehle nicht ausgefiihrt. Um die
Hauptseite aufzurufen, miissen Sie @ und anschlieBend ® driicken.
= “Vor der Datenilibertragung des Computers” (S. 42)

Erscheint eine Meldung auf dem Computerbildschirm?

= “Display-Meldungen” (S. 130), “Fehlermeldungen” (S. 132)

Leuchtet ?

Wenn leuchtet, befindet sich das Gerat im Pausebetrieb. Driicken Sie , um fortzufahren.
erlischt und die Ausgabe wird fortgesetzt.

= “Unter- oder Abbrechen eines Druckvorgangs” (S. 45)

Ist eine Tintenfarbe erschopft?

Solange die obige Meldung angezeigt wird, empfangt das Gerat keine Druckdaten.

Erscheint die Meldung wéhrend eines Druckauftrags, so richtet sich das Verhalten des Geréts nach der“EMPTY
MODE"-Einstellung.

» Wenn Sie “STOP” gewdhlt haben: Der Auftrag wird unterbrochen.
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Andere Probleme

» Wenn Sie “CONT." gewdhlt haben: Es erklingt ein Warnsignal. Der Auftrag wird aber so lange fortgesetzt
wie der Drucker Daten empfangt. In diesem Fall kénnen Sie auch driicken, um den Vorgang zu
unterbrechen.

Um fortzufahren, brauchen Sie nur eine frische Tintenkartusche zu installieren. Wenn der Puffer des Gerats

noch Daten enthdlt, werden die jetzt ausgegeben. Und wenn der Computer noch nicht alle Daten gesendet

hat, werden sie nach und nach lbertragen.

="“Auswechseln der Tintenkartuschen” (S. 51), “Verhalten bei einer erschépften Tintenkartusche” (S. 108)

Haben Sie das Material mit ® zu transportieren versucht, obwohl eine Aufrolleinheit
(TUC-3) verwendet wird?

Wenn Sie ein optionales TUC-3 Aufrollsystem verwenden, hélt der Drucker eine Weile an, wenn Sie ®
gedriickt halten. Der Grund hierfiir ist, dass der Motor geschont wird. Warten Sie +5 Sekunden. Danach verhalt
sich das Gerat wieder normal.

Stimmen die Router-Einstellungen lhres Netzwerks?

Uberpriifen Sie die Router-Einstellungen lhres Netzwerks. SchlieBen Sie den Computer und das Gerit an
denselben Hub an bzw. verwenden Sie ein Uberkreuzkabel, um sie direkt miteinander zu verbinden. Wenn
das Gerét jetzt wohl Daten ausgibt, stimmt etwas nicht mit dem Netzwerk.

Stimmen die Einstellungen fiir den Netzwerkbetrieb?

Wenn alle Kabelverbindungen stimmen und wenn das Netzwerk ordnungsgemal zu funktionieren scheint,
mussen Sie die IP-Adresse und anderen diesbeziiglichen Einstellungen tiberpriifen. Sowohl das Gerét als auch
der Computer miissen die richtigen Einstellungen verwenden. Korrigieren Sie die Einstellungen. Vielleicht wird
die IP-Adresse schon von einem anderen Gerat des Netzwerks verwendet. AulBerdem muss die Port-Angabe
des RIPs die (richtige) IP-Adresse des Gerats enthalten. Achten Sie besonders auf eventuelle Tippfehler.

= “Setup Guide’, “Aufrufen der Systeminformationen”(S. 113)

Ist der Software-RIP abgestiirzt?

Uberpriifen Sie, ob der RIP noch lduft. Schalten Sie das Gerét mit seinem Sekundarnetzschalter aus und wieder
ein. Siehe die Bedienungsanleitung lhrer RIP-Software fiir die Verwendung.

Das Material wird nicht abgetrennt

Haben Sie das Trennmesser installiert?

Solange das Gerat kein Trennmesser enthalt, kann das Material nicht abgeschnitten werden.

="“Auswechseln des Trennmessers” (S. 77)

Ist die Messerschiene installiert?

Solange das Gerat keine Messerschiene enthdlt, kann das Material nicht abgeschnitten werden. Die Messer-
schiene muss fiir die manuelle Kopfreinigung entfernt werden. Wenn die Messerschiene momentan ausge-
baut ist, miissen Sie die linke Blende entfernen und die Schiene installieren. Siehe Schritt @ unter “Bringen
Sie die linke und rechte Blende wieder an” (S. 66). Nach dem Einbau der Messerschiene muss die linke
Blende wieder angebracht werden. Solange das Gerat keine Messerschiene enthalt, kann das Material nicht
abgeschnitten werden.
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Andere Probleme

Die Materialheizung funktioniert nicht

Haben Sie Material geladen?

Die Heizung halt die Solltemperatur nicht, wenn aus ist (Vorgabe). Ziehen Sie Material ein und
warten Sie, bis die Heizungen die gewlinschte Temperatur erreicht haben.
="Verwendung der Materialheizung” (S. 85)

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C.

Der Fliissigkeitspegel im AuffanggefaB kann nicht kontrolliert werden

Ist die Innenwand des Auffanggefif3es verschmutzt?

Tintenspritzer, die sich an der Innenwand des AuffanggefiBes ablagern, erschweren nach und nach die Uber-
prifung des Tintenstands.
=“Wenn der Flissigkeitspegel im Auffanggefal nicht kontrolliert werden kann”(S. 53)
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Display-Meldungen

Folgende Meldungen weisen auf einen normalen Bedienvorgang hin. Es sind also keine Fehlermeldungen.
Sie diirfen sie aber auf keinen Fall in den Wind schlagen.

[PRESS THE ENTER KEY TO CONTINUE]

Wenn die Fronthaube bzw. die linke oder rechte Blende noch offen ist, wahrend sich der Druckwagen fiir einen
Auftrag bewegen musste, fuhrt das Gerat einen Notstopp aus.

= “[CLOSE COVER (FRONT COVER/COVER L/COVERR)]" (S. 132)
Wahrend dieses Notstopps werden Sie aufgefordert, die betreffende Haube/Blende zu schlieBen. Befolgen Sie
dann die angezeigten Hinweise. Nachdem Sie die Haube/Blende geschlossen haben, wird die obige Meldung
angezeigt. Befolgen Sie dann die angezeigten Hinweise und driicken Sie .Dann wird der Fehlerstatus
behoben und das Gerdt kann wieder erwartungsgemaf benutzt werden.

[TE2E3E4ESE6E7H8NH]

Die erwdhnte Kartusche ist fast erschopft. Wechseln Sie die Kartusche, deren Nummer blinkt, aus.

[PRESS THE POWER KEY TO CLEAN]

Diese Meldung erscheint, wenn Sie das Geréat ca. einen Monat lang nicht verwendet haben. Schalten Sie das
Gerat mindestens einmal pro Monat ein.
= “Wenn Sie das Gerét ldngere Zeit nicht verwenden” (S. 80)

[SHEET NOT LOADED PRESS SETUP KEY]

Ziehen Sie Material ein. Sie haben den Drucktest zu starten versucht, aber vergessen Material einzuziehen.

[END OF THE SHEET]

Das Gerat hat den hinteren Materialrand erkannt. Driicken Sie eine beliebige Taste, damit diese Meldung
wieder verschwindet. Laden Sie neues Material.

[CHECK DRAIN BOTTLE]

Diese Warnung erscheint, sobald der Abfalltintenstand einen gewissen Wert erreicht. Driicken Sie
, damit der Befehl verschwindet. Wenn diese Meldung erscheint, missen Sie die “DRAIN BOTTLE"-Funktion
aufrufen und das AuffanggefaB leeren.

="“Entsorgen der Alttinte” (S. 52)

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

Bringen Sie das AuffanggefaB an. Installieren Sie das Auffanggefal3 und driicken Sie anschlieBend .
="“Entsorgen der Alttinte” (S. 52)

[NOW HEATING...]

Warten Sie, bis die Materialheizung die Solltemperatur erreicht hat. Wenn leuchtet, beginnt der
Druckvorgang. Sie kénnen den Druckvorgang unterbrechen, indem Sie mindestens eine Sekunde
gedriickt halten. Bei Driicken von beginnt der Druckvorgang sofort — auch wenn die Solltemperatur
noch nicht erreicht ist.

[REMOVE MEDIA CLAMPS]
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Diese Meldung erscheint, wenn Sie driicken, wahrend die Materialklemmen installiert sind. Entfernen

Sie die Materialklemmen und driicken Sie .



Display-Meldungen

[TIME FOR MAINTENANCE]

Das Gerat erfordert eine manuelle Reinigung. Bestatigen Sie mit .
=“Manuelle Reinigung” (S. 61)

[TIME FOR WIPER (FELT) REPLACE]

Der Wischer oder Filzwischer muss ausgewechselt werden. Bestatigen Sie mit .

=“Auswechseln der Wischer” (S. 71), “Auswechseln der Filzwischer” (S. 74)
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Fehlermeldungen

Bei eventuellen Stérungen erscheinen Fehlermeldungen im Display. Nachfolgend erfahren Sie, was sie
bedeuten und was jeweils zu tun ist. Wenn Sie das Problem anhand der folgenden Hinweise nicht beheben
kénnen, wenden Sie sich bitte sofort an lhren Roland DG-Handler.

[CLOSE COVER (FRONT COVER/COVER L/COVERR)]

SchlieBen Sie die Fronthaube und/oder die linke und rechte Blende. Solange eine Blende gedffnet ist, riihrt
sich der Wagen nicht von der Stelle.

[OPTION-DRYER IS NOT CONNECTED]

Die Trockenheizung ist nicht angeschlossen, aber die “OPTION DRYER"-Einstellung lautet immer noch “ENAB-
LE" Schalten Sie das Sekundar- und Hauptnetz aus und verbinden Sie die Trockenheizung mit dem Drucker.
= “Verwendung einer optionalen Trockenheizung” (S. 89)

[HEATING TIMEOUT CONTINUE?]

Das Heizsystem hat seine Solltemperatur noch nicht erreicht.
Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig. Heizen Sie den Raum. Wenn Sie warten méchten, bis die Solltempe-
ratur erreicht ist, missen Sie driicken. Wenn Sie den Druckauftrag lieber sofort ausfiihren mochten,

driicken Sie .

[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?]

Das Objekt ist groBBer als die aktuellen Materialabmessungen.

Driicken Sie , um das Objekt trotzdem zu drucken. Dann werden bestimmte Partien (darunter die
Beschnittmarken) aber nicht gedruckt. Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an und heben Sie den
Einzugshebel an, um die Ausgabe zu beenden. Ziehen Sie breiteres/ldngeres Material ein bzw. vergré3ern Sie
die Nutzflache und versuchen Sie es noch einmal.

Das Objekt ist zu klein.

Die Druckbreite muss mindestens 65mm betragen. Driicken Sie , um das Objekt trotzdem zu drucken.
Dann werden aber keine Beschnittmarken gedruckt. Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an und
heben Sie den Einzugshebel an, um die Ausgabe zu beenden. Andern Sie den Datenumfang und (ibertragen
Sie die Daten noch einmal. Fiir die Objektlange gibt es keinerlei Einschrankungen.

[TEMPERATURE IS TOO HIGH **°C]

Die Umgebungstemperatur ist zu hoch fiir einen zuverlassigen Betrieb.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Die angezeigte Temperatur vertritt die
Umgebungstemperatur am Aufstellungsort. Andern Sie die Raumtemperatur. Die zuldssige Umgebungstem-
peratur fir das Gerat liegt bei 15~32°C. Schalten Sie es erst ein, wenn diese Temperatur erreicht ist.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C]
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Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Die angezeigte Temperatur vertritt die
Umgebungstemperatur am Aufstellungsort. Andern Sie die Raumtemperatur. Die zuldssige Umgebungstem-
peratur flr das Gerat liegt bei 15~32°C. Schalten Sie es erst ein, wenn diese Temperatur erreicht ist.



Fehlermeldungen

[SERVICE CALL xxxx]

Es ist ein Fehler aufgetreten, den man nur durch Auswechseln einer Baugruppe beheben kann.
Notieren Sie sich die angezeigte Nummer und schalten Sie das Sekundarnetz aus. Wenden Sie sich an Ihren
Roland DG-Héandler oder eine anerkannte Kundendienststelle.

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]

Der eingelegte Materialbogen ist zu schmal fiir das zu druckende Objekt.

Driicken Sie , um das Objekt trotzdem zu drucken. Dann wird ein Teil des Objekts aber nicht aus-
gegeben. Halten Sie die Datenlbertragung des Computers an und heben Sie den Einzugshebel an, um die
Ausgabe zu beenden. Ziehen Sie breiteres/langeres Material ein bzw. vergréern Sie die Nutzfliche und
versuchen Sie es noch einmal.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

wurde gedriickt, obwohl kein Material vorhanden bzw. nicht ordnungsgemaB eingezogen
war.

Driicken Sie eine beliebige Taste, damit die Fehlermeldung verschwindet. Schlieen Sie die Fronthaube, senken
Sie den Einzugshebel ab und driicken Sie .

= “Einziehen von Material” (S. 20)

Sie haben fiir “SHEET TYPE” die Einstellung “OPAQUE"” gewdhlt, aber transparentes Material ein-
gezogen.
Heben Sie den Einzugshebel an, stellen Sie “SHEET TYPE” auf “CLEAR” und ziehen Sie das Material erneut ein.

=“Laden von transparentem Material” (S. 96)

Das eingezogene Material entspricht nicht den Mindestabmessungen.
Driicken Sie eine beliebige Taste, damit die Fehlermeldung verschwindet. Laden Sie Material mit akzeptablen
Abmessungen.

[DATA ERROR CANCELING...]

Das Gerat hat unverstandliche Daten empfangen.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Uberpriifen Sie auBerdem die Verbindung und Funktion des Computers.
Wiederholen Sie den Vorgang anschlieBend ab dem Laden des Materials.

[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]

wurde gedriickt, bevor Sie die Andruckrollen abgesenkt haben.
Driicken Sie eine beliebige Taste, damit die Fehlermeldung verschwindet. Senken Sie den Einzugshebel ab

und driicken Sie .

Die Andruckrollen wurden bei leuchtender -Diode angehoben.
Die Meldung verschwindet nach einer kurzen Weile automatisch. Bewegen Sie beim Drucken niemals den
Einzugshebel.

[WRONG CARTRIDGE]

Sie haben eine falsche Kartusche eingesetzt.
Entnehmen Sie die Kartusche wieder, damit der Befehl verschwindet. Verwenden Sie eine Kartusche des
angegebenen Typs.
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Fehlermeldungen

[CLEANING ERROR]

Der Drucker hat einen Notstopp ausgeldst, weil wahrend der “Light Choke”-Reinigung bzw. der
ersten Tintenbefiillung eine Kartusche enthommen wurde.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Deaktivieren Sie den Sekunddrnetzschalter, indem Sie ihn mindestens eine
Sekunde gedriickt halten. Aktivieren Sie ihn danach wieder. Fiihren Sie anschlieBend die Vorgdnge des “INK
RENEWAL"-Menis aus. Wiederholen Sie anschlieend die “Light Choke”-Reinigung bzw. pumpen Sie erneut
Tinte an.

= "“Wenn Probleme nicht behoben werden” (S. 69)

[CANCELED FOR PUMP PROTECTION]

Der Drucker hat einen Notstopp ausgel6st, weil die “Light Choke”-Reinigung oder das Anpumpen
von Tinte langer als 10 Minuten gedauert hat.

> Es fehlt eine Kartusche.

» Mindestens eine Patrone ist erschopft.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundérnetz aus. Schalten Sie das Gerdt aus und wenden
Sie sich sofort an lhren Roland DG-Héandler.

[AVOIDING DRY-UP TURN POWER OFF]

Die Druckkopfe sind in ihr Fach gefahren, um das Austrocknen der Tinte zu verhindern.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundérnetz aus und anschlieBend wieder ein.

[SET HEAD HEIGHT TO xxx]

Die Hohe der Druckkopfe entspricht nicht der im RIP gewahlten Hohe.
Diese Warnung besagt, dass sich die Druckkopfhohe nicht fiir die im RIP eingestellte Materialstarke eignet.
Der Wagen fahrt zu einer Stelle, an der Sie den Hebel fiir die Druckkopfhdhe betatigen kdnnen. Wéhlen Sie
die angezeigte Druckkopfhohe und driicken Sie anschlieBend .

=“Andern der Druckkopfhéhe” (S. 95)

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]
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Es ist ein Motorfehler aufgetreten.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Beheben Sie den Fehler und schalten Sie
das Sekundéarnetz danach sofort wieder ein. Wenn sich der Wagen nicht in seinem Fach befindet, trocknen die
Druckkopfe aus. Motorfehler werden in der Regel durch falsch eingelegtes Material, einen Materialstau oder
durch eine zu starke Beanspruchung verursacht.

Es ist zu einem Materialstau gekommen.
Holen Sie das aufgestaute Material aus dem Gerat. AuBBerdem konnten die Druckkdpfe beschadigt sein. Reinigen
Sie die Kdpfe und Uberpriifen Sie, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.

Das Material wurde mit zu viel Gewalt weiter gezogen.
Es wurde zu stark am Material gezogen. Dieser Zustand muss zuerst behoben werden. Heben Sie den Einzugs-
hebel an und ziehen Sie ein wenig Material heraus. Aktivieren Sie anschlieBend den Sekundérnetzschalter.

Die Druckkopfe wurden von Hand verschoben.
Dieser Fehler tritt auf, wenn man die Fronthaube 6ffnet und den Wagen von Hand verschiebt. Schlie3en Sie
die Fronthaube und aktivieren Sie den Sekundarnetzschalter.



Fehlermeldungen

[WRONG HEAD IS INSTALLED]

Das Gerat enthalt einen ungeeigneten Druckkopf.
Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Schalten Sie das Gerat aus und wenden Sie sich sofort an Ihren Roland
DG-Handler.

[CANCELED FOR MOTOR PROTECTION]

Sie haben schneller als 10 Minuten nach dem Anpumpen von Tinte (bei der Inbetriebnahme) ver-
sucht, einen Auftrag auszufiihren.

Driicken Sie eine beliebige Taste (auBBer dem Sekundarnetzschalter), um die Fehlermeldung wieder auszu-
blenden. Warten Sie ungefahr 10 Minuten und versuchen Sie es dann noch einmal. Beim ersten Anpumpen
von Tinte lduft der Pumpenmotor relativ lang. Um zu verhindern, dass er tiberhitzt, missen Sie mindestens
10 Minuten warten, bevor er erneut gestartet wird.
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Kapitel 7
Die wichtigsten
technischen Daten

Druckgebiet

Druckgebiet und Rander
Maximale Nutzflache bei Verwendung von Beschnittmarken

Abstand bei Verwendung des automatischen Schneidebefehls.....

Typen- und andere Hinweisschilder

Technische Daten
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Druckgebiet

Druckgebiet und Rander

Max. 1615mm
Rickseite des Materials |
[ Material
95mm i
Materialklemme v Materialklemme
( 7*% ) ( o= | )
L' 'R
¢ Druckgebiet °
§ [ |~ §
A ¢’M§’ A
s \\§ )z s
o o
Linker Rand Rechter Rand
(*1) _[B L N B B (*1)(x2)
g ] I V, \ | [ Y,
Ursprung der
Druckkoordinaten Max. 24.998mm
A
110mm
Materialvorderseite \

A: Einstellung des “SIDE MARGIN”-Parameters (5mm, 10mm [Vorgabe] oder 25mm)
B: Breite, die von den Materialklemmen bedeckt wird (+5mm)

*1 Die Breite des linken und rechten Materialrands betragt A + B. In folgenden Fallen wird jedoch “A” als Rand
verwendet.
« Wenn Sie das Material laden, ohne die Materialklemmen zu installieren.
«Wenn Sie den “SHEET TYPE"-Parameter auf “CLEAR” stellen (ganz gleich, ob Materialklemmen verwendet
werden oder nicht).

*2 Die Breite des rechten Rands richtet sich auch nach der Wahl der Ursprungsposition (wo der nachste

Druckvorgang beginnt).
= "“Einstellen des Druckursprungs” (S. 38)
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Druckgebiet

Maximale Nutzflache bei Verwendung von Beschnittmarken

Bei Verwendung von Beschnittmarken verringert sich das Nutzgebiet entsprechend.

12,5mm

10mm

10mm

12,5mm

Druckgebiet

Y
12,5mm

10mm

.

JQN

Maximales Nutzgebiet Beschnittmarke

1 10mm

Y 12,5mm

Abstand bei Verwendung des automatischen Schneidebefehls

Bei Empfang eines Trennbefehls vom Computer wird das Material an der unten gezeigten Position abge-

schnitten.

Trennposition ==

_/WW\

Zweites Objekt

PG :

Voriges Objekt

75mm

Rand (eingestellt im Software-RIP)
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Typen- und andere Hinweisschilder
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Seriennummer

Diese benétigen Sie, wenn Sie Wartungsarbeiten,
Reparaturen oder Hilfestellung in Anspruch nehmen
mochten. Entfernen Sie niemals das Etikett.

Stromanforderungen

SchlieBen Sie das Gerat nur an eine Steckdose an, wel-
che die hier erwahnten Anforderungen (Spannung,
Netzfrequenz und Stromstarke) erfullt.




Technische Daten

EJ-640

Drucktechnologie Piezoelektrisches Tintenstrahlverfahren
Material Breite 259~1.625mm

Starke Maximal 1,0mm (39 mil) inklusive Liner

Rollendurchmesser Max. 210mm

auflen

Rollengewicht Max. 40kg

Rollenkerndurchmes- 76,2mm oder 50,8mm

ser (*1)
Druckbreite (*2) Max. 1.615mm
Tinte Typ 1000cc-Kartusche

Farben 4 Farben (Cyan, Magenta, Gelb und Schwarz)

7 Farben (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz, Hellcyan, Hellmagenta, Hellschwarz)

Druckauflésung (Punkte je Zoll) Max. 1440 dpi

Abstandgenauigkeit (¥3)
groBer ist)

Fehler kleiner als +0,3% der zuriickgelegten Strecke oder £0,3mm (je nachdem, welcher Wert

Materialheizsystem (*4) Druck- und Vorheizungstemperatur: 30~45°C

Solltemperatur der Trockenheizung: 30~55°C

Anschliisse Ethernet (100BASE-TX/100BASE-T, automatische Umschaltung)

Energiesparfunktion Automatische Schlummerfunktion

Stromversorgung AC100~120V £10%, 11A, 50/60Hz bzw. AC220~240V +£10%, 5.5A, 50/60Hz
Leistungsauf- Betrieb +1450W

nahme Bereitschaft +75W

Gerauschpegel Betrieb Maximal 62dB(A)

Bereitschaft Maximal 45dB(A)

Abmessungen (mit Stander) 2750 (B) x 785 (T) x 1520 (H) mm

Gewicht (inklusive Stander) 220kg

Umgebungsbe-
dingungen

Eingeschaltet (¥5)
Kondensbildung)

Temperatur: 15~32°C (20°C oder mehr empfohlen), Luftfeuchtigkeit: 35~80% RH (ohne

Ausgeschaltet Temperatur: 5~40°C, Luftfeuchtigkeit: 20~80% RH (ohne Kondensbildung)

Lieferumfang Passende Standereinheit, Netzkabel, Materialklemmen, Materialhalterung, Ersatzklinge

das Trennmesser, Software-RIP, Bedienungsanleitung usw.

far

*1 Die Materialhalterung dieses Geréts eignet sich nur fiir Materialrollen mit einem Pappkern, der einen Durchmesser von 3”

aufweist. Fiir die Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2" benétigen Sie optionale Rollenflansche.

*2 Die Lange beim Drucken richtet sich auch nach den Méglichkeiten des verwendeten Programms.

*3

« Materialtyp: Von Roland DG empfohlenes Material

« Temperatur: 25°C, Luftfeuchtigkeit: 50%

- Die Materialrolle muss ordnungsgemaf geladen werden.

« Das Material darf sich nicht dehnen/schrumpfen.

« Nicht gewadhrleistet bei Verwendung der Druck- oder Trockenheizung.

« Nur gewahrleistet, wenn alle Korrektur- und Einstellungsfunktionen ordnungsgemal verwendet werden.
« Druckstrecke: Tm

*4 « Nach dem Einschalten muss man dem Gerat Zeit zum Aufwarmen lassen. Je nach den Klimabedingungen dauert das 5~
Minuten.
+Wenn die Umgebungstemperatur zu niedrig und/oder die Materialbreite zu groB3 ist, wird die Solltemperatur u.U. nicht
erreicht.

*
5
- Einsatzort Luftfeuchtigkeit (ohne

Kondensbildung)

Betreiben Sie das Gerdt nur an Orten,
die diese Bedingungen erfullen.
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