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Bedienungsanleitung

Vielen Dank fiir Ihre Entscheidung zu diesem Produkt.

> Bitte lesen Sie sich diese Bedienungsanleitung vollstandig durch, um beim Einsatz dieses Produkts alles richtig zu machen.
Bewahren Sie die Anleitung danach an einem sicheren Ort auf.

» Jegliche Form der nicht schriftlich genehmigten Vervielféltigung dieser Bedienungsanleitung ist verboten.

» Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung sowie die technischen Daten kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung gedndert
werden.

» Diein dieser Anleitung erwdhnten Bedienschritte sollten eigentlich richtig sein und sind auch nachgepriift worden. Wenn
trotzdem etwas unrichtig ist, verstandigen Sie uns bitte.

» Roland DG haftet weder fiir direkte, noch indirekte Schaden bzw. Verdienstausfall, die/der sich aus der Verwendung
dieses Produkts oder der nicht erbrachten Leistung ergeben kénnte/n.

» Roland DG haftet weder fiir direkte, noch indirekte Schaden bzw. Verdienstausfall, die/der sich aus der Verwendung der
mit diesem Gerat gefertigten Objekte ergeben kdnnte/n.

Roland DG Corporation



—  Fiir die USA

FEDERAL COMMUNICATIONS COMMISSION
RADIO FREQUENCY INTERFERENCE STATE-
MENT

NOTE: This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a Class A digital device, pursuant to Part
15 of the FCC Rules.

These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference when the equipment is operated
in a commercial environment.

This equipment generates, uses and can radiate radio frequen-
cy energy and, if not installed and used in accordance with
the instruction manual, may cause harmful interference to
radio communications.

Operation of this equipment in a residential area is likely

to cause harmful interference in which case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

Unauthorized changes or modification to this system can void
the users authority to operate this equipment.

Fiir Kanada

CLASS A NOTICE

This Class A digital apparatus meets all requirements of the
Canadian Interference-Causing Equipment Regulations.

CLASSE A AVIS

Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les
exigences du Reglement sur le matériel brouilleur du
Canada.

—— Fiir Kalifornien

HINWEIS

Erdung dieses Ger:iits
Im Falle einer Storung oder eines Defekts sorgt die Erdung des
Gerits dafiir, dass der Strom den Weg des geringsten Wider-
stands wiéhlt und verhindert so einen Stromschlag. Dieses Gerét
ist mit einem Netzkabel mit Erdleiter und einem geerdeten Ste-
cker ausgestattet. Schlieen Sie den Stecker an eine Steckdose
an, die den in IThrer Gegend geltenden Vorschriften entspre-
chend installiert wurde.
Modifizieren Sie niemals den Netzstecker des beiliegenden
Kabels. Wenn er nicht in Thre Steckdose passt, miissen Sie sich
von einem Elektriker eine passende Steckdose installieren las-
sen.
Bei einer unsachgemifien Erdung besteht Stromschlaggefahr.
Die Ader mit einem griinen Mantel (mit oder ohne gelben Strei-
fen) ist die Erdleitung des Geréts. Wenn Sie den Stecker aus-
tauschen miissen, diirfen Sie die Erdleitung auf keinen Fall mit
einem Strom fithrenden Kontakt verbinden.
Das Gerit muss an eine geerdete Steckdose angeschlossen wer-
den. Bei Fragen hierzu wenden Sie sich bitte an einen Elektri-
ker oder eine anerkannte Kundendienststelle.
Verwenden Sie ausschlielich ein 3-adriges Verldngerungska-
bel, dessen Stecker einen Erdungsstift aufweist und an welches
man einen Netzstecker mit Erdungsstift anschliefen kann.
Ein beschidigtes oder abgenutztes Kabel muss unverziiglich
repariert bzw. ausgetauscht werden.

WARNUNG

Dieses Produkt enthalt chemische Stoffe —darunter
Blei—, die Krebs, Geburtsfehler und andere Schaden
an Fortpflanzungsorganen hervorrufen kénnen.

— Fiir EU-Lénder

WARNUNG

Hierbei handelt es sich um ein Gerat der Klasse “A”.
Die Verwendung daheim konnte den Empfang von
Radios und Fernsehgeraten beeintrachtigen. Stellen
Sie das Gerat dann an einen anderen Ort.

Anweisungen zur Verwendung dieses Geriits
HALTEN SIE DEN ARBEITSBEREICH SAUBER. Unaufgerdumte
Bereiche/Arbeitstische sind oftmals die Ursache von Unfillen.
BETREIBEN SIE DAS GERAT NIEMALS AN EINEM POTENZI-
ELL GEFAHRLICHEN ORT. Betreiben Sie Elektrogerite niemals an
einem feuchten oder gar nassen Ort. Sorgen Sie dafiir, dass der Arbeits-
bereich gut beleuchtet ist.

LOSEN SIE ALLE ANSCHLUSSE DES GERATS, bevor Sie War-
tungsarbeiten ausfithren oder Zubehorteile (Messer, Klingen usw.) aus-
wechseln.

SORGEN SIE DAFUR, DASS DAS GERAT NICHT AUS VERSE-
HEN EINGESCHALTET WERDEN KANN. Schalten Sie das Gerit
immer aus, bevor Sie es ans Netz anschlieffen.

VERWENDEN SIE NUR AUSDRUCKLICH EMPFOHLENE ZUBE-
HORTEILE. Halten Sie sich an die Angaben in der Bedienungsanlei-
tung. Bei Verwendung anderer Zubehorteile besteht Verletzungsgefahr.
LASSEN SIE DAS GERAT NIEMALS UNBEAUFSICHTIGT,
SOLANGE ES EINGESCHALTET IST. SCHALTEN SIE DAS
GERAT BEI BEDARF AUS. Verlassen Sie den Aufstellungsort des
Gerits erst, wenn der zuletzt gestartete Auftrag beendet ist.

Fiir EU-Linder

c € Hersteller:

1-6-4 Shinmiyakoda, Kita-ku, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, 431-2103 JAPAN

ROLAND DG CORPORATION
Anerkannter Vertreter in der EU:

Roland DG Corporation, German Office, Halskestrasse 7, 47877 Willich, Deutschland

URL: http://www.rolanddg.com/gpl/

Dieses Produkt enthélt “GNU General Public License”- (GPL)/“GNU Lesser General Public License”-Software (LGPL).
Hiermit wird Ihnen das Recht eingerdumt, den Quellcode des GPL/LGPL-Programms anzufordern, ihn abzuwandeln
und zu verteilen. Den GPL/LGPL-Quellcode dieses Produkts finden Sie auf folgender Internet-Seite.

Roland DG ist im Besitz einer Lizenz fiir die Verwendung der MMP-Technologie der TPL Group.
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Bedienelemente und Funktionen

Druckereinheit
Vorderseite
Fronthaube 1 Seitenblende Einzugshebel
SchlieBen Sie sie, bevor Sie einen Braucht nur fiir Wartungszwecke Diesen bendtigen Sie beim Laden
Druckauftrag starten. entfernt zu werden. von Material.

AN

Wartungsblende

Braucht nur fiir die Reinigung der

Druckkdpfe entnommen zu werden.

Bedienfeld

= "Bedienfeld" auf S. 8

Materialbiigel

Fronthaube 2

Diese verhindern, dass das Materia-

For Starten eines Druckauftrags

lende gegen die Streben oder andere

muss sie angebracht werden.

Gebiete schldgt, was dazu fiihrenkann,

dass das Material losgeriickt wird.

Materialhalterung
Diese bendtigen Sie zum Bedrucken von

Tische fiir steifes Material
Diese bendtigen Sie zum Bedrucken von

steifem/hartem Material. Hinweise zur

steifem Material. Hinweise zur Installation

Installation finden Sie im Dokument “RU-640
Assembly Instructions”.

finden Sie im Dokument “RU-640 ASSEMBLY
INSTRUCTIONS".

Riickseite

Link-Diode

Status-Diode
Blinkt gelb, wenn Daten von einem anderen
Netzwerkgerat empfangen werden.

Ethernet-Anschluss
/ Erlaubt die Verbindung des Druckers mit einem

Leuchtet griin, wenn das Gerdt e

Netzwerk.

ordnungsgemaf mit dem Netzwerk D
verbunden ist.

| — | @

Hauptnetzschalter @ D

Anschluss fiir das Netzkabel 5 g 20D

Offnung fiir ein Liiftungssystem
Hier wird Frischluft angesaugt, um eine iibertrie-
bene Geruchsentwicklung der “ECO-UV"-Tinten

zu verhindern. Bedenken Sie, dass Sie auch eine

Abluftanlage bendtigen.
= “Setup guide”

————— .
M / I

—

/ e

I 7
M

Patronenféacher

ﬁ ~
Hier miissen die Tintenpatronen eingesetzt AuffanggefaB \/
werden.

Haube des Patronenfachs———
Offnen Sie diese Haube nur, wenn unbedingt nétig — z.B. zum Auswechseln der

: Rollbiigel
Tintenpatronen.

6

Materialhalterung
Hier muss die Materialrolle installiert und arretiert
werden.



Bedienelemente und Funktionen

Druckkopfgebiet
I@ |~ Druckwagen
) © d Enthalt die Druckkopfe.
—i. . T ag
8
| = UV-Strahler
O% ° Diese Diode leuchtet, wenn die UV-Funk-
o tion verwendet wird. Der Strahler arbeitet

nur wahrend eines Druckauftrags.

Hinter der Fronthaube 1

Einzugsbiigel

Sorgt fiir den Materialtransport.
Das Saugsystem verhindert das
Verrutschen des Materials beim
Drucken.

Andruckrollen
Bei gesenktem Einzugshebel wird das
Material von diesen Rollen festgeklemmt.

Materialklemmen

Sie verhindern, dass sich das
Material nach innen wellt und
dass der vordere Materialrand die
Druckkopfe beriihrt.

Messerschiene Greifflichen

Beim Abschneiden von Objekten bewegt Hiermit wird das Material vor und
sich das Trennmesser entlang dieser zuriick transportiert.

Schiene.

SjewnIdA USBNIYIIM 31 | e
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Kapitel 1 Die wichtigsten Merkmale

Bedienfeld

Display
Hier erscheinen die Meniifunktionen und
andere Informationen.

BUSY-Diode

anderer Befehle.

Leuchtet beim Drucken und Ausfiihren

BASE POINT-Taste

TEST PRINT-Taste —_
Halten Sie dieseTaste langer als
1 Sekunde gedriickt, um einen

Drucktest zu starten.
TEST PRINT

CLEANING-Taste

Driicken Sie diese Taste, um die CLEANING
Druckkdpfe zu reinigen. Q

W XXXX mm

BUSY

(O~

®
O

MENU

BASE ||'OINT

O

PAUSE

Diese Taste miissen Sie driicken,
um den Ursprung (Ausgangs-
punkt) fiir den Druckvorgang
zu bestimmen. Wenn diese Ein-
stellung vorgenommen wurde,
leuchtet die Diode.

SETUP-Taste

Driicken Sie sie, um Material zu
laden. Diese Diode leuchtet, um
anzugeben, dass das Gerdt Ma-

@

SHEET CUT

terial enthalt und drucken kann.

— PAUSE-Taste

b

Q)

MENU-Taste

Dient zum Aufrufen von Parametern.

Cursortasten

Material usw.

ENTER-Taste
Mit dieser Taste knnen Sie Einstellungen
bestatigen und Funktionen aktivieren.

Hiermit wéhlen Sie Funktionen, verschieben das

Hiermit konnen Sie einen Vorgang
unterbrechen (zeitweilig anhalten).
Sie leuchtet, wenn sich das Gerat im
Pause-Modus befindet.

— SHEET CUT-Taste
Halten Sie die Taste mindestens
eine Sekunde gedriickt, um das
Objekt abzutrennen.

Sekundarnetzschalter
Hiermit schalten Sie den Drucker
ein und aus. (Halten Sie diese Taste
langer als 1 Sekunde gedriickt, um
den Drucker auszuschalten.) Bei aktiver
Energiesparfunktion blinkt diese Diode
ganz langsam.

Bedientasten

Die Tasten und Dioden werden in dieser Anleitung wie folgt dargestellt.

MENU-Taste
SETUP-Taste
ENTER-Taste

PAUSE-Taste

BASE POINT

(IR0

CLEANING-Taste
TEST PRINT-Taste
BASE POINT-Taste
SHEET CUT-Taste

¥ > C=> > > cursor-Tasten



Aufrollsystem

AUTO-Schalter

Sorgt fiiir einen automatischen Rich-
tungswechsel des Materialtransports
beim Drucken.

Bedienelemente und Funktionen

MANUAL-Schalter
Hiermitkdnnen Sie die Auf-und
Abrolleinheit von Hand steuern.

= |

Straffungsbiigel
Sorgt fiir eine gleichméaBige Materi-
alspannung.

AUTO MANUAL
BACKWARD | [ BACKWARD
]|
OFF
FORWARD || FORWARD
Kabel des Aufroll-
systems

Muss an den Drucker ange-
schlossen werden.

Aufrollsystem
Rollt das Material auf.

SjewnIdA UNSBNIYIIM 31 | 1




ajewnjay ualsbiYdIM 31g

Menuubersicht

Hauptseite

Driicken Sie [MENU].

@ Zum “Ink Renewal"-Mend.

MENU
MEDIA SETTING
@ @© —>2Zum “Name"-Mend. @ —=2Zum “Name8’-Men.
MENU «# 1.2, [PReESET +].2. ion0 “
PRESET > | LOAD » [ 1| NAME1 ke
@ICD
LOAD LR
| NAME2 J
CDICD
LOAD <
| NAME3 J
CDICD
LOAD <
| NAME4 o
CDICD
LOAD <
| ® | NAMES L
CDICD
LOAD <
| NAMES o
®I®
LOAD L4
@[ NAME7 pu|
@ICD
LOAD LR
S| NAMES o
(&) Zum “Name1"-Mendi.
@D —* Zum “Name8'-Men(.
PRESET 4% [ =, |SAVE LR
DD ‘él SAVE » |*@| NAME1 .J|
CDICD
SAVE L4
| NAME2 o
@ICD
SAVE L4
| NAME3 o
®I®
SAVE R4
| NAME4 o
CDICD
SAVE LR
S S| NAMES o
CDI@
SAVE R4
| NAMES J
CDICD
SAVE g
| NAME7 J
CDICD
SAVE <
S| NAmES J
@ Zum “Name1"-Men(i.
Fortsetzung Fortsetzung Fortsetzung

10



Meniilibersicht

Fortsetzung Fortsetzung Fortsetzung
®I® @ —*Zum “Name8’-Menii.
PRESET ]2, [NavE +]_©_[nave )
| NAME » [ 1| NAME1 dE<E N o
L~ Zum “Load"-Menil.
@ um “Loa enii @D
NAME 44| ®©_ [NAME <)
| NAME2 Ve | “
CDI(D
NAME 4% | © |NAME <)
| NAME3 Ve | “
®I®
NAME 4% | ®© |NAME <)
| NAME4 (o | o
DD ®I®
NAME 4% | ®© |NAME <)
5| NAMES RSN o
®I®
NAME 4% | ®© |NAME %)
| NAMES RSN o
CDI(D
NAME 4% | ®© |NAME %)
| NAME7 e | “
®I®
NAME 4% | ®© |NAME %)
| NAME8 @ |_ el
® L—+zum “Name1*-Meni.
@ [—>Zum “Detail Setting’-Meni.
MENU %12, [ADIUST BIDIR <
ADJUST BI-DIR > | TEST PRINT pl
®I®
ADJUST BI-DIR 4% |_®_|SIMPLE SETTING LR
| SIMPLE SETTING »| @ |0 #J
®I® @ ’—>Zum “Setting No. 4”-Menii.
ADJUST BI-DIR L4 .®, DETAIL SETTING g
| DETAIL SETTING » [* 1| TEST PRINT o
[ “ int’-
@ Zum"Test Print ®D
Meni.
DETAIL SETTING | © [H1 H2  H3 4P| S |H4e H5 HE 4$
I®| SETTING NO.1 | AES) 0 0 0 o @ |0 0 0 o
O @ ®I®
DETAIL SETTING 4| © [H1 H2 H3 42| & |H4 H5 H6 <
®| SETTING NO.2 | 2SS 0 0 0 u @ | 0 0 0 )
®I®
DETAIL SETTING #| ® 41 H2 H3 4%) D [Hs H5 H6 LR
‘@|SETT\NG NO.3 >| o) | 0 0 0 NIENSY N 0 0 o
®I®
DETAIL SETTING % ®© [H1 H2 H3 144 ® |H4 HS H6 <
| SETTING NO.4 | AES) 0 0 0 e @ |0 0 0 |
“Qathing” i CD\——Zum “Test Print’-Mendi.
CD’—»Zum Setting”™-Mend.
MENU LR .®, CALIBRATION <
CALIBRATION » [* || TEST PRINT A
®I®
ol CALIBRATION 4% | _®© |SETTING LR
| SETTING »| @ [0.00% » 0.00% o
@ L+ Zum “Test Print™-Meni.
Fortsetzung

11

ajeunjsd uaisbIIYIIM 31Q | e




ajewnjay ualsbiYdIM 31g

12

Fortsetzung

®I®
MENU 4% [_®_ |HEAD HEIGHT <
HEAD HEIGHT »| @ |LOW » LOW <
®I® @ [——*Zum “Maintenance”-Menii.
MENU +].2, [sus MENU 4% | ® [SHEETTYPE <
SUB MENU » |~ 1| SHEET TYPE »| @ |OPAQUE » OPAQUE «
®I®
SUB MENU 4% | ®© |SHEET WIDTH g
®| SHEET WIDTH S 1600 mm » 1600 mm
®I® @ —»Zum “Cancel"-Meni.
SUB MENU 4% || SHEET POS. $
®| SHEET POS. » SAVE oJ
CDICD
SHEET POS. L4
@@ CANCEL A
@ -Zum “Setting”-Mendi.
SUB MENU 4% | _®©_|SIDE MARGIN R4
®| SIDE MARGIN »| @ [10mm » 10 mm <
CDICD
SUB MENU 4% _® |FRONT MARGIN 43| (*
éFRONTMARGIN >| @ [10mm » 10 mm < 1)
CDICD
SUB MENU 4% |_®©_|VACUUM POWER. g
| VACUUM POWER »| @ |AUTO » AUTO L
CDICD
SUB MENU 4% |_® |FULLWIDTHS R4
| FULLWIDTH S »| @ |FULL » FULL o
CDICD
SUB MENU 4% |_®_ [PERIODIC CL. <
®| PERIODIC CL. »|[ @ |NONE » NONE o
OD
SUB MENU <
o ® | FACTORY DEFAULT L
DD @ ’—>Zum “Setting”-Mendi.
SUB MENU R4 .®, SLEEP 4% |_©_|INTERVAL <
SLEEP » | INTERVAL »| @ |[30min » 30min L
CDI@
ol® SLEEP 4% |_®_|SETTING <
| SETTING »| @ |ENABLE » ENABLE
@ L—+Zum “Interval’-Meni.
SUB MENU <
SYSTEM REPORT puj
®I® @ —Zum "Head Wash"-Mend.
SUB MENU <% [, [INK cONTROL 4% |_®©_|EMPTY MODE <
| INK CONTROL » [ | EMPTY MODE »| @ |STOP » STOP o
®I®
INK CONTROL LR 4
@@| PUMP UP pl
o@D CDI(D
INK CONTROL <
| HEAD WASH o
(«2) -Zum “Empty Mode”-Meni.
Fortsetzung Fortsetzung Fortsetzung

(*1) Nur verfligbar, wenn Sie “SETUP SHEET” auf “RIGID” gestellt haben.



Meniilibersicht

Fortsetzung Fortsetzung Fortsetzung
I @ ’_,Zum “Drain Bottle™-Menii
SUB MENU L4 ,®, MAINTENANCE g
| MAINTENANCE » [+ 1| CLEANING o
)
. - . MAINTENANCE
Zum “Edge Detection™-Menii | REPLACE WIPER o
D CDICD
MAINTENANCE <
| REPLACE KNIFE o
@ ’—>Zum “Network™-Menti
MENU «~ .®, SYSTEM INFO . 44| ®© |MODEL L]
SYSTEM INFO . » [+ MODEL »| @ |LEJ640
CDICD
SYSTEMINFO . 4% |_®©_[SERIALNO. <
| SERIALNO . »| @ |ZS00001
CDICD
SYSTEM INFO . 4| © |INK <
| INK »| @ |ECO-UV CMYKGIW
®I®
SYSTEM INFO . % | ®©_[FIRMWARE L]
| FIRMWARE | @ |Ver1.00
®I® @ ’—>'Zum “MAC Address™-Meni
®|l® SYSTEM INFO . 4% |_©_ |NETWORK 4% |_®©_|IP ADDRESS 4| _®_|IP ADDRESS )
| NETWORK »| @ [IPADDRESS »| @ |255.255.255.255 »| @ |255.255.255.255 «
@ [_»Zum “Model’-Menii
D
NETWORK 4 |_.®_[SUBNET MASK 4| _©_ [SUBNET MASK <)
SUBNET MASK »| @ [255.255.255.255 »| @ |[255.255.255.255 «
CDICD
NETWORK 4% | _©_ | GATEWAY ADDR. <[ _[GATEWAY ADDR. )
GATEWAY ADDR. »| @ [255.255.255.255 »| @ |[255.255.255.255 o
®I®
NETWORK 4% |_®_|MAC ADDRESS <
MAC ADDRESS »| @ [000086148C5F
@ [ Zum “IP Address’-Menii
MENU (S [ 2Em 3EE 4Em
|INK REMAINING >| @ |5Il ] L] |
®I® () ’_.Zum “Auto Display”-Menii
MENU L4 ,®, SHEET REMAIN L84
SHEET REMAIN » [ 1| PRINT MEMO o
®I®
SHEET REMAIN 4#|_ ®© |SETLENGTH <
| SET LENGTH »| @ [00m »0.0m o
DD CDICD
SHEET REMAIN 4% |_®_ |AUTO DISPLAY <
| AUTO DISPLAY »| @ |[DISABLE P DISABLE «
@ L Zum “Print Memo™-Meni

MENU *
INK RENEWAL ( 2)
(«5) Zum “Media Setting”-Menii

(¥2) Wird nicht angezeigt, wenn Sie “CMYKGIGI” (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz, Klarlack, Klarlack) als Druckmodus
wahlen.
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‘Language’- und ‘Unit’-Parameter

Halten Sie [MENU] gedriickt, wéhrend Sie das Sekundarnetz aktivieren.

MENU LANGUAGE ¢
ENGLISH o
LENGTH UNIT B
mm » mm o
TEMP. UNIT B
C »C o
p - 5 o
Cleaning’-Menu
Driicken Sie [CLEANING].
- Zum "Powerful CI"-Mend Halten Sie [CLEANING] mindestens 1 Sekunde gedriickt.
@
CLEANING «4]|_®_ [NORMALCL. )
NORMAL CL. <y ABC o
o @ Normale Reinigung aller
CLEANING | ® [mepumcL. ) Druckkopfe
MEDIUM CL. ISy ABC d
ol®
CLEANING ¢|.®_[PowerruLCL. “)»
POWERFUL CL. ISy ABC d
@
L Zum “Normal Cl."-Menii




A VorsichtsmafRnahmen

Eine unsachgemaRe Bedienung bzw. ein fehlerhafter Betrieb dieses Geréats kann zu Verletzun-
gen und Sachschéaden fiihren. Beachten Sie folgende Punkte, um Verletzungen und Schaden

zu vermeiden.

Uber die /\ WARNUNG- und A\ VORSICHT-Meldungen

/\ WARNUNG

Diese Meldung weist Sie auf ein (wenn auch geringes) Risiko hin, das lhr Le-
ben bedrohen oder zu schweren Verletzungen fiihren kdnnte, wenn Sie die

betreffenden Hinweise missachten.

/\ VORSICHT

Diese Meldung weist Sie auf Verletzungsgefahr bzw. die Mdglichkeit hin,
dass das Gerét bei unsachgemafler Handhabung beschadigt werden kdnnte.

Anmerkung: Mit “Sachschaden” sind Schaden oder andere nachteilige Aus-
wirkungen auf den Wohnbereich, die M6bel und eventuell

Haustiere gemeint.

Uber die Symbole

Das”/\"-Symbol weist Sie auf wichtige Hinweise bzw. Warnungen hin. Die genaue Bedeu-
A tung des Symbols richtet sich nach dem Zeichen innerhalb des Dreiecks. So bedeutet das
hier gezeigte Symbol z.B., dass die Gefahr eines Stromschlags besteht.

Ein “Q"-Symbol weist Sie auf Dinge hin, die Sie niemals selbst ausfiihren sollten (die ver-
boten sind). Was Sie genau unterlassen sollen, wird mit dem Symbol innerhalb des Kreises
angegeben. So bedeutet das links gezeigte Symbol, dass Sie das Gerat niemals 6ffnen

bzw. modifizieren dirfen.

Ein “@)" bezeichnet Dinge, die Sie unbedingt ausfithren mussen. Auch hier gilt, dass die
% Handlung mit einem Symbol angegeben wird. Nebenstehendes Symbol bedeutet bei-

spielsweise, dass Sie den Netzanschluss |6sen missen.

15
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A VorsichtsmafRnahmen

A UnsachgemaBer Betrieb kann Verletzungen verursachen )

,>f-\

WARNUNG

/\ WARNUNG

Befolgen Sie alle in dieser Anleitung be-
schriebenen Arbeitsschritte. Personen,
die mit der Bedienung dieses Gerats
nicht vertraut sind, diirfen es unter kei-
nen Umstdnden verwenden.

Bei Bedienfehlern besteht namlich Unfall-
gefahr.

Verhindern Sie, dass Kinder in unmittel-
barer Nahe des Gerits spielen.

Dieses Gerat enthalt Partien, an denen sich
Anwender verletzen kdnnen. Schlimmsten-
falls kénnen solche Verletzung zu Erblin-
dung, Erstickung und anderen schwerwie-
genden Folgen fuhren.

Betreiben Sie das Gerit niemals, wenn
Sie miide sind bzw. nach der Einnahme
von Alkohol oder Medikamenten.

In bestimmten Situationen missen Sie nam-
lich blitzschnell die richtige Entscheidung
treffen kdnnen. Wenn Sie dazu nicht mehr
in der Lage sind, besteht Unfallgefahr.

Verwenden Sie dieses Geréat ausschlief-
lich fir Zwecke, fiir die es nachweislich
geeignet ist. AuBerdem sollten Sie es
niemals liber Gebiihr beanspruchen.
Sonst besteht ndmlich Brandgefahr.

Verwenden Sie nur Zubehor (Sonderzu-
behor, Verbrauchsgiiter, Netzteil, Strom-
kabel usw.), das ausdriicklich fiir dieses

Gerit empfohlen wird.
Andere Zubehorteile kdnnen Verletzungen
verursachen.

& & 0 O O @

Losen Sie vor dem Reinigen des Gerits
und Sonderzubehors den Netzanschluss.
Wenn Sie den Netzanschluss nicht I6sen,
bestehen Stromschlag- und Verletzungs-
gefahr.

®

Versuchen Sie niemals, das Gerat zu
offnen oder zu modifizieren.

Sonst konnten Sie namlich einen Strom-
schlag erleiden bzw. einen Brand verursa-
chen. Uberlassen Sie alle Wartungsarbeiten
einer anerkannten Kundendienststelle.

/\ VORSICHT

A

Gehen Sie wahrend des Betriebs nie zu
nah an das Gerat, um Verletzungen zu
vermeiden.

Bei Bertihren bestimmter Partien kann es
namlich passieren, dass lhre Hande oder
Finger eingeklemmt bzw. gequetscht wer-
den. Gehen Sie also sehr behutsam vor.

Tragen Sie wiahrend der Arbeit niemals
eine Krawatte, ein Halsband, offene
Kleidung oder dergleichen. Langes Haar
muss zusammengebunden werden.

Sonst werden Sie eventuell vom Gerat mit-
gerissen, wobei Verletzungsgefahr besteht.

Arbeiten Sie nur in sauberen und hellen
Raumen.

Bei Verwendung des Gerats an dunklen
bzw. unaufgerdumten Orten besteht Verlet-
zungsgefahr, weil Sie straucheln und even-
tuell vom Geréat verletzt werden koénnen.

O
0
O

Stellen Sie sich niemals auf das Gerat
und lehnen Sie sich niemals daran.
Dieses Gerat ist daflr nicht ausgelegt.
Wenn Sie auf das Gerat steigen oder sich
daran lehnen, kdnnen bestimmte Teile ver-
rutschen. Aulerdem kann das Gerat dann
umkippen und Verletzungen verursachen.



& VorsichtsmalRnahmen

(

A Kurzschluss-, Stromschlag- und Feuergefahr

/\ WARNUNG

/\ WARNUNG

Verbinden Sie das Gerat nur mit einer
Steckdose, welche die auf dem Typen-
schild erwahnten Anforderungen erfiillt.
Eine falsche Netzspannung bzw. eine unge-
nligende Strommenge kénnen einen Brand
oder einen Stromschlag verursachen.

i

[

| _ 1

Q

Verwenden Sie das Gerat nie im Freien
bzw. an extrem feuchten Orten. Au-
Rerdem darf es niemals Regen, einem
Wasserstrahl usw. ausgesetzt werden.
Beriihren Sie das Gerat nie mit feuchten
Hénden.

Das kann zu einem Stromschlag oder Brand
fuhren.

Verhindern Sie, dass Gegenstiande wie
Nadeln, Miinzen, Streichhoélzer usw. ins
Gerateinnere gelangen. AuBerdem diir-
fen keine Fliissigkeiten ins Gerateinnere
tropfen.

Minzen, Streichholzer, Getranke usw., die
Uber die Luftungsschlitze ins Gerateinnere
gelangen, kénnen einen Brand oder einen
Kurzschluss verursachen. Loésen Sie dann
sofort den Netzanschluss und wenden
Sie sich an eine anerkannte Roland DG-
Kundendienststelle.

Stellen Sie niemals brennbare Gegen-
stéande in die Nahe des Gerits. Verwen-
den Sie niemals feuergefahrliche Sprays
in der Ndhe des Gerits. Betreiben Sie
das Gerit nie an Orten, wo sich Gase
ansammeln kénnen.

Sonst besteht Brand- oder sogar Explosi-
onsgefahr.

Behandeln Sie das Netzkabel und die
verwendete Steckdose mit der gebiih-
renden Umsicht. Wenn eines von beiden
beschadigt ist, miissen Sie sofort den
Netzanschluss I6sen.

Sonst kénnten Sie namlich einen Strom-
schlag erleiden bzw. einen Brand verur-
sachen.

Verbinden Sie das Gerat nur mit einem
Verldngerungskabel, das die auf dem
Typenschild erwdhnten Anforderungen
erfiillt.

AuRerdem dirfen Sie dort keine anderen
Gerate mit hohem Stromverbrauch anschlie-
Ren, weil sonst Brandgefahr besteht.

Das Gerat muss geerdet werden.

Nur so ist namlich sichergestellt, dass es bei
Funktionsstérungen nicht zu einem Brand
kommen kann.

Stellen Sie das Gerat immer so auf, dass
Sie das Netzkabel bei Bedarf sofort zie-
hen konnen.

Im Notfall missen Sie namlich so schnell
wie moglich den Netzanschluss I6sen. Stel-
len Sie das Gerat immer in die unmittelbare
Nahe der verwendeten Steckdose. Lassen
Sie aber so viel Freiraum, dass das Netz-
kabel im Notfall sofort geldést werden kann.

Wenn Sie etwas Abnormales (Rauch,
Funken, Brandgeruch, starken Larm
usw.) an lhrem Gerat bemerken, miissen
Sie sofort den Netzanschluss losen.
Verwenden Sie niemals sichtlich oder
nachweislich beschadigte Kabel usw.
Sonst kdonnten Sie namlich einen Strom-
schlag oder Verletzung erleiden bzw. einen
Brand verursachen. Wenden Sie sich dann
sofort an lhren Roland DG-Handler oder
eine anerkannte Kundendienststelle.
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A VorsichtsmafRnahmen

A Wichtige Hinweise zum Netzkabel, dem Stecker und der Steckdose

A\
4
Stellen Sie niemals Gegenstédnde auf das Kabel Vermeiden Sie jeglichen Kontakt mit
und verhindern Sie, dass es beschadigt wird. Feuchtigkeit.

Uben Sie beim Aufwickeln und Verlegen des Niemals erhitzen.
Kabels niemals Gewalt aus.

Staub kann einen Brand verursachen.

Rollen bzw. binden Sie das Netzkabel niemals
zusammen.

18



& VorsichtsmalRnahmen

(

A Tinte, Reinigungs- und Abfallfliissigkeit konnen Feuer fangen

/\ WARNUNG

/\ WARNUNG

®

Vermeiden Sie offene Feuerherde in un-
mittelbarer Ndhe des Gerats.

Die Tinte und Abfallfliissigkeit kdnnen Feuer
fangen.

O

Stellen Sie Tinte, Wartungsfliissigkeit
und Alttinte niemals an einen der fol-
genden Orte:

O In der Nahe eines offenen Feuers.

O Orte, wo die Temperatur extrem an-
steigen kann.

O In der Ndhe von Bleichmitteln wie z.B.
Oxidanten oder explosivem Material.

O Orte, wo oft Kinder spielen.

Sonst besteht Brandgefahr. Bedenken Sie,
dass die erwahnten Flussigkeiten giftig sind.

O

Legen Sie eine Tintenpatrone niemals in
die Ndhe eines Feuerherds.

Sonst kdnnte sie namlich anfangen zu le-
cken, was schnell zu einem Brand flihren
kann.

O

Verschlucken Sie niemals Tinte, Reini-
gungsfliissigkeit oder Tintenabfalle und
atmen Sie nie die freigesetzten Dampfe
ein. Vermeiden Sie auBerdem jeglichen
Kontakt dieser Fliissigkeiten mit den
Augen und der Haut.

Das ist namlich gesundheitsschadlich.

/\ VORSICHT

Sorgen Sie fiir eine ausreichende Liif-
tung am Aufstellungsort.

Eine unzureichende Frischluftzufuhr ist auf
die Dauer gesundheitsschadlich und kann
wegen der sich ansammelnden Gase zu
einem Brand flhren.

O

Setzen Sie Patronen nie starken Erschiit-
terungen aus und versuchen Sie nie, sie
zu o6ffnen.

Sonst kénnte namlich Tinte auslaufen.

/\ Falls Sie Tinte verschlucken oder Ubelkeit verspiiren

O Wenn lhnen Tinte in die Augen spritzt, miissen Sie sie sofort 15 Minuten lang mit Wasser
spiilen. Bei anhaltenden Beschwerden wenden Sie sich bitte an einen Arzt.

O Spritzer auf der Haut miissen mit Wasser und Seife entfernt werden. Wenden Sie sich bei
Reizungen und Entziindungen so schnell wie moéglich an einen Arzt.

O Nach Verschlucken keinesfalls Erbrechen herbeifiihren, sondern sofort arztliche Hilfe suchen.
Bei erzwungenem Erbrechen besteht Erstickungsgefahr.

O Wenn das Einatmen von Dampfen zu Ubelkeit oder Atembeschwerden fiihrt, miissen Sie
die betroffene Person sofort an einen gut beliifteten Ort oder an die frische Luft bringen.
Verstéandigen Sie bei anhaltenden Beschwerden umgehend einen Arzt.

19

ajeunjsd ualsbIIYIIM 31Q | e




A VorsichtsmafRnahmen

(

A Dieses Gerat wiegt 400kg. Das Material wiegt 40kg. )

ajeuwnjaN ua3sbIIYIIM 31Q | e

/\ WARNUNG

/\ WARNUNG

Stellen Sie das Gerat auf eine stabile,
ebene Oberfliche, die das Gewicht des
Gerats aushalt.

Dieses Gerat kann insgesamt bis zu 400kg
wiegen. Wenn Sie das Gerat an einem un-
geeigneten Ort aufstellen, kann es schwere
Unfalle verursachen, weil es umkippen,
hinfallen oder einbrechen kénnte.

Fiir das Auspacken und die Aufstellung
dieses Gerits sind mindestens 6 Perso-
nen erforderlich.

Beim Aufstellen des Gerats mit weniger
Personen besteht Verletzungsgefahr.
Lassen Sie es niemals fallen, weil sonst
Verletzungsgefahr besteht.

Vergessen Sie nicht die Rollenbremsen
zu aktivieren.

Wenn das Gerat umzufallen droht, diirfen
Sie es auf keinen Fall aufhalten. Es ist
namlich so schwer, dass Sie sich beim
Rettungsversuch schwer verletzen kénnten.

Lagern Sie Rollenmaterial immer so,
dass es nicht ins Rollen kommen, um-
kippen oder umfallen kann.

Materialrollen kdnnen schwere Verletzungen
verursachen und Sie eventuell einklemmen.

Materialrollen miissen jederzeit von
mindestens zwei Personen gehandhabt
werden. Sorgen Sie dafiir, dass eine
Rolle wahrend des Transports usw. nicht
fallen kann.

Bedenken Sie, dass Materialrollen so
schwer sein konnen, dass man sich beim
Versuch, sie hochzuheben, verletzen kann.

(

A Dieses Gerat verwendet ultraviolettes licht

/\ VORSICHT

Starren Sie niemals langere Zeit auf den
blau-weiBen (ultravioletten) Lichtstrahl
des Druckkopfes.

Wenn Sie namlich langere Zeit und/oder aus
nachster Nahe darauf starren, konnen Sie
sich einen Sehschaden zuziehen.

A\ Vorsicht: Ultraviolettes Licht

Dieses Gerat enthélt Blenden, welche den Austritt von ultraviolettem Licht reduzieren. Bei einer falschen
Handhabung besteht wegen des entweichenden ultravioletten Lichts aber trotzdem Verletzungsgefahr. Wie
schwer eventuelle Verletzungen sind, richtet sich nach der Intensitat und der Wellenlange Lichts sowie der
Strahlungsdauer. Eine langere Bestrahlung mit ultraviolettem Licht, das gefahrliche Wellenldngen verwendet,
kann Augen- und Hautverletzungen verursachen. Seien Sie daher vorsichtig.
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& VorsichtsmalRnahmen

(

A Warnhinweise

)

Gefahrliche Bereiche des Gerits sind mit Warnhinweisen gekennzeichnet. Die Bedeutung dieser
Hinweisschilder wird unten erldutert. Beachten Sie alle Warnhinweise.
Entfernen Sie diese Schilder niemals und sorgen Sie dafiir, dass sie jederzeit lesbar sind.

E/Hm
\H“F““
))

Vorsicht: Quetschungsgefahr
Beriihren Sie die Materialspanner nur, wenn es
wirklich notwendig ist. Seien Sie vorsichtig, um
sich nicht die Finger zu klemmen.

AN

®

Feuer.

X

Leicht entziindbar
Die Tinte und Abfallfliissigkeit konnen Feuer
fangen. Meiden Sie die Nahe von offenem

Tinte ist giftig.
Tinte und Tintenreste sind giftig. Sorgen Sie dafiir, dass
niemals Tintenspritzer auf lhre Haut gelangen. Arbeiten Sie

nur an gut beliifteten Orten.

A%

Vorsicht: Ultraviolettes Licht
Starren Sie niemals direkt und erst recht nicht langere
Zeit auf diese Lichtquelle.

Vorsicht: Die Druckkopfe be-
wegen sich

Die Druckkopfe unter der Haube bewegen sich
mit hoher Geschwindigkeit und kénnen zur
Gefahr werden. Halten Sie also niemals eine
Hand oder einen Finger in eine Offnung.

Vorsicht: Quetschungsgefahr
Achten Sie beim Einlegen des Materials oder
beim SchlieBen der Haube darauf, dass Sie sich
nicht die Finger einklemmen.

Vorsicht: Ultraviolettes Licht
@ Starren Sie niemals direkt und erst recht nicht langere

—\ Zeit auf diese Lichtquelle.

®
X

Leicht entziindbar
Die Tinte und Abfallfliissigkeit kdnnen Feuer fangen.
Meiden Sie die Nahe von offenem Feuer.

Tinte ist giftig.

Tinte und Tintenreste sind giftig. Sorgen Sie dafiir, dass
niemals Tintenspritzer auf lhre Haut gelangen. Arbeiten

Sie nur an gut beliifteten Orten.
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Wichtige Betriebshinweise

Dies ist ein Prazisionsgerat. Um einen ordnungsgemafBen Betrieb zu gewahrleisten, miissen Sie
folgende Punkte beachten. Sonst kann es zu einem Leistungsabfall, Fehlfunktionen und/oder
schweren Schaden am Gerit kommen.

Druckereinheit

22

Dies ist ein Prazisionsgerat.

» Gehen Sie umsichtig damit um und sorgen Sie dafiir, dass es niemals starken Erschiitterun-

gen ausgesetzt wird.
» Beriihren Sie die Bereiche unter der Haube, die Tintenpatronenfacher oder andere Partien
innerhalb des Geriéts so selten wie moglich.

Stellen Sie das Geriét an einem geeigneten Ort auf.

» Betreiben Sie das Gerat nur an Orten, wo sich die Temperatur und Luftfeuchtigkeit im vor-
geschriebenen Bereich befinden.

» Stellen Sie das Gerit an einem erschiitterungsfreien und stabilen Ort auf, wo eine problem-
lose Bedienung gewdéhrleistet ist.

Die Druckképfe und die UV-Strahler sind hochsensible Geréte.

» Beriihren Sie sie so selten wie moglich und sorgen Sie dafiir, dass sie nicht iiber das Material
schaben, weil sie sonst beschadigt werden.

» Die Druckkopfe diirfen niemals austrocknen. Das Gerit bietet zwar eine Funktion, die das
Austrocknen verhindert, allerdings wird sie bei einer unsachgemafen Bedienung wirkungslos.
Befolgen Sie alle Anweisungen in dieser Anleitung.

» Lassen Sie ein Patronenfach niemals ldngere Zeit leer. Sonst bildet die zuriickgebliebene
Tinte Klumpen, welche die Druckkopfe verstopfen.

» Druckkopfe sind VerschleiRteile. Sie miissen in regelméBigen Zeitabstanden ausgewechselt
werden. Wie oft das bei lhnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz.



Wichtige Betriebshinweise

Tintenpatronen

Es gibt unterschiedliche Tintentypen.

O Verwenden Sie nur Patronen, die von diesem Geréat unterstiitzt werden. Verwenden Sie nur
Original-Ersatzteile von Roland DG.

Setzen Sie Patronen nie starken Erschiitterungen aus und versuchen Sie nie, sie zu
offnen.

O Lassen Sie sie niemals hinfallen und schiitteln Sie sie nur so stark wie notwendig. Sonst
konnte namlich der interne Beutel reiBen, was zum Auslaufen der Tinte fiihrt.

O Versuchen Sie niemals, eine Tintenpatrone zu 6ffnen.

O Versuchen Sie nie Tinte nachzufiillen.

O Waschen Sie Tintenspritzer immer sofort aus. Nach einer Weile konnen Tintenflecke néamlich
kaum noch entfernt werden.

Lagerung

O Verwenden Sie Tintenpatronen niemals nach dem aufgedruckten Haltbarkeitsdatum.

O Bewahren Sie Tintenpatronen immer an einem Ort auf, an dem sie weder direkter Sonnen-
einstrahlung, noch einer starken Lichtquelle ausgesetzt sind.

O Lagern Sie neue Patronen an einem gut beliifteten Ort bei Temperaturen zwischen 5°C und
35°C und einer Luftfeuchtigkeit von 20~80%.

O Nach dem Gebrauch kénnen die Patronen bei Bedarf in der Original-Verpackung (mit Licht-
filter) aufbewahrt werden.

23
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Die wichtigsten Merkmale
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Vorbereiten des Materials

Materialtypen

In dieser Bedienungsanleitung wollen wir das fiir die Ausgabe bendtigte Papier usw. das “Material” nennen.
Dieses Gerat erlaubt die Verwendung folgender Materialtypen.

» Rollenmaterial: Material, das um einen Pappkern gewickelt ist

» Bogenmaterial: Vorgeschnittenes Material, meistens in Standardgrofen.

» Steifes Material: Materialplatten

Das Gerat erlaubt die Wahl von Materialrollen, Bogen und steifem (“rigid”) Material.

Bitte erkundigen Sie sich bei den Materialherstellern nach den Vorziigen und Eigenschaften der einzelnen

Sorten. Bei Bedarf konnen Sie auf folgender Webpage Material bestellen.
http://www.rolanddg.com/

Verwendbares Material

Mit diesem Gerat konnen lassen sich zwar mit vielen, aber nicht allen Materialsorten attraktive
Ergebnisse erzielen. Bevor Sie sich fiir einen Materialtyp entscheiden, sollten Sie einen Drucktest
durchfiihren, um sicherzustellen, dass die Qualitit lhre Erwartungen erfiillt.

Rollenmaterial

GroRe

Breite
210~1625mm

Maximale Materialstarke
1,0mm

Rollendurchmesser aufRen
210mm

Rollenkerndurchmesser

76,2mm (3") oder 50,8mm (2")

Anmerkung: Fir die Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2" benétigen Sie op-
tionale Rollenflansche. Diese finden Sie bei lhrem Handler oder direkt bei uns.

Maximales Gewicht

40kg

Andere Bedingungen
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Folgendes Material darf nicht verwendet werden.
» Material, dessen Ende mit dem Pappkern verklebt ist.
» Stark wellendes Material oder Material, das sich sofort wieder aufrollt.
» Material, das die Zugkraft des Auf- und Abrollsystems nicht aushélt und zu reien droht.
» Material, dessen Rollenkern geknickt oder gebrochen ist.
» Material, das sich unter dem eigenen Gewicht verbiegt.
» Material auf einer durchhangenden Rolle.
» Material, das ungleichmaBig aufgerollt wird.
» Elektrostatisch aufgeladenes Material.



Vorbereiten des Materials

Materialbogen/steifes Material

GroRe

Breite
250~1625mm

Maximale Materialstarke
13mm

Maximales Gewicht

12kg

Andere Bedingungen

» Bestimmte metallhaltige und Glasmaterialtypen diirfen auf keinen Fall verwendet werden (selbst wenn

sie die obigen Anforderungen erfiillen).
» Wenn Sie unebenes Material verwenden, kann schon ab Hohenunterschieden von 0,5mm keine optimale

Qualitdat mehr gewabhrleistet werden.*

* Eventuell I3sst sich das durch die Anwahl glinstigerer Einstellungen aber lindern.
= "Anwahl des einseitigen Druckmodus’ (Roland VersaWorks)" auf S. 48

Bbunuaipag apuabajpunin (o
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Einschalten

Einschalten

Arbeitsweise

(1 : Fronthaube 1 SchlieBen Sie die Fronthaube 1.

(2] Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter.

d [T
a Ao

[\g =

@ Driicken Sie den Sekundarnetzschalter.
Anmerkung: In der Installationsanleitung wird
erklart, wie man Tintenpatronen einsetzt und die
Display-Sprache wahlt.

Die Energiesparfunktion (‘Sleep’)

Das Gerat bietet einen Energiesparmodus (Sleep) und “schlummert”bei langerer Inaktivitat ein. Laut Vorgabe
wird dieser Schlummerstand nach 30 Minuten aktiviert. Im Bereitschaftszustand blinkt die Sekundarnetzdiode
langsam. Um das Gerdt wieder zu“wecken’, brauchen Sie nur eine Taste zu driicken oder die Dateniibertragung
des Computers zu starten (sofern sich Material im Gerat befindet).

Die Einstellungen des Schlummermodus’ kénnen gedndert werden. Um den Stromverbrauch zu optimieren
und Uberhitzung vorzubeugen, sollten Sie die Energiesparfunktion niemals deaktivieren. Wahlen Sie als

Intervall eventuell weniger als 30 Minuten.
= "Programmieren der Energiesparfunktion (‘Sleep’)" auf S. 126, "Deaktivieren der Energiesparfunktion (‘Sleep’)" auf S. 127"
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Einziehen von Material

Einziehen von Rollenmaterial

A VORSICHT Rollenmaterial muss immer ordnungsgemaR geladen werden.
Sonst kdnnte die Rolle namlich fallen und schwere Verletzungen verursachen.

A VORSICHT Eine Materialrolle wiegt +40kg. Materialrollen miissen jederzeit von min-
destens zwei Personen gehandhabt werden. Sorgen Sie dafiir, dass die
Rolle widhrend des Transports usw. nicht fallen kann.
Bedenken Sie, dass Materialrollen so schwer sein kbnnen, dass man sich beim
Versuch, sie hochzuheben, verletzen kann. Lassen Sie es niemals fallen, weil
sonst Verletzungsgefahr besteht.

& VORSICHT Laden Sie niemals Materialrollen mit einem Gewicht von mehr als 40kg.
Das Gerét ist nicht fir solch schwere Rollen ausgelegt und kénnte umkippen.
Andererseits kdnnte die Rolle auf den Boden fallen.

Anmerkung: Vor der Installation einer Materialrolle miissen Sie die Materialhalterungsstange
und die Tische fiir steifes Material entfernen.
1. \nstallieren Sie das Material auf der Materialhalterung.

Anmerkung: Die Materialhalterung fiir dieses Geréat eignet sich nur fiir Rollen mit einem Kerndurchmesser
von 3" Fir die Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2" benétigen Sie optionale
Rollenflansche. Diese finden Sie bei Ihrem Handler oder direkt bei uns.

@) Offnen Sie die Fronthaube 1.

Fronthaube 1

29
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Kapitel 2 Grundlegende Bedienung

9 @ Bringen Sie die Fronthaube 2 an.
Wenn die Fronthaube 2 bereits installiert ist, konnen Sie mit Schritt = fortfahren.
® Drehen Sie die Halterungsschrauben fest.
Arretieren Sie die Fronthaube 2 mit den Halterungsschrauben.

WICHTIG! Bringen Sie vor Starten eines Auftrags die Fronthaube 2 an.
» Solange die Fronthaube 2 nicht installiert ist, kann das Gerat nicht verwendet werden.
» Wenn die Fronthaube 2 nichtinstalliert ist, kdnnen namlich gefdhrliche UV-Strahlen aus dem Gerat

entweichen.

@ @ Losen Sie die Schrauben der Rollenhalterungen.
@ Schieben Sie die Materialhalterungen ganz nach links bzw. rechts.

a Linke Rollenhalterung Rechte Rollenhalterung

—

|
: 1 / VIV W
'/(( o) =
I @— ¢
| H'! e
4 /1

S

Y

@ Schraube der Schraube der @
Rollenhalterung Rollenhalterung
- _ N J
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Einziehen von Material

@ (@ Schieben Sie den Rollenkern bis zur Kappe der linken Materialhalterung.

Arretieren Sie die Materialhalterung noch nicht.
® Verschieben Sie die rechte Materialhalterung und driicken Sie den Materialflansch

in den Rollenkern.
Driicken Sie stark genug, damit sich das Material nicht 16sen kann.

Im}

i [T N
o, Qoomoomonr—

° WA T

WICHTIG! Die Installation muss den Anweisungen entsprechend erfolgen.

Laden Sie das Material, wéhrend sich die linke Halterung in der Nahe des linken Rands befindet (siehe
die Abbildung). Arretieren Sie die Materialhalterung niemals, ohne vorher Material zu laden. Wenn
Sie die hier beschriebenen Arbeitsschritte nicht befolgen, kdnnen kein ordnungsgemafBer Materi-

altransport und keine optimale Druckqualitat gewahrleistet werden.

Verwendung der Rollenflansche fiir einen Kerndurchmesser von 2”
* Die Rollenflansche fiir einen Kerndurchmesser von 2" sind Sonderzubehdér.

Ziehen Sie den Clip he-
raus.

/’Q\ / Bei Bedarf kann er mit einer Pin-
)
m

zette 0.4. entnommen werden.

R

ben und Nuten aus.

Rollenflansche fiir einen Kern-

Bbunuaipag apuabajpunin |

durchmesser von 2"
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Kapitel 2 Grundlegende Bedienung

6 Halten Sie die in der Abbildung gezeigte Stelle fest und schieben Sie die linke Materi-

alseite bis zur Markierung.
Wenn sich das Material zu weit rechts befindet, missen Sie die rechte Materialhalterung an der Auf3enseite

festhalten und nach links schieben.

& VORSICHT Halten Sie fiir diesen Arbeitsschritt ausschlieBlich die gezeigte Stelle fest.
Das Material kdnnte aus der Halterung rutschen und Verletzungen verursachen.

® _Markierung

in)
s CT] V
I B ‘ ’ T i
Bl ) o

[ — = e =202 -
An der » In | « An der
AuBenseite AuBenseite
festhalten. E‘{? | festhalten.

Halten Sie die Materialhalterung niemals an der Innenseite fest, wahrend Sie das Material verschieben.
Sonst konnte das Material fallen und schwere Verletzungen verursachen.

@ Drehen Sie die Klemmschrauben der Materialhalterung leicht fest.
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Einziehen von Material

2‘ Schieben Sie das Material in den Drucker und arretieren Sie an-
schlieBend die Materialhalterungen.

o Schieben Sie das Material zwischen den Greifflachen und den Andruckrollen hindurch.

[ ==

Vorderseite |

u.::: o |
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Kapitel 2 Grundlegende Bedienung

Hilfslinie - iifslini
3] fistinie Der rechte Materialrand muss parallel zur Hilfslinie
liegen.

WICHTIG!
Wenn Sie die Materialposition noch korrigieren méchten, miissen Sie zu Schritt 1 zurlickkehren und

1.- @ wiederholen. Wenn Sie nur das Material festhalten und in die gewiinschte Position ziehen,
wird es beim Drucken eventuell schief durchgezogen.

@ Halten Sie das Material in der Mitte fest und ziehen Sie es gerade heraus. Es muss
tiberall straff sein.

[l
L H H H b

_es |l

[
=

——h r—llo/

AN

6 \ Ziehen Sie den Einzugshebel nach hinten.

Damit ist das Material arretiert.

Einzugshebel
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Einziehen von Material

3. Sichern Sie die Materialrander mit Hilfe der Materialklemmen.

anderen Problemen.

Wichtiger Hinweis fiir die Materialklemmen.
Wenn das Material 0,5 oder noch starker ist, miissen die Klemmen ausgebaut werden. Sonst schla-
gen die Druckkopfe namlich gegen die Materialklemmen, und das fiihrt zu Funktionsstérungen und

o Bringen Sie die Klemmen an.
Die Materialklemmen sind magnetisch und eignen sich nur firr eine Seite (links oder rechts). Siehe die

Abbildung und bringen Sie sie an den richtigen Stellen an. Bedenken Sie, dass jede Klemme nur an einer

Seite angebracht werden kann.

\

Linke Materialklemme
Der Materialrand muss sich
in der Mitte der Bohrungen

befinden.
4 N
Richtige Installation
- J

\_

Rechte Materialklemme
Der Materialrand muss
sich in der Mitte der
Bohrungen befinden.

35
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Kapitel 2 Grundlegende Bedienung

9 SchlieBen Sie die Fronthaube 1.

Fronthaube 1

€  [SETUPSHEET Wihlen Sie mit (< > > > “ROLL”.

4 ROLL

@ Driicken Sie G,

beginnt zu blinken und der Druckkopfwagen bewegt sich, um die Materialbreite zu messen.
Diese automatischen Arbeitsschritte nennt man die“Initialisierung”. Sobald sich das Gerat initialisiert hat,
leuchtet konstant und das Display zeigt die ermittelte Druckbreite an. Damit ist das Material

einsatzbereit.

Fahren Sie fort mit "Anféngliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)
auf S. 49.

WICHTIG! Lassen Sie die Materialrolle nie unnétig im Gerat liegen.

Wenn die Materialrolle langere Zeit unbenutztim Gerat verbleibt, kann sie in der Mitte einknicken. Das
beeintrachtigt die Druckqualitdt und kann sogar zu Motorfehlern fiihren. Solange Sie nichts drucken,
darf sich keine Materialrolle im Gerédt befinden.
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Einziehen von Material

Einziehen von Bogenmaterial

Zum Einziehen von Materialbdgen miissen Sie folgendermaf3en verfahren.

* Vor Laden eines Materialbogens miissen Sie die Materialhalterungsstange und die Tische fiir

steifes Material entfernen.

Arbeitsweise 2
o Offnen Sie die Fronthaube 1. g
Q

@ @ Bringen Sie die Fronthaube 2 an. g
Wenn die Fronthaube 2 bereits installiert ist, kdnnen Sie mit Schritt 3 fortfahren. e

@ Drehen Sie die Halterungsschrauben fest. Y
Arretieren Sie die Fronthaube 2 mit den Halterungsschrauben. o

Q

=

S

c

5

Q

WICHTIG! Bringen Sie vor Starten eines Auftrags die Fronthaube 2 an.
» Solange die Fronthaube 2 nicht installiert ist, kann das Gerat nicht verwendet werden.
» Wenn die Fronthaube 2 nichtinstalliert ist, kdnnen namlich gefahrliche UV-Strahlen aus dem Gerat

entweichen.

@ Fuhren Sie das Bogenmaterial durch das Gerit.
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Einziehen von Material

@ Sorgen Sie dafiir, dass sich die Materialvorderseite an der nachstehend gezeigten

Position (Geratevorderseite) befindet.

C

ya

L

y 4

Material /

%ﬂ

/ ;: Hier ausrichten

\
O

@ Bringen Sie die Klemmen an.
= “Sichern Sie die Materialrander mit Hilfe der Materialklemmen.” auf S. 35

0 SchlieBen Sie die Fronthaube 1.

38

Ziehen Sie den Einzugshebel nach hinten.
Damit ist das Material arretiert.

/ Fronthaube 1




©  [sETuPSHEET
< ROLL

@ Driicken Sie .

Einziehen von Material

Wihlen Sie mit C < > > > “ROLL”.

beginnt zu blinken. Sobald sich das Gerat initialisiert hat, leuchtet konstant und das

Display zeigt die ermittelte Druckbreite an.

Fahren Sie fort mit “Anféangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)”

auf S. 49.

Laden von steifem Material

Zum Laden von steifem Material mussen Sie folgendermaf3en verfahren.

1. Bringen Sie die Tische fur steifes Material an.

€ Offnen Sie die Fronthaube 1.

Wenn die Fronthaube 2 bereits installiert ist, missen Sie sie entfernen.

@ Bringen Sie die Materialhalterungsstange an.
Alles Weitere hierzu finden Sie im “Setup Guide”.
Hinweise zum Zusammenbau finden Sie im Dokument “RU-640 ASSEMBLY INSTRUCTIONS”.

e

Bunuaipag apuabajpun.ip
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Einziehen von Material

9 @ Bringen Sie die Fronthaube 2 auf der Materialhalterungsstange an.

40

® Drehen Sie die Halterungsschrauben fest.
Arretieren Sie die Fronthaube 2 mit den Halterungsschrauben.

Fronthaube 2

FALSCH FALSCH

WICHTIG! Bringen Sie vor Starten eines Auftrags die Fronthaube 2 an.
» Solange die Fronthaube 2 nicht installiert ist, kann das Gerat nicht verwendet werden.
» Wenn die Fronthaube 2 nicht installiert ist, kdnnen namlich gefdhrliche UV-Strahlen aus dem Geréat

entweichen.




Einziehen von Material

@ Bringen Sie die Tische fiir steifes Material an.
Alles Weitere hierzu finden Sie im “Setup Guide”.
Hinweise zum Zusammenbau finden Sie im Dokument “RU-640 Assembly Instructions”.

Die Tische fiir steifes Material konnen —je nach Lange der
Platten- verldngert oder zusammengeschoben werden.

6 @ stellen Sie die Fithrungsschiene an der rechten Seite ein.
® stellen Sie die Fithrungsschiene an der linken Seite ein.

@ So nahe wie méglich
am linken Material-

rand anordnen.
, Stiftk

© o o o o o o o

Soocococooooooooo00) O

o

B— “E§ . - Schieben Sie den Stift der

Fiihrungsschiene in eine Boh-

SIS
A
s

e
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B N rung entlang dieser Linie.
o
I
B il il i
@ Ordnen Sie die Fiihrungsschiene
auf gleicher Hohe mit der zwei-
ten Andruckrolle von rechts an.
WICHTIG!

Bringen Sie die Klemmen nicht an.

41
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Einziehen von Material

2. Bringen Sie das steife Material an.

o Schieben Sie das Material durch das Gerét.

Wenn das Material an der Unterseite mit einer Schutzschicht versehen ist, dirfen Sie sie vor dem Drucken

auf keinen Fall entfernen.

9 Ordnen Sie den linken und rechten Materialrand wunschgemag an.
Ordnen Sie das Material so an, dass sich sein rechter Rand in einem Gebiet mit der Bezeichnung “C" be-

findet. Sein linker Rand muss sich entweder in Gebiet “A” oder “B” befinden.

42



9 Schieben Sie das steife Material bis zur Fliihrungsschiene.

Einziehen von Material

links oder rechts schieben.

WICHTIG! Sorgen Sie dafiir, dass sich die Andruckrollen an den richtigen Stellen liber

dem Material befinden.
Wenn sich nicht alle Andruckrollen Gber dem Material befinden, missen Sie letzteres weiter nach

~

RICHTIG

(T

T T T

Selbst Material, das wie oben gezeigt angeordnet wurde,
kann vom Gerat durchgezogen werden. Allerdings kénnte
ein Rand dann so stark durchhdngen, dass der Materi-
altransport alles andere als optimal ist. Wahlen Sie unbe-
dingt die links gezeigte “RICHTIG"-Anordnung.

(_FALSCH
//

W

Bunuaipag apuabajpun.ip
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Einziehen von Material

W
=y

I

=

\ Einzugshebel

Ziehen Sie den Einzugshebel nach hinten.
Damit ist das Material arretiert.

6 Entfernen Sie die Fiihrungsschienen.

@ Heben Sie die Materialhalterungsstange an.
Wenn die Halterungsstange abgesenkt ist, miissen Sie den oberen Teil der Stange festhalten, wahrend

44

Sie den Hebel nach oben ziehen.

L Die Halterungsstange

— Die Halterungsstan-

ist angehoben

ge ist abgesenkt




Einziehen von Material

6 Driicken Sie ®, um das Material so weit vorzuschieben, bis es sich unter der
Halterungsstange befindet.

E\ Materialhalterungs-
stange

€ senken Sie die Materialhalterungsstange ab.
Halten Sie den oberen Teil der Stange fest, wahrend Sie den Hebel nach unten drilicken.

W
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WICHTIG!
Beim Bedrucken von steifem Material mussen Sie unbedingt die Halterungsstange verwenden.

Wenn Sie eine Einstellung andern oder bei angehobener Halterungsstange drucken, lasst die Qualitat

wahrscheinlich zu wiinschen (brig.
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Einziehen von Material

@ SchlieBen Sie die Fronthaube 1.

Fronthaube 1

3. Geben Sie die Starke des steifen Materials ein.

o
(2]

46

SETUP SHEET
¢ RIGID L 99.9m

THICKNESS
6.5mm

t o

Wiihlen Sie mit (< > C > O “RIGID".

Driicken Sie .

Driicken Sie C_A > CY D, um die Stirke des steifen

Materials einzugeben.

Das Display zeigt den zuvor eingegebenen Wert an.

Die Starke kann im Bereich 0,0~13,0mm eingestellt werden. Dri-
cken Sie ® ® um den Wert in 0,1mm-Schritten zu

erhéhen. Halten Sie ® ® gedriickt, um den Wert in

Tmm-Schritten zu erh6hen.

WICHTIG! Messen Sie die Stirke des Materials nach und geben Sie den richtigen Wert ein.
Im Falle eines fehlenden/falschen Korrekturwerts ldsst die Qualitat zu wiinschen Ubrig.




Einziehen von Material

9 Driicken Sie .

Wenn die Druckkodpfe das Material nicht beriihren, wird eine automatische Ermittlung gestartet und

beginnt zu blinken.

Die Ermittlung war erfolgreich
Sobald sich das Gerat initialisiert hat, leuchtet konstant und das Display zeigt die ermittelte

Druckbreite an.
Fahren Sie fort mit “Anfangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)” auf S. 49.

Die Ermittlung ist missgliickt
Es erklingt ein Warnsignal und das Display zeigt eine Fehlermeldung an.
Ursache 1 des Fehlers: Sie haben die falsche Materialstidrke eingegeben.

Fahren Sie fort mit Schritt o

Ursache 2 des Fehlers: Das Material ist zu stark verbogen.
Das Material kann so stark verbogen sein, dass es von der Halterungsstange nicht

gehalten wird. Kehren Sie zuriick zu Schritt und geben Sie eine Starke ein, die
etwas Uber dem tatsdchlichen Wert liegt. Wahlen Sie den niedrigsten Wert, bei dem
das Warnsignal nicht erklingt. Wahlen Sie anschlieBend in “Roland VersaWorks” (im
folgenden kurz“RVW”) den einseitigen Druckmodus.

* Wenn der Unterschied zwischen der tatsachlichen Starke und dem eingegebenen
Wert zu grof3 ist, kdnnen im einseitigen Druckmodus Farbtonunterschiede auftreten.
Uberpriifen Sie dann, ob das Material eventuell zu stark verbogen ist.

W

Bunuaipag apuabajpun.ip
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Einziehen von Material

Anwahl des einseitigen Druckmodus’ (Roland VersaWorks)

* Genauere Hinweise zur Arbeit mit RVW entnehmen Sie bitte der RVW-Bedienungsanleitung.

Arbeitsweise

o Offnen Sie das “Queue Properties”-Fenster (oder das “Job Setting”-Fenster).
Wahlen Sie den gewiinschten Eingabe-Ordner.

die Einstellung “Uni-Direction”.

— Quality Setting:

Media Type :

] a|
Print Quality: €7 High Quality
Quality @ Standard
" High Speed

Adiﬁgtll?i:ent Resolution : I' Sy P i j
: Made : [ente 1 =l
: - Dretail
File Format
i Haltone [Dither |
el

Halftone Options

Mark Interpolation : |Nearest Meighbor 'I

=_§__= Direction : I Uni-Direction d
Fririter Ty
Eihih ™ lgnore Defdul Bi-Direction )
m Head Speed|1DUU j T/ 3Ec
Cut
Cantralz  Color Management
1 Preset: |Pre-Press LS. |
i |
Job Properties |
Management
—_——

[~ Spexify Profile and Ignare Default

-y

|Pro3v2EcoMH_GenPYCl_vB0sT20ice_~|

Clip and Tile

Wariable
Data

Cancel |

“Queue Properties”-Fenster
(Die Arbeitsweise im “Job Setting’-Fenster ist genau die gleiche.)

Fahren Sie fort mit “Anfangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)”.
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Einziehen von Material

Anfangliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’)

Bisweilen ist eine Einstellungskorrektur fir den “Bi-Direction”-Modus’ erforderlich. In folgenden Féllen muss
sie unbedingt durchgefiihrt werden. Wenn Sie auch die Druckkopfhéhe andern méchten, miissen Sie das vor
der hier beschriebenen Korrektur tun.

= “Andern der Druckkopfhéhe” auf S. 112

> Bei der ersten Inbetriebnahme des Gerits

1.

(2]

©

» Wenn Sie anderes Material verwenden méchten 2
» Um die Druckqualitidt zu verbessern, weil die Druckbahnen beim beidseitigen Druckverfahren
einen Versatz aufweisen. = “Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’” auf S. 109 ()
5
o
Drucken Sie ein Testmuster. &
3
o
@ Driicken Sie CVEND, e
m
MENU «“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Mel- &
ADJUST BI-DIR 4 dung erscheint. 2
Driicken Sie C_> O und anschlieBend C_A . a
ADJUST BI-DIR “ Driicken Sie C > .
DETAIL SETTING >
DETAIL SETING “ Driicken Sie .
TEST PRINT . Es wird ein Testmuster gedruckt.

Q@9

Driicken Sie nach dem Druckvorgang CMENUD und dann

Entfernen Sie die Fronthaube 2.

Driicken Sie @ und transportieren Sie das Material zu einer Stelle, die eine zuver-

lassige Prifung des Testmusters erlaubt.
Fir Rollen- und Bogenmaterial ist dieser Vorgang nicht notwendig. Fahren Sie fort mit Schritt 6

DETAIL SETING 4 Wiederholen Sie die Schritte 0~ 9, bis die links gezeigte
TEST PRINT < Display-Seite erscheint.
Driicken Sie
DETAIL SETTING “ Driicken Sie C > .
SETTING NO.1 >
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Einziehen von Material

2. Geben Sie den Korrekturwert ein.

O [M R B @ Wihlen Sie mit C < > C > D “H1”~“H6".
0 0 0o 4 Wihlen Sie mit C_ A > C Y D den Korrekturwert fiir
@G  den gewshlten Eintrag (“H17~“H6”).
4 Bestitigen Sie “SETTING NO.1” mit der CENTERD -Taste.

H4 H5 H6 LR 4
0 0 0 «

Wahl des Korrekturwerts
Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist.

Notieren Sie sich den Wert, bei
m kein Versatz feststellbar ist.

St

NO.1 30 -20 -28 -27 -2 25 24 ~23 22 -21 20 ~19 18 17 =16 =15 -14 13 ~12 11 -10 -9 -8 -7 |-6-5 -4 -3 -2 -1| O pr1+243 +4 +5+6 +7 +8+9+10
. . Aktueller Korrektur-
Lineal fir den Versatzwert wert

RN RN NN RNy
Gt 8500
s
<L

FTEET
s
<l

Wenn das Druckergebnis nicht ganz eindeutig ist
Betrachten Sie das Objekt an einem hellen Ort aus verschiedenen Blickwinkeln. Die Lichtreflexionen erleichtern

namlich eine zuverldssige Inspektion.

Wenn Sie “H5” oder “H6” nicht sehen (bei Verwendung von mattem weiBen Material)
Mattes weilBes Material macht die Erkennung von “H5” oder “H6" eventuell unméglich. Dann mussen Sie fiir
“H5" und “H6" denselben Wert wahlen wie fiir “H4".

@  [DETAILSETTING “ Driicken Sie C_ Y .

SETTING NO.1 >
(3] DETAIL SETTING «~ Stellen Sie nach “SETTING NO.1” auch den Korrekturwert
SETTING NO.2 » fiir “SETTING NO.2”~“SETTING NO.4” ein.

0 0 4—1

| @®

H4 H5 H6 L4
0 0 0 4—1

(4] HI  H2  H3 «%) Driicken Sie nach der Eingabe der Korrekturwerte
0

@ Bringen Sie die Fronthaube 2 an.
Bei Verwendung von steifem Material (Platten) miissen Sie ® driicken, um das Material wieder

rtickwarts zu transportleren.
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Einziehen von Material

Driicken Sie CveNv> (= (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

W
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Materialeinstellungen

Uber das ‘MEDIA SETTING’-Menii

Das Gerat bietet mehrere Parameter fiir die Optimierung des Druckergebnisses anhand der Materialabmessun-
gen, des Materialtyps usw. Allerdings ist das ziemlich aufwadndig und nicht immer leicht verstandlich. Daher
bietet das Gerét ein “MEDIA SETTING"-Mend, das ihnen interaktiv bei der Einstellung hilft. In diesem Menu

kdnnen die wichtigsten Parameter eingestellt werden.

Die hier durchgefiihrten Einstellungen kdnnen gespeichert werden, falls Sie sie zu einem spéteren Zeitpunkt
erneut bendétigen. Einmal gespeicherte Einstellungen kann man bei Bedarf jederzeit nachjustieren.

Die Parameter des “MEDIA SETTING"-Mens lassen sich auch separat (d.h. einzeln) einstellen.

Materialeinstellungen (‘MEDIA SETTING’-Menu)

Anmerkung: Wenn Parameter angezeigt werden, die nicht gedndert zu werden brauchen, kénnen Sie mit
“NEXT”zum ndchsten Parameter gehen.

1. Aufrufen des ‘MEDIA SETTING’-Meniis

o Ziehen Sie Material ein.
Uberpriifen Sie, ob das Material (iberall straff ist. Wenn das Material nicht straff ist, erzielen Sie selbst mit

den nachfolgenden Parametern nicht das gewiinschte Ergebnis.
= “Einziehen von Rollenmaterial” auf S. 29, “Einziehen von Bogenmaterial” auf S. 37, “Laden von steifem Material” auf S. 39

9 MENU Driicken Sie @
(3] MENU LR Wenn die links gezeigte Meldung angezeigt wird, miissen
MEDIA SETTING o Sie driicken.
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Materialeinstellungen

Korrigieren Sie die Position in Transportrichtung (zum Verringern von “Banding”).

“F” vertritt die Materialdurchzugsrichtung (Transportrichtung). Fiihren Sie die Korrektur vor Starten
des Auftrags durch, weil horizontale Druckstreifen bei starkem Material wahrscheinlicher sind, da es

leichter verrutschen kann.

2
~
@  [CALBRATION ) Wihlen Sie mit (< > “SET”. o
[SET] NEXT Bestitigen Sie die Einstellung mit (Gnter>. e
Jetzt wird das Testmuster fir die Korrektur in Transportrichtung 3_
ausgegeben. 2
)
S
(2] INPUT Wenn die links gezeigte Meldung angezeigt wird, miissen o
ADJ. VALUES e Sie drucken. g
=2
3
@ CALIBRATION $ Geben Sie mit ® ® den Korrekturwert ein. £
0-1?% » '0-1|0°/° < Bestitigen Sie die Einstellung mit (ENTERD @a
Aktueller Korrektur-  Neuer Wert
wert
Wahl des Korrekturwerts
Wihlen Sie den Wert, bei dem die obere/untere rechteckige Liicke bzw. Uberlagerung am geringsten ist.
4 oL ]
Kleinste Liicke bzw. Uberlagerung
0. 60 0. 50 0. 40 +0.30 +0.20 +0.10 @ -0.10 -0.20 -0.30 -0.40 0. 50 0. 60
Aktueller Korrek-
turwert
Liicke Uberlagerung
- J
(4] REDO ADJ. ? > [Bestitigen/Erneut dndern]
YES [DONE] < Wihlen Sie mit “YES”.

Bestitigen Sie die Einstellung mit (GNTeRD

Das Testmuster fiir die Korrektur in Transportrichtung wird erneut
ausgegeben. Kehren Sie zurlick zu Schritt 9 und dndern Sie die
Einstellung erneut.

[Anwahl des nachsten Schritts nach der Korrektur]

Wihlen Sie mit C > > “DONE”.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (ENTERD .

Unter“Verhindern von‘Banding’(Transportkorrektur)”auf S. 110 erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat

einstellt.
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Materialeinstellungen

(2]

©

Abbrechen der Einstellung

Arbeitsweise

@ Driicken Sie wihrend der Einstellung Cvenu>.
@ [QuITSETTING? ) Wihlen Sie mit (< > “YES”.

[VES] NO - Driicken Sie (ENTERD .

W XXXmm Es erscheint die links gezeigte Display-Seite.
Wenn Sie “NO” wéhlen, wird die nach Driicken von

(MENUDD erscheinende Seite angezeigt.

Korrektur eines Versatzes im ‘Bi-Direction’-Modus

Dieses Gerat druckt im bidirektionalen Modus (das hei3t in beiden Wagenrichtungen). Das nennt man
im Fachjargon “bidirektionales Drucken”. Dieser Betrieb bedeutet zwar eine erhebliche Zeitersparnis,
allerdings kommt es bisweilen zu einem leichten Zeilenversatz. Das kann mit dem hier beschriebenen

Verfahren korrigiert werden.

ADJUST BI-DIR 7 Wihlen Sie mit (< O “SET”.
[SET] NEXT — # Bestitigen Sie die Einstellung mit (BNTERD .
Jetzt wird das Testmuster fiir die bidirektionale Korrektur ausgegeben.

INPUT Wenn die links gezeigte Meldung angezeigt wird, miissen

ADJ. VALUES d Sie driicken.

ADJUST BI-DIR $ Geben Sie mit ® ® den Korrekturwert ein.
0o » 6 < Bestitigen Sie die Einstellung mit (BNTERD .

Aktueller Korrek-

turwert

54

Neuer Wert

Wahl des Korrekturwerts
Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist.

Geringster Versatz.

NN RN R R [ IR
Simple -30-29 -28 -27 -26 -25 -24 -23 -22 -21 -20-19-18 -17 -16 -15 -14 -13 -12 -11 -10 -9 -8 -7 -5 -4-3-2- a 14243 +4+5+6+7 +8+9+10
Aktueller Kor-

Lineal zur Ermittlung des Korrekturwerts rekturwert




@ [repoADJS.?
YES [DONE]

<
J

Materialeinstellungen

[Bestétigen/Erneut andern]
Wihlen Sie mit C < > “YES”.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (ENTERD .

Das Testmuster fiir die bidirektionale Korrektur wird erneut ausgege-
ben. Kehren Sie zuriick zu Schritt 9 und dndern Sie die Einstellung

erneut.
[Anwahl des nachsten Schritts nach der Korrektur]
Wihlen Sie mit (> > “DONE”.

Bestitigen Sie die Einstellung mit (GNTeERD

Unter“Korrektur des‘Bi-Direction’-Modus™” auf S. 109 erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat einstellt.

4. Speichern der Einstellungen

@  [PresET T
[SAVE] NEXT o

@ [sAaETO *
NAME1 <J

€  [seTname )
d

¥

COMPLETED

Wihlen Sie mit (< > “SAVE”.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (Gner>.

Wenn Sie “NEXT” wihlen, bleiben lhre Anderungen erhalten. Diese
Einstellungen werden jedoch nicht gespeichert.

Wihlen Sie mit C_4_> C_Y D den Zielspeicher.

Die Moglichkeiten lauten “NAME1"~"8"

Bestitigen Sie die Einstellung mit (GNTeERD .
Wihlen Sie mit C_4 > Y D ein Zeichen.

Mit ® springen Sie zur nachsten Zeichenposition.
Geben Sie jetzt die restlichen Zeichen ein.

Es stehen 15 Zeichenpositionen zur Verfligung.

Bestitigen Sie die Einstellung mit (BNTERD .

Unter “Verwendung der Speicher” auf S. 106 erfahren Sie, wie man diesen Parameter separat einstellt.

Damit sind alle Parameter des “MEDIA SETTING"-Men(s eingestellt.

W
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Ausgabe

Einstellen des Druckursprungs

Der Ursprung kann an einer beliebigen Stelle definiert werden. (Wenn Sie das zumindest méchten.) Bedenken
Sie allerdings, dass nach einem Druckauftrag wieder die vorgegebene Position gewahlt wird und daher bei

Bedarf fiir jede Seite gedndert werden muss.*
* Die Links/Rechts-Positionen werden fiir Testmuster nicht auf die Vorgabe zuriickgestellt.

Arbeitsweise

€ Offnen Sie die Fronthaube 1.

@ Driicken Sie C 4 > C Y > <> > >, umdie Spitze des Pfeils zu der Position

zu fiihren,

wo der Druckauftrag beginnen soll.

Ausgabegebiet
A o ‘

oA

Ursprung in Links/
Rechts-Richtung

Ursprung

Ursprung in
Transportrichtung

€ Driicken Sie nach Anwahl der Position Gserord .

(4]
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W XXXmm

leuchtet. Wenn jetzt die breite des Ausgabege-
biets angezeigt wird (siehe links), ist alles ordnungsge-

maR eingestelit.

Wenn das
das Mater
auftrags v

In folgenden Fillen diirfen Sie C_A_ auf keinen Fall benutzen.
» Bei Verwendung des Aufrollsystems
Sonst wird das Material namlich ziemlich forsch herausgezogen, was zu Funktionsstdrungen fihrt.

» Vor oder nach einer Transportkorrektur

= “Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur)”auf S. 110

Material nicht straff genug ist, lasst sich kein verniinftiger Korrekturwert einstellen. Wenn
ial nach einer Transportkorrektur zu lasch hangt, kdnnte es wahrend des nachsten Druck-
errutschen, was zu Streifenbildung fiihren kann.




Ausgabe

Drucktest und normale Reinigung

Vor Starten eines Druckauftrags sollten Sie einen Test durchfiihren, um zu ermitteln, ob alle Punkte gedruckt
werden. Falls Punkte fehlen, miissen Sie eine Kopfreinigung durchfiihren.

Drucktest

Arbeitsweise

o Einstellen des Druckursprungs
= “Einstellen des Druckursprungs” auf S. 56

@ Halten Sie mindestens 1 Sekunde gedriickt.

Es wird ein Testmuster gedruckt.

a Testmuster

Aussetzer

TEST PRINT
)

Halten Sie die Taste mindes-
tens 1 Sekunde gedriickt.

Normale Kopfreinigung

Arbeitsweise

€ Driicken Sie Gemnd,
@  [cLEANING “ Driicken Sie (> >.

NORMAL CL. >
(3] NORMAL CL. “) Wihlen Sie mit (< > (> > die Nummer der Kopfe,
ABC . die Sie NICHT reinigen mochten.

Sorgen Sie mit C_A > ¥ dafiir, dass die betreffen-

de Gruppennummer verschwindet.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis nur noch die
Nummern der Kopfe angezeigt werden, die Sie reinigen
mochten.

Es werden nur die Kopfe im Bereich A~C gereinigt, deren Nummern angezeigt werden.

Bunuaipag spuabajpunin| ¢
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Ausgabe

@  [NorwALCL ) Driicken Sie :
A_C ‘J Die normale Reinigung beginnt.
CLEANING...
>>
NORMA/'\- C'(-:- < ¢: Sobald der Vorgang beendet ist, erscheint wieder folgende Meldung.
(5 W XXXmm I Driicken Sie CMenu> (< (in dieser Reihenfolge), um
L | EETéJgLEHEET zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

@ Filihren Sie einen weiteren Test durch, um sicherzustellen, dass keine Aussetzer mehr

58

vorhanden sind.
Wenn das doch der Fall ist, wiederholen Sie den Reinigungsvorgang noch einmal. Wenn der Drucker

langere Zeit intensiv benutzt wurde, muss die Reinigung eventuell mehrmals wiederholt werden. Es kann
aber auch ein anderes Reinigungsverfahren gewahlt werden.
= “Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft” auf S. 85

Wenn das Druckergebnis nicht ganz eindeutig ist

Betrachten Sie das Objekt an einem hellen Ort aus verschiedenen Blickwinkeln. Die Lichtreflexionen erleichtern
namlich eine eingehende Inspektion.

Normale Reinigung aller Druckkdépfe

Halten Sie mindestens 1 Sekunde gedriickt. Die normale Reinigung aller Druckkdpfe beginnt.



Ausgabe

Vor der Datenuibertragung des Computers

Sorgen Sie nach Ausfiihren von“Einziehen von Material”auf S. 29 und “Materialeinstellungen”auf S. 52 dafiir, dass
das Geréat die Daten des Computers empfangt.

Arbeitsweise

o
(2]

Schlieen Sie die Fronthaube 1.

Schauen Sie nach, ob konstant leuchtet.
Wenn die Diode nicht leuchtet, miissen Sie driicken.

Schauen Sie nach, ob das Hauptmenii angezeigt wird.
Wenn das Hauptmenii nicht angezeigt wird, miissen Sie @ und anschlieBend

<> driicken.

Hauptmeni

W XXXXmm

In folgenden Féllen kann der Druckauftrag nicht gestartet werden

» Wenn die Fronthaube 1 noch geoffnet ist.

» Solange die Fronthaube 2 nicht installiert ist, kann das Gerat nicht verwendet werden.

> Offnen Sie bei laufendem Druckauftrag niemals die Fronthaube 1. Auch Haube 2 darf nicht entfernt
werden. Sonst wird der Auftrag unterbrochen.

» Wenn die -Diode nicht leuchtet, werden die eingehenden Computerbefehle ignoriert.

» Wenn Sie nichtim Hauptmeni sind. Dann kdnnen ndmlich keine Daten vom Computer empfangen

werden.

59
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Ausgabe

Starten des Auftrags

Nach Ausfiihren von “Vor der Datenlbertragung des Computers” auf S. 59 kénnen Sie die Datenlibertragung
starten. Vor der Ausgabe sind folgende Dinge notwendig:

@ Anlegen der Druck- und/oder Schneidedaten
Fur die Erstellung der Objekte kdnnen Sie ein Programm wie “Adobe lllustrator” verwenden. Siehe daher die

Bedienungsanleitung Ihres Grafikprogramms.

® Dateniibertragung mit Hilfe des Software-RIPs

Verwenden Sie den beiliegenden“Roland VersaWorks” Software-RIP. Hinweise zur Installation und der Arbeit mit
“Roland VersaWorks’, finden Sie im “Roland VersaWorks Quick Start Guide”und in der Online-Hilfe von“Roland
VersaWorks".Wenn Sie auch weiRe Tinte und Klarlack verwenden méchten, siehe den“White & Gloss Ink Guide”.

Beachten Sie folgende Punkte

» Flr Material mit einer Starke von weniger als 0,5mm miissen Sie die Materialklemmen installieren.
Sonst wird der Materialrand wellig bzw. schabt das Material an den Druckkdpfen entlang.

» Fur Material mit einer Starke von weniger als 0,5mm diirfen die Materialklemmen nicht installiert
werden, wenn Sie”"HEAD HEIGHT”auf“LOW" gestellt haben. Die Druckkdpfe kdnnten dann ndmlich
gegen die Klemmen schlagen und dabei beschadigt werden.

= “Andern der Druckkopfhéhe” auf S. 112

» Wahrend eines Druckauftrags darf das Material nicht berlihrt werden. Sonst behindern Sie ndmlich
den Materialtransport, was zu einem Stau oder sogar zu Schaden an den Druckkdpfen fiihren
kénnte.

» Der Einzugshebel muss angehoben sein, wenn Sie das Gerat nicht benutzen.

60

Wenn die Tinte ausgeht
Wenn sich eine Patrone dem Ende zuneigt, erklingt ein Signalton und die Nummer des betreffenden

Fachs wird im Display angezeigt.

= “Auswechseln der Tintenpatronen” auf S. 77

Im Sinne einer optimalen Qualitat missen Sie vor Starten eines Auftrags nachschauen,
ob noch ausreichend Tinte vorhanden ist.

Im Sinne einer optimalen Qualitdt missen Sie vor Starten eines Auftrags nachschauen, ob noch
ausreichend Tinte vorhanden ist. Wenn eine Patrone erschopft ist bzw. wenn Sie einen Auftrag un-
terbrechen, konnen Unterschiede in der Farbtonintensitat auftreten.

= “Uberpriifen des Tintenstands” auf S. 76

Wenn das Material beim Drucken zuriickgedreht werden muss, sollten Sie vorher die

Andruckrollen sdubern.
Wenn die Andruckrollen schmutzig sind, kdnnten sie das gedruckte Objekt beim Zurlickdrehen

verschmutzen.




Ausgabe

Unter- oder Abbrechen eines Vorgangs

Ein Druckvorgang kann bei Bedarf zeitweilig oder definitiv angehalten werden. Wahrscheinlich ist hinterher
aber deutlich sichtbar, wo der Auftrag unterbrochen wurde (horizontale Linien). Daher sollten Sie den Vorgang

danach nicht mehr fortsetzen.

Arbeitsweise

o
(2]

o

Driicken Sie wihrend des Auftrags (PAUsED .
Hiermit kdnnen Sie einen Vorgang unterbrechen (zeitweilig anhalten).
Driicken Sie erneut, um den Auftrag fortzusetzen.

Um den Auftrag komplett abzubrechen, diirfen Sie nicht driicken, sondern miissen mit dem
nachsten Schritt weitermachen.

TO CANCEL, HOLD Wenn die gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
DOWN SETUP KEY mindestens eine Sekunde gedriickt halten.
Der Auftrag wird abgebrochen.

Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an.

Abtrennen des Materials

* Wenn Sie “SETUP SHEET” auf “RIGID” gestellt haben, kann das Objekt nicht abgetrennt werden.

WICHTIG!
Bestimmte Materialtypen sind besonders stark und enthalten Plastik oder ein anderes steifes Material.

Fir solche Materialtypen dirfen Sie niemals die Trennfunktion () verwenden, weil das zu
Funktionsstérungen und anderen Problemen fiihren kann.

Arbeitsweise

(1]
(2]

Schlieen Sie die Fronthaube 1.

REMOVE < Schauen Sie nach, ob leuchtet und halten Sie
MEDIA CLAMPS < *#1 Sekunde lang gedriickt.
Im Display erscheint jetzt folgende Meldung.

61

Bunuaipag apuabajpunin| ¢




bunuaipag apuabajpunin | s

Ausgabe

09

@

Offnen Sie die Fronthaube 1 und bauen Sie die linke und rechte Materialklemme aus.

SchlieRen Sie die Fronthaube 1.

Driicken Sie .

Das Material wird abgetrennt.

REMOVE | Wenn die Materialklemmen installiert sind, erscheint folgende Meldung.
MEDIA CLAMPS o Offnen Sie die Fronthaube 1, entfernen Sie die linke und rechte Materi-

alklemme und driicken Sie .

Nachstehend wird die Stelle gezeigt, an der das Material bei Bedarf abgetrennt wird.

] Messerschiene

i
J”/

Bedruckter Teil  pas Objekt wird an der Startposition des
nachfolgenden Druckauftrags ab?etrennt.
J —

Der Software-RIP kann bei Bedarf ebenfalls einen Trennbefehl senden, um fertig gestellte Objekte sofort
abzutrennen. Siehe die Bedienungsanleitung des RIP-Programms.

62

WICHTIG!

Abtrennen von Objekten

» Entfernen Sie zundchst die Materialklemmen. Wenn Sie die Klemmen nicht entfernen, wird das
Material nicht vollstandig abgetrennt.

» Wenn die Materialklemmen wahrend der Ausfiihrung eines automatischen Trennbefehls noch
installiert sind, wird der vom Software-RIP kommende Befehl nicht ausgefiihrt.

» Vor Abtrennen eines Objekts diirfen Sie auf keinen Fall die Taste ® driicken, um das Material
riickwarts zu transportieren. Wenn sich das Objekt namlich hinter dem Einzugsbuigel befindet,

wird es an der falschen Stelle abgetrennt.

Beriicksichtigen Sie die Materialbeschaffenheit
» Bestimmte Materialsorten lassen sich nicht abtrennen.
» Andere Sorten bleiben nach dem Schneidevorgang am Einzugsbtigel kleben. Dann missen Sie

das Material von Hand entnehmen.




Ausschalten

Arbeitsweise

o

Halten Sie den Sekundéarnetzschalter min-
destens 1 Sekunde gedriickt.

Das Sekunddrnetz wird deaktiviert. Dieser Schritt
darf erst am Ende des Auftrags ausgefiihrt werden.

Driicken Sie den Einzugshebel nach hinten.
Selbst wenn Sie die Sekundarspeisung nicht de-

Einzugshebel | ;tivieren, muss sich der Einzugshebel in der hin-
\ teren Position befinden, wenn Sie das Geréat nicht
verwenden.

WICHTIG!

Lassen Sie den Hauptnetzschalter immer eingeschaltet.

Driicken Sie niemals den Hauptnetzschalter, wenn Sie das Gerat ausschalten méchten. Solange der
Hauptnetzschalter namlich aktiv ist, kann sich das Gerat automatisch warten. Wenn diese periodische
Wartung nicht durchgefiihrt wird, kdnnten die Druckképfe in Mitleidenschaft gezogen werden.

Betitigen Sie wahrend des Betriebs niemals den Hauptnetzschalter und 16sen Sie nie-

mals das Netzkabel.
Betdtigen Sie wahrend des Betriebs niemals den Hauptnetzschalter des Geréts und 16sen Sie auch

niemals das Netzkabel, wéhrend ein Auftrag ausgefiihrt wird. Schalten Sie immer zuerst das Sekun-

darnetz aus. Nach einem Stromausfall usw. miissen Sie das Gerat sofort wieder einschalten.
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Das Aufrollsystem

Merkmale des Aufrollsystems

Das Aufrollsystem ist praktisch, wenn Sie lange Objekte oder mehrere Objekte nacheinander drucken méchten.
Dann kdnnen Sie das Gerat auch langere Zeit unbeaufsichtigt (z.B. Nachts) drucken lassen.

Uber die Papprolle

66

Die beiliegende Papprolle eignet sich ausschliefilich fiir dieses Gerat. Verwenden Sie niemals eine andere Rolle,
weil dann kein ausreichender Zug gewahrleistet werden kann. Das flihrt dazu, dass das Material entweder gar
nicht oder mangelhaft aufgerollt wird.

Die Papprolle verschleilt nach einer Weile. Wie oft sie ausgewechselt werden muss, richtet sich nach der
Verwendungsfrequenz. Am besten inspizieren Sie sie in regelmaBigen Zeitabstanden und wechseln sie recht-
zeitig aus. Wenden Sie sich bei Bedarf an Ihren Roland DG-Héndler oder eine anerkannte Kundendienststelle.



Verwendung des Aufrollsystems

Beim Drucken von Objekten, die nicht zuriickgedreht werden (nach Anwahl von ‘TU’)

fETTUP SHEET Wenn Sie ein Aufrollsystem verwenden und wenn das Material nicht zuriickge-
v dreht zu werden braucht, missen Sie den “SETUP SHEET”-Parameter auf “TU”
stellen.

Wenn Sie “TU” wahlen, missen Sie folgende Anweisungen befolgen.

Ziehen Sie niemals mit Gewalt am Material.

Wenn das Material mit Gewalt zurlickgezogen wird, konnte die Ausgabe unterbrochen werden bzw. kommt
es zu Ungenauigkeiten. Um zu verhindern, dass das Aufrollsystem zu stark am Material zieht, missen Sie
folgende Dinge beachten.

» Betdtigen Sie den MANUAL-Schalter niemals, wenn der Einzugshebel zurlickgezogen ist.

» Driicken Sie niemals ® um das Material wieder aufzurollen.

» Wenn der Computer einen Parameter bietet, der das Zuriickrollen des Materials nach einem Druckauftrag
bewirkt, miissen Sie ihn deaktivieren.

» Stellen Sie auf dem Computer einen Zwischenraum (Seitenabstand) von 50mm oder mehr zwischen dem
Ende des einen und dem Beginn des nachsten Objekts ein.

» Flhren Sie keinen Druckauftrag aus, bei dem das Material zurlickgedreht wird.

Wenn mehrere Objekte gedruckt werden

o

Wenn Sie mehrere Objekte in Serie drucken und sofort aufrollen lassen, miissen folgende Dinge beachtet
werden.
» Wenn der automatische Trennbefehl auf dem Computer deaktiviert werden kann, missen Sie das tun.
Sonst wird das jeweils fertig gestellte Objekt ndmlich sofort abgetrennt. Wenn das Material abgeschnitten
wird, halt das Aufrollsystem an.
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Kapitel 3 Verwendung des Aufrollsystems

Beim Drucken von Objekten, die zuriickgedreht werden (bzw. nach Anwahl von ‘TU2’)

fﬂld; SHEET Wenn Sie ein Aufrollsystem verwenden und wenn das Material wahrend eines
Auftrags zurtickgedreht werden muss, miissen Sie den“SETUP SHEET"-Parameter
auf“TU2" stellen.

Wenn Sie “TU2" wdhlen, missen Sie folgende Anweisungen befolgen.

Ziehen Sie niemals mit Gewalt am Material.

Wenn das Material mit Gewalt zurlickgezogen wird, konnte die Ausgabe unterbrochen werden bzw. kommt
es zu Ungenauigkeiten. Um zu verhindern, dass das Aufrollsystem zu stark am Material zieht, missen Sie
folgende Dinge beachten.

» Betdtigen Sie den MANUAL-Schalter niemals, wenn der Einzugshebel zurlickgezogen ist.

» Driicken Sie niemals ® um das Material wieder aufzurollen.

Wenn mehrere Objekte gedruckt werden

Wenn Sie mehrere Objekte in Serie drucken und sofort aufrollen lassen, miissen folgende Dinge beachtet

werden.
» Wenn der automatische Trennbefehl auf dem Computer deaktiviert werden kann, missen Sie das tun.
Sonst wird das jeweils fertig gestellte Objekt ndmlich sofort abgetrennt. Wenn das Material abgeschnitten

wird, halt das Aufrollsystem an.

Ausgabe langer Objekte

Bei langen Objekten kdnnte es vorkommen, dass das bereits bedruckte Material den FuBboden berihrt und
verschmutzt wird. Wenn das Material den Boden nicht bertihren darf, miissen Sie die Lange auf 300mm be-
schranken. Diese Langenbeschrankung kann im Software-RIP eingestellt werden.

= Auf der nachsten Seite wird dieser Arbeitsgang flr “Roland VersaWorks” erklart.
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Verwendung des Aufrollsystems

Ausgabe uber eine beschrankte Lange (Roland VersaWorks)

Hier wird gezeigt, wie man die Ausgabeldange mit“Roland VersaWorks” (im folgenden kurz“RVW") beschrankt.
Siehe auch die Bedienungsanleitung von RVW.

Arbeitsweise

€ Offnen Sie das “Queue Properties”-Fenster (oder das “Job Setting”-Fenster).
Wahlen Sie den gewiinschten Eingabe-Ordner.

=== O Klicken Sie auf @J

@ Wabhlen Sie fiir “Size” unter “Media Set-
tings” die Einstellung “CustomCUT”.

@ stellen Sie “H” ein.

(2]

Queue A Properties

I Size: [ CustomCUT -]

@ F,.“,;,\.“.‘,J
= W [HEEEL gmrl H: [30000 = rom
Guiality

D.‘- Scaling

ﬁ Scale: |100.00 4: 7
Color =

Adjustrnent i |

T [ FittoMedia Size

o
[ SN

jmm H'l o mm

“Queue Properties”-Fenster
(Die Arbeitsweise im “Job Setting”-Fenster ist genau die
gleiche))
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Laden des Materials mit dem Aufrollsystem

Anmerkung: Vor der Verwendung des Aufrollsystems missen Sie die Halterungsstange und die Tische fiir

steifes Material entfernen.

1. Fiihren Sie das Material durch den Drucker.

o Schieben Sie den Straffungsbiigel nach hinten.

Straffungsbiigel

@ Aktivieren Sie den Sekundirnetzschalter.

@ Laden Sie das Material in den Drucker.

2. Befestigen Sie das Material an der Papprolle.

Schieben Sie die Papprolle auf die beiden Stopper, um sie zu arretieren. Weitere Hinweise zur Installation

finden Sie in der Aufbauanleitung.

€  [setupsHEET
OTU

SETUP SHEET
O TU2

(2] LOAD SHEET
TO TAKE-UP

d

[Drucken, ohne das Material zuriickzudrehen]
Wihlen Sie mit C < > > > “TuU”.

[Drucken mit Zuriickdrehen des Materials]
Driicken Sie C_< > (> O und wihlen Sie “TU2”.

Driicken Sie .

Im Display erscheint jetzt folgende Meldung.



Verwendung des Aufrollsystems

9 Driicken Sie ®, um das Material so weit vorzuschieben, bis sein Vorderrand die
Papprolle erreicht.
Bei Bedarf kénnen Sie die Materiallinge mit ® in 10mm-Schritten einstellen. (Halten Sie die Taste
gedriickt, um das Material herauszuziehen.)

@ Befestigen Sie die Mitte sowie den linken und rechten Materialrand mit Klebeband an
der Papprolle (drei Stellen).
@ Kleben Sie zuerst die Mitte fest. Achten Sie dabei darauf, dass das Material straff ist.
@ Ziehen Sie das Material von der Mitte aus heraus und befestigen Sie seinen linken
und rechten Rand.

m Nach auBen gewickeltes Material

) @

Papprolle Klebestreifen

Nach innen gewickeltes Material

) @

Klebestreifen

e

w3)sAsjjoiyny
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(5]

TILT DANCER
ROLLER TO FRONT

o

Driicken Sie :

Das Material wird herausgezogen und im Display erscheint die ge-
zeigte Meldung.

@ Ziehen Sie den Straffungsbiigel zu sich hin.

7]

3.

CHECK
TAKE-UP SETTING

Schauen Sie nach, ob das Material iiberall straff ist und

driicken Sie
Im Display erscheint jetzt folgende Meldung.

Stellen Sie die Wickelrichtung des Aufrollsystems ein, damit die fer-
tigen Objekte ordnungsgemaR aufgerollt werden.

o Stellen Sie den AUTO-Schalter der Aufrolleinheit ein.

72

m Nach auBen gewickeltes Material

BACKWARD  BA




m Nach innen gewickeltes Material

Verwendung des Aufrollsystems

AUTO W/
' BACKWARD _ BA

FORWARD  F(

o

@ [wm

Driicken Sie :

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, ist das Material einsatz-
bereit. “XXXX" vertritt die Breite des geladenen Materials. Wenn Sie
“TU2" wahlen, wird das Material so weit vorwarts transportiert, bis
der Straffungsbiigel komplett nach vorn geneigt ist.

WICHTIG!

Achten Sie beim Aufrollen darauf, dass das Material weder gefaltet noch zerknittert wird.

Aufrollen des Materials nach Anwahl von ‘TU2’
Wahrend eines Druckauftrags wird das Material nicht sofort aufgerollt. Erst am Ende des Auftrags wird
das Material bis zu einer bestimmten Position zurtickgedreht und danach aufgerollt.

Aufrollen des Materials von Hand

82

MANUAL
0 BACKWARD

=

D FORMARD

1
L8

Nach innen gewi-
ckeltes Material

Nach aufen gewi-

~/
/)

ckeltes Material

Mit dem MANUAL-Schalter konnen Sie daflr sorgen,
dass Material aufgerollt wird. Betétigen Sie den MANU-
AL-Schalter jedoch niemals, solange der Einzugshebel
zurlickgezogen ist. Sonst zieht das Gerat eventuell zu
stark am Material, was zu einer Stérung fiihren kann.
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Kapitel 3 Verwendung des Aufrollsystems

Entnahme von aufgerolltem Material

AVORS|CHT Aufgerolites Material muss von mindestens zwei Personen enthommen

werden.
Lassen Sie die Rolle niemals fallen, weil sonst Verletzungsgefahr besteht.

€@ Trennen Sie das Material ab.

= "Abtrennen des Materials" auf S. 61
9 Stiitzen Sie die Papprolle ab, damit sie nicht falit.

€) Losen Sie die Befestigungsschraube und verschieben Sie die Halterung.

@ Losen Sie die Papprolle von den Stoppern.

— Klemmschraube flr die Halterung
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Uberpriifen des Tintenstands/Auswechseln der Patronen

Uberpriifen des Tintenstands

Arbeitsweise

@ Driicken Sie CVEND.

(2] MENU “
INK REMAINING >
1 00 NN (En
SHEE 6HE

Driicken Sie (A so oft, bis die links gezeigte Mel-
dung erscheint.

Driicken Sie (> >.

. vertritt die verbleibende Tintenmenge. Je linger die” [}
"-Symbole, desto mehr Tinte ist noch vorhanden.

* Die angezeigte Fiillmenge ist nur eine ungefihre Angabe. Diese konnte von den Tatsachen

leicht abweichen.

Verbleibende

—>

)

«®

Tintenmenge
Viel
A N
[ ] |
[ 1]
'ID 2EH JEE 4En =II
'EN 6HE
m_
i_
Nummern der Patronenfacher |I _
|

<
I

Wenig

SETUP SHEET
4»ROLL

(3] MXXXmm

76

Driicken Sie @ ® (in dieser Reihenfolge),

um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Uberpriifen des Tintenstands/Auswechseln der Patronen

Auswechseln der Tintenpatronen

Wenn sich eine Patrone dem Ende zuneigt, erklingt ein Signalton und der Druckvorgang wird unterbrochen
(es sei denn, Sie haben die entsprechende Vorgabe gedndert). Entnehmen Sie die leere Patrone und ersetzen

Sie sie durch eine neue. Der Druckauftrag wird fortgesetzt.

Arbeitsweise

Schauen Sie nach, welche Ziffer im Dis-

' ' ' = = play blinkt.
O Die Patrone im Fach der blinkenden Nummer ist

fast erschopft.

YE 6L WH
4 5 6

00 iEE {HE
il |

Offnen Sie die Patronenfachblende.

Schiitteln Sie die neue Patrone derselben
Farbe.

punyiep o~
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78

L
LI

Entnehmen Sie die leere Patrone und
ersetzen Sie sie sofort durch die neue.

» Das Etikett muss nach oben zeigen.

» Gehen Sie behutsam vor und legen Sie jede
Patrone einzeln ein.

» Schieben Sie die Patronen immer vollstandig in

die Facher.

SchlieBen Sie die Patronenfachblende.

Wichtige Hinweise zum Patronenwechsel

» Offnen Sie diese Patronenfachhaube nur, wenn unbedingt nétig — z.B. zum Auswechseln der Tinten-
patronen. Sonst trocknet die Tinte in den Patronen ndmlich aus und verursacht Funktionsstérungen.

» Ersetzen Sie eine Patrone immer durch eine Patrone des gleichen Typs.

» Setzen Sie niemals eine angebrochene Patrone (z.B. eines anderen Geréts) ein.

» Arbeiten Sie auf keinen Fall mit unterschiedlichen Sorten.

» Lassen Sie ein Patronenfach niemals langere Zeit leer. Sonst trocknen die Druckkopfe aus.

» Eine teilweise aufgebrauchte Patrone sollte weder entnommen, noch erneut eingesetzt werden.

» Entnehmen Sie wédhrend eines laufenden Druckauftrags niemals eine Patrone.

& WARNUNG Stellen Sie Tinte, Wartungsfliissigkeit und Alttinte niemals an einen der

folgenden Orte:

» In der Nahe eines offenen Feuers.
» Orte, wo die Temperatur extrem ansteigen kann.
» In der Nahe von Bleichmitteln wie z.B. Oxidanten oder explosivem Material.
» Orte, wo oft Kinder spielen.
Sonst besteht Brandgefahr. Bedenken Sie, dass die erwahnten Flussigkeiten

giftig sind.




Automatische Wartungsfunktion

Beachten Sie folgende Dinge fuir die automatische Wartung:

Dieses Gerat bietet eine automatische Wartungsfunktion, welche das Gerat in regelmaBigen Zeitabstanden
wartet. Hauptzweck dieser Funktion ist das Verhindern, dass die Druckkopfe austrocknen. Daher miissen Sie

folgende Dinge beachten.

» Lassen Sie den Hauptnetzschalter immer eingeschaltet.
> Offnen Sie die Fronthaube 1 nur, wenn es wirklich notwendig ist.
» Kehren Sie nach dem Einstellen der gewtinschten Werte zuriick zum Hauptmen.

Bunyiem o
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Taglich durchzufuhrende Wartungsarbeiten

Wartung der Tintenpatronen

Folgende Dinge sind unbedingt auszufiihren... Die Tinte enthdlt Stoffe, die sich nach einer Weile setzen.
Besonders weil3e Tinte enthalt Partikel, die sich im Drucker ablagern und dann hart werden. Das kann zu
Funktionsstorungen fiihren, wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt wird.
» Schiitteln Sie die neue Tintenpatrone vor dem Einsetzen behutsam.
» Nur die Patrone mit der weiBen Tinte muss am Beginn eines jeden Arbeitstages kurz entnom-
men und behutsam geschiittelt werden.

Schiitteln Sie sie behutsam, um
keine Tinte zu verspritzen.

fachblende.

[ SchlielRen Sie die Patronen- ]
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Téaglich durchzufiihrende Wartungsarbeiten

Entsorgen von Abfalltinte

CHECK
DRAIN BOTTLE

Arbeitsweise

@ [cHeck

DRAIN BOTTLE

9 Driicken Sie @

e [venu “
SUB MENU >

SUB MENU >
MAINTENANCE »

DRAIN BOTTLE «

-
©  [MAINTENANCE “
(6

EMPTY 4
DRAIN BOTTLE 4J

Das Auffanggefal enthalt Abfalltinte und Wartungsflussigkeit. Es muss
regelmiBig geleert werden, um ein Uberlaufen zu vermeiden. Sobald
die Abfallflissigkeit einen bestimmten Pegelstand erreicht, erscheint fol-
gende Meldung im Display. Entsorgen Sie die Alttinte folgendermalien.

Driicken Sie , wenn die gezeigte Meldung er-
scheint.

Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint. Driicken Sie (_» > und anschlieBend

.
cken Sie (> > und anschlieRend C_A .

Driicken Sie .

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
das AuffanggefaB entfernen und die Abfallfliissigkeit
entsorgen.

— |

Obergrenze

I _»E
Spétestens bei

diesem Flllstand
leeren.

RpiE Ll

N

& VORSICHT Warten Sie mit dem Entfernen des AuffanggefaBes, bis die Meldung
“EMPTY DRAIN BOTTLE” im Display erscheint.
Wenn Sie es zu frih entfernen, 1auft Tinte auf Ihre Hand bzw. den Boden.
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@ [ewery

82

DRAIN BOTTLE

<4 Bringen Sie das leere GefaB wieder an.

<J Driicken Sie CENTERD .

€  [RESETDRAN

COUNTER «

Driicken Sie .

(9] W XXXmm

I Driicken Sie (wenu> (< O (in dieser Reihenfolge),

| SETUP SHEET
<> ROLL

um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

/A\WARNUNG

/A\VORSICHT

Stellen Sie Tintenabfalle niemals in die Ndhe eines Feuers.
Sonst besteht namlich Brandgefahr.

Verwenden Sie zum Zwischenlagern von Abfalltinte nur geeignete Behalter
(z.B. aus Metall oder Polyethylen), die sich verschlieBen lassen.
Entweichende Flissigkeit oder Dampfe kénnen Ubelkeit, Atembeschwerden
oder sogar einen Brand verursachen.

Stellen Sie den Abfallfliissigkeitsbehélter niemals in die direkte Sonne.
Wenn Sie zum Zwischenlagern der Abfalltinte das beiliegende Auffanggefal verwenden, diirfen Sie
es niemals in das direkte Sonnenlicht stellen. Sonst wird die Abfallflissigkeit namlich hart und macht

das AuffanggefaB unbrauchbar.

Entsorgen Sie die Tinte umweltgerecht.

Die Tintenabfalle sind brennbar und giftig. Schiitten Sie die Tinte also niemals in ein Feuer und gie-
Ben Sie sie nicht in den Abfluss. Schiitten Sie Tintenabfélle niemals in Rinnsale, Fliisse usw. Das ware
namlich Umweltverschmutzung.

Reinigung

/A\WARNUNG

Verwenden Sie niemals Benzin, Alkohol, Verdiinner oder andere entziind-
bare Fliissigkeiten.
Sonst besteht namlich Brandgefahr.

Befreien Sie den Materialweg von Tintenresten und Schmutzpartikeln. Das missen Sie taglich tun. Besonders
die Andruckrollen, die Greifflachen, der Einzugsbligel und der Gummibelag der Fronthaube 2 miissen sauber
sein. Verwenden Sie zum Reinigen ein leicht mit Wasser angefeuchtetes Tuch. Bei Bedarf diirfen Sie ein neu-
trales Reinigungsmittel verwenden.

» Hierbei handelt es sich um ein Prazisionsgerat, das besonders staub- und schmutzempfindlich ist.

Reinigen Sie es nach Moglichkeit taglich.
» Versuchen Sie niemals, das Gerat selbst zu 6len oder zu schmieren.




Téaglich durchzufiihrende Wartungsarbeiten

Andruckrollen

Wischen Sie die Andruckrollen regelmaRig
sauber. Sonst kénnen Schmutzreste auf das
Material gelangen. Wenn die Andruckrollen
schmutzig sind, kdnnten sie das gedruckte
Objekt beim Zurtickdrehen verschmutzen.

Rolle des Trennmessers
Hier lagern sich Papierpartikel ab.
Saubern Sie die Rolle regelmafig.

Befreien Sie den Materialweg Greifflaichen

von Tintenresten und Schmutz- Befreien Sie die Greifflachen regelméaRig mit einer Blirste von
partikeln. Materialresten. Verwenden Sie niemals eine Metallbirste.
Entfernen Sie regelméBig den , Unterseite

Schmutz, der sich an der Unterseite
des Gummibelags ansammelt. Sonst
kénnen Schmutzreste auf das Mate-
| rial gelangen.

Fla-
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Kapitel 4Wartung:Erhaltung des optimalen Geratezustands

Pflege und Wartung der Druckkopfe

Eine optimale Druckqualitat ist nur moglich, wenn die Druckkopfe regelmagig gereinigt werden. Bestimmte
Dinge missen taglich, andere periodisch durchgefiihrt werden.

Tagliche Pflege

» Normale Reinigung
Vor der taglichen Pflege sollten Sie eine normale Reinigung starten.

= “Drucktest und normale Reinigung” auf S. 57

RegelmiRige Pflege und Wartung

» ‘Medium’- und ‘Powerful’-Reinigung
Die mittlere oder intensive Reinigung ist nur notwendig, wenn es nach einer normalen Reinigung immer
noch zu Aussetzern kommt.
= “Medium’-/‘Powerful’-Reinigung” auf S. 85

» Manuelle Reinigung
Die Druckkopfe mussen in festen Nutzungsintervallen von Hand gesaubert werden.

= “Arbeitsweise fiir die manuelle Reinigung” auf S. 88

» Auswechseln der weilen Tinte
Wechseln Sie die Patrone mit der wei3en Tinte aus, wenn Sie selbst nach einer“Powerful”’- oder manuellen

Reinigung noch Probleme mit Aussetzern haben.

= “Auswechseln der weilen Tinte” auf S. 95
* Der Druckkopf hat eine begrenzte Lebensdauer. Er muss in regelmaBigen Zeitabstanden ausgewechselt

werden. Wie oft das bei Ihnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz. Ersatz finden Sie
bei Bedarf bei Ihrem Roland DG-Handler.
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Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft

‘Medium’-/‘Powerful’-Reinigung

Wenn es nach einer normalen Reinigung immer noch zu Aussetzern kommt (“Drucktest und normale Reini-
gung”aufS.57), sollten Sie mehrere Male die “Medium”-Reinigungsfunktion verwenden. Wenn auch das nichts
mehr hilft, steht noch die “Powerful”-Reinigung zur Verfligung.

Eine “Medium”-Reinigung verbraucht mehr Tinte als eine normale Reinigung. Eine “Powerful”-Reini-
gung verbraucht mehr Tinte als eine “Medium”-Reinigung. Da diese Reinigungsfunktionen den Kopf
relativ stark strapazieren, diirfen Sie sie nur ausfiihren, wenn dies wirklich notwendig ist.

Arbeitsweise

o Driicken Sie .

@  [CLEANING
MEDIUM CL.

<

»

Driicken Sie @

© [mebumct )
ABC o
mochten.

Wihlen Sie mit C_ Y O oder C_A D “Medium”.

Wenn “Medium” nicht das erwartete Ergebnis liefert,
miissen Sie “Powerful” wahlen.

Wahlen Sie mit ® ® die Nummer der Kopfe,

die Sie NICHT reinigen méchten.

Sorgen Sie mit ® dafiir, dass die betref-
fende Gruppennummer verschwindet.

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis nur noch die
Nummern der Képfe angezeigt werden, die Sie reinigen

A

Gruppe ‘A

Aussetzer

o
I

Q

Gruppe ‘B’ Gruppe *

Wenn das Druckergebnis nicht ganz eindeutig ist

Betrachten Sie das Objekt an einem hellen Ort aus verschiedenen Blickwinkeln. Die Lichtreflexionen erleichtern

namlich eine eingehende Inspektion.

85

punyiep o~




_—

punyiep

Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft

MEDIUM CL. )
A_C J

6 w

CLEANING...

>>

MEDIUM CL. )
A_C J

Driicken Sie )

enn Sie “MEDIUM CL” gewahlt haben:

Im Display erscheint folgende Meldung und die Reinigung beginnt.

Wenn der Vorgang beendet ist, erscheint folgende Meldung.

Wenn Sie “POWERFUL CL” gewahlt haben:

CHECK |
DRAIN BOTTLE «

86

CLEANING...

>>
POWERFUL CL.
A_C

V'S
+ 2

W XXXmm |

| SETUP SHEET
4»ROLL

Uberpriifen Sie den Fliissigkeitsstand im AuffanggefiR.
Wenn sich die Abfalltinte nahe dem Hochststand befindet, miissen
Sie das Auffanggefal zuerst leeren und danach wieder installieren.

Driicken Sie .

Im Display erscheint jetzt folgende Meldung.

Wenn der Vorgang beendet ist, erscheint folgende Meldung.

Driicken Sie CMevu> (= (in dieser Reihenfolge),

um zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

Wann ist eine manuelle Reinigung notwendig?

Eine manuelle Reinigung muss mehrmals monatlich durchgefiihrt werden.

Nur bei einer periodischen manuellen Reinigung bleibt die Qualitat namlich optimal.

In folgenden Fallen raten wir zu einer manuellen Reinigung.

Fuhren Sie in einem der folgenden Félle eine manuelle Reinigung durch, wenn das Problem mit einer auto-
matischen Reinigung nicht behoben werden kann.
Auch durch das Auswechseln des Wischers kann die Qualitat wiederhergestellt werden.

= "Auswechseln des Wischers" auf S. 97

Aussetzer oder Versatz Tintentropfen Schmutzschlieren

}

-« >

:

».

Bunyiem o

Fehlende Bildpunkte sind
oftmals auf Schmutz an
den Druckkopfen zuriick-

Schmutzpartikel am Druck-
kopf haben Tinte aufge-
saugt, die auf das Material

Schmutz und Staub auf
dem Druckkopf kénnen
die Druckqualitat beein-

zufiihren. getropft ist. trachtigen.

* Reinigungsstdbe und Reinigungsfliissigkeit kdnnen Sie sich bei Ihrem anerkannten Roland DG-Handler
besorgen, wenn lhr Vorrat erschopft ist.

* Der Druckkopf hat eine begrenzte Lebensdauer. Er muss in regelméBligen Zeitabstdnden ausgewechselt
werden. Wie oft das bei lhnen notwendig ist richtig sich nach der Verwendungsfrequenz. Ersatz finden Sie
bei Bedarf bei Ihrem Roland DG-Héandler.
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Arbeitsweise fur die manuelle Reinigung

88

/\ VORSICHT

N

@00

@ ©

WICHTIG!
Wichtige Hinweise zu diesem Vorgang

» Fur die manuelle Reinigung bendtigen Sie die beiliegende Reinigungsflissigkeit, einen Reini-
gungsstab und ein handelsiibliches Glasreinigungsmittel. Bitte bereiten Sie diese zunachst vor.

» Entnehmen Sie vorher das Material.

» Der Reinigungsvorgang darf nie langer als 10 Minuten dauern. Sonst besteht die Gefahr, dass die
Druckkopfe austrocknen. Nach 10 Minuten erklingt deshalb ein Signalton.

» Verwenden Sie zum Saubern ausschlieB8lich den beiliegenden Reinigungsstab. Die Verwendung
von Wattestabchen oder anderen fusselnden Gegenstéanden kdnnte zu Schaden an den Kdpfen
fihren. Neue Reinigungsstabe sind bei Ihrem Roland DG-Handler erhaltlich.

» Verwenden Sie fir jede Reinigung einen neuen Stab und entsorgen Sie ihn danach. Die erneute
Verwendung eines Stabs konnte ndmlich die Druckqualitdt beeintrachtigen.

» Tunken Sie den Stab nie direkt in die Reinigungsflissigkeit. Sonst wird letztere ndmlich verschmutzt.

» Berlihren Sie niemals den Diisenbereich des Druckkopfs.

» Reinigen Sie die Schwamme behutsam — mit so wenig Druck wie moglich. Reiben oder kratzen Sie

dabei nicht. Sie diirfen die Schwdmme auf keinen Fall auswringen.

Wenn wahrend der Reinigung ein Signalton erklingt

» Nach 10 Minuten erklingt deshalb ein Signalton. Brechen Sie den Reinigungsvorgang dann sofort
ab, bringen Sie die Wartungsblende an und schlieBen Sie die Fronthaube 1. Driicken Sie ,
um die manuelle Reinigung zu beenden. Wiederholen Sie anschliefend den kompletten Vorgang.

Sie niemals Geratepartien, die nicht erwahnt werden.

Sonst kdnnte sich das Gerat plotzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

Wechseln Sie in den manuellen Reinigungsmodus.

Entfernen Sie eventuell vorhandenes Material.

Driicken Sie CVENGD,

MENU «“+ Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Mel-
SUB MENU 4 dung erscheint.
Driicken Sie C_> > und anschlieBend C_4 .
SUB MENU “ Driicken Sie (> >.
MAINTENANCE 4
MAINTENANCE “ Driicken Sie (GENTERD .
CLEANING 4J

Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwahnten Arbeitsgédnge aus. Beriihren



Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

OPEN MAINTE- 4 Offnen Sie die Fronthaube 1 und entnehmen Sie die War-
NANCE COVER | tungsb'ende_
SchlieBen Sie die Fronthaube 1 und driicken Sie die
-Taste.
Schieben Sie den Druckwagen zur linken Gerateseite.
| V4 S
Schrauber%\%?9
N
Wartungs-
blende
G~
Schrauben
OPEN SIDE Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
COVER die Seitenblende 6ffnen.

Schraube\ Schraube

<

Beriihren Sie die nachstehend gezeigte
Stelle, um eventuell in lhrem Korper vor-
handene statische Elektrizitat abzuleiten.
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(9]

FINISHED?

. gen beendet.

Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitun-

2. Verwenden Sie zum Reinigen einen Reinigungsstab.

o

Befeuchten Sie
fliissigkeit.

erwenden Sie zum
einigen ausschlieBlich
ie beiliegenden Reini-

Vi
R
d
gungsstabe.

(2]

90

Gehen Sie in der nachstehend gezeigten Reihenfolge vor.
Entfernen Sie gewissenhaft Fusseln und andere Schmutzpartikel.

den Stab mit Reinigungs-

Muss gereinigt werden /@)

Muss gereinigt werden

.

\ 9% )

©

© \ o B

I

~

[©) (@)
Driicken Sie auf den Schwamm.
Niemals Druck ausiiben.
Tl A /

Bertlihren Sie mit dem Reinigungs-

stabchen niemals die Druckkop-
foberflache.

Muss gereinigt
werden

Muss gereinigt
werden




Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

///

e

Tunken Sie den Stab in ein handelsiibliches

Glasreinigungsmittel.
Verwenden Sie einen neuen Reinigungsstab.

@ Saubern Sie die nachstehend gezeigten Partien.
Entfernen Sie gewissenhaft Fusseln und andere Schmutzpartikel.

Muss gereinigt
werden

Muss gereinigt
werden

Beriihren Sie mit dem
Reinigungsstabchen
niemals die Druckkop-
foberflache.

Bunyiem o
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Reinigen der Kopfoberfliche im NOTFALL

Wenn es selbst nach mehreren Reinigungsvorgdangen noch zu Aussetzern oder versetzten Bildpunk-
ten kommt, kdnnen Sie als Notl6sung die Kopfoberflache sdubern. Die dort befindlichen Diisen sind

aber duBerst empfindlich und missen daher vorsichtig gereinigt werden.
Bedenken Sie aulBerdem, dass das hier beschriebene Verfahren nur als Notlésung gedacht ist. Eventuell
verschlimmern Sie das Problem mit dieser Arbeitsweise sogar. Bitte wenden Sie sich mit eventuellen

Fragen an lhren Roland DG-Héandler.

Arbeitsweise

o Befeuchten Sie den Stab mit Reinigungsfliissigkeit.

9 Driicken Sie den Reinigungsstab behutsam gegen die Kopfoberflache (wo

sich die Diisen befinden).
Wichtig ist hier, dass Sie Reinigungsflissigkeit auf die Kopfoberflache traufeln. Reiben Sie

niemals mit dem Stab Uber die Kopfoberflache.




Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind

3. Verlassen Sie den manuellen Reinigungsmodus.

€ Driicken Sie (GENTERD .

(2]

CLOSE SIDE
COVER

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
‘J die Seitenblende wieder anbringen.

Driicken Sie .

Schraube \ Schraube

Seitenblende Haken

CLOSE FRONT
COVER

SchlieBen Sie die Fronthaube 1.

« Driicken Sie .

b 2

Schieben Sie den Druckwagen zur rechten Gerateseite.

CLEANING...

>>

CLOSE MAINTE-
NANCE COVER

Wenn die links gezeigte Meldung erscheint, miissen Sie
. die Fronthaube 1 6ffnen und die Wartungsblende anbrin-

gen.
SchlieBen Sie die Fronthaube 1.

Driicken Sie .

Wartungs-
blende

Schrauben

93
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(5] MXXXmm Driicken Sie Cvenu> (= (in dieser Reihenfolge), um

fETF‘{JgLEHEET zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

4. Fuhren Sie einen Drucktest aus.

94

Uberpriifen Sie, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.
Saubern Sie die Druckkopfe wiederholt mit der Reinigungsfunktion.

= "Drucktest und normale Reinigung" auf S. 57



Wenn die weile Tinte immer noch tropft

Auswechseln der weiRen Tinte

WeiBe Tinte neigt zum Tropfen — das kann man auch mit einer Reinigung (normal, mittel, intensiv oder von
Hand) nicht immer abstellen. Die Partikel der weien Tinte setzen sich namlich und werden ziemlich schnell
hart. Dann missen Sie die nachstehend erwdhnten Arbeitsschritte ausfiihren. Hierfuir bendtigen Sie zwei

Reinigungspatronen.

WICHTIG!

Wahrend des folgenden Vorgangs sammelt sich eine groBe Abfalltintenmenge an. Fiihren Sie die-

sen Vorgang nur aus, wenn Sie selbst nach einer “Powerful”- oder einer manuellen Reinigung noch

Probleme mit Aussetzern haben.

= "Taglich durchzufiihrende Wartungsarbeiten" auf S. 80, "Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr
hilft" auf S. 85, "Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind" auf S. 87.

Arbeitsweise

€@ Driicken Sie QvENDD,

(2]

©

MENU >
INK RENEWAL 4J
CHECK |

DRAINBOTTLE &

REMOVE CARTRIDGE
123456}

SET CL-LIQUID
123456)

RENEWING INK . . .
00000

REMOVE CL-LIQUID
123456

L 2

RENEWING INK . . .
000000000902

Driicken Sie C_A D so oft, bis die links gezeigte Mel-

dung erscheint.

Driicken Sie .

Leeren Sie das AuffanggefaB und installieren Sie es wie-

der.

Driicken Sie .

(@ Offnen Sie die Patronenfachblende.

@ Holen Sie die Tintenpatronen aus den Fachern 5 und 6.
® Legen Sie “SOL INK”-Reinigungspatronen in die

Facher 5 und 6.

Holen Sie die “SOL INK”-Patronen aus den Fachern 5 und

6, wenn die hier gezeigte Meldung erscheint.

Wiederholen Sie die Schritte @ und 6 so oft wie das Display Sie

dazu auffordert.
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Wenn die weiRe Tinte immer noch tropft

(@  |[seT cARTRIDGE

96

123456

L 2

RENEWING INK . . .
IIIIIIIIIIIIIIIIDD

L 4
MENU

INK RENEWAL

Legen Sie Tintenpatronen in die Facher 5 und 6.

SchlieBen Sie die Patronenfachblende.

SETUP SHEET
4»ROLL

(8] MXXXmm

Driicken Sie CMeno> (= (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Auswechseln von Verbrauchsgutern

Auswechseln des Wischers

TIME FOR
WIPER REPLACE

d

Die Wischer kommen bei der automatischen Reinigung der Druckkdpfe
zum Einsatz. Wenn ein Gegenstand ausgewechselt werden muss, er-
scheint folgende Meldung im Display. Installieren Sie dann einen neuen.
Ersatzwischer bekommen Sie bei lhrem anerkannten Roland DG-Handler.

Wenn wéhrend der Reinigung ein Signalton erklingt

Nach 10 Minuten erklingt deshalb ein Signalton. Brechen Sie den Reinigungsvorgang sofort ab und bringen
Sie die Seitenblende an. Driicken Sie anschlieBend ,um die Seite fiir das Auswechseln des Wischers
zu verlassen. Wenn die Kopfe arretiert sind, missen Sie den kompletten manuellen Reinigungsvorgang wie-
derholen.

/\VORSICHT

1. Rufen Sie das “REPLACE WIPER”-Meni auf.

o

Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwahnten Arbeitsgédnge aus. Beriihren

Sie niemals Geratepartien, die nicht erwahnt werden.

Sonst kdnnte sich das Gerat plotzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

TIME FOR
WIPER REPLACE

J

Driicken Sie (&\'eR>, wenn die gezeigte Meldung
erscheint.

9 Entfernen Sie das Material vom Einzugsbiigel.

€ Driicken Sie (vEND,

o

(5]

MENU S
SUB MENU »
SUB MENU 4
MAINTENANCE »
MAINTENANCE S
REPLACE WIPER «
NOW PROCESSING..

OPEN SIDE

COVER

Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Mel-
dung erscheint.

Driicken Sie C_> O und anschlieRend C_4 .
Driicken Sie C_> O und anschlieBend C_ ¥ .

Driicken Sie :

Der Druckwagen fahrt zu einer Stelle, an der man die Wischer prob-
lemlos auswechseln kann und im Display erscheint folgende Meldung.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

(9]

Entnehmen Sie die Seitenblende.

Schraube\

Schraube

Beriihren Sie die nachstehend gezeigte
Stelle, um eventuell in lhrem Koérper vor-
handene statische Elektrizitat abzuleiten.

FINISHED?

Wenn folgende Anzeige erscheint, ist die Vorbereitung
beendet

2. Wechseln Sie die Wischer aus.

o Entnehmen Sie die abgenutzten Wischer. Entriegeln Sie den Haken und ziehen Sie den
Wischer nach oben heraus.

98

Pinzette
(im Lieferumfang)




[ Filzseite nach hinten

Auswechseln von Verbrauchsgitern

Installieren Sie neue Wischer.

Verriegeln Sie den Haken.

Bunyiem o

aken

3. Rufen Sie den Filzwischertauschmodus auf.

o

Schraube

Schraube

Schraube

Seitenblende Haken

Bringen Sie die Seitenblende an.
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

(3]

FINISHED?

CLEANING...

S

MAINTENANCE
REPLACE WIPER

4

V'S

d

W XXXmm

| SETUP SHEET
4»ROLL

Driicken Sie )

Nach dem Auswechseln der Wischer erscheint die gezeigte Meldung
im Display.

Driicken Sie CMenu> (< (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

4. Fiihren Sie einen Drucktest aus.

100

Uberpriifen Sie anhand eines Tests, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht

hat.

= "Drucktest und normale Reinigung" auf S. 57



Auswechseln von Verbrauchsgitern

Auswechseln des Trennmessers

Wenn das Trennmesser stumpf oder beschadigt ist, missen Sie die beiliegende Ersatzklinge einbauen.

A VORSICHT Fiihren Sie nur die ausdriicklich erwahnten Arbeitsgédnge aus. Beriihren
Sie niemals Geratepartien, die nicht erwahnt werden.
Sonst kdnnte sich das Gerat pldtzlich in Bewegung setzen und Sie verletzen.

A VORSICHT Beriihren Sie das Messer niemals mit den Fingern.
Sonst besteht namlich Verletzungsgefahr.

1. Auswechseln des Trennmessers

€ Driicken Sie QvEnDD .

(2] MENU «“ Driicken Sie C_A D so oft, bis die links gezeigte Mel-
SUB MENU 4 dung erscheint.
Driicken Sie C_ > O und anschlieRend C_4 .
9 SUB MENU “ Driicken Sie .
MAINTENANCE » Driicken Sie zwei Mal.
@  [MAINTENANCE “ Driicken Sie (ENTERD,
REPLACE KNIFE 4J
NOW PROCESSING..
+ Der Druckwagen fahrt zu einer Stelle, an der man das Messer problem-
OPEN FRONT los auswechseln kann, und im Display erscheint die gezeigte Meldung.
COVER
(5] FINISHED? Offnen Sie die Fronthaube 1.
. Wenn folgende Anzeige erscheint, sind die Vorbereitun-

gen beendet.

2. Wechseln Sie das Trennmesser aus.

Entnehmen Sie das Trennmesser.

@ Lésen Sie die Schraube vollstindig.

® Ziehen Sie die Schraube langsam in
Pfeilrichtung heraus. Ziehen Sie die Einheit
niemals zu sich hin.

o
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Auswechseln von Verbrauchsgiitern

Setzen Sie ein neues Messer ein.
Das Messer wird von einem Magneten festgehalten.

Schieben Sie es langsam in die Kerbe.

Drehen Sie die Schraube fest.

Sorgen Sie dafiir, dass das Messer nicht verrutschen
kann.

3. Verlassen Sie den Messerwechselmodus.

o
(2]

102

FINISHED?

W XXXmm

|| SETUP SHEET

<»ROLL

SchlieBen Sie die Fronthaube 1.

Driicken Sie (ENTERD .
Driicken Sie CMenu> (< (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Wenn Sie das Gerat langere Zeit nicht verwenden

Wartung bei langerer Inaktivitat

Schalten Sie das Gerat mindestens alle zwei Wochen einmal ein

Schalten Sie die Sekundarspeisung mindestens alle zwei Wochen einmal ein. Beim Einschalten werden namlich
mehrere Wartungsvorgdnge ausgefiihrt, die z.B. verhindern, dass die Druckkdpfe austrocknen. Lassen Sie das
Gerat niemals langere Zeit ruhen, um die Druckkdpfe nicht unnétig in Mitleidenschaft zu ziehen.

Raumtemperatur und Luftfeuchtigkeit konstant halten
Die Temperatur muss jederzeit 5~40°C betragen und die Luftfeuchtigkeit 20~80% (ohne Kondensbildung).

Zu hohe oder zu niedrige Temperaturen flihren zu Funktionsstérungen.

Warnfunktion

PRESS THE POWER
KEY TO CLEAN

darnetz auszuschalten.

Das Gerat gibt ungefdhr einmal pro Monat einen Signalton aus, um Sie darauf
hinzuweisen, dass Sie es einschalten miissen. Wahrend das Gerat den “Reini-
gungssignalton” ausgibt, erscheint die gezeigte Meldung im Display. Wenn
diese Meldung erscheint, mussen Sie die Sekunddrspeisung einschalten.
Schalten Sie die Sekundarspeisung nach der Wartung wieder aus.

Die Alarmfunktion ist nur aktiv, solange das Hauptnetz eingeschaltet ist.
Daher waére es kluiger, das Gerdt auch bei langerer Inaktivitat nur per Sekun-

Wichtiger Hinweis zum Abpumpen der Tinte

INK CONTROL |
PUMP UP

INK CONTROL |
HEAD WASH

Das Gerat bietet Funktionen zum Abpumpen der Tinte und zum Reinigen mit
“SOL INK"-Reinigungspatronen. Diese diirfen aber nur im Notfall verwendet
werden. Lassen Sie das Gerdt niemals langere Zeit ohne Tintenpatronen ste-
hen, weil das zu Schaden an den Kopfen fiihrt - selbst wenn Sie eine interne
Reinigung vorgenommen haben. Nach der ersten Inbetriebnahme muss also
jederzeit Tinte im Gerat vorhanden sein.
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Kapitel 5
Praktische
Anwendungen

Verwendung der SPeiCher..........ccvviiiiiiiii i

Speichern der Einstellungen ...........ccoooiiiiiiiieniieie e

Laden gespeicherter Einstellungen

Benennen eines Speichers ...

Verwendung der Korrekturfunktion

Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’

Exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus'.............ccccceeeeeeiinnnnns

Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur) ...........ccccoceeneenneene

Einstellungen fir bestimmte Materialsorten...............cc.cccouvee.

Andern der DruckkopfhBhe ..........ccooooveveveuiieecceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
Verwendung von transparentem oder glanzendem Material...........

Erweitern des Druckgebiets durch Verringerung der Rander..........

Verwendung von leicht wellendem/schlecht laufendem Material..... 116
Schneller Drucken bei schmalem Material.............ccoceiiiiniiincne 117
Verhindern von Verschmieren des Materials und von Aussetzern.. 119
Drucken von Beschnittmarken ... 120
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Verwendung der Speicher

Speichern der Einstellungen

Arbeitsweise

o
(2]

Driicken Sie CMENDD

MENU «“
PRESET >
PRESET L R4
SAVE 14
SAVE «
NAME1 o
W XXXmm |
| [SETUP SHEET
<»ROLL

Driicken Sie C_Y_ zwei Mal, damit die links gezeigte
Seite erscheint.

Driicken Sie C_> > und anschlieRend C_V .
Driicken Sie C > .

Wihlen Sie mit C A > C Y D “NAME1”7~“8”.
Bestitigen Sie die Einstellung mit CENTERD |

Die aktuellen Einstellungen werden im gewahlten Speicher gesichert.

Driicken Sie CMeNv> (= D (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Mit der“PRESET"-Funktion kdnnen Sie haufig benétigte Materialeinstellungen speichern und wieder aufrufen.
Es konnen bis zu 8 Einstellungssatze gespeichert werden. Au3erdem konnen Sie die Speicher benennen. Am
besten verwenden Sie den Namen des jeweiligen Materialtyps. Die Ermittlung und Eingabe der richtigen Werte
sind ausgesprochen langwierig. Daher kdnnen Sie die Einstellungen fiir hdufig verwendete Materialtypen
speichern. Bei der nachsten Verwendung eines solchen Materialtyps brauchen Sie dann nichts mehr einzu-
stellen - rufen Sie einfach den entsprechenden Speicher auf. Es konnen die unten erwdhnten Einstellungen

gespeichert werden.

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING]

“Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus” auf S. 109

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING]

"

“Exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’

aufS. 110

[CALIBRATION] “Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur)”
aufS. 110

[SHEET TYPE], [SHEET WIDTH], [SHEET POS.] “Verwendung von transparentem oder glanzen-

dem Material”auf S. 113

[SIDE MARGIN], [FRONT MARGIN]

“Erweitern des Druckgebiets durch Verringerung
der Rander”auf S. 115

[VACUUM POWER]

“Verwendung von leicht wellendem/schlecht
laufendem Material”auf S. 116

[FULLWIDTH S]

“Schneller Drucken beischmalem Material”’aufS.117
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<= “Laden gespeicherter Einstellungen” auf S. 107, “Benennen eines Speichers” auf S. 107



Verwendung der Speicher

Laden gespeicherter Einstellungen

Arbeitsweise

€@ Driicken Sie QvENDD,

(2] MENU «“+ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Seite
PRESET 4 erscheint.
Driicken Sie (> > zwei Mal.
9 LOAD 4 Wahlen Sie mit ® ® den gewiinschten Namen.
NAME1 < Bestitigen Sie die Einstellung mit (ENTERD .
SETUP SHEET Die Anderungen werden iibernommen und das Display zeigt folgende
> ROLL Meldung an.

Beschreibung

Hiermit laden Sie zuvor gespeicherte Einstellungen. Das Gerat bietet 8 Speicher, deren Einstellungen
jederzeit wieder geladen werden kdnnen. (Solange Sie die Speicher nicht benennen, hei3en sie einfach
“NAME1"~“NAMES8") Wenn Sie einen Speicher laden, wahrend leuchtet, erlischt diese Diode. Vor
Starten des Druckauftrags miissen Sie erneut driicken, damit das Geréat die Befehle ausfiihrt.

Benennen eines Speichers

o

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2] MENU “+ Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Seite
PRESET » erscheint.
Driicken Sie C_> O und anschlieBend C_A .
€  [PRESET “ Driicken Sie (> >.
NAME 14
O [nave “ Wihlen Sie mit C a4 > Y > “NAME1"~“8".
NAME > Driicken Sie > D.
(5] NAME “) Geben Sie mit C_4_> C_ Y D ein Zeichen ein.
S_ < Driicken Sie anschlieRend C > >.
Die verfligbaren Zeichen sind: “A"~"Z", “0"~"9" und “-". Es gibt 15
Zeichenpositionen.
@ [nave ) Geben Sie mit C_Ao > (¥ D ein Zeichen ein.
SAMPLE <J Geben Sie jetzt die restlichen Zeichen ein.
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Kapitel 5Praktische Anwendungen

Bestitigen Sie die Einstellungen mit (enter>.
@ MXXXmm | Driicken Sie CveNv> (= (in dieser Reihenfolge), um

EETF:JOPLEHEET zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Sehen wir uns jetzt an, wie man den Speichern einen Namen gibt. Am besten geben Sie den Namen des

jeweiligen Materialtyps ein.
Die verfligbaren Zeichen sind: “A"~"Z",“0"~"9" und “-" Es gibt 15 Zeichenpositionen.

o

uabunpuamuy aydsipjeid
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Verwendung der Korrekturfunktion

Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2]

©

MENU >
ADJUST BI-DIR »
ADJUST BI-DIR “
TEST PRINT 4J

SIMPLE SETTING “+
0 »-6 o

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> >.
Driicken Sie CENTERD

Es wird ein Testmuster gedruckt.
Driicken Sie nach dem Druckvorgang der Reihe nach

a>=D.

Wihlen Sie mit C_A > Y O den Korrekturwert.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (enter> .

Wahl des Korrekturwerts

Notieren Sie sich den Wert, bei dem der geringste Versatz zwischen 2 Zeilen feststellbar ist.

Lineal zur Ermittlung des Korrekturwerts

Simple -30-29 -28 -27 -26 -25 -24 -23 -22 -21 -20-19-18 -17 -16 -15 -14 -13 -12-11 -10 -9 -8 -7)-6 -5 -4 -3 -2 -1 14+2+3 +4 +5+6 +7 +8 +9+10

Geringster Versatz

o

Aktueller Korrekturwert

W XXXmm
SETUP SHEET

<»ROLL

Driicken Sie CMeNu> (= D (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Dieses Gerat druckt im bidirektionalen Modus (das heif3t in beiden Wagenrichtungen). Das nennt man im
Fachjargon “bidirektionales Drucken”. Dieser Betrieb bedeutet zwar eine erhebliche Zeitersparnis, allerdings
kommt es bisweilen zu einem leichten Zeilenversatz. Das kann mit dem hier beschriebenen Verfahren korri-
giert werden. Die Abweichungen werden auch von der Kopfhéhe und der Materialstarke beeinflusst. Daher
mussen Sie die Korrekturwerte immer auf den verwendeten Materialtyp abstimmen.
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Exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’

Wenn mit “SIMPLE SETTING” keine Verbesserung erzielt wird, kdnnen Sie mit “DETAIL SETTING” noch detail-

lierter arbeiten.

Weitere Hinweise hierzu finden Sie unter “Anféngliche Einstellungen (exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-

Modus’)” auf S. 49.

Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur)

Arbeitsweise

€@ Bei Verwendung einer Materialrolle kénnen Sie iiberpriifen, ob sich das Material leicht

abrollen lasst.

@ Driicken Sie CVEND.

(3] MENU “
CALIBRATION >
@  [caLBRATION “
TEST PRINT o
©  [seTTING “

0.00% » -0.40% «

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> .
Driicken Sie .

Es wird ein Testmuster gedruckt.
Driicken Sie nach dem Druckvorgang der Reihe nach

Wihlen Sie mit C_A4 > Y O den Korrekturwert.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (enter>.

Wahl des Korrekturwerts
Wiahlen Sie den Wert, bei dem die obere/untere rechteckige Liicke bzw. Uberlagerung am geringsten ist.
4 )
Kleinste Liicke und Uberlagerung.
Aktueller Korrekturwert
Liicke Uberlagerung
N\ J

~

SETUP SHEET
<»ROLL

(6] MXXXmm

110

Driicken Sie CMeNv> (= D (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Verwendung der Korrekturfunktion

Beschreibung

Der Materialtransport unterliegt -bedingt durch die Materialstarke- kleineren Schwankungen. Wenn diese
Schwankungen ein gewisses Mal3 Gberschreiten, kdnnen beim Drucken horizontale Streifen auftreten. Be-
stimmte Materialsorten erfordern daher eine Einstellungskorrektur. Fiihren Sie einen (mehrere) Drucktest(s)
durch und dndern Sie die Korrekturwerte so lange, bis Sie mit dem Ergebnis zufrieden sind.

Diese Einstellung kann auch auf dem Computer (z.B. durch Anwahl des Materialtyps in Ihrem RIP-Programm)
vorgenommen werden. Wenn das RIP-Programm diese Einstellungen sendet, werden die auf dem Gerat vor-

genommenen Einstellungen ignoriert.

Vorgabe

[SETTING]: 0.00%

o
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Einstellungen fur bestimmte Materialsorten

Andern der Druckkopfhéhe

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2] MENU

“

HEAD HEIGHT 3

€  [HEADHEIGHT <
MIDDLE ~ MHIGH o

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> .
Wihlen Sie mit C_4 > (Y D einen Eintrag.

HIGH: Wahlen Sie diese Einstellung, wenn das Material zu Wellenbil-
dung neigt.

MIDDLE: Diese Einstellung eignet sich fiir die meisten Anwendungen.
LOW: Wahlen Sie diese Einstellung, um auch kleine Zeichen messer-

scharf zu drucken.
* Wenn Sie “HIGH” oder “LOW” wahlen, ist die Druckqualitat nicht

immer optimal. Siehe auch die Beschreibung.

Bestatigen Sie die Einstellung mit .

Beschreibung

Wenn das Material zu Wellenbildung neigt, beriihrt es eventuell die Druckkdpfe. Um einen Materialstau oder
den Kontakt mit den Druckkdpfen zu verhindern, miissen Sie die Druckkdpfe anheben (“HIGH").
Wenn Sie “HIGH" wahlen, ist die Druckqualitdt nicht immer optimal. Siehe dann die nachstehend erwdhnten

Seiten.

= “Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus™ auf S. 109, “Exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’™ auf S. 110, “Verhindern von

Verschmieren des Materials und von Aussetzern” auf S. 119
Wahlen Sie“LOW", um auch kleine Zeichen messerscharf drucken zu konnen. In diesem Fall konnen die Material-
klemmen jedoch nicht benutzt werden. Daher konnte es vorkommen, dass das Material die Druckkopfe bertihrt.

Vorgabe

[HEAD HEIGHT]: MIDDLE
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Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

Verwendung von transparentem oder glanzendem Material

e

Transparentes Material kann man “undurchsichtig” machen, indem man einen Papier-
bogen o.a. darunter legt.

Wenn Sie transparentes steifes Material (z.B. Akryll) verwenden, kdnnen Sie an der Unterseite eine Art
Liner usw. anbringen. Wenn der lichtundurchldssige Bogen nicht entfernt wird, halt das Gerat das Ma-
terial fir undurchsichtiges Material - die hier beschriebenen Einstellungen sind dann nicht notwendig.

Wahlen Sie “CLEAR” als Materialtyp.

Driicken Sie CVENDD

MENU
SUB MENU

4

V'S

»

SHEET TYPE
OPAQUE P CLEAR

4

SETUP SHEET
4 ROLL

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.
Driicken Sie C_> O zwei Mal.

Wiihlen Sie mit C_4 > ¥ D “CLEAR”.
Bestatigen Sie die Einstellung mit .

Die Anderungen werden libernommen und das Display zeigt
folgende Meldung an.

Stellen Sie die Materialbreite ein.

Driicken Sie CMENDD

MENU 43
SUB MENU 4
SUB MENU %
SHEET WIDTH 4
SHEET WIDTH 4
1625mm P 1625mm Pl
SUB MENU %
SHEET WIDTH 4

Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Mel-
dung erscheint.
Driicken Sie

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Mel-
dung erscheint.
Driicken Sie

Wihlen Sie mit C Y > A D einen Wert.

Einstellbereich
» Rollenmaterial: 210~1625mm
» Steifes oder Bogenmaterial: 250~1625mm

Bestitigen Sie die Einstellung mit (GNTERD

Driicken Sie C_< O, um zur vorigen Seite zuriickzu-
kehren.
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Kapitel 5Praktische Anwendungen

3. Korrekte Ausrichtung des rechten Materialrands

o Driicken Sie ®

(2]
(3]

114

SHEET POS.
SAVE

Driicken Sie @ .

Die Druckkopfe bewegen sich zur momentan eingestellten Position.

Offnen Sie die Fronthaube 1.

Driicken Sie ® @, um die Spit-

ze des Pfeils zum rechten Materialrand zu
fiihren (siehe die Abbildung links).

SchlieBen Sie nach der Festlegung dieser
Position die Fronthaube 1.

Bestitigen Sie die Einstellung mit (GnTer>.

W XXXmm

Driicken Sie Cvenu> (= (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

Beschreibung

BeiVerwendung von transparentem oder stark glanzendem Material kann die Breite nicht automatisch ermittelt
werden. Sie missen sie daher von Hand einstellen. Bei einer falsch eingestellten Breite kann es passieren, dass
die Képfe auch neben dem Material (d.h. auf den Einzugsbiigel) drucken.

SHEET POS. | Um die Einstellung der “SHEET POS."-Funktion abzubrechen, missen Sie mit
CANCEL d ® “CANCEL"wahlen, die Fronthaube 1 schlieBen und driicken.
Nach einer fest eingestellten Zeit wird die “SHEET POS."-Funktion automatisch
deaktiviert, um das Austrocknen der Képfe zu verhindern.

Die hier vorgenommenen Einstellungen werden nur verwendet, wenn Sie “SHEET TYPE" auf “CLEAR” gestellt
haben. Wenn Sie “OPAQUE” wahlen, merkt sich das Gerat die Einstellungen zwar, wertet sie aber nicht aus.
Wahlen Sie dann erneut “CLEAR’, so werden erneut die zuvor eingegebenen Werte verwendet.
BeiVerwendung von transparentem oder stark glanzendem Material kann das Gerat das hintere Materialende
nicht automatisch erkennen und druckt eventuell einfach weiter. Daher miissen Sie vor Starten des Auftrags
Uberprifen, ob die verbleibende Materialmenge noch fiir das anstehende Objekt ausreicht. Driicken Sie
, um den Druckvorgang abzubrechen.

Vorgabe

[SHEET TYPE]: OPAQUE
[SHEET WIDTH]: 1625mm

Erweitern des Druckgebiets durch Verringerung der Rander

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

@ [venu “ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Mel-
SUB MENU 4 dung erscheint.
Driicken Sie
(3] SUB MENU « Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Mel-
SIDE MARGIN » dung erscheint.
Driicken Sie
@  [SDEMARGN - Wihlen Sie mit C 4 > C Y D “5mm”.
10mm_»Smm . Bestitigen Sie die Einstellung mit (GBNTERD
SETUP SHEET Wenn Sie flir “SHEET SETUP” eine andere Einstellung als “RIGID” wah-
4 ROLL len, erscheint die links gezeigte Meldung im Display. Dann ist alles
| ordnungsgeman eingestellt.
Es wird ein Materialtyp Wenn Sie fiir “SHEET SETUP” die Einstellung “RIGID” wahlen, muissen
angezeigt. Sie mit dem nédchsten Schritt fortfahren.
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© Driicken Sie CMEND

(6 MENU « Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Mel-
SUB MENU » dung erscheint.
Driicken Sie
9 SUB MENU < Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Mel-
FRONT MARGIN 4 dung erscheint.
Driicken Sie
€  [FRONTMARGN - Wihlen Sie mit C 4 > C Y D “25mm”.
10mm b 25mm . Bestitigen Sie die Einstellung mit CENTERD ,

Nur verfligbar, wenn Sie “SETUP SHEET” auf “RIGID” gestellt haben.

Beschreibung

Mit “SIDE MARGIN" kénnen Sie das Gebiet zwischen der linken und rechten Materialklemme als Druckbreite
definieren. Hier kann man “5mm’, “10mm” oder “25mm” wahlen. Durch Anwahl von “5mm” erweitern Sie das
Druckgebiet.

Far transparentes Material sollten Sie niemals “5mm” wahlen, weil sonst eventuell auch die Materialklemmen
bedruckt werden.

Mit “FRONT MARGIN” legen Sie die Breite des vorderen Randes fest. Fiir steifes Material ist dies von grof3er
Wichtigkeit. Hier kann man“5mm’, “10mm” oder “25mm” wahlen. Durch Anwahl von “5mm” erweitern Sie das
Druckgebiet.

< “Druckgebiet” on page 152

Vorgabe

[SIDE MARGIN]: 10mm
[FRONT MARGIN]: 10mm

Verwendung von leicht wellendem/schlecht laufendem Material

Arbeitsweise

€@ Driicken Sie CMENDD

(2] MENU « Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Seite
SUB MENU 4 erscheint.
Driicken Sie (> D.
@ SUB MENU “ Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
VACUUM POWER 4 erscheint.

Driicken Sie (> .
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@  [vacuumPOWER
AUTO b 90%

“

d

G  [wxxmm

| | SETUP SHEET
{»ROLL

Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

Wabhlen Sie mit ® ® einen Wert.

0~100%

Je groBer der Wert, desto starker wird das Material angesaugt. Wenn
sich welliges Material wiederholt vom Einzugsbuigel 16st, kann man
die Saugkraft erhdhen und so den Transport optimieren. Bei sehr
diinnem Material muss die Saugkraft dagegen eventuell verringert
werden, um einen gleichmaBigen Transport zu erzielen.

AUTO

Die Saugkraft passt sich automatisch an die Materialbreite an.
Bestatigen Sie die Einstellung mit .

Driicken Sie CMenu> (= (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Der Einzugsbuigel saugt das Material an, um es straff zu halten. Die Saugkraft kann gedndert werden, wenn

der Materialtransport zu unregelmaBig ist.
Diese Einstellung kann auch im Software-RIP vorgenommen werden. Wenn das RIP-Programm diese Einstel-

lungen sendet, werden die auf dem Gerat vorgenommenen Einstellungen ignoriert.

Vorgabe

[VACUUM POWER]: AUTO

Schneller Drucken bei schmalem Material

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2] MENU

SUB MENU

<

€ [susmEnU
FULL WIDTH S

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> .

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie @ .
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Kapitel 5Praktische Anwendungen

@ [FuLwDTHS

(5] MXXXmm

FULL » OFF

|

o

SETUP SHEET
<»ROLL

Wabhlen Sie mit ® ® einen Eintrag.

SHEET

Wenn Sie “SHEET” wahlen, passt sich die Wagenstrecke an die Ma-
terialbreite an.

OFF

Wenn Sie”OFF”wahlen, passt sich die Wagenstrecke an die Druckdaten
an. Diese Einstellung reduziert die Bewegungen auf das erforderliche
Minimum, was in der Regel eine schnellere Ausfiihrung der Auftrage
zur Folge hat. Aufgrund unregelmaBiger Materialbewegungen kann
es jedoch zu Farbunterschieden kommen.

FULL

Diese Einstellung bewirkt einen konstanten Materialtransport und
folglich eine konstante Druckqualitat.

Bestatigen Sie die Einstellung mit .
Driicken Sie CMenu> (< (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Bei Verwendung von schmalem Material konnen Sie die Bewegungsbreite des Kopfes einschranken, um die
Ausgabe zu beschleunigen. Das eignet sich fiir sehr schmales Material bzw. schmale Objekte.

Transportrichtung

Bewegungsspielraum des Kopfs bei Anwahl von “OFF”

~

2\

— - Beginn des nachsten Objekts

— Ende des vorigen Objekts

— - Ursprung

Druckgebiet

A
y

Wagenlaufrichtung
Bewegungsspielraum

des Kopfs

Vorgabe
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Einstellungen fiir bestimmte Materialsorten

Verhindern von Verschmieren des Materials und von Aussetzern

Arbeitsweise

€ Driicken Sie CMENDD

(2] MENU «“ Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Seite
SUB MENU 4 erscheint.
Driicken Sie (> .
(3] SUB MENU « Driicken Sie C_Y_ so oft, bis die links gezeigte Seite
PERIODIC CL. > erscheint.

Driicken Sie C > .
(4 PERIODIC CL . «“ Wihlen Sie mit C_4_> Y D einen Eintrag.

NONE » 10 min <J PAGE
Vor Starten eines jeden Druckauftrags wird eine automatische Rei-
nigung durchgefiihrt.
5~990 min
Bedeutet, dass bei Verstreichen dieser Frist jeweils eine automatische
Reinigung durchgefiihrt wird.
NONE
Es wird keine automatische Reinigung vorgenommen.
Bestatigen Sie die Einstellung mit .

(5] MXXXmm Driicken Sie CveNv> (= D (in dieser Reihenfolge), um

]Q'ET,;J&?HEET zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

In folgenden Féllen sammelt sich in der Ndhe der Képfe Tinte an. In bestimmten Fallen kann diese Tinte auf
das Material tropfen und verschmieren bzw. bestimmte Diisen verstopfen.

» Wenn Sie Material verwenden, das sich schnell statisch aufladt.

» Wenn die Umgebungstemperatur niedrig ist.

» Wenn Sie als Kopfhohe “HIGH” gewéhlt haben.

Wenn Sie“PAGE" oder”5 min”~“990 min”wahlen, wird die angesammelte Tinte in regelméaBigen Zeitabstdnden
entfernt. Wenn Sie “PAGE” oder “5 min"~"990 min” wahlen, dauert die Ausgabe allerdings langer.

Vorgabe

[PERIODIC CL.]: NONE
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Drucken von Beschnittmarken

Drucken von Beschnittmarken

Die Beschnittmarken kénnen vom verwendeten RIP-Programm hinzugefligt werden. Siehe die Bedie-
nungsanleitung des RIP-Programms.

WICHTIG
Markierungen oder Symbole, die mit einem Grafikprogramm erstellt wurden, eignen sich nicht als

Beschnittmarken.

Nachstehend sehen Sie eine Abbildung der angebrachten Beschnittmarken.

Beschnittmarke o ® Beschnittmarke
(Bezugspunkt 3) % < (Bezugspunkt 2)

<3

@ Beschnittmarke

Beschnittmarke ‘
(Ursprung)

(Bezugspunkt 1)
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Ausgabeverwaltung

Drucken eines Systemrapports

Der Rapport enthélt generelle Systeminformationen, darunter die momentan gewahlten Einstellungen.

Arbeitsweise

o
(2]

©

(4]

Driicken Sie CVENDD.

MENU >
SUB MENU »
SUB MENU “
SYSTEM REPORT 4J

Starten Sie den Druckauftrag.

W XXXmm

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> .

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (ENTERD.
Driicken Sie CMenu> (< (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Verhalten bei einer erschopften Tintenpatrone

Hiermit bestimmen Sie, wie sich das Gerat verhalten soll, wenn eine Tintenpatrone erschopft ist.

Arbeitsweise

o
(2]

(3]

122

Driicken Sie CvENDD,

MENU >
SUB MENU 4
SUB MENU L4
INK CONTROL 4
EMPTY MODE 3

STOP » CONT. 4J

W XXXmm
SETUP SHEET

<) ROLL

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> .

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.
Driicken Sie (> O zwei Mal.

Treffen Sie mit ® ® lhre Wahl.

“STOP": Wenn eine Patrone erschopft ist, wird der Druckvorgang
sofort unterbrochen.

“CONT" (fortfahren): Wenn eine Patrone erschopft ist, wird der Druck-
vorgang nicht unterbrochen. Stattdessen erklingt ein Signalton.

Bestitigen Sie die Einstellung mit (Enter>.
Driicken Sie CMeNu> (= D (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.



Ausgabeverwaltung

Beschreibung

Wenn Sie“STOP”wdhlen, wird der Druckvorgang voriibergehend angehalten. Das kann zu Unterschieden der
Farbtonintensitat fiihren. Uberpriifen Sie vor Starten eines Druckauftrags den Tintenstand.

Wenn Sie “CONT” wahlen, halt der Druckauftrag selbst dann nicht an, wenn eine Patrone komplett erschopft
ist. Um eine Patrone auszuwechseln, miissen Sie entweder warten, bis der Auftrag beendet ist oder
driicken.

Vorgabe

[EMPTY MODE]: STOP

Anzeigen der verbleibenden Materialmenge

Bei Bedarf zeigt das Gerat an, wie viel Material noch Ubrig ist. Nach Eingabe des Ausgangswertes wird die
Restmenge so lange im Hauptmeni angezeigt, bis der Wert “0” erreicht ist.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2] MENU “ Driicken Sie C_A > so oft, bis die links gezeigte Seite
SHEET REMAIN > erscheint.

Driicken Sie C_> > und anschlieBend ¥V .

€  [sHEETREmAN TP Driicken Sie C > .
SET LENGTH 14
(4 SET LENGTH « Geben Sie mit C_A_> Y D ein, wie viel Material noch
0.0m »250m iibrig ist.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (Enter>.
(5] wxxxxmm (L XX.Xm ") Driicken Sie Cmenu> (< > (in dieser Reihenfolge), um
| | zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Die Anzeige wird aktualisiert.

SETUP SHEET
[¢PROLL —— Solange Sie nichts eingeben,
blinkt dieser Wert.

Beschreibung

Die Anzeige wird hinfallig, sobald Sie anderes Material einziehen oder den Einzugsbiigel anheben. Deshalb
blinkt der zuletzt erreichte Wert dann im Display.
Beim Materialwechsel aktualisiert sich der Wert nicht automatisch. Die Restmenge muss dann erneut eingestellt
werden. Sie konnen auch daflir sorgen, dass dieses Men(i bei jedem Materialwechsel automatisch aufgerufen
wird. Siehe auch “Neueingabe der Materialmenge bei jedem Materialwechsel” auf S. 124.
Anmerkung: Die angezeigte Restmenge ist ein geschatzter Wert und kann also von der tatsachlichen Menge
abweichen.
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Neueingabe der Materialmenge bei jedem Materialwechsel

Hiermit sorgen Sie dafiir, dass nach einem Materialwechsel automatisch| 0.0 m

wird.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2]

©

(5] MXXXmm

MENU >
SHEET REMAIN »
SHHET REMAIN <
AUTO DISPLAY »
AUTO DISPLAY >
DISABLE » ENABLE

SETUP SHEET
<»ROLL

SET LENGTH <
»250m  [angezeigt

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (_» > und anschlieBend a4 .
Driicken Sie C > .

Wihlen Sie mit C_ 4 > Y D “ENABLE”.
Bestitigen Sie die Einstellung mit (enter> .

Wenn Sie “ENABLE" gewahlt haben, missen Sie fur “SHEET TYPE” die
Einstellung “OPAQUE" wéhlen.
= “Verwendung von transparentem oder glanzendem Material” auf S. 113

Driicken Sie CMeNv> (= D (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

Wenn Sie hier"ENABLE"wahlen, ist sichergestellt, dass Sie nie vergessen, diese Angabe rechtzeitig zu machen.
Allerdings missen Sie dann auch fiir“SHEET TYPE" die Einstellung “OPAQUE" wédhlen (siehe “Verwendung von
transparentem oder glanzendem Material”auf S. 113). Wenn Sie“SHEET TYPE” auf“CLEAR" stellen, wird “SHEET

REMAIN" nicht automatisch angezeigt.

Vorgabe

[AUTO DISPLAY]: DISABLE
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Drucken der verbleibenden Materialmenge

Hiermit kdnnen Sie sich ausdrucken lassen, wie viel Material noch Ubrig ist.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2]

(3]
(4]

MENU >
SHEET REMAIN »
SHHET REMAIN L8 4
PRINT MEMO 4—1

WXXXXmm L XX.Xm

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> .
Driicken Sie CENTERD

Starten Sie den Druckauftrag.

Driicken Sie CMenu> (< (in dieser Reihenfolge), um

zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.

Beschreibung

So kénnen Sie Giber den Verbrauch der einzelnen Rollen Buch fiihren. Fordern Sie den Ausdruck direkt vor
dem Materialwechsel an, damit Sie bei der ndchsten Verwendung wissen, welchen Wert Sie eingeben miissen.
Beachten Sie jedoch, dass ein weiterer Druckauftrag genau an der Stelle beginnt, wo sich der Rapport befindet.
Am besten trennen Sie den Rapport ab, bevor Sie einen weiteren Auftrag starten.

125

J9)jemianwdshs and | &%




I9)jemidAwaysAs Ind | =

Systemverwaltung des Druckers

Andern der Meniisprache und der MaReinheiten

Bei Bedarf kodnnen die Display-Meldungen in einer anderen Sprache angezeigt werden.

Arbeitsweise

o Halten Sie @ gedriickt, wahrend Sie das Sekundarnetz aktivieren.

(2] MENU LANGUAGE $ Wihlen Sie mit C_A_> Y die gewiinschte Sprache.
JAPANESE < Bestitigen Sie die Einstellung mit
© [EncTHoNT s Wihlen Sie mit C_A > Y > die Einheit, in der die
mm » INCH . Abmessungen im Display angezeigt werden.
Bestatigen Sie die Einstellung mit .
@ [TEvPunNT : Wihlen Sie mit C_4 > Y O die Einheit, in der die
c »F . Temperatur im Display angezeigt werden soll.
Bestitigen Sie die Einstellung mit CENTERD
Vorgabe

[MENU LANGUAGE]: ENGLISH
[LENGTH UNIT]: mm
[TEMP. UNIT]: °C

Programmieren der Energiesparfunktion (‘Sleep’)

Arbeitsweise

@ Driicken Sie (MEND.

(2] MENU «“ Driicken Sie C_Y D so oft, bis die links gezeigte Seite
SUB MENU 4 erscheint.
Driicken Sie (> .
(3] SUB MENU « Driicken Sie C_A D so oft, bis die links gezeigte Seite
SLEEP 4 erscheint.
Driicken Sie (> > zwei Mal.
@  [INTERVAL “ Nehmen Sie mit C_A > C Y O die gewiinschte Ein-
30min » 15min o ste"ung VOr.

Bestitigen Sie die Einstellung mit (Enter>.

(5] MXXXmm Driicken Sie Cvenu> (= (in dieser Reihenfolge), um
fETFngLEHEET zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
Vorgabe

[INTERVAL]: 30min
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Systemverwaltung des Druckers

Deaktivieren der Energiesparfunktion (‘Sleep’)

Arbeitsweise

@ Driicken Sie (MEND.

(2] MENU

SUB MENU

€ [susmEnU
SLEEP

@ |[seer

SETTING

©®  [setnG

ENABLE  » DISABLE

Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> >.

Driicken Sie C_Y O so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (_» > und anschlieRend ¥V .
Driicken Sie (> .

¥ die Einstellung “DISABLE”.
Bestétigen Sie die Einstellung mit (enter> .

(6) W XXXmm Driicken Sie Cveno> (= (in dieser Reihenfolge), um
L | EETF:JSLEHEET zur vorigen Display-Seite zuriickzukehren.
Vorgabe

[SETTING]: ENABLE
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Kapitel 6Fiir Systemverwalter

Aufrufen von Informationen uber dieses Gerat

Anmerkung: Informationen Uber die Einstellungen fir die Einbindung in ein Netzwerk finden Sie im “Setup

Guide”
Arbeitsweise
€@ Driicken Sie QvENDD
@ [venu “ Driicken Sie C_A D so oft, bis die links gezeigte Seite
SYSTEM INFO. » erscheint_
Folgende Dinge kénnen angezeigt werden.
[MODEL]: Modellbezeichnung
[SERIAL NO.]: Seriennummer
[INK]: Tintentyp
[FIRMWARE]: Firmware-Version
[NETWORK]: Netzwerkkonfiguration (IP-Adresse usw.)
@ ’_>Zum"Netw0rk"—Menu
MENU LR ® SYSTEM INFO. % | ® [moDEL <
SYSTEM INFO. » T MODEL »| @ [LEJ-640
®I®
SYSTEM INFO. «#]_® [SERIALNO . <
| SERIAL NO. »| @ |[ZS00001
®I®
SYSTEM INFO. ] ® [Nk <
@| INK »| @ |ECO-UV CMYKGIW
®I®
SYSTEM INFO. 4| ®© [FIRMWARE 4
| FIRMWARE »| @ |Ver. 1.00
®I® @ ’—>Zum”MAC Address"-Menii
SYSTEM INFO. 4| ®© [NETWORK 4% | ®© |IPADDRESS 4| _®_|IPADDRESS )
35| NETWORK »|"="| P ADDRESS »|"@ |255.255.255.255 »["@ |255.255.255.255 o
® L—» Zum “Model"-Menii ®I®
NETWORK 4% | ®© [SUBNETMASK 4| _® | SUBNET MASK %)
SUBNET MASK M| @ [255.255.255.255 | @ [255.255.255.255
®I®
NETWORK 4% | ® [GATEWAY ADDR. 4| _®_|GATEWAY ADDR. %)
GATEWAY ADDR. »| @ |255.255.255.255 P| @ [255.255.255.255
®I®
NETWORK 4% | ® |MACADDRESS 4
MAC ADDRESS »["@ |000086148C5F

[G)— Zum"IP Address"-Meni
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Systemverwaltung des Druckers

Aufrufen der Werksvorgaben

Mit dieser Funktion rufen Sie wieder die Vorgaben auf. Die Einstellungen von “MENU LANGUAGE’, “LENGTH
UNIT” und “TEMP. UNIT” werden jedoch nicht initialisiert.

Arbeitsweise

o Driicken Sie @

(2] MENU “
SUB MENU 3
€ [susmEnU “
FACTORY DEFAULT

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Driicken Sie (> .

Driicken Sie ® so oft, bis die links gezeigte Seite
erscheint.

Bestatigen Sie mit der -Taste.
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Kapitel 7
Erste Hilfe bei
Problemen (FAQ)

Das Gerat funktioniert nicht ...,

Die Druckereinheit funktioniert nicht................cccocoeeiiineiineene
Das Material wird nicht abgetrennt...........cc.cccocciviiiinicineen.

Das Aufrollsystem funktioniert nicht..............cccooeiiiiniiiienn.

Das Druckergebnis lasst zu wiinschen Ubrig ..........ccccceeeiieeenes

Viel zu grobe Auflésung bzw. horizontale Streifen...................
Die Farbtone weisen erhebliche Unterschiede auf..................

Gerade erst gedruckte Objekte verschmieren oder reillen .....

Es kommt zu einem Materialstau............ccceeviieiiiiiiiic e
Das Material wird nicht glatt aufgerollt.............ccocociiiiiiiiinnns
UngleichmaRiger Materialtransport............ccocveeiiiiiiiiee e

Das Material wellt sich/schrumpft.............cccooeieiiiiiiiieccee,

Schiefer Materialtransport .............cooiiiieiiniieeeee

Der Materialtransport funktioniert nicht bzw. ist ungleichmafig141

Die Druckkdpfe bewegen sich nicht mehr...............ccoooiiis 142
VOIWEG. ..ottt ettt ettt et e et eenes 142
Wenn sich die Kdpfe noch nicht bewegen............c.cccocoeeiee 142
Display-Meldungen ... 145
Fehlermeldungen ... 147
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Das Gerat funktioniert nicht

Die Druckereinheit funktioniert nicht

Ist das Gerat eingeschaltet?

Aktivieren Sie den Hauptnetzschalter und danach die Sekundérspeisung (die Taste muss leuchten).
= “Einschalten” auf S. 28

Leuchtet ?

Solange nicht leuchtet, kann nichts gedruckt werden. Ziehen Sie den Einzugshebel zu sich hin,
schlieBen Sie die Fronthaube 1 und driicken Sie die Taste.

Ist die Fronthaube ged6ffnet?

Schlieen Sie die Fronthaube 1, die Fronthaube 2, die Seiten- und die Wartungsblende.

Wird das Hauptmenii angezeigt?

Hauptmeni

W XXXmm Solange das nicht der Fall ist, werden die vom Computer empfangenen Befehle
nicht ausgefiihrt. Um das Hauptmeni aufzurufen, missen Sie @ und
anschlielend ® driicken.
= “Vor der Datenlibertragung des Computers” auf S. 59

Leuchtet ?

Wenn leuchtet, befindet sich das Gerédt im Pause-Modus. Driicken Sie noch einmal, um
fortzufahren. erlischt und das Gerat setzt den Druckauftrag fort.
= “Unter- oder Abbrechen eines Vorgangs” auf S. 61

Ist eine Tintenpatrone erschopft?

1 0N JEE (EE Wenn Daten vom Computer eingehen, wéahrend die abgebildete Meldung an-
'EE (N gezeigt wird, erklingt ein Signalton und es wird eine Warnung angezeigt. Gleich-
zeitig wird der Druckauftrag unterbrochen. Nach Auswechseln der erschopften
Patrone wird der Druckvorgang fortgesetzt.
= “Auswechseln der Tintenpatronen” auf S. 77, “Verhalten bei einer erschopften Tintenpatrone” auf S. 122

Erscheint eine Meldung auf dem Computerbildschirm?

= “Display-Meldungen” auf S. 145, “Fehlermeldungen” auf S. 147

Haben Sie das Gerat ordnungsgemaR angeschlossen?

Uberpriifen Sie das.
= “Setup Guide”

132



Das Gerit funktioniert nicht

Leuchtet die Verbindungsdiode?

i
\Verbindungs-

diode

4 [T
(T

o —

Wenn die Verbindungsdiode des Ethernet-Ports nicht
leuchtet, ist das Gerdt nicht mit dem Netzwerk verbunden.
Kontrollieren Sie die Router-Funktionen Ihres Netzwerks.
Schlieen Sie den Computer und die Maschine an den-
selben Hub an bzw. verwenden Sie ein Uberkreuzkabel,
um sie direkt miteinander zu verbinden. Wenn das Gerat
jetzt wohl Daten ausgibt, stimmt etwas nicht mit dem
Netzwerk.

Stimmen die Einstellungen fiir den Netzwerkbetrieb?

Wenn das Gerdt die Befehle nicht auswertet, obwohl die griine Diode leuchtet, miissen Sie die IP-Adresse
und anderen Einstellungen kontrollieren. Sowohl das Gerat als auch der Computer miissen die richtigen
Einstellungen verwenden. Korrigieren Sie die Einstellungen. Vielleicht wird die IP-Adresse schon von einem
anderen Gerédt des Netzwerks verwendet. AuBerdem muss die Port-Angabe des RIPs die (richtige) IP-Adresse
des Geréts enthalten. Achten Sie besonders auf eventuelle Tippfehler.

= “Setup Guide”, “Aufrufen von Informationen Uiber dieses Gerat” auf S. 128

Ist der Software-RIP abgestiirzt?

Uberpriifen Sie, ob der RIP noch lauft. Schalten Sie das Gerét mit seinem Sekundirnetzschalter aus und wieder

ein.
= “Roland VersaWorks Quick Start Guide”

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Betreiben Sie das Gerdt nach Mdglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C.
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Kapitel 7 Erste Hilfe bei Problemen (FAQ)

Das Material wird nicht abgetrennt

Haben Sie ein Trennmesser installiert?

Solange das Gerat kein Trennmesser enthalt, kann das Material nicht abgeschnitten werden.
= “Auswechseln des Trennmessers” auf S. 101

Haben Sie “SHEET SETUP” auf “RIGID” gestellt?

Nach Anwabhl der Einstellung “RIGID” kann das Material nicht mit dem Trennmesser abgeschnitten werden.

Das Aufrollsystem funktioniert nicht

Haben Sie die Aufrolleinheit ordnungsgemaf angeschlossen?

SchlieBen Sie das Kabel der Aufrolleinheit an. Wéhlen Sie die richtige Einstellung des AUTO-Schalters.
= "Setup Guide”, “Verwendung des Aufrollsystems” auf S. 67

Befindet sich der AUTO-Schalter in der “OFF”’-Position?

Stellen Sie den AUTO-Schalter auf die zutreffende Aufrollrichtung.
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Das Druckergebnis lasst zu wunschen ubrig

Viel zu grobe Auflosung bzw. horizontale Streifen

Sind Aussetzer feststellbar?

Starten Sie einen Test und schauen Sie sich das Druckergebnis genau an. Achten Sie besonders darauf, ob
alle Punkte gedruckt wurden. Wenn nicht alle Punkte vorhanden sind, missen Sie die Druckkopfe reinigen.
= “Drucktest und normale Reinigung” auf S. 57, “Wenn die normale Kopfreinigung nichts mehr hilft” auf S. 85, “Wenn die
weille Tinte immer noch tropft” auf S. 95

Haben Sie die richtige Kopfhohe gewahlt?

Wenn Sie “"HEAD HEIGHT” auf “HIGH" stellen, ist die Druckqualitat weniger gut als bei “MIDDLE” oder “LOW".
Wahlen Sie nach Méglichkeit “MIDDLE’, es sei denn, das Material neigt zu Wellenbildung. Bei der niedrigsten
Einstellung (“LOW”") duirfen Sie keine Materialklemmen verwenden. Das wiirde namlich den Materialtransport
behindern.

= “Andern der Druckkopfhéhe” auf S. 112

Haben Sie den Materialtransport optimiert?

Wenn die Transportgeschwindigkeit falsch eingestellt ist, kommt es eventuell zu Streifenbildung, welche die
Druckqualitat beeintrachtigt. Korrigieren Sie die Einstellung im verwendeten RIP-Programm oder auf dem
Gerat selbst.

= “Verhindern von ‘Banding’ (Transportkorrektur)” auf S. 110

Haben Sie eine Korrektur fiir das beidseitige Druckverfahren eingestellt?

Wenn Sie bidirektional drucken, miissen Sie mit “ADJUST BI-DIR” die erforderliche Korrektur einstellen. Die
Optimaleinstellung richtet sich nach dem verwendeten Material. Wahlen Sie immer den fiir das verwendete
Material geeigneten Korrekturwert. Wenn mit “SIMPLE SETTING” keine Verbesserung erzielt wird, kdnnen Sie
mit “DETAIL SETTING” noch detaillierter arbeiten.

= “Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’ auf S. 109, “Exaktere Korrektur des ‘Bi-Direction’-Modus’ auf S. 110

Verwenden Sie den passenden Druckmodus?

Wahlen Sie eine héhere Qualitatsstufe. Bei bestimmten Materialtypen fiihrt die Wahl eines hoherwertigen
Modus’ zu einer ungleichmaBigen Farbwiedergabe. Auch der Software-RIP und das gewahlte Farbprofil be-
einflussen das Druckergebnis. Wahlen Sie immer die fiir das verwendete Material geeigneten Einstellungen.

Steht das Gerat auf einer stabilen und ebenen Oberflache?

Das Gerat darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. AufSerdem missen
die Druckkopfe vor Zugluft geschiitzt werden. So etwas kann namlich zu Aussetzern oder einer mangelhaften
Druckqualitat fihren.

Haben Sie den Drucker in das direkte Sonnenlicht gestellt?

Stellen Sie das Gerat niemals in die direkte Sonne. Andernfalls kommt es namlich zu Aussetzern und Funkti-
onsstérungen.

Haben Sie das Material richtig eingezogen und die notwendigen Einstellungen vorgenommen?

Wenn nicht, ist der Materialtransport ungleichmaBig, was zu Qualitédtsverlust fiihrt. Legen Sie das Material
immer ordnungsgemaf ein und arretieren Sie es.
<= “Einziehen von Material” auf S. 29, “UngleichméaRiger Materialtransport” auf S. 140
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Kapitel 7 Erste Hilfe bei Problemen (FAQ)

Ist das steife Material uneben, mit Hohenunterschieden von mehr als 0,5mm?

Wahlen Sie in “Roland VersaWorks” den einseitigen Druckmodus. Wenn das Problem damit nicht behoben
werden kann, sind die Wellen usw. zu breit. Verwenden Sie nach Méglichkeit nur ebenes Material.
= “Anwahl des einseitigen Druckmodus’ (Roland VersaWorks)” auf S. 48

Haben Sie die “PRESET”-Parameter ordnungsgeman eingestellt?

Wenn die “PRESET"-Parameter nicht dem eingezogenen Material entsprechen, ldsst die Qualitat zu wiinschen
Ubrig. Wahlen Sie geeignete Einstellungen.
= “Materialeinstellungen” auf S. 52, “Verwendung der Speicher” auf S. 106

Die Farbtone weisen erhebliche Unterschiede auf

Haben Sie die Tintenpatronen vor dem Einsetzen geschiittelt?

Schtteln Sie die Tintenpatronen vor dem Einsetzen behutsam.

Ist das Material verknautscht?

Wenn sich welliges Material 6fter vom Einzugsbuigel 16st, sind die Farbtone ungleichmafig, was zu einer
mangelhaften Qualitat fihrt.
= “Ungleichmafiger Materialtransport” auf S. 140

Haben Sie den Druckauftrag zwischenzeitlich unterbrochen?

So etwas kann zu Unterschieden der Farbtonintensitat fiihren. Kritische Objekte sollten Sie in einem Durchgang
drucken. Wenn eine Tintenpatrone erschopft ist, wird der gerade laufende Druckvorgang unterbrochen. Im
Sinne einer optimalen Qualitdt missen Sie vor Starten eines Auftrags nachschauen, ob noch ausreichend Tinte
vorhanden ist. AuRerdem kann es zu Unterbrechungen kommen, wenn die Datentibertragung des Computers
ausgesprochen langsam ist. Daher raten wir davon ab, den Computer anderweitig zu gebrauchen, wahrend
er Daten sendet.

Steht das Gerat auf einer stabilen und ebenen Oberflache?

Das Gerat darf nicht geneigt aufgestellt und keinen Erschiitterungen ausgesetzt werden. Auflerdem miissen
die Druckkopfe vor Zugluft geschiitzt werden. So etwas kann namlich zu Aussetzern oder einer mangelhaften
Druckqualitat flihren.

Sind die weiteren Betriebsparameter passend eingestelit?

Auch ungeeignete Einstellungen fir “FULL WIDTH S” und “PERIODIC CL.” kdnnen zu Unterschieden der Farb-
tonintensitat fihren. Laden Sie im Zweifelsfall wieder die Vorgabewerte fiir diese Einstellungen.
= “Schneller Drucken bei schmalem Material” auf S. 117, “Verhindern von Verschmieren des Materials und von Ausset-
zern” auf S. 119

Verwenden Sie den Drucker an einem Ort mit stabiler Temperatur und Luftfeuchtigkeit?

Starke Temperatur- oder Luftfeuchtigkeitsunterschiede wahrend eines Druckauftrags konnen zu deutlich
sichtbaren Farbunterschieden fiihren. Verwenden Sie das Gerat nach Moglichkeit an einem Ort mit stabiler
Temperatur und Luftfeuchtigkeit.
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Das Druckergebnis ldsst zu wiinschen librig

Betragt die Luftfeuchtigkeit weniger als 35%7? Kommt es am Aufstellungsort regelmaRig
zu statischen Ladungen?

Fur einen optimalen Betrieb muss die Luftfeuchtigkeit 35%~80% betragen. Bei einer niedrigen Temperatur
sind statische Entladungen wahrscheinlicher, weil sich die Andruckrollen aufladen kénnen. Das flhrt zu
Farbtonunterschieden. Wenn sich die Umgebungstemperatur im zuldssigen Rahmen bewegt, missen Sie
die statische Elektrizitat mit einem Spezialgerat aus den Andruckrollen ableiten. Wenn ziemlich viel statischer
Strom erzeugt wird, missen Sie die Luftfeuchtigkeit am Aufstellungsort auf 50% oder mehr erhéhen.

Haben Sie die “PRESET”-Parameter ordnungsgemaR eingestellt?

Wenn die“PRESET”-Parameter nicht dem eingezogenen Material entsprechen, lasst die Qualitat zu wiinschen
Ubrig. Wahlen Sie geeignete Einstellungen.
= “Verwendung der Speicher” auf S. 106

Gerade erst gedruckte Objekte verschmieren oder reiRen

Beriihren die Druckkopfe das Material?

Vielleicht sind die Druckkopfe zu niedrig eingestellt. Wenn das Material falsch eingezogen wurde, knautscht
es leichter, weil es sich von den Andruckrollen 16st und eventuell die Druckkdpfe bertihrt.
= “Andern der Druckkopfhéhe” auf S. 112, “UngleichméaRiger Materialtransport” auf S. 140

Vielleicht ist der Druckkopf schmutzig.

In folgenden Féllen kénnte Tinte auf das Material tropfen.

» Wenn sich Staub- und Schmutzpartikel um die Képfe herum ansammeln.

» Wenn die Képfe das Material beriihren und dabei Tinte absondern.
Sdubern Sie die Druckkdpfe dann von Hand. Die Druckkdpfe miissen sowieso in regelmaBigen Zeitabstanden
gereinigt werden.

< “Wartungsarbeiten, die mehrmals pro Monat erforderlich sind” auf S. 87

» Die Luftfeuchtigkeit ist zu gering.
Verwenden Sie das Gerat nur an einem Ort, wo die relative Luftfeuchtigkeit 35~80% (ohne Kondensbildung)
betragt.

Sind die Andruckrollen, die Materialklemmen, die Greifflachen und/oder der Gummibelag
der Fronthaube 2 schmutzig?

=3

Diese missen regelméfig gereinigt werden.

= “Reinigung” auf S. 82

m
>
Befinden sich die Andruckrollen an den richtigen Stellen liber dem steifen Material? o

Ordnen Sie das Material so an, dass sich alle Andruckrollen tGiber dem Material befinden. Wenn sich die An-
druckrollen nicht tiber dem Material befinden, wird letzteres zwar noch vorwaérts transportiert, allerdings
kdnnte es von den Andruckrollen verschmutzt oder sogar beschadigt werden.

= S.43
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Es kommt zu einem Materialstau

Es kommt zu einem Materialstau

Wenn eine Fehlermeldung Sie auf einen Materialstau hinweist, miissen Sie das Problem
sofort beheben. Sonst wird namlich der Druckkopf beschadigt.

» “IMOTOR ERROR TURN POWER OFF]” auf S. 149

Wird das Material wellig bzw. knautscht es?

Wellen und Falten im Material kdnnen zahlreiche Griinde haben. Siehe folgende Lésungsvorschldge.
» “UngleichmaRiger Materialtransport” auf S. 140

Ist der Druckkopf zu niedrig eingestelit?

138

Heben Sie die Képfe an. Leichte Wellen- und Faltenbildung sind normal. Dem sollten Sie beim Einstellen der
Druckkopfhdéhe Rechnung tragen.
» “Andern der Druckkopfhéhe” auf S. 112



Das Material wird nicht glatt aufgerollt

Das Material wird nicht glatt aufgerollt

Ist der Materialtransport ungleichmaBig?

Das kann verschiedene Ursachen haben. Siehe folgende Lésungsvorschldge.
= “UngleichmaRiger Materialtransport” auf S. 140

Haben Sie die Papprolle ordnungsgemaf angebracht?

Schieben Sie die Papprolle vollstandig auf die Stopper. Wenn die Papprolle nicht ordnungsgemal installiert
wurde, rutscht sie eventuell nur Gber die Stopper und rollt das Material also nicht ordnungsgemaf auf.
= Zusammenbauanleitung

Ist die Papprolle eingeknickt bzw. beschadigt?

Mit einer beschédigten Papprolle kann das Material nicht gleichmaBig aufgerollt werden.

Verwenden Sie eine geeignete Papprolle?

Benutzen Sie nur die zum Lieferumfang dieses Gerats gehérige Papprolle. Verwenden Sie niemals eine andere
Rolle, weil dann kein ausreichender Zug gewéhrleistet werden kann. Das fihrt dazu, dass das Material entweder
gar nicht oder mangelhaft aufgerollt wird.

= “Uber die Papprolle” auf S. 66
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UngleichmaRiger Materialtransport

Ein unregelméBiger Materialtransport kann mehrere Probleme verursachen: Eine mangelhafte
Druckqualitat, das Reiben der Druckkopfe liber das Material, ein Versatz, ein Materialstau usw.
Verfahren Sie folgendermaRen.

Das Material wellt sich/schrumpft

Haben Sie das Material ordnungsgemaR geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Legen Sie das Material erneut ein.
= “Einziehen von Material” auf S. 29

Befand sich das Material vor dem Drucken bereits eine Weile im Gerat?

Wenn das Material langere Zeitim Gerat verbleibt, neigt es zu Wellenbildung. AufRerdem kdnnte es schrumpfen.
Entnehmen Sie das Material nach Ausflihren eines Druckvorgangs.

Verwenden Sie Materialklemmen?

Flr Material mit einer Starke von weniger als 0,5mm mdissen Sie die Materialklemmen installieren.

Ist die Raumtemperatur eventuell zu niedrig?

Betreiben Sie das Gerat nach Moglichkeit bei einer Raumtemperatur von 20~32°C. Wenn die Raumtemperatur
weniger als 20°C betrdgt, konnte das Material zu Wellenbildung neigen.

Liegt das Material schief?

Wenn das Material schief liegt, kann es leichter verknautschen.

Herrscht am Aufstellungsort eine zu hohe Luftfeuchtigkeit?

Verwenden Sie das Gerat nur an einem Ort, wo die relative Luftfeuchtigkeit 35~80% (ohne Kondensbildung)
betragt.

Schiefer Materialtransport

Haben Sie das Material ordnungsgemaR geladen?

Wenn das Material schief eingezogen wurde, weist es links und rechts eine unterschiedliche Spannung auf.
Legen Sie das Material erneut ein.
< “Einziehen von Material” auf S. 29

Befinden sich die Andruckrollen an den richtigen Stellen Giber dem Material?

Wenn sich nicht alle Andruckrollen Gber dem Material befinden, ldsst der Transport zu wiinschen Ubrig. Laden
Sie das Material erneut.
= “Laden von steifem Material” auf S. 39
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UngleichmaBiger Materialtransport

Ist das Material zu stark verbogen?

Bei verbogenem Material kann kein optimaler Materialtransport gewdhrleistet werden.Verwenden Sie niemals
sichtlich unebenes Material.
= “Verwendbares Material” auf S. 26

Der Materialtransport funktioniert nicht bzw. ist ungleichmaRig

Beriihren das Material oder die Bligel einen Gegenstand?

Das Material und die Biigel diirfen wahrend des Betriebs keine Geratepartien bertihren. Das beeintrachtigt
namlich die Druckqualitat, selbst wenn das Material scheinbar gleichmafig transportiert wird.
< “Einziehen von Material” auf S. 29

Sind die Greifflichen schmutzig?

Schauen Sie nach, ob die Greifflaichen Materialpartikel enthalten.
<= “Reinigung” auf S. 82

Ist das Material ist zu stark verbogen?

Bei verbogenem Material kann kein optimaler Materialtransport gewdhrleistet werden.Verwenden Sie niemals
sichtlich unebenes Material.
= “Verwendbares Material” auf S. 26

Hat sich das Material in den Rillen des Einzugsbiigels usw. verheddert?

Die Materialvorderseite konnte in den Rillen des Einzugsbiigels hdngen bleiben. Dann missen Sie den wellig
gewordenen Teil glatten oder das Material anders herum einziehen. Wenn das Problem damit nicht behoben
werden kann, missen Sie anderes Material verwenden.
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Die Druckkopfe bewegen sich nicht mehr

Wenn der Druckwagen tiber dem Einzugsbiigel stehen bleibt, miissen Sie unverziiglich reagieren,

damit die Druckkopfe nicht austrocknen.

Vorweg

Schalten Sie das Sekundérnetz aus und anschlieBend
wieder ein.

Entnehmen Sie das Material, wenn auch ein Stau vorliegt.
Wenn der Druckwagen jetzt in sein Fach (rechts) zuriick-
kehrt, ist das Problem behoben.

Wenn sich die Képfe noch nicht bewegen

Schalten Sie das Hauptnetz aus und anschlieBend wieder ein. Aktivieren Sie danach das Sekundéarnetz.

Wenn sich die Kopfe noch nicht bewegen

Wenn sich die Kdpfe immer noch nicht bewegen, miissen Sie folgende NotmafBRnahmen ergreifen und sich
anschlieBend mit Ihrem Roland DG-Handler in Verbindung setzen.

Arbeitsweise

o

\‘ MG !I LI

(L

Driicken Sie den Hauptnetzschalter des
Geriats, um es auszuschalten.

@ Offnen Sie die Fronthaube 1.

142



Die Druckkopfe bewegen sich nicht mehr

Schraube\ Schraube Entfernen Sie die Seitenblende

Schraube

Seitenblende Haken

Schieben Sie den Druckwagen von Hand
behutsam in sein Fach.

Schieben Sie das Kappenwerkzeug in die
Offnung an der Geriteunterseite und dre-
hen Sie es langsam.

Damit heben Sie die Kappen an.

i

] Ny

- Sorgen Sie dafiir, dass sich die Markierun-
m gen der Kappen gegeniiber der linken und
= : rechten Wagenseite befinden.
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Kapitel 7 Erste Hilfe bei Problemen (FAQ)

Drehen Sie das Kopfwerkzeug so weit, bis
die Druckkopfe die Kappen beriihren.

@ Wenn die Kopfe die Kappen beriihren, miissen Sie das Werkzeug noch ein-, zweimal
drehen.

Die Druckkopfe mssen dicht verschlossen sein.

Wenden Sie sich bei Bedarf an Ihren Roland DG-Handler oder eine anerkannte Kundendienststelle.



Display-Meldungen

Folgende Meldungen weisen auf einen normalen Bedienvorgang hin. Es sind also keine Fehler-
meldungen. Sie diirfen sie aber auf keinen Fall in den Wind schlagen.

M2223242 5 6]

Die erwdhnte Patrone ist fast erschopft. Wechseln Sie die Patrone, deren Nummer blinkt, aus.

[PRESS THE POWER KEY TO CLEAN]

Diese Meldung erscheint, wenn Sie das Gerét ca. einen Monat lang nicht verwendet haben. Schalten Sie das
Gerat mindestens einmal pro Monat ein.
= “Wenn Sie das Gerat langere Zeit nicht verwenden” auf S. 103

[CIRCULATING INK]

Es wird weiRe Tinte durch das Gerdt gepumpt. Das ist ein automatischer Vorgang, mit dem verhindert wird,
dass sich die Partikel der wei3en Tinte ablagern. Warten Sie, bis diese Meldung verschwindet.

[SET CARTRIDGE]

Wechseln Sie die Patrone aus, deren Nummer im Display blinkt. Diese Meldung wird wahrend eines Patro-
nenwechsels angezeigt.

[REMOVE CARTRIDGE]

Entnehmen Sie die Tintenpatrone, deren Nummer im Display blinkt. Diese Meldung wird wahrend eines
Patronenwechsels angezeigt.

[CLOSE THE COVER (FRONT COVER, SIDE COVER or MAINTENANCE COVER]

SchlieRen Sie die Fronthaube 1, die Fronthaube 2, die Seiten- und die Wartungsblende. Solange eine Blende
geoffnet ist, rihrt sich der Wagen nicht von der Stelle.

[SET CL-LIQUID]

Legen Sie eine“SOL INK"-Reinigungspatrone in das Fach, dessen Nummer blinkt. Diese Meldung wird wahrend
der Reinigung der Druckkopfe angezeigt.

[REMOVE CL-LIQUID]

Entfernen Sie die “SOL INK"-Reinigungspatrone aus dem Fach, dessen Nummer blinkt. Diese Meldung wird
wahrend der Reinigung der Druckkopfe angezeigt.

[END OF THE SHEET]

=3

Das Gerat hat den hinteren Materialrand erkannt. Driicken Sie eine beliebige Taste, damit diese Meldung
wieder verschwindet. Laden Sie neues Material.

[SHEET NOT LOADED PRESS SETUP KEY]

Ziehen Sie Material ein und driicken Sie .Sie haben den Drucktest zu starten versucht, aber vergessen
Material einzuziehen.
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itel 7 Erste Hilfe bei Problemen (FAQ)

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

Bringen Sie das AuffanggefaB an. Driicken Sie anschlieend .

[CHECK DRAIN BOTTLE]

Diese Warnung erscheint, sobald der Abfalltintenstand einen gewissen Wert erreicht. Driicken Sie
, damit der Befehl verschwindet. Wenn diese Meldung erscheint, miissen Sie die “DRAIN BOTTLE"-Funktion
aufrufen und das AuffanggefaB leeren.

= “Entsorgen von Abfalltinte” auf S. 81

[CAN'T SETUP]

Diese Meldung erscheint, wenn die Druckkdpfe bei der Einstellung das Material beriihren. Erhhen Sie die
Druckkopfhéhe und wiederholen Sie die Einstellungen.
= “Geben Sie die Stérke des steifen Materials ein.” auf S. 46, “Andern der Druckkopfhéhe” auf S. 112

[REMOVE MEDIA CLAMPS]

Diese Meldung erscheint, wenn Sie einen Trennbefehl auszufiihren versuchen, wahrend die Materialklemmen
noch installiert sind. Das Material wird nur abgetrennt, wenn Sie vor Driicken von die Materialklem-
men entfernen. Solange diese Meldung angezeigt wird, kdnnen Sie ® driicken, um den Trennbefehl
abzubrechen.

[TIME FOR MAINTENANCE]

Das Gerat erfordert eine manuelle Reinigung. Driicken Sie danach die -Taste.
<= “Arbeitsweise fir die manuelle Reinigung” auf S. 88

[TIME FOR WIPER REPLACE]
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Die Wischer missen ausgewechselt werden. Driicken Sie danach die -Taste.
= “Auswechseln des Wischers” auf S. 97



Fehlermeldungen

Bei eventuellen Stéorungen erscheinen Fehlermeldungen im Display. Nachfolgend erfahren
Sie, was sie bedeuten und was jeweils zu tun ist. Wenn Sie das Problem anhand der folgenden
Hinweise nicht beheben konnen, wenden Sie sich bitte sofort an lhren Roland DG-Handler oder
eine anerkannte Kundendienststelle.

[TURN POWER OFF AND SET INK MODE]

Sie haben den Sekundarnetzschalter aktiviert, aber noch nicht angegeben, welchen Tinten-
modus Sie verwenden.
Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Wahlen Sie den Tintenmodus und aktivieren Sie den Sekundarnetzschalter
wieder.

< Zusammenbauanleitung

[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?]

Das Objekt (inklusive Beschnittmarken) ist groBer als die aktuellen Materialabmessungen.
Driicken Sie , um das Objekt trotzdem zu drucken bzw. auszuschneiden. Dann werden bestimmte
Partien aber nicht gedruckt/ausgeschnitten. Halten Sie die Dateniibertragung des Computers an und heben Sie
den Einzugshebel an, um die Ausgabe zu beenden. Ziehen Sie breiteres/ldngeres Material ein bzw. vergré3ern
Sie die Nutzflache durch Verschieben der Andruckrollen und versuchen Sie es noch einmal.

Die Nutzflache fiir das Drucken/Schneiden ist zu klein.

Die Breite in Wagenlaufrichtung muss mindestens 65mm betragen. Driicken Sie , um das Objekt
trotzdem zu drucken bzw. auszuschneiden. Dann werden aber keine Beschnittzeichen gedruckt. Halten Sie
die Datenlbertragung des Computers an und halten Sie mindestens eine Sekunde gedriickt, um
den Auftrag abzubrechen. Andern Sie die ObjektgréBe und iibertragen Sie die Daten noch einmal. Fiir die
Objektlange gibt es keinerlei Einschrankungen.

[TEMPERATURE IS TOO HIGH **°C]

Die Umgebungstemperatur ist zu hoch fiir einen zuverldssigen Betrieb.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundérnetz aus. Die angezeigte Temperatur vertritt die
Umgebungstemperatur am Aufstellungsort. Heizen Sie den Raum. Die zuldssige Umgebungstemperatur fir
das Gerét liegt bei 20~32°C. Schalten Sie es erst ein, wenn diese Temperatur erreicht ist.

[SERVICE CALL xxxx]

Es ist ein Fehler aufgetreten, den man nur durch Auswechseln einer Baugruppe beheben kann.
Notieren Sie sich die angezeigte Nummer und schalten Sie das Sekunddrnetz aus. Wenden Sie sich an lhren
Roland DG-Handler oder eine anerkannte Kundendienststelle und erwdhnen Sie die angezeigte Nummer.
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Kapitel 7 Erste Hilfe bei Problemen (FAQ)

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

wurde gedriickt, obwohl kein Material vorhanden bzw. nicht ordnungsgemiR ein-
gezogen war.

Driicken Sie eine beliebige Taste, damit die Fehlermeldung verschwindet. Ziehen Sie Material ein, senken Sie
den Einzugshebel ab und driicken Sie danach die -Taste.

= “Einziehen von Material” auf S. 29

Sie haben fiir “SHEET TYPE” die Einstellung “OPAQUE” gewahlt, aber transparentes Ma-
terial eingezogen.
Schieben Sie den Einzugshebel nach hinten, stellen Sie “SHEET TYPE” auf “CLEAR” und ziehen Sie das Material
erneut ein.

= “Verwendung von transparentem oder glanzendem Material” auf S. 113

Das eingezogene Material entspricht nicht den Mindestabmessungen.
Driicken Sie eine beliebige Taste, damit die Fehlermeldung verschwindet. Laden Sie groReres Material.

Wenn Sie “SHEET TYPE” auf “OPAQUE” stellen und Material mit reflektierenden Metallteil-
chen usw. verwenden.

Schieben Sie den Einzugshebel nach hinten, stellen Sie“SHEET TYPE” auf“CLEAR” und wiederholen Sie den La-
devorgang. Bei Material mit reflektierenden (Metall)Partikeln kann das Geréat die Materialrdnder nicht erkennen.
Daher mussen fiir derartiges Material die gleichen Einstellungen gewahlt werden wie fiir transparentes Material.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C]

Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Die angezeigte Temperatur vertritt die
Umgebungstemperatur am Aufstellungsort. Heizen Sie den Raum. Die zuldssige Umgebungstemperatur fiir
das Gerét liegt bei 20~32°C. Schalten Sie es erst ein, wenn diese Temperatur erreicht ist.

[DATA ERROR CANCELING...]

Das Gerit hat unverstandliche Daten empfangen.

Der Auftrag wurde abgebrochen. Uberpriifen Sie die Datei. Vielleicht enthilt sie einen Fehler. Kontrollieren
Sie auBerdem die Verbindung und die Funktion des Computers. Wiederholen Sie den Vorgang anschlieBend
ab dem Laden des Materials.

[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]

wurde gedriickt, bevor Sie die Andruckrollen abgesenkt haben.

Ziehen Sie den Einzugshebel zuriick und driicken Sie danach die -Taste.

Die Andruckrollen wurden angehoben.

Der Druckauftrag wurde abgebrochen. Verschieben Sie den Einzugshebel niemals wéhrend eines Druckauftrags.

[WRONG CARTRIDGE]

Sie haben eine Patrone des falschen Typs eingelegt.
Entnehmen Sie die Patrone wieder, damit der Befehl verschwindet. Verwenden Sie eine Patrone des ange-
gebenen Typs.

[WRONG HEAD IS INSTALLED]

Ein Druckkopf scheint etwas locker zu sitzen.
Schalten Sie das Sekundarnetz aus. Wenden Sie sich nach Ausschalten des Gerats an Ihren Roland DG-Héandler.
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Fehlermeldungen

[AVOIDING DRY-UP TURN POWER OFF]

Die Druckkopfe sind in ihr Fach gefahren, um das Austrocknen der Tinte zu vermeiden.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie die Sekundéarspeisung aus und anschlieBend wieder ein. Wenn
Sie wahrend eines Auftrags die Fronthaube 6ffnen, wird ein Notstopp ausgeldst (d.h. das Gerdt halt sofort an).
Lassen Sie das Gerdt auf keinen Fall in diesem Zustand stehen.

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]

Es ist ein Motorfehler aufgetreten.
Der Auftrag wurde abgebrochen. Schalten Sie das Sekundérnetz aus. Beheben Sie den Fehler und schalten Sie
das Sekundédrnetz danach sofort wieder ein. Wenn sich der Wagen nicht in seinem Fach befindet, trocknet die
Tinte aus. Motorfehler werden in der Regel durch falsch eingelegtes Material, einen Materialstau oder durch
eine zu starke Beanspruchung verursacht.

Es ist zu einem Materialstau gekommen.

Holen Sie das aufgestaute Material aus dem Gerdt. AuBerdem konnten die Druckkdpfe beschadigt sein. Reinigen
Sie die Képfe und Uberpriifen Sie, ob die Reinigung das erwartete Ergebnis gebracht hat.

Das Material wurde mit zuviel Gewalt weiter gezogen.

Es wurde zu stark am Material gezogen. Dieser Zustand muss zuerst behoben werden. Schieben Sie den Ein-
zugshebel nach hinten und ziehen Sie ein wenig Material heraus, damit es nicht mehr so straff ist.

[CANCELED FOR MOTOR PROTECTION]

Der Motor der Pumpe wird ungewohnlich heiB, was zu schweren Schaden fiihren konnte.
Deshalb wurde der laufende Vorgang unterbrochen.

Driicken Sie eine beliebige Taste, damit die Fehlermeldung verschwindet. Warten Sie ungefahr 40 Minuten
und versuchen Sie es dann noch einmal.
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Druckgebiet

Druckgebiet und Rander

Materialrlickseite I 1
Material
140mm
Materialklemme Y Materialklemme
( = ) e ——|=0 A
L_" ﬂlRl
; s
ani AN
i TN N SN ?
B—+ ~—B
11 N “o
Linker L Rechter Rand
Rand (*1) B Druckgebiet N (*1) (*2)
\ ] i Y, _ - [
L 75mm

y (*3)

Materialvorderseite

A: Einstellung des “SIDE MARGIN”-Parameters: 5mm, 10mm (Vorgabe) oder 25mm

B: Breite, die von den Materialklemmen bedeckt wird (z5mm)

*1 Die Summe des linken und rechten Materialrands betragt A + B. In folgenden Féllen wird jedoch “A” als
Rand verwendet.

» Wenn Sie Material laden, ohne die Materialklemmen zu installieren.

» Wenn Sie den “SHEET TYPE"-Parameter auf “CLEAR” stellen (ganz gleich, ob Materialklemmen verwendet
werden oder nicht).

*2 Die Breite des rechten Randes kann mit gedndert werden.
*3 75mm, wenn “SHEET SETUP” auf “ROLL" gestellt wurde.
Wenn Sie“RIGID"” gewahlt haben, wird der fir“FRONT MARGIN” gewahlte Wert verwendet. Bei Verwendung

der Halterungsstange werden £200mm benétigt.

152



Druckgebiet

Maximale Nutzflache bei Verwendung von Beschnittmarken

Bei Verwendung von Beschnittmarken verringert sich das Nutzgebiet entsprechend.

l—p-

>l

¢y
LoD

Maximales Nutzgebiet

Beschnittmarke
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Trennposition bei Verwendung von Rollenmaterial (‘ROLL’)

Bei Verwendung von Beschnittmarken verringert sich das Nutzgebiet entsprechend.

Hier wird das
Objekt abge-
trennt

~

L

Neues Objekt

Voriges Objekt

75mm

Rand (
RIP vo

wird vom Software-
rgegeben)
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Typen- und andere Hinweisschilder

-

Seriennummer

Diese bendétigen Sie, wenn Sie Wartungsarbeiten, Reparaturen oder
Hilfestellung in Anspruch nehmen méchten. Entfernen Sie niemals das
Etikett.

Netzanforderungen
Schlieen Sie das Gerat nur an eine Steckdose an, welche die hier
erwahnten Anforderungen (Spannung, Netzfrequenz und Stromstarke)

erfiillt.
-

~

/

@
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B / [ES
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o), —L Nniomoommoonony—

o
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T T
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Technische Daten

LEJ-640
Druckverfahren Piezo-Tintenstrahlverfahren
Zulassige Breite Rollenmaterial: 210~1625mm
m::e;Lﬂgg;m Steifes, Bogenmaterial: 250~1625mm
Starke Rollenmaterial: Maximal 1,0mm, inklusive Liner
Steifes, Bogenmaterial: Maximal 13mm
Gewicht Rollenmaterial: Maximal 40kg

Steifes, Bogenmaterial: Maximal 12kg

Rollendurchmesser
aufen

Maximal 210mm

Rollenkerndurch-
messer (*1)

76,2mm (3") oder 50,8mm (2")

Druckbreite (*2)

Maximal 1615mm

Tintenpatro-

Typen

ECO-UV 220cc-Patrone

nen

Farben

Sechs Farben (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz, Weif3 und Klarlack)

Druckauflosung (Punkte je Zoll)

Maximal 1440dpi

Abstandgenauigkeit (*3)

Fehler kleiner als £0,3% der zuriickgelegten Strecke oder +0,3mm
(je nachdem, welcher Wert groBer ist)

Aufrollsystem

Maximaler duBe-
rer Rollendurch-
messer fiir die
Aufrolleinheit

Maximal 210mm

Maximales Mate-
rialgewicht fiir die
Aufrolleinheit

Maximal 40kg

Schnittstelle

Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX, automatische Umschaltung)

Energiesparfunktion

Automatische Schlummerfunktion

Stromversorgung 100~240V Wechselstrom £10%, 5,7A, 50/60Hz
Leistungsauf- Betrieb 500W

nahme Bereitschaft 15,2W

Gerauschpe- Betrieb Maximal 64dB (A)

gel Bereitschaft Maximal 40dB(A)

Abmessungen (inklusive Stander)

Ohne Tischeinheit*: 3184 (B) x 836 (T) x 1281 (H) mm

Mit Tischeinheit* : 3184 (B) x 3658 (T) x 1281 (H) mm

Gewicht (inklusive Stidnder)

Ohne Tischeinheit* : 240kg

Mit Tischeinheit* : 316kg

8

Umgebungs-
bedingungen

Eingeschaltet (*4)

Temperatur: 20~32°C (22°C oder mehr empfohlen), Relative
Luftfeuchtigkeit: 35~80% (ohne Kondensbildung)

Ausgeschaltet

Temperatur: 5~40°C, Relative Luftfeuchtigkeit: 20~80% (ohne
Kondensbildung)

Zubehor

Exklusiver Stander, Netzkabel, Materialklemmen, Ersatzklinge
fur das Trennmesser, Software-RIP (Roland VersaWorks), Bedie-
nungsanleitung usw.

* Mit “Tischeinheit” ist die RU-640 oder MB-640 gemeint.
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Technische Daten

Die Materialhalterung fiir dieses Gerat eignet sich nur fiir Rollen mit einem Kerndurchmesser von 3", Fiir die
Verwendung von Material mit einem Rollenkerndurchmesser von 2”benétigen Sie optionale Rollenflansche.

(*2)

Die Lange beim Drucken oder Schneiden richtet sich auch nach den Méglichkeiten des verwendeten Pro-

gramms.

(*3)

» Materialtyp: Von Roland DG Corp. empfohlenes Material
» Temperatur: 25°C, Luftfeuchtigkeit: 50%

» Die Materialrolle muss ordnungsgemaf geladen werden.
» Das Material darf sich nicht dehnen/schrumpfen.

» Alle Korrekturen und Einstellungen miissen ordnungsgemaf vorgenommen sein.
» Alle Andruckrollen miissen sich an den richtigen Stellen Gber dem Material befinden.

» Material: Roland PET-Film, Strecke: Tm

» Bei Verwendung ohne Tisch:

(*4)

Luftfeuchtigkeit (%)

(ohne Kondensbildung) ggl- -- - - (oo

Betreiben Sie das Ge-

55l 7 . ratnur an Orten, die
1 diese Bedingungen
35| --- -] <74 erfullen.
0 20 22 27 32°C (°F)
(68) (71.6) (80.6) (90)
Temperatur
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